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Sktad produktu

WR58SOFE model skrzynki
sterownika
SKRZYNKA STEROWNIKA _ 5y Fabryka maszyn
Informacje o skrzynce
sterownika A6 typ skrzynki

sterownika
iy ’ e
08“2- V108 wersja programu
2021.07.09 data produkgji

skrzynki sterownika

20210306 Pes
data produkgji
NC2002A5 Typ PCB
- 20200119 Data projektu PCB

Jedli
wystgpi problem z PCB i skrzynkg sterownika, prosimy o przekazania
powyzszych szczegdtow personelowi serwisowemu do oceny




SILNIK

Sktad produktu

Model silnika : 80SF90-B5000-KG3
Predkosc silnika : 5000RPM

Model enkodera silnika : SE2002A2



Sktad produktu

Model pedatu :
PL-317

Model PCB pedatu:
SF17024A1



PANEL

HM

SH2019A

2021/3/27

yc

Sktad produktu

Model panelu :
WR580FE

Model PCB panelu:
SH2019A4



Definicja

1) Interfejs programu : 43025-4AW

LR AR
AG SERVO DONTROL SYSTEM
1Y% Wusace RANS, 1026
Wyl Wor Topat Toltage | 150~ J0NAC

L AL S L T
ey /0L Mawse: |

PIN definicja PIN definicja
1PIN  {PGND ( uziemienie ) 3PIN SWCLK ( zegar)
2PIN +5V 4PIN SWDIO (data)
2) Interfejs pedatu : 5566-2*2Pin
PIN definicja PIN definicja
1PIN PEDAL ( sygnat) 3PIN  {PGND (uziemienie )
2PIN Pusty 4PIN +5V
3) Interfejs przycisku $ciegu : 5566-2*3Pin
PIN definicja PIN definicja
1PIN GND(uziemienie) 4PIN +5V
2PIN Pusty 5PIN Pusty
3PIN GND(uziemienie) 6PIN ,IGL,A, )
(Przycisk sciegow)

fek
WARNING

L RERRBLARY, EUiNhAR

Secvs defrer mant et s wfen otwrmine ol |
oawe risk of alwtrie hock

L HRRAV IRARLIARLAR

Servw defver strietiy prebibr t coemnct with o

LFRTRAAZARZE

Prchibited plemtie sell belag wpdlof by cbjmts =
atcasaloe fooce.
SANEEARZANEETTROINGRIAS 1L
Ot off prver within 3 winites, plome don't cpen e
oo of the driver ts etmre safey

Definicja interfejsu

/
220V AC~



Definicja interfejsu

Definicja
4) Interfejs silnika:VH-4P
PIN definicja PIN definicja
St Faza A 3PN Faza C LR
2PIN Faza B 4PIN GND(uziemienie) :im mmm
5) Interfejs enkodera silnika : SMH200-5P i fek
WARNING
PIN definicja PIN definicja ot
1PIN +5V 4PIN HALA A (faza A) 654321 o
2PIN HALA C (faza C) 5PIN W GORE (pozydja igty) e e
3PIN HALA B (faza B) 6PIN PGND ( uziemienie)

6) Interfejs panelu : SMH200-5P (ekran LCD)

PIN definicja PIN definicja 5

RXD (sygnat 4

1PIN +5V 4PIN wystany ) 3

TXD ( sygnat 2

2PIN sdlcliEny) 5PIN Pusty 1
3PIN {GND (uziemienie)




Interfejs monitorowania

Interfejs monitorowania

dtugie nacisniecie S, wejscie do interfejsu monitorowania

nacisnij ,

5Pd

LUr

ca

Nr. Nazwa Jed.
SPd predkosé 100br/min
CUr eIeIZ:?/?:zny 0.1A
udcC Napiecie V
PdL pedat /
HAL Hala /
id Model /
VEr Wersja /

udt

PdL

HHLL

 d

I_IEI-

wybierz elementy, nacisnij S wejdz i wyjdz

888
105

=R

Obstuga pedatu, Odczyt predkosci silnika
W czasie rzeczywistym

Praca pedatu, odczytanie w czasie rzeczywistym
pradu wymaganego przez prace silnika

H50

011

Monitorowanie napiecia na szynie (moc DC szyny

| | PCB)

Oryginalna pozycja pedatu, pomiedzy 440-460
btedem, moze dostosowac pozycje PCB pedatu

5155
0B

Wymiana 0 i 1, sygnat HALL A B C - pojawia sie
i znika, sygnat UP

Fabryka maszyny typ maszyny

Wersja oprogramowania skrzynki sterownika




Wprowadzenie do cech podstawowych
Wprowadzenie do cech podstawowych

Przycisk Gorna i dolna
potwierdzajgcy pozycja igty
UStaWieni'e Wolne Szycie
parametrow




Ustawienie parametrow

1. Ogodlne odzyskiwanie

Krotko nacisnij p, wprowadzié _I
Jp P /J- U
+

arametry interfejsu:
P y J P

A V wybor parametru klawisza S

Ustawienie parametrow 0;oovee

A V modyfikacja parametru
klawisza S do zachowania

1. Zaawansowany zestaw

parametrow nacisnij dtugo klawisz P ,
1. Ustawienie paramentéw ogolnych na ekranie wyswietli sie 000, Wprowadz P I |

2. Zestaw paramentéw hasto 824
zaawansowanych (wciénij S, aby przetaczyé litery)

nacisnij klawisz P

A V¥V wybor parametru klawisza,
S do zachowania

A V modyfikacja parametru klawisza,

S do zachowania
Klawisz P, aby sie wylogowacd



Przywroc¢ ustawienia fabryczne

1. Przywracanie parametréw ogdinych

Przy wytgczonym zasilaniu

ey

nacisnij i przytrzymaij ji

jednoczesnie wtacz zasilanie

Nastepnie nacisnij S

nastgpi odzyskiwanie parametrow ogdlnych / l l
AR
+

® Przywrdc¢ ustawienia fabryczne

2. Zaawansowane odzyskiwanie

1. Ogdlne parametry odzyskiwania: odzyskiwanie Wprowadz wybor zaawansowanego C
podstawowych parametrow odzyskiwania P-48 ,nacisnij S zmien 0 !—l E _l
2. Zaawansowane odzyskiwanie : odzyskiwanie na 2, S, abyzachowac, na ekranie

wszystkich parametrow wyswietli sie NIE,nacisnij klawisz ¥

na ekranie wyswietli sie TAK , nacisnij
S aby zachowad ,nacisnij P, aby wyjs¢



Pozycjonowanie igty géra/dét

Doktadna regulacja:
Przycisk wyboru pozyc;ji igty Nacisnij przycisk zatrzymania igty
(géra/dét) przetaczanie pozycji igty géra/dot
1. Pozycja igly gora: zasilanie wigczone w pozycji

wybdr P-7 regulacja pozycji igly - gora

igly - gora -
2. Pozvcia ietv — dét: Zasilanie wi .. (precyzyjna)
. ig(:;‘{c;j',;g y — dét: Zasilanie wiaczone w pozycji wybér P-8 regulacja pozycii igly - d6t

(precyzyjna)




Zapewnij instalacje w prawidtowym
potozeniu

Pozycjonowanie igty
z pozycjonerem wbudowanym

lgta znajduje sie w gornej pozycji:
Osi srubek muszg sie licowac.
Odlegtos¢ miedzy wirnikiem a
silnikiem musi by¢ minimalng, ale
upewnij sie, ze nie ma tarcia.




Przyciski Sciegu wszetecznego oraz kompensaty

Metoda naprawy igly :
W interfejsie operacyjnym, wybierz P-15, naci$nij S, aby
potwierdzic.

Wybierz metode dzialania (0-3) '
0: Po6f sciegu P - S
1: Scieg

2: Ciggty poiscieg
3: Ciggty caty scieg

1. Ustaw funkcje przycisku Sciegu wstecznego oraz kompensaty zgodnie z
zapotrzebowaniem



Regulacja predkosci

1. Ustawienie maksymalnej predkosci

Normalna predkos¢: Nacisngé @@ 3 _I i_l I_I
J

Klawisz dostosowania predkosci
Blokada maksymalnej predkosci :

dtugie nacisniecie P wprowadzenie
hasta, wybor P-49 nacisnij s potwierdz,

aby zablokowac ustawienie
Q maksymalnej predkosci i w interfejsie P — I—I 9
Regulacja predkoéu operacyjnym, nacis’nij@@dostosuj
O predkosc
2. Blokada minimalnej predkosci
1. Ust bkos¢ i
Staw Wymaganaq szyblkost szycia Blokada minimalnej predkosci : w — Wl
(200-5000) . .. ) . (|
interfejsie operacyjnym wybodr P-06,
2. Ustaw wymagang szybkos¢ szycia numer jest 200-500 wartosc

Delikatnie nacisng¢ pedat : predkos¢ jest minimalna



Wolny start

1. Uruchamia funkcje wolnego szycia

1. Ustawienie wolnego startu szycia

Wolne szycie : nacisnac¢ przycisk wolnego
szycia wolne szycie on/off.

Predko$¢ wolnego szycia: P-04 (200-1500sc/m)
llos$¢ sciegdw: P-05 (1-15) sciegi

Wolny start szycia




Sposob instalacji silnika

Metoda instalacji silnika

Srodki ostroznoéci przy instalacji: uzyj
formy instalacyjnej, ktora zapewni
wspotosiowosc silnika i tozyska

Przewdd silnika w doéf, pierwszy staty stojan
silnika, drugi staty Sruby

umiesci¢ wirnik w stojanie silnika, od
lewej do prawej, pierwsza Sruba jest
SpOSéb instalacji silnika wyrownany z ptaszczyzng osi

1. Upewnij sie, ze luz wokot Jesli nie ma trybu, uzyj narzedzia pokonac

Podczas instalacji zapewnij réwny luz ~ Stojana silnika, wyrownaj luke

wokot stojana i wirnika silnika.




Modut pedatu

e

1.pozycja zerowa pedatu ,

Dtugie nacisniecie S 2 sekundy, wejscie
do modelu monitora. nacisniecie A ¥
wybor PDL, sprawdzenie wartosci
napiecia pedatu.

C 202107 4

o a7

5

Kat nachylenia pedatu: zdjg¢
obudowe pedatu, wyjgc ptytke
drukowang pedatu, ustawic kat
nachylenia pedatu na 450°£10°.

Modut pedatu 2.Pedat przyspiesza

1. pozycja zerowa pedatu jest Regulacja zjazdu pedatu :

nieprawidtowa to po uruchomieniu Wybierz P-11 (krzywa przyspieszenia P _ | |
nastepuje automatyczne uruchomienie pedatu): Im wyzsza wartosé, tym | |
2. zgodnie z nawykami uzytkowymi wrazliwszy pedat.

wyregulowac skok pedatu



f X
| PP 3
! {MC 2021 7. 157

Modut pedatu

1. ustawia rézne wartosci w zaleznosci od
rzeczywistych potrzeb szycia

2. Sposob pracy

Nacis$nij dtugo P, wprowadz hasto 824

,wybierz potrzebng wartos¢ pedatu.

Modut pedatu

7-5

P_go

P-g3

Parametr opis wartosé
P51 wartos$¢ podnoszenia 415
pedatu

P52 wartosc biegu pedatu 500
P53 wartos¢ niskiej predkosci 550
pedatu
P54 najwyzsza wartosc 660
pedatu

P-51
P-52 :
P-53 :
P-54 :

. pozycja ograniczenia pedatu wstecznego

wartosc, przy ktorej maszyna zaczyna pracowac po nacisnieciu pedatu
wcisng¢ pedat do pozycji, w ktérej maszyna obraca sie z matg predkoscia
wcisng¢ pedat do pozycji najwiekszej predkosci obrotowej maszyny

- -54




Usterke sterowania

po stwierdzeniu problemu ze sterowaniem,
skontaktuj sie z personelem technicznym we
wiasciwym obszarze, aby naprawié¢ lub wymieni¢
sterowanie

. . Usterka silnika
EO7/E 14 ROZWIQZVWB n Ie Po stwierdzeniu problemu z silnikiem ,

nalezy wymienic silnik lub enkoder

EO07: Przecigzenie silnika silnika.
E14 : Nieprawidlowos¢ sygnatu Metoda wymiany enkodera
nadajnika Usuwanie problemoéw : silnika :

1 : Sprawdzi¢, czy sterowanie lub przewéd faczacy ~ 1:Zdejmij tylng pokrywe silnika i
silnik jest w dobry stanie stary enkoder

2 : Wymieni¢ sterowanie i silnik, aby oceni¢, czy 2:Zas'qu nowym kod.erem ifastap
jest btad sterowania lub btad silnika 80 W Jego pierwotnej pozyc]i

3 : Sprawdazi¢, czy szyta tkanina przeszta 3:Zainstaluj tylng pokrywe silnika




E09/E11 Rozwiqzanie Usterke sterowania

E09: btad sygnatu silnika po stwierdzeniu problemu ze

E11l: btad sygnatu silnika sterowaniem, skontaktuj sie z -

Usuwanie problemoéw : personelem technicznym we

1 : Sprawdz, czy maszyna jest ciezka, gdy koto wiasciwym obszarze, aby

reczne rotuje naprawi¢ lub wymienié

2 : Zamien sterowanie i silnik, aby oceni¢, czy jest sterowanie

to btad sterowania czy btad silnika "~ —

3 : Sprawdz, czy szyta tkanina przeszta Usterka silnika &

Po stwierdzeniu problemu z

e 3
silnikiem : 2 e -

1: uzyj multimetru, aby zmierzy¢ ' Sprawdznanile.
impedancje silnika, jesli impedancja jest impendancji silnika

taka sama, uwaza sie, ze silnik jest
normie, tylko enkoder silnika musi by¢
wymieniony, jesli silnik nie jest w
normie i silnik powinien by¢
wymieniony

Pozycjoner




Usterka sterowania

po stwierdzeniu problemu ze

sterowaniem, skontaktuj sie z -
personelem technicznym we

wtasciwym obszarze, aby
naprawic¢ lub wymienic
sterowanie

E15/E18 Usterka silnika
ROZWiazywanie Zmien silnik lub enkoder silnika

E15: Przepiecie silnika

E18: Przepiecie oprogramowanie Usuwanie
problemoéw :

1 : Sprawdzié¢, czy maszyna jest ciezka, gdy

koto reczne rotuje

2 : Zamien sterowanie i silnik, aby oceni¢, czy jest
usterka sterowania czy usterka silnika



EO1/EOQ2:
Rozwigzywanie

EO01:Zbyt wysokie napiecie systemu

E02:Zbyt wysokie napiecie systemu Usuwanie
problemoéw :

1 : Przy wtaczonym zasilaniu sprawdz sterowanie
wykorzystywane w fabryce 110V lub 220V

2: Uzyj multimetru do zmierzenia, czy napiecie jest
dwa razy wyisze czy dwa razy nizsze.

Usterka sterowania

dtugo przytrzymacd przycisk S do 2
sekund. [P wejs¢ w tryb monitora
wybraé UDC, sprawdzié, czy
wartos¢ wynosi 320

Jesli nie, nalezy zmienié skrzynke
sterownika

by

~



EO3 Rozwigzywanie

E03: usterka skrzynki operacyjnej Usuwanie
problemow :

1:Sprawdz, czy wtyczka pracy jest dobry kontakt
2:Sprawdz, czy elementy skrzynki sterownika s3
uszkodzone

3:Czy problem skrzynki operacyjnej spalony

Usterka sterowania

usterka skrzynki operacyjne;j:
wymien skrzynke operacyjng

usterka sterowania:wymien sterowanie

=)




EO5 Rozwigzywanie

E05:Usterka identyfikacji pedatu

Usuwanie probleméw :

1:Sprawdz, czy potaczenie pedatu i sterowania
jest dobre

2 : Sprawdz, czy wtyczka miedzy pedatem a
sterowaniem jest wtozona odwrotnie

Usterka sterowania

po stwierdzeniu problemu ze
sterowaniem, skontaktuj sie z
personelem technicznym we
wtasciwym obszarze, aby
naprawic¢ lub wymienic
sterowanie

Usterka pedatu
1 : Zmien linie pedatu

2 : Zmien pedat




Brak rozwiazania
elektrycznego

Usuwanie problemow:

1:Sprawdz, czy przewdd taczacy zasilanie i
sterowanie jest w normie

2:Sprawdz napiecie zewnetrzne

3:Jesli kontrola jest w normie, okresla sie to jako
problem sterowania

Usterka skrzynki sterowania
1: Zmien linie skrzynki operacyjnej

2: Zmien operacje

Usterka sterowania

po stwierdzeniu problemu ze
sterowaniem, skontaktuj sie z
personelem technicznym we
witasciwym obszarze, aby
naprawic¢ lub wymienié
sterowanie






