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Ta domowa maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN 60335-2-28 i UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z urzadzenia elektrycznego, nalezy przestrzega¢ podstawowych instrukcji bezpieczenstwa:
Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Instrukcje nalezy przechowywac
w odpowiednim miejscu w poblizu urzgdzenia. Nalezy je przekazac, jesli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo porazenia pradem:

* Maszyna do szycia nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez nadzoru po podtgczeniu. Po uzyciu i przed
czyszczeniem, zdejmujgc ostone, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w
instrukcji, w kazdym przypadku nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne.

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko oparzen, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen ciata:

* Urzadzenie to nie jest zabawkg. Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc¢ jezeli maszyna uzytkowana jest przez lub w
poblizu dzieci.

* Z maszyny nalezy korzysta¢ wylgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzystac jedynie z
polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukcji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona prawidtowo, jezeli
zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwréci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub
mechanicznej.

» Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej otwory wentylacyjne zostaty zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz
pedat nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

+ Palce nalezy trzymac¢ z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng uwage nalezy zachowac w poblizu igty.

« Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki sciegowej. Zta ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

* Nie nalezy korzystac z wygietych igiet.

* Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposéb wygigc¢ igte i jg ztamac.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

» Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igly np. nawlekanie nici, wymiana igly, przewijanie nici lub
wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wytgczyc¢ (,0”).

* Do otworéw nie wolno upuszczac¢ lub wkitadaé zadnych przedmiotow.

* Nie uzywac¢ na zewnagtrz pomieszczen.

» Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany jest tlen.

» Aby wytaczy¢ maszyne, przetgcznik nalezy ustawi¢ w potozeniu (,0”), a nastepnie wyjgc¢ wtyczke.

» Nie nalezy ciggng¢ za kabel. Aby roztgczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

» Pedat stuzy do obstugi maszyny. Nalezy unika¢ umieszczania innych przedmiotéw na pedale.

* Nie korzysta¢ z urzgdzenia, jesli nie dziata ono prawidtowo.

+ Jedlilampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inng
osobe, o podobnych kwalifikacjach, aby unikngé zagrozenia.

+ Jedli kabel pedatu jest uszkodzony, musi zostaé wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub
inng osobe, o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

* Maszyna do szycia jest wyposazona w podwdéjng izolacje. Nalezy stosowac tylko identyczne cze$ci zamienne. Patrz
instrukcja serwisowania urzgdzen podwdjnie izolowanych.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZLOSC



TYLKO DLA EUROPY:

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne fizycznie,
ruchowo lub umystowo badz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszty przeszkolenie w
zakresie bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawic sie
urzgdzeniem. Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg urzadzenia.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu ,FR2” wyprodukowanym przez Shanghai Bioao Precision Mould
Co,, Ltd.

POZA EUROPA:

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) o obnizonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, chyba Zze zostaty one poddane
nadzorowi lub instruktazowi dotyczgcemu uzytkowania maszyny przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.
Dzieci powinny by¢ nadzorowane w celu zapewnienia, ze nie bawig sie urzgdzeniem.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu ,FR2” wyprodukowanym przez Shanghai Bioao Precision Mould
Co., Ltd.

SERWISOWANIE PODWOJNIE IZOLOWANYCH PRODUKTOW

W podwadjnie izolowanym produkcie zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy izolacji. Na produkcie podwajnie
izolowanym nie ma zadnych srodkéw uziemiajgcych, nie nalezy rowniez dodawac¢ do niego takich srodkow.
Serwisowanie podwojnie izolowanego produktu wymaga szczegdlnej starannosci i znajomosci systemu i powinno by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy. Czesci zamienne do podwadjnie izolowanego
produktu muszg by¢ identyczne z tymi, ktére znajdujg sie w produkcie. Podwdjnie izolowany produkt jest oznaczony
stowami ,PODWOJNA IZOLACJA” lub ,PODWOJNIE IZOLOWANE”.
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PUDELKO Z AKCESORIAMI

Stopki dociskowe, szpulki, igty i inne akcesoria
przechowuj w pudetku na akcesoria, aby byly fatwo
dostepne.

Trzymaj pudetko z akcesoriami na maszynie, aby
zapewnic¢ wiekszg, ptaskg powierzchnie robocza.

PRZEGLAD MODUtU DO HAFTOWANIA

(typ BE19)

32. Gniazdo modutu do haftowania

33. Ramie do haftowania

34. Przycisk zwalniajacy modut do haftowania (od spodu)
35. Mocowanie tamborka

36.Ndézki do regulacji poziomu

DOLACZONE AKCESORIA

37. Siatka na nici (2)

38. Filcowa podkfadka (2)

39. Srubokret

40. Rozpruwacz do szwéw

41.Szczotka

42. Nasadka szpulki, duzy

(dotgczony do maszyny przy dostawie)

43. Nasadka szpulki, sredni

(dotgczony do maszyny przy dostawie)

44. Nasadka szpulki, maty

45. Narzedzie wielofunkcyjne / podktadka do guzikéw
46. 6 szpulek (1 w maszynie przy dostawie)
47.Pamie¢ USB z haftami (1 GB)

48. Tamborek DESIGNER™ Jewel (240x150)




DOLACZONE AKCESORIA - niepokazane na rysunku

Pedat

Igty

« Ni¢ do haftu

Oprogramowanie do pobrania
Walizka transportowa (dotgczona do maszyny przy dostawie)

Kabel zasilajgcy

» Kawalki materiatu i stabilizatora
*  Probnik DESIGNER TOPAZ™ 25
+ Karta gwarancyjna

STOPKI DOCISKOWE

Stopka uzytkowa A

Dotaczona do maszyny przy dostawie. Stopka ta jest uzywana gtéwnie do szycia prostego i
zygzakowatego o dtugosci sciegu wiekszej niz 1,0.

Stopka uzytkowa B

Stopki tej nalezy uzywac przy szyciu sciegdw ozdobnych lub krétkich sciegéw zygzakowatych i innych
sciegow uzytkowych o dtugosci sciegu mniejszej niz 1,0 mm. Tunel na spodniej stronie stopki jest
zaprojektowany tak, aby ptynnie przechodzit przez szwy.

Stopka do dziurek na guziki C

Stopka ta stuzy do szycia dziurek na guziki krok po kroku. Do ustawienia krawedzi ubrania uzy;j
prowadnic na palcach stopki. Dwa tunele na spodniej stronie stopki zapewniajg ptynny przesuw nad
kolumnami dziurek na guziki.

Palec z tytu stopki przytrzymuje cording dla wzmacnianych dziurek na guziki.

Stopka do podszywania $ciegiem krytym D

Stopka ta stuzy do wykonywania podszywania $ciegiem krytym. Wewnetrzna krawedz stopki prowadzi
materiat. Prawy palec stopki jest przeznaczony do przesuwu wzdtuz krawedzi obszycia.

Stopka do zamkow btyskawicznych E

Stopke te mozna zamocowac albo z prawej, albo z lewej strony igly, dzieki czemu mozna tatwo
przyszy¢ obie strony zamka. Przesun pozycje igty w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej zebéw zamka
lub w celu przykrycia duzego obszycia.

Stopka krawedziowa J

Stopka ta stuzy do obrzucania i wykonywania $ciegu obrzucajgcego. Sciegi powstajg nad sworzniem,
co zapobiega fatdowaniu na krawedzi materiatu.



Stopka do haftowania/cerowania R

(| Stopka ta jest uzywana do haftowania/pikowania/szycia z wolnej reki oraz haftowania przy uzyciu
~— | tamborka.

Stopka z czujnikiem jednostopniowego obszywania dziurek na guziki

Po podtgczeniu do maszyny dziurka na guzik jest szyta na dtugos$¢ odpowiednig do wprowadzonego
do maszyny rozmiaru guzika.

Podktadka $lizgowa

W przypadku szycia na ggbce, winylu, plastiku lub skérze materiat moze przywiera¢ do stopki i
uniemozliwia¢ prawidtowe przesuwanie przez maszyne do szycia. W przypadku uzycia
ktéregokolwiek z powyzszych materiatdw nalezy wykonaé szycie na kawatku materiatu, aby upewnic
sie, ze maszyna go ptynnie przesuwa. Jesli nie, przymocuj samoprzylepne podktadki slizgowe do
spodniej czesci stopki dociskowe.




TABELA SCIEGOW - SCIEGI UZYTKOWE

Nr Stopk Zastosowanie
Scieg |scieg Nazwa $ciegu d opka
u ociskowa
§=§ Dziurka na guzik Stopka z Standardowa dziurka na guzik dla wiekszosci ciezaréw materiatu.
EH ryglowa czujnikiem do
0 jednostopniowe
go obszywania
dziurek na
guziki/C
= Scieg prosty, centralna A/B Do wszystkich rodzajow szycia. Wybor 29 réznych pozycji igly.
i : pozycia igly
= 2 Scieg rozciagliwy, A/B Do szwéw w materiale trykotowym i elastycznym.
§ lewa pozycja igty
? Wzmacniany $cieg A/B Do szwéw narazonych na znaczne obcigzenia. Potrojny i elastyczny,
H 3 prosty, centralna do wzmocnionych szwéw. Stuzy do wzmacniania i stebnowania
pozycja igty odziezy sportowej i roboczej. W przypadku stebnowania nalezy
dtugos¢ $ciegu.
:Z> 4 Zygzak potrojny A/B Do cerowania, szycia fat i gumek. Odpowiedni do materiatow lekkich i
2 $rednich.
e 5 Zygzak A/B Do prac aplikacyjnych, koronkowych, szycia opasek itp. Szerokosc¢
é Sciegu zwieksza sie rownomiernie w lewo i w prawo.
2 6 Owerlokowy Scieg B Ozdobne obszycia i zachodzgce na siebie szwy, pasy i tasmy. Do
§ ptaski materiatéw srednich/ciezkich elastycznych.
- 7 Scieg obrzucajgcy J Scieg i obrzucanie w jednym kroku wzdtuz krawedzi lub przyciecie
- pozniej. Do lekkich materiatow elastycznych i nierozciggliwych.
M 8 Scieg owerlokowy B Scieg i obrzucanie w jednym kroku wzdtuz krawedzi lub przyciecie
s rozciggliwy pdézniej. Do materiatéw elastycznych srednich i $rednich/ciezkich.
) 9 Automatyczne Bez stopki Do przyszywania guzikéw. Ustaw liczbe $ciegéw na wyswietlaczu
przyszywanie guzikéw| dociskowej | graficznym.
3 10 Zygzak podwajny A/B Do tgczenia dwoch kawatkéw materiatu z wykonczonymi krawedziami
§ oraz do elastycznego marszczenia.
% 11 Wzmocniony zygzak B Do fgczenia brzegéw materiatu lub zaktadek na skérze. Do szycia
S dekoracyjnego.
? 12 Scieg fastrygowy A/B Do tgczenia dwoch kawatkéw materiatu przy duzej diugosci Sciegu.
|
E§ Podwdjny Scieg B Scieg i obrzucanie w jednym kroku wzdtuz krawedzi lub przyciecie
' 13 owerlokowy pézniej. Do materiatow ciezkich elastycznych i ciezkich.
Scieg
::; 14 Scieg owerlokowy B Sc,:i’eg i_obrzucanie_) w jeqnym }<roku wzdiuz krawedzi lub przyciecie
izi pozniej. Do materiatow Srednich elastycznych.
'E 15 Scieg B Do zachodzacych na siebie szwéw w trykotach. Do szycia na waskiej
] elastyczny/podwaojny gumce.
g 16 Scieg elastyczny lub A/B Przeszyj dwa rzedy elastycznej nici dla elastycznego marszczenia.
marszczenie
E Scieg elastyczny do D Podszywanie $ciegiem krytym w materiatach srednich i ciezkich
17 podszywania sciegiem elastycznych.
krytym
< 18 Podszywanie Sciegiem D Podszywanie Sciegiem krytym w materiatach $rednich i ciezkich.
<

krytym tkanin
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Nr

Stopka

Scieg sciegu Nazwa Sciegu dociskowa Zastosowanie

é’ 19 Scieg mostkowy A/B Do fgczenia dwoch kawatkow materiatu z wykohczonymi krawedziami
> oraz do elastycznego marszczenia.

Ii:i; Scieg do A/B Cerowanie i naprawa matych dziurek w ubraniach roboczych,

i:h; 20 cerowania dzinsach, obrusach i innych. Szyj nad otworem i naci$nij cofanie, aby

uzyskac ciaggte cerowanie i automatyczne zatrzymanie.
g 21 Scieg ryglowy A/B Wzmacnianie kieszeni, dziurek w koszulach, szlufek do paskéw, a
(reczny) takze dolnej cze$ci zamka blyskawicznego.
Dziurka na guzik| Stopka z Do bluzek i odziezy dzieciece;.

22

z zaokraglonymi
koncami

czujnikiem do
jednostopnio

Treemll

wego
obszywania
dziurek na
guziki/C
g Dziurka na guzik C Dla materiatow srednich i ciezkich.
xx 23 Srednio
wzmochiona
Dziurka na guzik| Stopka z Dla ,wygladu recznego” na cienkich i delikatnych materiatach.

tradycyjna  |czujnikiem do o _ _
i i skazéwka: W przypadku dziurki na guzik w dzinsach nalezy
jednostopnio | Wskazéwka: W dku dziurk k w dz h nalez
24 wego zwiekszy¢ dlugos¢ i szerokos¢ dziurki. Uzywaj grubszej nici.
obszywania
dziurek na
guziki/C
E Dziurka od Stopka z Do dopasowanych kurtek, ptaszczy itp.
e klucza czujnikiem do
jednostopnio
25 wego
obszywania
dziurek na
guziki/C
% Dziurka na guzik| Stopka z Ze wzmochionymi ryglami.
EH wytrzymata  |czujnikiem do
jednostopnio
26 wego
obszywania
dziurek na
guziki/C
_' Scieg prosty A/B Do skéry i zamszu.
b 27 | dziurki na guzik
w skérze
e 28 Oczko B Do paskow, sznurowadet itp.
E 29 Scieg satynowy, B Do aplikacji, naszywania koronek i wykonczen. Do materiatéw lekkich
£ waski i $rednich.
E 30 Scieg satynowy, B Do aplikacji, naszywania koronek i wykonczen. Do materiatéw lekkich
= $redni i $rednich.
E 31 Scieg satynowy, B Do aplikacji, naszywania koronek i wykonczen. Do materiatéw

szeroki

ciezkich.
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PRZEGLAD SCIEGOW
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Menu 1: Sciegi uzytkowe

Menu 2: Sciegi do pikowania

Menu 3: Sciegi satynowe i tradycyjne
Menu 4: Sciegi dekoracyjne

Sciegi 0-9 sg takie same
we wszystkich czterech
menu sciegow.
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CZCIONKI

BLOKOWA

ABCDEFGHIJKLMNOPQ
abcdefghijklmnopag

12345678904 Qo3

RSTUUVWXYZAAU-.._.
W7 iy rstulvwxyzdao@...

YA B dceéédrcoaNABRE&?I .o

PN CYRYLICA | HIRAGANA
&8 Czcionki rosyjskie i japoniskie. Obejrzyj czcionki na
wyswietlaczu graficznym twojej maszyny do szycia.
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USTAWIANIE

Niniejsza cze$¢ instrukciji pomoze ci rozpoczg¢ prace z maszyng. Dowiedz
sie, jak nawleka¢ maszyne, nawija¢ szpulke, zmienia¢ igte i stopke dociskowg
oraz jak zainstalowac¢ oprogramowanie.
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ROZPAKOWANIE

1. Umies¢ maszyne na stabilnej, twardej powierzchni,
zdejmij opakowanie i unies pokrywe.
2. Wyjmij materiat opakowaniowy i pedat.

3. Maszyna jest dostarczana z torbg na akcesoria,

kablem zasilajgcym i kablem pedatu.

4. Przed przystgpieniem do szycia przetrzyj maszyne, .
szczegolnie wokot igly i ptytki Sciegowej, aby usunag¢ -
wszelkie zabrudzenia. (

Uwaga: Twoja maszyna do szycia i haftowania L \$
HUSQVARNA VIKING® DESIGNER TOPAZ™ 25 jest \‘\\ 4
wyregulowana tak, aby zapewni¢ najlepszy efekt $ciegu w x /
normalnej temperaturze pokojowej. Ekstremalnie wysokie e \ g

i niskie temperatury mogg mie¢ wptyw na wynik szycia.
PODLACZANIE KABLA PEDALU

Wsréd akcesoriéw znajduje sie kabel pedatu i kabel
zasilajgcy. Podtgczenie kabla do pedatu jest konieczne
tylko przy pierwszym uzyciu maszyny.

1. Wyjmij kabel pedatu. Odwré¢ pedat. Podtgcz kabel do
gniazda wewnatrz pedatu. Pchnij mocno, aby upewnic
sie, ze jest on prawidtowo podigczony.

2. U6z kabel w szczelinie na spodniej stronie pedatu.

PODLACZANIE KABLA ZASILAJACEGO | PEDALU

Na spodzie maszyny znajdujg sie informacje o napieciu
zasilania (V) i czestotliwosci (Hz).

Uwaga: Przed podtgczeniem pedatu sprawdz, czy jest on
typu ,FR2” (patrz spdd pedatu).

1. Podigcz kabel pedatu do przedniego gniazda w
prawej dolnej czesci maszyny (1).

2. Podigcz kabel zasilajgcy do tylnego gniazda w prawej
dolnej czesci maszyny (2).

3. Przesun przetacznik ON/OFF na ,I”, aby wtgczy¢
zasilanie i $wiatto (3).

Dla USA i Kanady

Ta maszyna do szycia ma spolaryzowang wtyczke (jedna
strona jest szersza od drugiej). Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia elektrycznego, wtyczka jest przeznaczona do
umieszczenia w spolaryzowanym gniezdzie tylko w jeden
sposob. Jesli wtyczka nie miesci sie catkowicie w
gniezdzie, nalezy jg odwrdci¢. Jesli nadal nie pasuje,

skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby @g

zainstalowa¢ odpowiednie gniazdo. Nie nalezy w zaden

sposob modyfikowaé wtyczki.
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GNIAZDO USB

Po prawej stronie maszyny znajduje sie gniazdo USB do
podtgczenia pamieci USB.

Uwaga: Upewnij sie, ze uzywana pamie¢ USB ma format
FAT32.

PODLACZANIE | ODLACZANIE OD GNIAZDA USB

W6z pamie¢ USB do gniazda USB po prawej stronie
maszyny. Wtyczke USB mozna wiozy¢ tylko w jeden
sposob - nie wciskaj jej na site do gniazda!

Aby wyjg¢, ostroznie wyciggnij prosto pamie¢ USB.

PAKOWANIE PO SZYCIU

1. Przesun przetgcznik ON/OFF (3) na ,O”.

2. Odtacz kabel od gniazda sciennego, a nastepnie od
urzadzenia.

3. Odtgcz kabel pedatu od maszyny. Zwin kabel pedatu i
umies$¢ go w otwartym miejscu na spodzie pedatu.

4. Sprawdz, czy wszystkie akcesoria znajdujg sie w
pudetku z akcesoriami. Wsun pudetko na maszyne, za
wolnym ramieniem.

5. Umies¢ pedat w przestrzeni nad wolnym ramieniem.
6. Zatdz pokrywe.

UZYCIE WOLNEGO RAMIENIA

Przesun pudetko z akcesoriami w lewo, gdy chcesz je
wyjac¢ i uzy¢ wolnego ramienia.

Uzyj wolnego ramienia, aby utatwi¢ sobie szycie
nogawek spodni i obrzezy rekawdw.

Aby zatozy¢ pudetko z akcesoriami, wsun je na maszyne,
az znajdzie sie na miejscu.
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TRZPIENIE | NAKLADKI SZPULEK

Twoja maszyna ma dwa trzpienie na szpulki, gtéwny i dodatkowy. Sg one przeznaczone sg do wszystkich rodzajéw
nici. Gtéwny trzpien szpulki jest regulowany i moze byé uzywany zaréwno w pozycji poziomej (ni¢ odwija sie z
nieruchomej szpulki), i pionowej (szpulka nici obraca sig). Do wszystkich typowych nici nalezy uzywaé pozycji
poziomej, a do duzych szpulek lub nici specjalnych - pozycji pionowe;.

POZYCJA POZIOMA

Podnies lekko trzpien szpulki do gory z pozycji poziomej,
aby z tatwoscig umiesci¢ szpulke na trzpieniu. Ni¢ powinna
rozwijac sie od goéry, w lewo, jak pokazano na rysunku.
Zatéz nasadke szpulki, a nastepnie przesun trzpien z
powrotem do pozycji poziome;.

Kazda maszyna jest wyposazona w dwie nasadki na
szpulki. W przypadku szpulek sredniej wielkosci przed
szpulkg umieszcza sie Srednig nasadke (A). W przypadku
duzych szpulek przed szpulkg umieszcza sie¢ duzg nasadke
(B).

Ptaska strona nasadki powinna by¢é mocno docisnieta do
szpulki. Pomiedzy nie powinno by¢ wolnego miejsca.

Mata nasadka na szpulki jest w dotgczonych do maszyny
akcesoriach. Mata nasadka moze by¢ uzywana do matych
szpulek.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki nici sg produkowane w taki
sam sposob. Jesli wystgpig problemy z nicig, obroc jg w
odwrotng strone lub uzyj pozycji pionowe;.

POZYCJA PIONOWA

Podnies trzpieh szpulki w gore i w prawo. Zablokuj trzpien
szpulki w pozycji pionowej, lekko naciskajgc go w dét.
Nasun duzg nasadke szpulki. W przypadku szpulek
mniejszych niz Sredniej wielkosci lub w razie stosowania
specjalnych nici nalezy pod szpulkg umiescic filcowg
podkfadke, aby zapobiec zbyt szybkiemu rozwijaniu sie nici.
W przypadku wiekszych szpulek podktadka filcowa nie jest
potrzebna.

Uwaga: Nie umieszczaj nasadki szpulki na gérze, poniewaz
moze to uniemozliwi¢ obracanie sie szpulki.

DODATKOWY TRZPIEN SZPULKI

Dodatkowy trzpien szpulki jest stosowany przy nawijaniu
szpulki bebenka z drugiej szpulki nici lub do drugiej szpulki
przy szyciu podwaojng igt.

Podnies dodatkowy trzpien szpulki w gore i w prawo. Nasun
nasadke na szpulke. W przypadku szpulek mniejszych niz
Sredniej wielkosci nasadke szpulki nalezy pod szpulka
umiescic filcowg podktadke, aby zapobiec zbyt szybkiemu
rozwijaniu sie nici. W przypadku wiekszych szpulek
podktadka filcowa nie powinna by¢ uzywana.
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NAWLEKANIE GORNEJ NICI

Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest uniesiona, a igta
znajduje sie w pozycji uniesione;j.
APrzesur'l przetgcznik ON/OFF na ,O”.

1. Umies¢ ni¢ na trzpieniu szpulki, a nasadke na trzpieniu
szpulki w sposéb opisany na stronie 14.

2. Trzpienh szpulki w pozycji poziomej:

Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstepnego naprezenia
nici (A)

oraz pod prowadnicg (B).

Trzpien szpulki w pozycji pionowej:

Zamiast wprowadzania nici do prowadnicy wstepnego
naprezenia (A), wprowadz go bezposrednio pod
prowadnice nici (B).

3. Poprowadz ni¢ w dot pomiedzy tarczami naprezenia nici

©.

4. Kontynuuj nawlekanie w kierunku wskazanym przez
strzatki. Wprowadz ni¢ z prawej strony do szczeliny na
dzwigni podciggacza nici (D).

5. Poprowadz ni¢ w dot i za ostatnig prowadnicg tuz
nad igtg (E).
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NAWLEKACZ IGLY

Aby mozna byto korzysta¢ z wbudowanego nawlekacza, igfa
musi znajdowac sie w pozycji uniesionej. Zalecamy réwniez
opuszczenie stopki dociskowej.

1. Za pomocg uchwytu opus¢ catkowicie nawlekacz igly,
chwytajac ni¢ pod prowadnice (A).

2. pchnij nawlekacz z powrotem do przodu, az metalowe
kotnierze zastonig igte. Maty hak przejdzie przez ucho igly (B).

3. Umiesé ni¢ pod kotnierzami przed igta, tak aby zahaczyta
sie 0 maty hak (C).

4. Pozwdl nawlekaczowi lekko odchyli¢ sie do tytu. Hak
przecigga ni¢ przez ucho igly i tworzy petle za igta.

5. Wyciagnij petle nici za igtg. Umies¢ ni¢ pod stopkag
dociskowa.

Uwaga: Nawlekacz igly jest przeznaczony do uzycia z igtami
o rozmiarze 70-120. Nie mozesz uzywaé nawlekacza do
igiet o rozmiarze 60 lub mniejszym, igly skrzydetkowej, igty
podwajnej, potréjnej lub gdy podtgczona jest stopka z
czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki. Istnieje rowniez kilka opcjonalnych akcesoriéw, ktore
wymagajg recznego nawlekania igty.

Podczas recznego nawlekania igty upewnij sie, ze igta jest
nawlekana od przodu do tytu. Biate zagiecie stopki
dociskowej sprawia, ze ucho igly jest dobrze widoczne.
Pokrywa bebenka moze by¢ uzywana jako szkto
powigkszajgce.

ODCINANIE NICI

Po zakonczeniu szycia odetnij nici, podnoszgc stopke
dociskows i przeciggajgc nici od przodu do tytu do obcinaka
po lewej stronie maszyny.
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1. Zatoz igte podwdjna.

2. Uzyj drugiej szpulki nici lub nawin szpulke bebenka,
ktory bedziesz uzywac jako drugiej goérnej nici.

3. Podnies trzpien szpulki w gére i w prawo. Zabloku;j
trzpien szpulki w pozycji pionowej, lekko naciskajgc go w
dét. Nasun nasadke na szpulke. W przypadku szpulek
mniejszych niz $redniej wielkosci nalezy pod szpulkg
umiescic¢ filcowg podktadke.

4. Zaldz pierwszg szpulke na trzpien. Podczas
rozwijania nici ze szpulki powinna ona obracac¢ sie w
prawo.

5. Lewa igfa: Nawlecz maszyne zgodnie z opisem na
stronie 15. Sprawdz, czy ni¢ znajduje sie pomiedzy
lewymi tarczami naprezenia nici (A). Nawlecz recznie
lewsq igte.

6. Wyciagnij dodatkowy trzpien szpulki i nasun nasadke
na szpulke.

W przypadku szpulek mniejszych niz $redniej wielkosci
nalezy pod szpulkg umiesci¢ filcowg podktadke.

7. Zatdz druga ni¢ na tzrpien. Podczas rozwijania nici z
drugiej szpulki powinna ona obracac¢ sie w lewo.

8. Prawa igta: Nawlecz maszyne jak poprzednio, ale ta
ni¢ powinna znajdowa¢ miedzy prawymi tarczami
naprezenia nici (A) i poza prowadnicg nici igty (B).
Nawlecz recznie prawg igte.

Uwaga: W przypadku stosowania nici specjalnych (np.
metalicznych) ich ciezar i nieregularna powierzchnia
zwiekszajg naprezenie nici. Zmniejszajgc naprezenie
zapobiega sie ryzyku ztamania igty.
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NAWIJANIE SZPULKI PRZY NAWLECZONEJ MASZYNIE

Upewnij sig, ze stopka dociskowa jest uniesiona, a igta
znajduje sie w pozycji uniesione;.

Uwaga: Przy nawijaniu szpulki bebenka nie uzywaj
plastikowej stopki dociskowej.

1. Umies¢ pustg szpulke na szpulowniku na gérze
maszyny. Szpulka pasuje tylko jedna strong, z logo
skierowanym do gory. Stosuj wytgcznie oryginalne szpulki
HUSQVARNA VIKING®.

2. Podciggnij ni¢ z igly pod stopke dociskowg i w prawo
przez prowadnice nici (C).

3. Poprowadz ni¢ przez jeden z otworéw w szpulce (D) od
wewnatrz na zewnatrz.

Uwaga: W przypadku stosowania wczes$niejszych wersji
szpulek HUSQVARNA VIKING®, ktoére nie posiadajg
otworu, nalezy nawingé¢ na szpulke kilka zwojéw nici, aby
rozpoczgc¢ prace.

4. Popchnij szpulownik w prawo. Na wyswietlaczu
graficznym pojawi sie wyskakujagcy komunikat. Przy
rozpoczeciu nawijania mocno trzymaj koniec nici. Nacisnij
pedat, aby rozpoczg¢ nawijanie. Gdy szpulka zacznie sie
nawija¢, odetnij nadmiar nici. Kiedy szpulka jest pemna,
przestanie sie obracaé. Zwolnij pedat. Przesun szpulownik
z powrotem w lewo, zdejmij szpulke i obetnij ni¢ na
obcinaczu.

NAWIJANIE SZPULKI ZA POMOCA PIONOWEGO
TRZPIENIA SZPULKI

1. Umies¢ pustg szpulke na szpulowniku na gérze
maszyny. Szpulka pasuje tylko jedng strong, z logo
skierowanym do goéry. Stosuj wytgcznie oryginalne szpulki
HUSQVARNA VIKING®.

2. Zatoéz duzg nasadke szpulki i podktadke filcowg pod
szpulkg na ustawionym w pozycji pionowej gtdwnym
trzpieniu szpulki.

3. Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstepnego
naprezenia nici (A) i wokot tarczy naprezenia nici (B), a
nastepnie przeciggnij przez prowadnice nici (C) w sposdb
przedstawiony na rysunku.

4. Poprowadz ni¢ przez jeden z otworéw w szpulce (D) od
wewnatrz na zewnatrz.

5. Popchnij szpulownik w prawo. Na wyswietlaczu
graficznym pojawi sie wyskakujagcy komunikat. Przy
rozpoczeciu nawijania mocno trzymaj koniec nici. Nacisnij
pedat, aby rozpoczg¢ nawijanie. Gdy szpulka zacznie sie
nawija¢, odetnij nadmiar nici. Kiedy szpulka jest pemna,
przestanie sie obraca¢. Zwolnij pedat. Przesuh szpulownik
z powrotem w lewo, zdejmij szpulke i obetnij ni¢ na
obcinaczu.

Uwaga: W przypadku stosowania wcze$niejszych wersji
szpulek HUSQVARNA VIKING®, ktore nie posiadajg
otworu, nalezy nawingé na szpulke kilka zwojow nici w
prawo, aby rozpoczac¢ prace.
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NAWIJANIE SZPULKI ZA POMOCA DODATKOWEGO
TRZPIENIA SZPULKI

1. Umiesc¢ pustg szpulke na szpulowniku szpulki na gorze
maszyny. Szpulka pasuje tylko jedng strona, z logo
skierowanym do gory. Stosuj wytgcznie oryginalne szpulki
HUSQVARNA VIKING®.

2. Roztéz dodatkowy trzpien szpulki. Umies¢ nasadke i
filcowg podktadke pod szpulka.

3. Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstepnego
naprezenia nici (A) i wokoét tarczy naprezenia nici (B), a
nastepnie przeciggnij przez prowadnice nici (C) w sposoéb
przedstawiony na rysunku.

4. Poprowadz ni¢ przez jeden z otworéw w szpulce (D) od
wewnatrz na zewnatrz.

5. Popchnij szpulownik w prawo. Na wyswietlaczu
graficznym pojawi sie wyskakujgcy komunikat. Przy
rozpoczeciu nawijania mocno trzymaj koniec nici. Nacisnij
pedat, aby rozpocza¢ nawijanie. Gdy szpulka zacznie sie
nawija¢, odetnij nadmiar nici. Kiedy szpulka jest petna,
przestanie sie obracaé. Zwolnij pedat. Przesun szpuownik z
powrotem w lewo, zdejmij szpulke i obetnij ni¢ na
obcinaczu.

WKLADANIE SZPULKI

APrzesur'] przetgcznik ON/OFF na ,O”.

1. Zdejmij ostone szpulki bebenka, przesuwajgc jg do
siebie.

2. Umies¢ szpulke w bebenku. Szpulka pasuje tylko jedng
strong z logo skierowanym do goéry. Ni¢ rozwija sie od
lewej strony szpulki. Po pociaggnieciu nici szpulka bedzie
obracac sie w lewo.

3. Potéz palec na szpulce, aby nie dopusci¢ do jej
obrécenia podczas silnego pociggniecia nici w prawo, a
nastepnie w lewo do sprezyny naciggowej (E), az
,zatrzasnie sie” na swoim miejscu.

4. Kontynuuj nawlekanie dookofa (F) i na prawo od
obcinacza nici (G). Zasun ostone szpulki (H). Pociggnij ni¢
w lewo, aby jg przecigé¢ (I).
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NAPREZACZ NICI

Maszyna automatycznie ustawi najlepsze naprezenie nici
dla wybranego $ciegu i materiatu. Przejdz do menu
ustawien, aby wyregulowac¢ naprezenie dla specjalnych
nici, technik lub materiatéw (patrz strona 30).

PRAWIDLOWE | NIEPRAWIDLOWE NAPREZENIE NICI

Aby zrozumie¢ prawidtowe naprezenie nici, nalezy zszy¢
kilka przyktadowych prostych szwéw w réznych
ustawieniach.

1. Zacznij od zbyt luznego naprezenia, tzn. ustaw na
najnizszg liczbe. Ni¢ szpulki bebenka bedzie lezata prosto,
a goérna ni¢ bedzie przyciggana do spodniej czesci
materiatu.

2. Jesli ustawisz naprezenie na najwyzszg wartos¢, ni¢
szpulki bedzie widoczna na gérnej stronie materiatu. Scieg
moze fatdowac sie, a gérna ni¢ moze pekac.

3. Prawidtowe naprezenie nici jest ustawiony, gdy nici
zazebiajg sie miedzy obiema warstwami materiatu lub, w
przypadku $ciegdéw ozdobnych, na spodniej stronie.

Uwaga: W przypadku $ciegéw dekoracyjnych i dziurek na
guziki gérna ni¢ powinna by¢ widoczna na spodniej stronie
materiatu.

CZUJNIK NICI

Jesli gérna ni¢ zerwie sie lub skonczy sie ni¢ szpulki
bebenka, maszyna zatrzyma sie i na ekranie pojawi sie
wyskakujgcy komunikat.

W przypadku zerwania gornej nici: Ponownie nawlecz
maszyne i zamknij wyskakujgcy komunikat, naciskajgc
przycisk OK. Jesli ni¢ szpulki bebenka kohczy sie: Mozesz
kontynuowac szycie bez zamykania tego okna, zanim
skonczy sie ni¢. Daje to mozliwo$¢ zaplanowania, kiedy
chcesz zmieni¢ szpulke. Gdy szpulka zostanie wymieniona
na petng, nacisnij przycisk OK.

- ECEERFERP
- 1T
. IO000000
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OBNIZANIE TRANSPORTERA

Transporter jest obnizany po przesunieciu przetgcznika z
przodu wolnego ramienia w prawo. Jesli chcesz podnies$¢
transporter, przesunh przetgcznik w lewo. Transporter
uniesie sie, gdy zaczniesz szy¢. Transporter powinien byé
opuszczony podczas przyszywania guzikéw oraz do szycia
przy wykorzystaniu techniki z wolnej reki.

WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

APrzesuﬁ przetgcznik ON/OFF na ,O”.

1. Upewnij sie, ze igta znajduje sie w najwyzszej pozyciji,
a stopka dociskowa jest podniesiona. Pociggnij stopke
dociskowg do siebie.

2. Wyrbéwnaj sworzenh krzyzowy na stopce ze szczeling w
zagieciu stopki. Popchnij stopke w tyt, az zatrzasnie sie na
miejscu.

WYMIANA IGLY

&Przesuh przetgcznik ON/OFF na ,O”.

1. Poluzuj srube zaciskowg iglty za pomocg srubokreta.

2. Wyjac¢ igte.

3. Wepchnij nowg igte w gére, trzymajac ptaska strone od
siebie, az nie wsunie sie dale;.

4. Uzyj Srubokretu do prawidtowego dokrecenia sruby.

\=

!
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IGLY

Igta maszyny do szycia odgrywa wazng role w udanym
szyciu. Uzywaj tylko igiet wysokiej jakosci. Polecamy igty
systemu 130/705H.

Igta uniwersalna (A)

Igty uniwersalne maja lekko zaokragglony czubek i sg
dostepne w réznych rozmiarach. Do ogdlnego szycia
réznych rodzajow i gramatur materiatu.

Igta naciggajgca (B)

Igty naciggajgce majg specjalny skos, ktory eliminuje
pominiete szwy, gdy materiat jest elastyczny. Do dzianin,
strojow kgpielowych, polaréw, syntetycznego zamszu i skor.

Igta do dzinsu (C)

Igty do dzinsu majg ostry czubek do wnikania w ciasno tkane
materiaty bez ugiecia igly. Do ptétna, dzinsu, mikrofibry. Sg
oznaczone niebieskim paskiem.

Uwaga: Czesto zmieniaj igle. Zawsze uzywaj prostej igty z
ostrym czubkiem (D).

Uszkodzona igta (E) moze spowodowac pominigcie
Sciegoéw, zrywanie lub blokowanie nici. Uszkodzona igta
moze rowniez uszkodzi¢ ptytke sciegowa.

Nie uzywaj asymetrycznych podwdjnych igiet (F), poniewaz
mogg one uszkodzi¢ maszyne do szycia.
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NICI

Obecnie na rynku dostepnych jest szeroki asortyment
nici.

Uniwersalna ni¢ do szycia

Uniwersalne nici do szycia wykonane sg z widkien
syntetycznych, bawetny lub poliestru pokrytego bawetng.
Ten rodzaj nici jest uzywany do szycia odziezy i innych
projektow.

Ni¢ do haftu

Nici do haftu wykonane sg z réznych witdkien:
sztucznego jedwabiu, poliestru, akrylu lub metalu. Te nici
dajg gtadki, blyszczacy wyglad haftu i innych sciegow
dekoracyjnych.

Do haftu uzywaj nici szpulki bebenka do haftowania,
poniewaz jest to cienka nic¢, ktéra nie powoduje
wypuktosci pod haftem.

Uwaga: Przy uzyciu metalicznej lub ptaskiej nici do
haftowania moze by¢ konieczne uzycie igty z wiekszym
uchem i zmniejszenie predkosci haftowania. Nawlecz
maszyne do szycia ze szpulkg w pozycji pionowej.

Ni¢ przezroczysta

Przezroczysta ni¢, zwana rowniez jednowiéknowa, to
pojedyncza przezroczysta ni¢ syntetyczna. Uzywana jest
do pikowania i innych szycia dekoracyjnego. Nawlecz
maszyne do szycia ze szpulkg w pozycji pionowej. Przy
nawijaniu szpulki stosuj matg predkosc i nawijaj jg do
poftowy.

Uwaga: Niektére materiaty majg nadmiar barwnika, ktory
moze powodowac odbarwienia na innych materiatach lub
na maszynie do szycia. To przebarwienie moze by¢
bardzo trudne lub niemozliwe do usunigcia.

Materiat polarowy i dzins, zwlaszcza czerwone i
niebieskie, czesto zawierajg nadmiar barwnika.

Jesli podejrzewasz, ze twdj material/gotowa odziez
zawiera duzy nadmiar barwnika, zawsze wypierz jg przed
szyciem/haftowaniem, aby zapobiec odbarwieniom
maszyny.
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STABILIZATORY
Stabilizatory odrywane

Stabilizatory odrywane stosowane sg w przypadku stabilnych
tkanin. Umies¢ pod materiatem do ozdobnego przeszycia lub
zatéz do tamborka z materiatem przy haftowaniu. Oderwij
nadmiar stabilizatora po szyciu.

Stabilizatory prasowane i odrywane

Stabilizator prasowany i odrywany jest catkowicie stabilny,
ma gtadkg strone, ktéra bedzie prasowana na materiale.
Polecany jest do dzianin i wszystkich niestabilnych
materiatéw. Przed przystgpieniem do ozdobnego zszywania
lub mocowania w tamborku przytwierdz go do lewej strony
materiatu. Oderwij nadmiar stabilizatora po szyciu.

Stabilizator odcinany

Stabilizator odcinany nie rozrywa sie, wiec nadmiar trzeba
odcig¢. Polecany jest do dzianin i wszystkich niestabilnych
materiatéw, szczegolnie do haftu na tamborku.

Stabilizator rozpuszczalny w wodzie

Stabilizator rozpuszczalny w wodzie jest umieszczany na
wierzchu materiatu podczas ozdabiania/haftowania
materiatow z drapaniem i petelkami, takich jak frotte. W
przypadku haftéw wycinanych nalezy uzywac¢ go pod
materiatem. Umies¢ swojg prace w wodzie, aby rozpuscic
nadmiar stabilizatora. Jest on dostepny w réoznych
grubosciach.

Stabilizator znikajacy

Stabilizator znikajacy jest stabilnym, luzno tkanym
materiatem, ktéry jest uzywany do technik takich jak haft
wycinany i szydetkowanie krawedzi materiatu. Stabilizator
ten znika pod wptywem ciepfa.

Stabilizator przylepny

Stabilizator przylepny stosowany jest do haftu przy uzyciu
tamborka, gdy materiat jest zbyt delikatny lub zbyt maty, aby
mozna byto go zamocowac¢ w tamborku. Zamocuj stabilizator
w tamborku strong papierowg do géry. Usun papier i przyklej
materiat na lepkiej powierzchni. Oderwij stabilizator po
szyciu.

PISAK PICTOGRAM™

Do wykonywania haftéw i piktograméw na wszystkich
rodzajach materiatdow uzywaj pisaka rozpuszczalnego w
powietrzu lub wodzie. Kolor znika po kilku godzinach.
Mozesz rowniez uzy¢ zimnej wody, aby catkowicie usungé
oznaczenia. Upewnij sie, ze wszystkie oznaczenia zostaty
usuniete przed prasowaniem lub praniem z uzyciem mydta
badz detergentu.
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BEZPLATNE OPROGRAMOWANIE (PC)

Dla twojej maszyny do szycia i haftowania HUSQVARNA
VIKING® DESIGNER TOPAZ™ 25 dostepny jest pakiet
oprogramowania komputerowego. Dodaje on
nastepujgce funkcje:
* Program QuickFont do tworzenia nieograniczonej
liczby haftowanych czcionek z wiekszosci czcionek
TrueType™ i OpenType™ na komputerze.
* Obstuga wzordéw haftow: ogladanie wzoréw jako
miniaturki, odczytywanie roznych formatow plikow z
haftami, dodawanie polecen przycinania i inne.
Przejdz do strony internetowej HUSQVARNA VIKING®
pod adresem www.husqgvarnaviking.com, poszukaj
pomocy technicznej dla maszyn do haftowania i pobierz
oprogramowanie. Podczas instalacji zostaniesz
poproszony o podanie kodu instalacyjnego. Wpisz
numer:

9200
Wiecej informac;ji i szczegoétowe instrukcje instalacji sg
dostepne na stronie pobierania.
JAK ZAKTUALIZOWAC MASZYNE

Prosimy o zapoznanie sie ze strong internetowg
www.husqvarnaviking.com i/lub kontakt z lokalnym
autoryzowanym sprzedawcg HUSQVARNA VIKING® w
celu uzyskania informacji na temat aktualizacji i ulepszen
urzgdzenia oraz instrukcji obstugi.
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INSTRUKCJA AKTUALIZACJI
* Przejdz do strony internetowej HUSQVARNA VIKING®
pod adresem www.husqvarnaviking.com i znajdz swojg
maszyne do szycia. Znajdziesz tam aktualizacje dostepne
dla twojej maszyny.
» Pobierz oprogramowanie aktualizujgce do pamigci USB
z haftami.
« Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona. Podtgcz pamieé
USB z haftami z nowg wersjg oprogramowania do gniazda
USB w komputerze.
* Nacisnij i przytrzymaé jednoczesnie przycisk
zatrzymania igly w gorze/w dole (A) oraz przycisk cofania
(B). Z oboma tymi przyciskami mocno wcisnietymi wigcz
maszyne.
» Aktualizacja zacznie sie automatycznie. Gdy dioda LED
obok przycisku cofania zacznie migac¢, zwolnij przyciski.
* Procedura aktualizacji moze potrwac kilka minut.
Wyswietlacz graficzny bedzie pusty, a diody LED obok
przycisku cofania i dwéch pozostatych przyciskow bedg
migaé w réznych kombinacjach.
» Po zakonczeniu aktualizacji maszyna automatycznie
uruchomi sie ponownie. Sprawdz numer wers;ji
oprogramowania w menu ustawien.
Uwaga: Jesli aktualizacja nie zostanie pomysinie
zakonczona, diody LED obok przycisku cofania i dwéch
pozostatych przyciskow bedg migac jednoczesnie. Wylgcz
maszyne i ponownie uruchom aktualizacje od poczatku.
Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca.

.STOP/. FIX /.}</1Ub°/ — SPEED +
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USTAWIENIA | PRZYCISKI FUNKCYJNE

Niniejsza czes¢ instrukcji przeprowadzi cie przez podstawowe ustawienia i przyciski funkcyjne maszyny.
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PRZYCISKI FUNKCYJNE

(Funkcje trybu haftowania znajdujg sie w nawiasach)

1. START/STOP

Nacisnij ten przycisk, aby uruchomic lub zatrzymac¢ szycie
lub haftowanie przez maszyne, gdy nie uzywasz pedatu.
Nacisnij START/ STOP, aby rozpoczaé i nacisnij
ponownie, aby zatrzymac.

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie przy zmianie
koloru i po zakonczeniu haftowania.

2. STOP (TRYB MONOCHROMATYCZNY)

W TRYBIE SZYCIA: STOP stuzy do zakonczenia $ciegu
lub uszycia tylko jednej czesci Sciegu. Maszyna
zabezpieczy Scieg i zatrzyma sie automatycznie, gdy jedna
czesc¢ sciegu lub program $ciegu zostanie ukonczony.
Dioda LED obok przycisku swieci, gdy funkcja STOP jest
aktywna. Aby anulowa¢, wybierz STOP ponownie lub
nowy scieg. Funkcja STOP jest anulowana po
zakonczeniu $ciegu. Nacisnij przycisk ponownie, jesli
chcesz go znoéw aktywowac.

STOP jest rowniez uzywany do powtarzania sciegu do
cerowania lub ryglowego o tym samym rozmiarze.

Funkcje STOP mozna zaprogramowad, patrz strona 40.

Wskazdéwka: Jesli chcesz powtdrzy¢ funkcje STOP dla
czesci sciegu kilka razy z rzedu, mozesz zapisa¢ scieg z
funkcjg STOP na koncu programu (patrz programowanie,
strona 40).

W TRYBIE HAFTOWANIA: Podczas haftowania STOP jest
automatycznie aktywowany i maszyna zatrzymuje sie przy
zmianie koloru. Odznacz STOP, aby wyeliminowac
zatrzymania na zmiane koloru i stworzy¢
monochromatyczny haft (patrz strona 73). Dioda LED obok
przycisku swieci, gdy funkcja STOP jest aktywna.

3. FIX (fastrygowanie)

W TRYBIE SZYCIA: FIX jest uzywany do wigzania $ciegu.
Funkcja FIX jest aktywowana automatycznie po wybraniu
Sciegu, uzyciu selektywnego obcinacza nici lub uzyciu
STOP podczas szycia.

Na poczatku maszyna szyje kilka Sciegéw wigzanych i
kontynuuje wybrany $cieg. Nacisnij FIX podczas szycia, a
maszyna wykona kilka sciegéw wigzanych i zatrzyma sie
automatycznie. Dioda LED obok przycisku swieci, gdy
funkcja FIX jest aktywna. Nacisnij przycisk FIX, aby
wytgczy¢ te funkcje. Funkcje FIX mozna zaprogramowac,
patrz strona 40.

Uwaga: Funkcje FIX Auto mozna anulowaé w menu
ustawien (patrz strona 31). Zaden $cieg z automatyczng
funkcjg FIX nie bedzie wykonany, jesli nie uzyjesz
przycisku FIX w maszynie.

W TRYBIE HAFTOWANIA: Nacisnij FIX, aby fastrygowac¢
obrys obszaru projektowania haftu lub przyfastrygowac¢
materiat do stabilizatora.

4. SELEKTYWNY OBCINACZ NICI

W TRYBIE SZYCIA: Nacisnij przycisk selektywnego
obcinacza nici, a maszyna zawigze sciegi, przetnie ni¢
goérng i szpulki, podniesie stopke dociskows i igte oraz
wigczy funkcje FIX do nastepnego uruchomienia. Aby
przecig¢ nici na koncu sciegu lub programu szycia,
nacisnij przycisk przycisku selektywnego obcinacza nici
podczas szycia. Dioda LED obok przycisku zacznie
migaé, wskazujgc, ze zgdane jest ciecie. Po zakonczeniu
sciegu lub programu maszyna wykona funkcje FIX, a
nastepnie przetnie ni¢ goérng i szpulki. Funkcje
selektywnego obcinacza nici mozna zaprogramowac,
patrz strona 40.

Uwaga: Twoja maszyna odcina nici automatycznie po
wykonaniu okreslonych $ciegéw, np. po wykonaniu dziurki
na guzik przy uzyciu stopki z czujnikiem do dziurki na
guzik w jednym kroku. Dziatanie selektywnego obcinacza
nici moze by¢ anulowane w menu ustawien, patrz strona
31.

W TRYBIE HAFTOWANIA: Nacis$niecie przycisku
selektywnego obcinacza nici podczas haftowania
powoduje automatyczne przeciecie nici gornej i nici
szpulki oraz podniesienie stopki dociskowej. Na koncu
bloku kolorystycznego odcinana jest tylko ni¢ gérna. Po
zakonczeniu projektowania, zaréwno ni¢ gérna, jak i ni¢
szpulki sg odcinane automatycznie.

Uwaga: Dziatanie selektywnego obcinacza nici moze byé
anulowane w menu ustawien, patrz strona 31.

5. ZATRZYMANIE IGLY W GORZE/W DOLE (POZYCJA
CIECIA)

W TRYBIE SZYCIA: Dotknij przycisku zatrzymania igty w
gorze/w dole, aby przesung¢ igte w gére lub w dét.
Réwnoczesnie zmienia sie ustawienie pozycji
zatrzymania igly. Strzatka skierowana w gore lub w dét
obok igty na wyswietlaczu graficznym wskazuje, czy
wybrano opcje zatrzymania igty w gorze/w dole.

Mozesz rowniez lekko nacisng¢ pedat, aby podnies¢ lub
obnizy¢ igte. Jesli zaréwno igta, jak i stopka dociskowa sg
w pozycji gérnej, przy pierwszym dotknieciu pedz%’fu
zostanie opuszczona tylko stopka dociskowa. Nacisnij
ponownie, aby opuscic réwniez igte.



PRZYCISKI FUNKCYJNE

(Funkcje trybu haftowania znajdujg sie w nawiasach)
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W TRYBIE HAFTOWANIA: Jesli nie jest dotgczony zaden
tamborek, modut do haftowania przesunie ramie do
haftowania do pozycji postojowej, gdy wybierzesz opcje
zatrzymania igty w gorze/w dole. W przypadku
zamocowania tamborka maszyna przesunie go do przodu,
w kierunku uzytkownika, aby utatwi¢ obcinanie nici (patrz
strona 73).

6. PREDKOSC + | -

W TRYBIE SZYCIA: Kazdy scieg w twojej maszynie ma
wstepnie ustawiong, zalecang predkos¢ szycia. Dotknij
przycisku Speed + (Predkos¢ +) lub Speed - (Predkos¢ -),
aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ predkos¢ szycia. Poziom
predkosci jest wyswietlany na wyswietlaczu graficznym.
Nie mozesz wybraé wyzszej predkosci niz predkosc
maksymalna dla wybranego sciegu.

Przy szyciu metalicznymi niémi lub przy szyciu na
delikatnych materiatach zmniejsz predkos¢, aby uzyskacé
optymalne rezultaty.

W TRYBIE HAFTOWANIA: Kazdy rodzaj $ciegu we
wzorze ma wstepnie ustawiong maksymalng predkos¢, z
jaka moze by¢ szyty. Aby zmniejszy¢ predkos¢ podczas
uzywania specjalnych nici lub haftowania na delikatnych
materiatach, nacisnij przycisk Speed - (Predko$¢ -). Aby
ponownie zwiekszy¢ predkosc¢, nacisnij przycisk Speed +
(Predkosé +).

7. CZUINIK UNIESIENIA STOPKI | DODATKOWE
UNOSZENIE

W TRYBIE SZYCIA: Nacisnij przycisk czujnika uniesienia
stopki, aby podnies¢ stopke dociskowg. Nacisnij go
ponownie, a stopka dociskowa podniesie sie do pozycji
dodatkowego unoszenia.

W TRYBIE HAFTOWANIA: Nacisnij przycisk czujnika
uniesienia stopki i dodatkowego unoszenia, aby podnies¢
stopke dociskowg do gory. Nacisnij go ponownie, a stopka
dociskowa podniesie sie do pozycji dodatkowego
unoszenia, aby utatwi¢ zaktadanie i zdejmowanie
tamborka.

8. CZUJINIK OPUSZCZENIA | OBROTU STOPKI

W TRYBIE SZYCIA: Nacisnij przycisk czujnika
opuszczenia i wysokosci swobodnej stopki, a stopka
dociskowa zostanie catkowicie opuszczona. Maszyna
mocno trzyma materiat. Ponownie nacisnij przycisk
czujnika opuszczenia stopki, aby podnie$¢ stopke
dociskowg do wysokosci swobodnej lub pozycji przelotu
swobodnego nad materiatem w celu tatwiejszego
umieszczenia materiatu.

.S%P/.Hox/.gg/‘lmvo/ - SP?ED +
STOP

Stopka dociskowa opuszcza sie automatycznie po
rozpoczeciu szycia. Mozesz rowniez nacisngc¢ pedat,
aby opusci¢ stopke dociskowa.

Po zatrzymaniu sie z igtg w pozycji dolnej stopka
dociskowa jest automatycznie podnoszona do pozycji
wysokosci swobodnej. Funkcje te mozna wytgczy¢ w
menu ustawien, patrz strona 30.

W TRYBIE HAFTOWANIA: Nacisnij przycisk czujnika
opuszczenia stopki, aby opuscic¢ stopke dociskowg do
pozyciji przelotu swobodnego.

9. COFANIE

Aby uzy¢ trwatego cofania, przed rozpoczeciem
szycia nalezy raz nacisng¢ przycisk cofania. Zapali
sie wskaznik cofania i maszyna bedzie szy¢ do tytu
az do momentu ponownego nacisnigcia przycisku w
celu anulowania. Jesli nacisniesz przycisk cofania
podczas szycia, maszyna bedzie szy¢ do tytu tak
dtugo, jak dtugo przycisk bedzie wcisniety. Po
nacisnieciu przycisku cofania wtgcza sie wskaznik
cofania.

Cofanie jest réwniez stosowane przy obszywaniu
dziurek na guziki, szyciu sciegéw ryglowych i do
cerowania pomiedzy czesciami Sciegow.

Cofanie nie dziata w trybie haftu.

EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™

Dzieki funkcji Exclusive SENSOR SYSTEM™ stopka
dociskowa stale wyczuwa grubos¢ materiatu, czy to w
trybie szycia, czy haftu, i szyje nad materiatem gtadko
i rownomiernie, przy perfekcyjnym podawaniu
materiatu.

Przejdz do menu ustawien, aby zobaczy¢ aktualne
ustawienie nacisku czujnika stopki dla wybranego
materiatu i wyregulowac ten nacisk.
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FUNKCJE NA PANELU DOTYKOWYM
10. MENU SCIEGU/LADOWANIE WZORU

Nacisnij, aby otworzy¢ menu wyboru sciegu. Nacisnij po
wiozeniu pamieci USB z haftami, aby zatadowa¢ wzér.

11. MENU CZCIONEK

Nacisnij, aby otworzy¢ menu czcionek i wybra¢ czcionke.

12. ZMIANA NA WIELKIE LITERY, MALE LITERY LUB
CYFRY

Nacisnij, aby podczas programowania liter przej$¢ na mate
lub duze litery bgdz cyfry.

13. PROG (TRYB PROGRAMOWANIA)

Nacisnij PROG, aby otworzy¢ tryb programowania.
Nacisnij go ponownie, aby wyjs¢ z trybu programowania.

14. ZAPISZ W MOICH SCIEGACH

Nacisnij, aby otworzy¢ menu, w ktérym mozesz zapisac
swoje wiasne $ciegi lub programy sciegu. Nacisnij
ponownie, aby wyjs¢ z trybu ,Moje Sciegi”.

15. ALT (WIDOK ALTERNATYWNY)

Po wybraniu $ciegu satynowego na wyswietlaczu
graficznym zostang wys$wietlone ustawienia dtugosci i
szerokosci. Po nacisnieciu przycisku ALT zamiast
ustawienia dtugosci zostanie wyswietlone ustawienie
gestosci.

W trybie haftu nacisniecie ALT spowoduje przetgczenie
pomiedzy edycjg haftu a widokiem wyszywania haftu.

16. DLUGOSC/GESTOSC SCIEGU | WYSOKOSC
WZORU

W trybie szycia zmniejsz lub zwieksz dtugos¢/gestosé
$ciegu poprzez nacisniecie - lub +. Patrz strony 37-38.

W trybie haftu zmniejsz lub zwieksz wysoko$¢ wzoru
poprzez nacisniecie - lub +. Patrz strona 71.

17. SZEROKQSC SCIEGU/POZYCJA IGLY |
SZEROKOSC WZORU

W trybie szycia ustaw szerokos$¢ sciegu/pozycje igty
poprzez nacisniecie - lub +. Patrz strony 37 -38.

W trybie haftu zmniejsz lub zwieksz szerokos¢ wzoru
poprzez nacisniecie - lub +. Patrz strona 71.
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18. ODBICIE LUSTRZANE

Nacisnij, aby odbi¢ wybrany $cieg w lustrzanym odbiciu.
W $ciegu prostym, z lewg pozycjg igly, nacisniecie tej
ikony spowoduje symetryczne przesuniecie iglty z lewej na
prawg przez pozycje srodkowg. Po nacisnieciu w trybie
szycia dla programéw $ciegu caty program Sciegu jest w
lustrzanym odbiciu. Zmiana jest widoczna na
wyswietlaczu graficznym i wySwietlana jest ikona
wskazujgca, ze wybrano tg opcje.

Nacisnij w trybie haftu, odbicie lustrzane. Zmiana jest
widoczna na wyswietlaczu graficznym i

wyswietlana jest ikona wskazujgca, ze wybrano tg opcje.

19. USUWANIE

Nacisnij, aby usuna¢ pojedynczy Scieg lub wszystkie
Sciegi w programie sciegu bgdz programie haftowania
czcionek. Lub uzyj tego przycisku do usunigecia
zapisanych sciegéw i programéw Sciegu w menu My
Stitches (Moje Sciegi).
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20. PRZYCISKI WYBORU SCIEGU

Naciskajgc dowolny z przyciskow od 0 do 9 natychmiast
wybierasz $cieg przedstawiony na tym przycisku.

Naciskajgc dwie cyfry po kolei mozesz wybraé scieg od 10
w goére z wybranego menu Sciegu. Jesli numer Sciegu nie
istnieje w wybranym menu Sciegu, ustyszysz sygnat
dzwiekowy i pierwsza wprowadzona cyfra zostanie
wybrana jako $cieg.

21/22. SCIEG KROK PO KROKU - | +

W trybie haftu uzyj przyciskéw Scieg krok po kroku - i +,
aby przejs¢ przez projektowany scieg krok po kroku.

23. STRZALKI NAWIGACYJNE | OK

Dokonaj wyboru za pomocg strzatek nawigacyjnych i
potwierdz wybdr lub zmiany za pomocg OK.

Za pomocg strzatek nawigacyjnych w lewo/w prawo
wybieraj sciegi krok po kroku w kolejnosci liczbowej w
wybranym menu sciegu.

Za pomocg strzatek nawigacyjnych w gére/w dét ustaw
rozmiar dziurki na guzik oraz liczbe $ciegéw podczas
przyszywania guzika.

Strzatki nawigacyjne sg rowniez uzywane podczas
programowania do wybierania $ciegéw/liter w programie
lub liter do wstawienia do programu.

W trybie haftu strzatki nawigacyjne stuzg réwniez do
pozycjonowania wzoru w obszarze haftu.

24/25. KOLOR KROK PO KROKU - | +

W trybie haftu uzyj przyciskdéw Kolor krok po kroku - i +,
aby przejs¢ do pierwszego sciegu poprzedniego lub
nastepnego koloru.

26. OPCJE TAMBORKA

Nacisnij przycisk opcji tamborka, aby otworzy¢ liste, na
ktérej mozesz wybraé rozmiar tamborka i poszczegdlne
pozycje. Patrz strona 72.

27. OBROT WZORU

Nacisnij przycisk Obrot wzoru, aby obréci¢ biezgcy wzor o
90 stopni w prawo. Patrz strona 71.

28. PRZYCISK INFORMACJI O HAFCIE

Nacisnij ten przycisk przed zatadowaniem wzoru, aby
zobaczy¢ informacje o wielkosci wzoru, liczbie koloréw i
szwow. Nacisnij ten przycisk z projektem zatadowanym do
trybu haftowania, aby zobaczyé nazwe wzoru, liczbe
koloréw i Sciegdw oraz liste blokéw kolorystycznych. Patrz
strona 70.

29. MENU USTAWIEN

Nacisnij, aby otworzy¢ menu ustawien maszyny.
Dokonaj zmian i wyboru przy uzyciu strzatek
nawigacyjnych (11). Nacisnij ponownie, aby wyjs¢ z
menu ustawien. Wiecej informacji na temat ustawien
wprowadzonych w menu ustawien na stronie 30-32.

30. KONTROLA NAROZNIKOW

W trybie haftu nacisnij przycisk kontroli naroznikéw, aby
Sledzi¢ cztery narozniki wzoru. Po kazdym nacisnieciu
przycisku tamborek przesunie sie do jednego z
naroznikow. Patrz strona 73.

31. EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawia
automatycznie najlepszy $cieg, dtugosc¢ sciegu,
szerokosc¢ $ciegu, naprezenie nici, predkos¢ szycia i
nacisk czujnika stopki dla twojego projektu. Scieg jest
wyswietlany na wyswietlaczu graficznym z
rekomendacjami dotyczgcymi stopki dociskowej i igty.
Nacisnij symbole materiatu, ktérej uzywasz i techniki
szycia, ktorg chcesz szy¢ (patrz strona 37).
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MENU USTAWIEN

W menu ustawien mozesz zmieni¢ wstepne ustawienia maszyny i
recznie dostosowac funkcje automatyczne. Otwérz menu,
naciskajgc przycisk menu ustawien (A) i wybierz ustawienie, ktére
chcesz zmieni¢, naciskajgc przyciski strzatek w gére/w dot (B). Aby
aktywowac funkcje, uzyj przycisku OK, aby umiesci¢ znak X w
polu. Aby anulowac¢ funkcje, ponownie nacisnij przycisk OK i
pozostaw pole puste. Aby zmieni¢ ustawienia liczb, uzyj
przyciskéw strzatek w prawo/w lewo (B). Nacisnij ponownie
przycisk menu ustawien, aby wyj$¢ z menu.

Uwaga: Gdy liczba jest ustawiona domysinie, cyfry bedg czarne. W
przypadku zmiany liczby cyfry zostang odwrécone na czarnym tle.

THREAD TENSION (NAPREZENIE NICI)

Maszyna automatycznie ustawi najlepsze naprezenie nici dla
wybranego sciegu i materiatu. Do ustawienia naprezenia uzywaj
strzatek w lewo/prawo.

W trybie szycia zmiany wptywajg tylko na wybrany Scieg. W
przypadku wybrania innego Sciegu lub ponownego wybrania tego
samego $ciegu wartosc jest resetowana do wartosci domysinej. W
trybie haftu wartos¢ jest resetowana do wartosci domysinej po
zatadowaniu nowego wzoru. Ustawienie zostanie cofniete do
wartosci domysinej po wytgczeniu maszyny.

PRESSER FOOT PRESSURE (NACISK STOPKI DOCISKOWEJ)
(tylko w trybie szycia)

Uzyj przyciskow strzatek w lewo/w prawo, jesli chcesz
wyregulowacé nacisk stopki dociskowej dla wybranego Sciegu.
Warto$¢ mozna ustawic¢ w zakresie od 0 do 8,5 w krokach co 0,5.
Ustawienie reczne zostanie anulowane po wybraniu innego $ciegu
lub wytgczeniu maszyny.

Uwaga: Po zapisaniu sciegu lub programu w ,Moich sciegach”
zapisywane jest rowniez ustawienie nacisku stopki dociskowe;.

PIVOT HEIGHT (WYSOKOSC SWOBODNA)

W przypadku aktywaciji funkcji przelotu swobodnego lub gdy
maszyna jest w trybie haftu, mozesz ustawi¢ wysokos¢ swobodng
stopki dociskowej. Pozycje przelotu/swobodng mozna podnosi¢ lub
obniza¢ w 15 krokach, naciskajac przyciski strzatek w lewo/w
prawo. Twoje ustawienie dla aktualnego trybu zostanie zapisane
nawet po wytgczeniu maszyny.

PRZELOT SWOBODNY: Gdy materiat porusza sie z igtg w goére i
w dot podczas szycia, mogg wystgpi¢ pominiete Sciegi. Obnizenie
wysokos$ci swobodnej zmniejszy przestrzen pomiedzy stopka a
materiatem i wyeliminuje pominiete Sciegi.

Uwaga: Uwazaj, aby nie zmniejszy¢ zbytnio wysokosci swobodne;.
Materiat musi nadal swobodnie porusza¢ sie pod stopkg
dociskowa.

TRYB HAFTOWANIA: Niektore hafty moga wybrzusza¢ sie pod
stopkg dociskowg. Jesli pomiedzy stopkg dociskowag a haftem nie
ma wystarczajgco duzo miejsca, gorna ni¢ utworzy petle na
spodzie haftu. Zwiekszaj wysokos¢ swobodng matymi krokami, az
hafty bedg sie swobodnie przesuwaé pod stopka.

SENSOR FOOT AUTO (AUTOMATYCZNY CZUJNIK STOPKI
DOCISKOWEJ) (tylko w trybie szycia)

Uzyj przycisku OK, aby wtgczy¢ lub wytgczy¢ funkcje
automatycznej wysokosci swobodnej w celu podniesienia stopki
dociskowej, na przyktad podczas zatrzymywania z igtg w dole.
Ustawienie zostanie cofniete do wartosci domysinej (wlgczonej) po
wytgczeniu maszyny.

SET Menu

Thread tension 4.6
F- foot pressure &0
Sensor Foot Auto
FlIi Auto
CUT &uto
Twwin neecle 20 mm[]
Stitch Width Safety I';]
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SET mlenu

Pivaot height
Sensor Foot Auto
Fl¥ Auto

CUT Auto

Twin neadle
Stitch WMidth Safety
Freehi Floating

2.0 mm
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Menu ustawien, tryb szycia
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FIX AUTO (TYLKO W TRYBIE SZYCIA)

Uzyj przycisku OK, aby wigczy¢ lub wytgczyé automatyczng funkcije
FIX na poczgtku kazdego $ciegu. Twoje ustawienie zostanie
zapisane nawet po wylgczeniu maszyny.

SELECTIVE THREAD CUTTER AUTO (AUTOMATYCZNY
SELEKTYWNY OBCINACZ NICI)

Selektywny obcinacz nici automatycznie obetnie nici, a stopka
dociskowa podniesie sie po obszyciu dziurki na guzik lub oczka z
czujnikiem przy zmianie koloru lub po zakonczeniu haftowania. Uzyj
przycisku OK, aby wytgczyé¢ te funkcje. Ustawienie zostanie cofniete
do wartosci domysinej (wlgczonej) po wytgczeniu maszyny.

TWIN NEEDLE (PODWOJNA IGLA)

Jesli uzywasz podwajnej igty, ustaw rozmiar igty, aby ograniczyé
szerokos¢ wszystkich sciegdw i zapobiec peknieciu igty. Wigcz lub
wytgcz funkcje podwadijnej igly za pomocg przycisku OK, a za
pomocg przyciskow strzatek w lewo/w prawo ustaw rozmiar
podwojnej iglty. Twoje ustawienie zostanie zapisane nawet po
wylgczeniu maszyny. Po wigczeniu maszyny wyskakujgcy
komunikat przypomni o ustawieniu. Zamknij wyskakujgcy komunikat,
naciskajgc OK.

Uwaga: Nie mozesz ustawi¢ rozmiaru podwajnej igly, jesli wigczone
jest bezpieczenstwo szerokosci $ciegu, ani wtaczy¢ bezpieczenstwa
szerokosci Sciegu, jesli maszyna jest ustawiona na dwie igty.

STITCH WIDTH SAFETY (BEZPIECZENSTWO SZEROKOSCI
SCIEGU)

Uzyj przycisku OK, aby wigczy¢ bezpieczenstwo szerokosci $ciegu
przy uzyciu ptytki sciegowej do sciegéw prostych lub stopki
dociskowej do $ciegow prostych. Szerokos¢ sciegu zostanie
ograniczona do zera dla wszystkich sciegéw, aby zapobiec
uszkodzeniu igly, stopki dociskowej lub ptytki Sciegowej. Ustawienie
zostanie zapisane po wytgczeniu maszyny. Po wigczeniu maszyny
wyskakujgcy komunikat przypomni o ustawieniu. Zamknij
wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK.

FREE MOTION FLOATING (PRZELOT SWOBODNY)*

W celu szycia z wolnej reki za pomocg dotgczonej do zestawu stopki
do haftowania/cerowania R lub dowolnej opcjonalnej stopki
dociskowej do przelotu swobodnego nalezy ustawi¢ urzgdzenie na
tryb Free Motion Floating (Przelot swobodny). W trybie szycia
zostanie uaktywnione zalecenie obnizenia transportera. Ustawienie
zostanie utrzymane po wytgczeniu maszyny. Po wigczeniu maszyny
wyskakujgcy komunikat przypomni o ustawieniu. Zamknij
wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK.

Uwaga: Nie mozna ustawi¢ maszyny w trybie przelotu swobodnego,
jesli aktywowana jest funkcja ruchu swobodnego sprezynowego lub
odwrotnie.

FREE MOTION SPRING ACTION (Ruch swobodny sprezynowy)**

Jesli uzywasz dowolnej z opcjonalnych stopek dociskowych do
ruchu swobodnego sprezynowego, musisz ustawic¢ urzgdzenie w
trybie ruchu swobodnego sprezynowego. W trybie szycia zostanie
uaktywnione zalecenie obnizenia transportera. Ustawienie zostanie
utrzymane po wytgczeniu maszyny. Po wigczeniu maszyny
wyskakujgcy komunikat przypomni o ustawieniu. Zamknij
wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK.

Uwaga: Podczas haftowania za pomocg opcjonalnej stopki z
czujnikiem Q (numer czesci 413192045) maszyna musi by¢
ustawiona w trybie ruchu swobodnego sprezynowego.

SET hlenu

Sensor Foot Auto
Fl futo
Tuin neadle 2.0 mm[]
Stitch WMiclth Safety [l
Freehd Floating

Freefl Spring Action

Menu ustawien, tryb szycia

*Opcja Free Motion Floating (Przelot
swobodny) przy szyciu z matg predkoscig
bedzie podnosi¢ i opuszczac stopke
dociskowg z kazdym sciegiem, aby
utrzymac¢ materiat na ptytce Sciegowej
podczas formowania Sciegu. Przy szyciu z
duzg predkoscig stopka unosi sie nad
materiatem podczas szycia. Transporter
musi by¢ opuszczony, a materiat
przesuwany recznie. Wszystkie sciegi mogg
by¢ szyte w trybie przelotu swobodnego.

** Opcja Free Motion Spring Action (Ruch
swobodny sprezynowy) powoduje
podazanie przez stopke dociskowg za
ruchem igty w gore i w dét za pomocag
sprezyny i ramienia na stopce dociskowej.
Transporter musi by¢ opuszczony, a
materiat przesuwany recznie. Zalecane jest
wigczenie bezpieczenstwa szerokoci
Sciegu dla stopek dociskowych, ktére sg
przeznaczone tylko do szycia Sciegiem
prostym.
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BUTTONHOLE BALANCE (ROWNOWAGA DZIURKI NA GUZIK) (tylko w
trybie szycia)

Jesli nie jest podigczona stopka z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki lub jesli wybierzesz scieg 1:25, kolumny w
Sciegu dziurek na guziki bedg szyte w réznych kierunkach. Na niektérych
materiatach moze to spowodowac pojawienie sie kolumn o réznej gestosci.
Uzyj przyciskéw w lewo/w prawo, aby zréwnowazy¢ gestos¢ miedzy -7 a 7.
Zmiany te majg wptyw tylko na wybrany $cieg. W przypadku wybrania
innego sciegu lub ponownego wybrania tego samego $ciegu wartosc jest
resetowana do wartosci domysinej.

AUTOMATIC JUMP STITCH TRIM (AUTOMATYCZNE OBCINANIE
SCIEGU SKOKOWEGO)(tylko w trybie haftu)

Automatyczne obcinanie $ciegu skokowego pozwala zaoszczedzi¢ czas
po zakonczeniu haftowania. Uzyj przycisku OK, aby wtgczy¢ lub wytgczy¢
te funkcje. W trakcie haftowania maszyna obetnie gérng nitke sciegu
skokowego i pociggnie koniec nici na dolng strone materiatu. Ustawienie
zostanie zapisane po wyfgczeniu maszyny.

Uwaga: Maszyna obetnie rowniez ni¢ po zmianie koloru na nowy. Przy
ponownym rozpoczeciu haftowania przytrzymaj koniec nici, aby po
obcieciu mozna jg byto tatwo usungc.

..Wzory oznaczone tym symbolem sg zaprogramowane do
w " automatycznego obcinania $ciegu skokowego. Polecenia
obcinania $ciegu skokowego moga by¢ dodane do kazdego wzoru
za pomocg oprogramowania do pobrania. Patrz strona 24.

Uwaga: Jesli widoczna bedzie prawa i lewa strona haftu, wytagcz
automatyczne obcinanie Sciegu skokowego i recznie obetnij nici.

MY HOOPS (MOJE TAMBORKI) (TYLKO W TRYBIE HAFTU)

Uzyj przycisku strzatki w prawo, aby otworzy¢é menu, w ktérym mozesz
ustawi¢ wiasne tamborki. Uzyj przycisku OK, aby wybra¢ lub usungé¢
zaznaczenie tamborka. Kiedy tadujesz wzoér, maszyna automatycznie
wybierze najmniejszy rozmiar tamborka, pasujgcy do wzoru, sposrod
ustawionych przez tamborkow. Jesli na liscie tamborkéw nie ma zadnego
zaznaczonego lub wszystkie sg zaznaczone, mozesz wybra¢ sposréd
wszystkich tamborkéw w trybie haftu. Nacisnij przycisk strzatki w lewo, aby
powrdci¢ do menu ustawien.

AUDIBLE ALARM (ALARM DZWIEKOWY)

Wigcza lub wytgcza wszystkie dzwigki alarmowe maszyny. Ustawienie
domysine jest wigczone. Ustawienie zostanie zapisane po wytgczeniu
maszyny.

CONTRAST (KONTRAST)

Ustaw kontrast wyswietlacza graficznego za pomoca przyciskéw strzatek w
lewo/prawo. Warto$¢ mozna ustawi¢ w zakresie od -20 do 20 w krokach co
1. Ustawienie zostanie zapisane po wytgczeniu maszyny.

LANGUAGE (JEZYK)

Uzyj przyciskow strzatek w lewo/prawo, aby zmieni¢ jezyk catego tekstu w
urzgdzeniu. Ustawienie jezyka zostanie zapisane po wytgczeniu maszyny.

SOFTWARE VERSION (WERSJA OPROGRAMOWANIA)

Wyswietlana jest aktualnie zatadowana wersja oprogramowania maszyny
do szycia.

SET Menu

Fli Auto
CUT Auto
Tiuin neadle 2.0 mm[]
Stitch Wicdth Safety O
Freehi Floating [=

Freshd Spring &ction H
Buttonhole balance

Menu ustawien, tryb szycia

SET Mlenu

Thread tension 2.8
Fivot height 0
CUT Auto
Auto Jump Stitch Trim

Tiin neadle 2.0 mm[O
My Hoops [
Stitch Width Safety |;I

Menu ustawien, tryb haftu

Ay Hoops

260x150E
240x150

&[]

120:1:20m
120130
180:100E
170:c100E
170100

JOEOEE

Menu wyboru tamborkow

SET Menu

Freehd Floating
Freshd Spring Action o
Buttonhole balance 1
fudikle alarm
Contrast ]
Language

Enalish
SN wer DO958 00326

Menu ustawien, tryb szycia
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TRYB SZYCIA

W niniejszym rozdziale znajdziesz podstawowe informacje, potrzebne do
rozpoczecia szycia. Dowiedz sie, jak wybiera¢, dostosowywac i programowacé Sciegi
oraz uzyskaj informacje o wyskakujgcych komunikatach trybu szycia.

35



TRYB SZYCIA

Tryb szycia to pierwszy widok na wyswietlaczu po wtgczeniu maszyny bez podigczonej modutu do haftowania.
Znajdziesz tu podstawowe informacje, potrzebne do rozpoczecia szycia. W tym miejscu mozesz réwniez dostosowac

ustawienia sciegu. Domys$lnie wybrany jest Scieg prosty.

PRZEGLAD

1. Zalecana igta do wybranego materiatu, w tym przypadku
igta Universal 80. Jesli wigczona jest podwadjna igta, zostanie
wyswietlony wybrany rozmiar podwojnej igly. Strzatka obok
ikony igly wskazuje, czy wybrana jest pozycja igty na gérze/na
dole.

2.Zalecana stopka dociskowa do wybranego $ciegu i
materiatu.

3.Predkosc¢ szycia wskazywana przez pie¢ poziomoéw.
Zmniejsz lub zwieksz predkosc¢, naciskajgc przycisk SPEED
+ lub SPEED - (patrz strona 27).

4.Dtugos¢ Sciegu. Zmniejsz lub zwieksz diugosc¢ Sciegu,
naciskajgc przycisk - lub + (A) (patrz strona 37).

5.Pozycja igly jest wyswietlana zamiast szeroko$ci sciegu,
gdy wybrany jest Scieg prosty. Zmien pozycje igty,
naciskajgc przycisk - lub + (B) (patrz strona 38).

6.Wybrany Scieg, zaréwno zilustrowany, jak i wyswietlany
liczbowo.

7.Materiat i technika szycia wybrane w funkcji Exclusive
SEWING ADVISOR™ (patrz strona 37).

8. Wskazuje, ze nalezy uzy¢ igty naciagajacej 90.

9. Zalecenie uzycia samoprzylepnych ptytek s$lizgowych
(patrz strona 7).

10.Zalecenie stosowania stabilizatora pod tkaning.

11.Szeroko$¢ $ciegu. Zmniejsz lub zwigksz szerokosé
Sciegu, naciskajgc przycisk - lub + (B) (patrz strona 37).

12.Zalecenie, aby zdjgé stopke dociskowg podczas
przyszywania guzikéw.

13.1kona opuszczania transportera jest wyswietlana podczas
przyszywania guzikdw oraz po wybraniu opcji przelotu
swobodnego w menu ustawien.

14.Zalecenie uzycia narzedzia wielofunkcyjnego/podktadki
do guzikéw przy przyszywaniu guzika.

15.Ustaw liczbe $ciegéw do wykonania na guziku,
naciskajgc strzatki nawigacyjne w gore i w dot (C).

16.Zalecenie wzmacnianej dziurki na guzik. Przy szyciu
dziurek na guziki w materiatach elastycznych zalecamy
cording dziurki dla lepszej trwato$ci, patrz strona 54.

17.Podczas szycia recznej dziurki na guzik lub programu
cerowania wyswietlana jest ikona cofania, informujgca o
koniecznosci naci$niecia przycisku cofania, gdy kolumny
dziurki na guzik lub $cieg cerowania sg szyte na zadang
dtugosé.
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18. Gestosc¢ sciegu jest wyswietlana zamiast dlugosci
Sciegu, gdy wybrana jest dziurka na guzik, $cieg ryglowy lub
do cerowania albo gdy wybrany jest Scieg satynowy i
nacisniety jest ALT. Zmniejsz lub zwieksz gestosc sciegu
poprzez nacisniecie dlugosci sciegu - i + (A).

19. Wskazanie rozmiaru dziurki na guzik podczas
korzystania ze stopki z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki. Ustaw rozmiar guzika,
naciskajgc strzatki nawigacyjne w gore i w dét (C). Potwierdz
nacisnigciem przycisku OK.

20. Wskazuje, ze funkcja odbicia miedzy bokami jest
aktywna.

WYBOR SCIEGU

Nacisnij przycisk menu sciegu (D), aby wybra¢ menu s$ciegu.
Za pomocg przyciskéw strzatek mozesz wybieraé sposrod
menu:

Sciegi uzytkowe

Sciegi do pikowania

Sciegi satynowe i tradycyjne

Sciegi dekoracyjne

U - Moje Sciegi

Nazwa i numer wybranego menu sg wyswietlane w dolnej
czesci wyswietlacza. Sciegi sg przedstawione wewnatrz
pokrywy maszyny z numerami menu po lewej stronie oraz
numerami $ciegdw w menu posrodku.

Po wybraniu menu nacisnij numer sciegu, ktérego chcesz
uzy¢, za pomocg przyciskow wyboru sciegu, lub nacisnij OK
i pierwszy Scieg w wybranym menu zostanie wybrany
(numer $ciegu 10). Nacisnij ponownie przycisk menu $ciegu,
aby zamknaé menu wyboru bez dokonywania zadnego
wyboru.

Sciegi 0-9 s3 takie same we wszystkich czterech menu
Sciegow. Jesli nacisniesz jeden raz ktorykolwiek z
przyciskdw wyboru $ciegu, natychmiast zostanie wybrany
Scieg zilustrowany na tym przycisku, niezaleznie od
wybranego menu sciegu.

Naciskajgc dwie cyfry po kolei mozesz wybrac¢ scieg od 10 w
gore z wybranego menu sciegu. Jesli numer sciegu nie
istnieje w menu, ustyszysz sygnat dzwiekowy i pierwsza
wprowadzona cyfra zostanie wybrana jako scieg.

Wybrane menu Sciegu, Scieg i numer Sciegu bedg widoczne
na wyswietlaczu graficznym w trybie szycia. Aby wybra¢ inny
scieg w tym samym menu, wystarczy nacisngé numer $ciegu
lub uzy¢ przycisku strzatki w lewo/w prawo, aby przej$¢ scieg
po Sciegu w kolejnosci liczbowej. Aby wybra¢ $cieg w innym
menu, nalezy najpierw zmieni¢ menu $ciegu, a nastepnie
wybrac scieg.

agrwnpE

WYBOR CZCIONKI

Nacisnij przycisk menu czcionki (E), aby otworzy¢é menu
czcionki na wyswietlaczu graficznym. Za pomocga przyciskéw
strzatek mozesz wybiera¢ sposréd menu: blokowe, cyrylica,
alfabet hiragana.

Nacisnij przycisk OK. Automatycznie otwiera to tryb
programowania liter, patrz strona 39.
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EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™

Twoja maszyna do szycia posiada funkcje Exclusive
HUSQVARNA VIKING® SEWING ADVISOR™. Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawia automatycznie
najlepszy scieg, dtugos¢ sciegu, szerokos¢ $ciegu,
naprezenie nici, predko$¢ szycia i nacisk czujnika stopki
dla twojego projektu. Scieg jest wyéwietlany na
wyswietlaczu graficznym z rekomendacjami dotyczgacymi
stopki dociskowej i igty.
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Nacisnij przyciski w zaleznosci od rodzaju materiatu i

zadanej techniki szycia. Patrz kolejna strona. 1 p 3 4 5 ‘%l 6-'EI 7
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Uwaga: Jesli wybrana zostanie nieodpowiednia
kombinacja (np. podszywanie $ciegiem krytym w tkaninie),
maszyna wyda sygnat dzwiekowy, a technika szycia
pozostanie niewybrana.

TKANINA LUB DZIANINA
Réznica pomiedzy tkaning a dzianing polega na sposobie . l I AYRY/K A\
uktadania nici. Tkaniny wykonane sg z dwéch systemoéw

nici, osnowy wzdtuz i watku w poprzek, ktére przecinajg I l@l@l@l@

NI\
AVIAIRY,
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ALY,

sie pod katem prostym. Dzianina wykonana jest z jednego
systemu nici z przeplatanymi $ciegami. Dzianina I

zazwyczaj jest elastyczna. I I
Ogdlnie rzecz biorgc wprowadz tkanine dla materiatéw

stabilnych, ktore nie sg rozciggliwe, lub dzianine dla I I
materiatdéw, ktore sg rozciggliwe. m'f\'ﬁ'f\'"
LRy Ut

Materiat tkaniny Materiat rozciggliwy
(dzianina)

SKORA/ WINYL

Skora jest skorg zwierzeca z usunietg sierscig (futrem).
Skdéra moze by¢ gtadka lub zamszowana i ma pewng
podatnosé.

Winyl jest materiatem syntetycznym, ktéry czesto ma tkang
lewg strone. Winyl moze by¢ gtadki lub wzorzysty, a
niektére winyle sg podatne.
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WYBOR MATERIALU

TKANINA LEKKA: Szyfon, organza, batyst,
jedwab, challis z wetny itp.

B TKANINA SREDNIA: perkal, materiaty do
pikowania, wetniana krepa, sukno itp.

C TKANINA CIEZKA: dzins, wetna na garnitury i
ptaszcze, ptétno, frotte, pikowane warstwy z
luznymi wtdknami pod spodem itp.

D DZIANINA LEKKA: szarmeza, nylon, trykot,
pojedynczy dzersej itp.

E DZIANINA SREDNIA: dzianina podwdéjnie
tkana, welur, stroje kgpielowe itp.

F DZIANINA CIEZKA: dzianina na swetry, wetna
itp.

G SKORA | WINYL: zamsz, skéra, winyl i skéra
syntetyczna.
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USTAWIENIA SCIEGU

Maszyna automatycznie ustawi najlepsze ustawienia dla
wybranego sciegu. Ustawienia te sg widoczne na
wyswietlaczu graficznym. Mozesz dokona¢ wtasnych
ustawien na wybranym $ciegu za pomocg przyciskow + lub
- ponizej ustawien.

Zmiany ustawien majg wplyw tylko na wybrany Scieg.
Zmienione ustawienia zostang zresetowane do wartosci
domyslinych po wybraniu innego $ciegu. Zmienione
ustawienia nie sg automatycznie zapisywane przy
wytgczaniu maszyny. Dostosowany $Scieg mozna zapisa¢ w
Moich Sciegach, patrz strona 42.

Uwaga: Gdy liczba okreslajgca dlugosé/szerokosé/gestosc
Sciegu lub pozycje igty jest ustawiona domysinie, liczby
bedg czarne. W przypadku zmiany liczby cyfry zostang
odwrécone na czarnym tle. Przy probie przekroczenia
minimalnych lub maksymalnych ustawien styszalny bedzie
sygnat dzwiekowy.

DELUGOSC SCIEGU (1)

Zwieksz lub zmniejsz dlugosé $ciegu za pomocg przycisku
+ lub - (A).

W przypadku wydtuzenia $ciegu zygzakowego lub
dekoracyjnego caty scieg bedzie dtuzszy. W przypadku
wydtuzenia $ciegu satynowego, gdzie mozna regulowac
gestosé, caly Scieg bedzie dtuzszy, lecz gestos¢ pozostanie
taka sama.

SZEROKOSC SCIEGU (2)
Zwieksz lub zmniejsz szerokos¢ sciegu za pomoca
przycisku + lub - (B).

TECHNIKA SZYCIA
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Dtugosé sciegu -

1 Scieg: zszywa dwa kawatki materiatu ze
sobg.

2 OBRZUCANIE: wykancza krawedzie
materiatu, zapobiegajgc ich strzepieniu i
pomagajac w ptaskim utozeniu.

3 SCIEG OBRZUCAJACY: szyje i obrzuca
krawedz w tym samym czasie.

4 FASTRYGA: $cieg tymczasowy do
dopasowania odziezy, marszczenia i
zaznaczania. Funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ automatycznie ustawia dtugi $cieg i
zmniejsza naprezenie, dzieki czemu nici sg
fatwe do usunigcia lub wyciggniecia w celu
faczenia.

5 PODSZYWANIE SCIEGIEM KRYTYM:
tworzy niewidoczne obszycie na odziezy. Nie
jest zalecane do materiatéw lekkich lub do
skory/winylu.

6 OBSZYCIE: wybiera najlepszy widoczne lub
wierzchnie obszycie do typu i wagi materiatu.

7 DZIURKA NA GUZIK: funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybiera jak najlepszg
dziurke na guzik dla twojego materiatu.
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GESTOSC SCIEGU (3)

W przypadku wybrania dziurki na guzik wy$wietlacz
graficzny pokaze ustawienie gestosci zamiast ustawienia
dtugosci Sciegu. Teraz mozesz zmieni¢ ustawienie
gestosci, naciskajgc przyciski + i -.

Po nacisnieciu przycisku widoku alternatywnego (A) na
wyswietlaczu graficznym zostanie wyswietlone
ustawienie gestosci $ciegow satynowych. Uzyj
przyciskéw + i - (B), aby zmieni¢ ustawienie.

Uwaga: Jest to czesto stosowane w przypadku nici
specjalnych i gdy wymagany jest mniej gesty, satynowy
Scieg.

POZYCJA IGLY (4)

W przypadku wybrania $ciegu prostego pozycja igly jest
wyswietlana na wyswietlaczu graficznym zamiast
szerokosci sciegu. Przyciski + i - stuzg do przesuniecia
igty w lewo lub w prawo w 29 pozycjach.

ODBICIE LUSTRZANE MIEDZY BOKAMI (5)

Nacisnij przycisk odbicia miedzy bokami (C), aby odbi¢
wybrany $cieg miedzy bokami. Jesli przycisk zostanie
wcishiety po wybraniu sciegu prostego z lewg pozycjg
igly, pozycja ta zostanie zmieniona z lewej na prawa. Po
nacisnieciu w trybie wyszywania dla programéw $ciegu
caly program sSciegu jest odbijany. Zmiana jest widoczna
na wyswietlaczu graficznym i wyswietlana jest ikona
wskazujgca, ze wybrano opcje odbicia miedzy bokami.

Uwaga: Jesli Scieg nie moze byc¢ odbity, po nacisnieciu
przycisku odbicia miedzy bokami ustyszysz sygnat
dzwigkowy.
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PROGRAMOWANIE

Funkcja programowania w twojej maszynie umozliwia
tworzenie $ciegdw z wtasnymi ustawieniami oraz
taczenie Sciegdw i liter w programy sciegu. W tym
samym programie mozesz doda¢ do 20 sciegow i liter.
Zapisuj swoje wiasne Sciegi i programy w Moich Sciegach
i wywotuj je, kiedy tylko zechcesz.

Wszystkie Sciegi w twojej maszynie do szycia sg
programowalne, za wyjgtkiem dziurek na guziki, Sciegéw
do cerowania, przyszywania guzikéw i rygli.

TWORZENIE PROGRAMU SCIEGU

1. Nacisnij przycisk PROG, aby otworzy¢ tryb
programowania.

2. Menu $ciegu, ktére zostato wczesniej wybrane,
zostanie zachowane po wejsciu w tryb programowania.
Aby zmieni¢ menu sciegu, nacisnij przycisk menu sciegu
i wybierz inne menu za pomocg przyciskéw strzatek.

3. Naciénij numer $ciegu, ktérego chcesz uzyé. Scieg
pojawi sie w trybie programowania.

4. Nacisnij numer nastepnego sciegu, a pojawi sie on po
prawej stronie ostatnio wprowadzonego sciegu.

Uwaga: Nad programem $ciegu po lewej stronie
wyswietlacza graficznego wyswietlane sg dwie liczby.
Pierwsza liczba to pozycja wybranego sciegu w
programie. Druga liczba, umieszczona w nawiasach, to
catkowita liczba $ciegow w programie. Numer nad
programem $ciegu po prawej stronie wyswietlacza
graficznego jest numerem wybranego Sciegu.

DODAWANIE LITER

5. Nacisnij przycisk menu czcionek. Uzyj przyciskow
strzatek, aby wybrac czcionke, i nacisnij OK. W trybie
programowania maszyna bedzie wyswietla¢ duze litery
alfabetu.

6. Uzyj przyciskéw strzatek, aby wybrac litere, i naciénij
OK, aby dodac litere do programu.

7. Aby przefgczyc¢ sie na mate litery lub cyfry, nalezy
nacisng¢ przycisk Shift.

O PROGRAMOWANIU LITER

Zaréwno duze jak i mate litery bedg szyte szwem o
szerokosci 7 mm. Jesli ponizej linii podstawowej zawartej
w programie znajdujg sie litery (np. j, p, y), wysokos¢
duzych liter zostanie zmniejszona.

Caly tekst, ktére ma zosta¢ wyszyty w tym samym
projekcie, powinien znajdowac sie w tym samym
programie, aby litery byty szyte na tej samej wysokosci.
Przyktadowo nazwa i adres powinny znajdowac sie w
tym samym programie z zatrzymaniem po nazwie.

Prog-4 Decorative
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Husgvarna \/|K|ING

,Husqgvarna” i ,VIKING” zaprogramowane oddzielnie.

Husgvarna VIKING

,Husqgvarna” i ,VIKING” sg w tym samym programie.
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DODAWANIE SCIEGOW LUB LITER W INNYCH
MIEJSCACH

Jesli chcesz dodac $cieg lub literg w innej pozycji programu,
przesun kursor, naciskajgc przyciski strzatek. Scieg lub litera
zostang wstawione po prawej stronie kursora.

Uwaga: Podczas programowania liter nacisnij przycisk
strzatki w doét, aby aktywowaé kursor w programie $ciegu
zamiast w alfabecie.

DODAWANIE TEGO SAMEGO SCIEGU KILKA RAZY

Jesli chcesz dodac¢ ten sam Scieg kilka razy z rzedu, mozesz
po prostu wcisngé przycisk OK bezposrednio po wstawieniu
pierwszego $ciegu. Ten sam scieg, wigcznie z wszelkimi
zmianami, ktére zostaty wprowadzone do Sciegu, bedzie
wstawiany za kazdym razem, gdy nacisniesz przycisk OK.
Mozesz tez przesungc¢ kursor, aby wybra¢ inny $cieg, i
nacisng¢ przycisk OK. Wybrany $cieg lub litera zostang
wstawione jeszcze raz po prawej stronie kursora.

USUWANIE SCIEGOW LUB LITER

Aby usungé $cieg w programie, wybierz go kursorem,
naciskajgc przyciski strzatek i nacisnij przycisk Usun (A).
Aby usung¢ caty program, przesun kursor na lewo od
pierwszej pozycji i nacisnij przycisk Usun. Wyskakujgcy
komunikat poprosi cie o potwierdzenie usunigcia. Wybierz
Yes (Tak) lub No (Nie) za pomocg przyciskéw strzatek i
nacisnij OK.

DODAWANIE POLECEN

Polecenia FIX, STOP i selektywne cigcie nici mogg by¢
dodane do programu. Kazde polecenie zajmuje jedno
miejsce w pamigci programu.

Uwaga: Jedli funkcja Auto FIX jest aktywna w twojej
maszynie, nie musisz dodawac jej na poczatku programu.

LACZENIE DWOCH PROGRAMOW SCIEGU W JEDEN

W trybie programowania mozesz dodac¢ wczes$niej zapisany
program do nowego. Nacisnij przycisk menu $ciegu, wybierz
My Stitches (Moje $ciegi) i program, kitéry chcesz dodac.
Nacisnij przycisk OK, a program zostanie wstawiony w trybie
programowania po prawej stronie kursora.

DOPASOWANIE POJEDYNCZEGO SCIEGU LUB LITERY

Aby dostosowaé ustawienia pojedynczego sciegu w
programie, wybierz Scieg w trybie programowania. Mozesz
regulowac szerokos¢ Sciegu, dtugosc sciegu, gestosé lub
potozenie igty albo lustrzane odbicie sciegu. Ustawienia dla
wybranego Sciegu sg wyswietlane na wyswietlaczu
graficznym. Nacisnij przycisk widoku alternatywnego, aby
przetgczaé miedzy roznymi ustawieniami.
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DOPASOWANIE CALEGO PROGRAMU SCIEGU

Ustawienia wptywajgce na caty program, a nie na
pojedyncze $ciegi, sg wykonywane w trybie szycia.
Nacisnij przycisk PROG, przycisk Start/Stop lub pedat, aby
wyjs¢ z trybu programowania i przejs¢ do trybu szycia. W
trybie szycia mozesz regulowaé szerokos¢ i dtugos¢ lub
wykona¢ lustrzane odbicie catego programu.

Jest kilka rzeczy, ktére musisz wiedzie¢ podczas regulaciji
programu sciegu w trybie szycia:

Zmiany dokonane w programie w trybie szycia mozna
zapisa¢ w Moich sciegach. Nie mozna jednak przeniesé
tych ustawien z powrotem do trybu programowania. Je$li
dokonasz ustawieh w trybie szycia i wcisniesz przycisk
PROG, aby powrdci¢ do trybu programowania, ustawienia
te zostang anulowane. Stanie sie to rowniez w przypadku
zatadowania zapisanego programu z Moich $ciegéw do
trybu programowania.

WYSZYWANIE PROGRAMU SCIEGU

Po zakonczeniu pracy z programem nacisnij przycisk Moje
Sciegi, aby go zapisa¢ (patrz nastepna strona) lub, jesli
nadal jestes w trybie programowania, nacisnij przycisk
PROG, przycisk Start/Stop lub pedat, aby przejs¢ do trybu
szycia.

Po przejsciu do trybu szycia i nacisnieciu pedatu maszyna
wyszyje twoj program $ciegu. Program bedzie szyty w
sposo6b ciggly, jesli nie zostanie zaprogramowany STOP.
Nacisnij przycisk STOP, aby zszyé program $ciegowy tylko
raz.

Mozna rozpoczagé¢ szycie od dowolnego sciegu w
programie. Uzyj przyciskow strzatek w lewo/prawo, aby
przejs¢ przez program w trybie szycia.
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MENU MY STITCHES (MOJE SCIEGI)

Moje Sciegi to twoje wtasne, osobiste menu, w ktérym
mozesz zapisywac i wywotywac swoje programy lub
ulubione $ciegi z osobistymi ustawieniami.

Istnieje 12 pamieci. Kazda pamie¢ ma miejsce maksymalnie
na 20 sciegdw.

ZAPISYWANIE SCIEGU LUB PROGRAMU

Nacisnij przycisk Moje $ciegi (A) w trybie programowania lub
szycia. Otworzy sie menu My Stitches (Moje $ciegi).
Wybierz pustg pamieé, naciskajgc przyciski strzatek w
gore/w dot. Potwierdz wybér, naciskajgc przycisk OK. Jesli
wybrana pamie¢ nie jest pusta, pojawi sie wyskakujgcy
komunikat z pytaniem, czy chcesz nadpisaé wczesniej
zapisany Scieg/program nowym. Wybierz Yes (Tak) lub No
(Nie) za pomoca przyciskéw strzatek i nacisnij OK. Nacisnij
ponownie przycisk Moje sciegi, aby powrocic¢ do trybu szycia
lub trybu programowania.

LADOWANIE ZAPISANEGO SCIEGU LUB PROGRAMU

Aby zatadowac zapisany scieg lub program z Moich
Sciegdw, nacisnij przycisk menu sciegu i otwdrz menu My
Stitches (Moje sciegi). Uzyj przyciskow strzatek, aby wybraé
$cieg lub program, i naci$nij OK. Scieg/program pojawi sie w
trybie szycia, gotowy do szycia.

USUWANIE ZAPISANYCH SCIEGOW LUB PROGRAMOW

Aby usungé $cieg lub program z Moich $ciegéw, nacisnij
przycisk Usun (B), gdy Scieg/program jest wybrany.
Wyskakujgcy komunikat poprosi cie o potwierdzenie
usuniecia. Wybierz Yes (Tak) lub No (Nie) za pomoca
przyciskéw strzatek i nacisnij OK. Nacisnij ponownie
przycisk Moje Sciegi, aby powrdécic¢ do trybu szycia lub trybu
programowania.
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KOMUNIKATY PODCZAS SZYCIA

Bobbin winding on (Nawlekanie szpulki)

Ten wyskakujgcy komunikat pojawia sie, gdy nawijarka
szpulki zostanie przesunieta w prawo i zostanie uaktywnione
nawijanie.

Presser foot too high (Stopka dociskowa zbyt wysoko)

Maszyna nie bedzie szyla, jesli pod stopkg dociskowg
znajdzie sie zbyt duzo materiatu. Usun cze$¢ materiatu lub
uzyj innego. Nacisnij przycisk OK lub dotknij pedatu, aby
zamkna¢ wyskakujacy komunikat.

Machine set for twin needle (Maszynowa ustawiona do
podwadjnej igty)

Po ustawieniu maszyny na podwdjng igte w menu ustawien

wyswietlany jest wyskakujgcy komunikat, przypominajgcy o

tym ustawieniu po wigczeniu maszyny. Nacisnij przycisk OK
lub dotknij pedatu, aby zamknag¢ wyskakujacy komunikat.

Stitch width limited for twin needle (Szerokos¢ Sciegu
ograniczona dla podwdjnej igty)

Komunikat ten jest wyswietlany, gdy maszyna jest
ustawiona na podwdjng igte i probujesz ustawi¢ szerokosé
Sciegu na wiekszg niz to mozliwe dla podwdéjnej igty.
Zamknij wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK

Machine set for straight stitch (Maszyna ustawiona do
Sciegu prostego)

Komunikat ten jest wyswietlany, gdy wtgczone jest
bezpieczenstwo szerokosci sciegu i wigczasz maszyne lub
prébujesz ustawi¢ szerokos¢ sciegu. Zamknij wyskakujgcy
komunikat, naciskajgc OK

This stitch cannot be sewn with twin needle (Ten scieg nie
moze by¢ szyty podwajng igtg)

Ten wyskakujgcy komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest
ustawiona na podwdjng igte i wybierasz $cieg, ktory nie
moze by¢ szyty za pomocg podwajnej igty. Nacisnij przycisk
OK, aby zamkna¢ wyskakujgcy komunikat.

Eobkin winding on

Presser foot

" ton high

——
E3

Machine zet for
tidin needle

Stitch width limited

for tin needle

—A— Mlachine set for
M ztraight stitch

*
1
| —
1

Thiz stitch cannot be
selh with twin needle
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This stitch cannot be sewn with Stitch Width Safety on
(Ten $cieg nie moze by¢ szyty przy wigczonym
bezpieczenstwie szerokosci sciegu)

Ten wyskakujgcy komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest
ustawiona na bezpieczenstwo szerokosci Sciegu i
wybierasz Scieg, ktory jest szerszy niz 0 mm.

Restart the buttonhole? (Wznowi¢ dziurke na guzik?)

Jesli szyjesz dziurke na guzik i zatrzymasz sig, aby
wyregulowaé dtugos¢, to pytanie pojawi sie, gdy zaczniesz
szy¢ ponownie. Jesli wybierzesz Yes (Tak), maszyna
uruchomi sie ponownie i uszyje dziurke od poczatku z
nowymi ustawieniami. Je$li wybierzesz No (Nie), zmiana
zostanie anulowana, a maszyna bedzie kontynuowac
szycie pozostatej czesci dziurki z poprzednimi
ustawieniami. Uzyj przyciskow strzatek, aby wybrac Yes
(Tak) lub No (Nie) i nacisnij przycisk OK.

Stopka z czujnikiem do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki - Adjust white area to white line (Ustaw
biaty obszar zgodnie z biatg linig)

Przy wkfadaniu materiatu w celu szycia dziurki na guziki,
kétko stopki z czujnikiem do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki moze sie poruszy¢. Pojawi sie
wyskakujacy komunikat z prosbg o wyréwnanie biatego
obszaru z biatg linia. Wyréwnaj obszar i zamknij
wyskakujacy komunikat, naciskajac przycisk OK.

Sensor One-Step Buttonhole Presser Foot connected
(Podtaczony czujnik stopki jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki)

Stopka jednostopniowego obszywania dziurek na guziki
moze by¢ uzyta tylko do sciegéw zalecanych dla tej stopki.
Jesli czujnik stopki z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki jest podtgczony i wybierzesz
Scieg, ktory nie jest mozliwy do wykonania z tg stopka, ten
komunikat pojawi sie, gdy zaczniesz szyé. Zdemontuj
stopke lub wybierz dziurke na guzik, ktérg mozna uszy¢ za
pomocg stopki z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki. Zamknij wyskakujgcy
komunikat, naciskajgc OK

Machine set for free motion sewing (Maszyna ustawiona
do szycia z wolnej reki)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy maszyna jest
ustawiona do szycia z wolnej reki lub ruchem swobodnym
sprezynowym i wigczysz jg. Zamknij wyskakujgcy
komunikat, naciskajgc OK

Bobbin Thread Low (Mato nici szpulki)

Kiedy nitka szpulki konczy sie, pojawia sie wyskakujgcy
komunikat informujgcy, ze wkrétce trzeba bedzie zmieni¢
szpulke. Daje to mozliwos¢ zaplanowania, kiedy chcesz
zmieni¢ szpulke. Jesli chcesz kontynuowac szycie bez
zmiany szpulki, dotknij pedatu stopa, ale nie zamykaj
wyskakujacego okienka.

This stitch cannot be
seln with =titch width
=zafety on.

i%.!'illl” Festart the
"""" buttonhole?
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u Adjust white area
to white line

Sanzor foot con-
hnected--pleasze
rermowe the foot

Machine set for
free motion sewing

46



Remove thread from under stitch plate and in bobbin area
(Usun ni¢ spod ptytki sciegowej i z obszaru szpulki)

Gdy pojawi sie ten komunikat, musisz oczysci¢ obszar pod
ptytkg Sciegowg z nici i widkien, aby selektywny obcinacz
nici mogt prawidtowo cig¢. Zamknij wyskakujgcy komunikat,
naciskajgc OK

Check upper thread (Sprawdz ni¢ goérng)

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie w przypadku
skonczenia sie lub pekniecia gornej nici. Ponownie nawlecz
goérng ni¢ i zamknij wyskakujgcy komunikat, naciskajgc
przycisk OK.

Main motor overload (Gtéwny silnik przecigzony)

Jesli szyjesz na bardzo ciezkim materiale lub jesli maszyna
zostanie zablokowana podczas szycia, gtéwny silnik moze
zostac przecigzony. Wyskakujgcy komunikat zostanie
zamkniety po zabezpieczeniu gtéwnego silnika i zasilania.

The stitch cannot be programmed (Scieg nie moze byé
Zzaprogramowany)

Ten komunikat jest wyswietlany, jesli probujesz
zaprogramowac¢ lub doda¢ dziurke na guzik, rygiel, $cieg do
cerowania lub $cieg do przyszywania guzikéw do programu.
Wszystkie sciegi w twojej maszynie do szycia sg
programowalne, poza tymi. Zamknij wyskakujgcy komunikat,
naciskajgc OK

The stitch cannot be saved (Scieg nie moze by¢ zapisany)

Ten komunikat jest wyswietlany, jesli prébujesz zapisac
dziurke na guzik, rygiel, scieg do cerowania lub $cieg do
przyszywania guzikéw w Moich Sciegach. Wszystkie szwy w
twojej maszynie moga by¢ zapisane w Moich $ciegach,
poza tymi. Zamknij wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK

Program too long to add more stitches (Program zbyt dtugi,
aby dodac wiecej sciegdw)

Ten komunikat zostanie wyswietlony, jesli sprobujesz dodaé
wiecej niz 20 sciegow lub liter w tym samym programie.
Zamknij wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK

Uwaga: Jesli do programu dodasz FIX, STOP lub

selektywne ciecie nici, kazda z tych funkcji wykorzysta jedno
miejsce w pamieci programu.

Remowe any thread
from under =stitch
plate and in bokkin
area and press ok

Ik

Main motor owver-
Ic-aqled--pleage
111ait

The =titch cannot
be programmed

Ik

The =titch cannot
be saved

(]

Frogram too long to
add more stitches
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Delete program? (Usung¢ program?)

Ten wyskakujgcy komunikat poprosi cie o potwierdzenie,
gdy zdecydujesz sie usung¢ caty program w trybie
programowania. Wybierz Yes (Tak) lub No (Nie) za
pomocg przyciskow strzatek i nacisnij OK.

The combination of commands is incorrect (Kombinacja
polecen jest nieprawidiowa)

Ten komunikat pojawi sie w przypadku programowania
Sciegow lub liter i proby wstawienia dowolnego z polecenh
STOP, FIX lub selektywnego ciecia nici do programu
Sciegu w kolejnosci, ktora nie jest dozwolona. Zamknij
wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK

Commands removed from program (Polecenia usuniete z
programu)

Jesli sprébujesz wstawi¢ wczesniej zapisany program do
nowego, moze to spowodowac, ze polecenia zostang
ustawione w niedozwolonej kolejnosci. Aby tego uniknaé,
polecenia zostang usuniete z programu. Zamknij
wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK

Overwrite? (Nadpisac?)

Jesli zdecydujesz sie zapisa¢ $cieg lub program w
pamieci, ktéra nie jest pusta, pojawi sie komunikat z
pytaniem, czy chcesz nadpisa¢ wczesniej zapisany
Scieg/program nowym. Wybierz Yes (Tak) lub No (Nie) za
pomocg przyciskow strzatek i nacisnij OK.

Delete? (Usungé?)

Ten komunikat poprosi cie o potwierdzenie, gdy
wybierzesz opcje usuniecia sciegu lub programu z Moich
Sciegow. Wybierz Yes (Tak) lub No (Nie) za pomocag
przyciskéw strzatek i nacisnij OK.

Delete program?

@ € )

The combination of
commands is incorrect

Commands remowved
from prograrm

QI

COwerrite’?

@()Hn

Calete’?

@ €0 P
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TECHNIKI SZYCIA

W niniejszej czesci instrukciji znajdziesz informacje na temat technik szycia w funkgc;ji
Exclusive SEWING ADVISOR™ innych podstawowych technik szycia oraz
sposobu korzystania ze specjalnych sciegéw w twojej maszynie.

49



PODSTAWOWE TECHNIKI SZYCIA
SCIEG

Scieg zszywa dwa kawatki materiatu wraz z naddatkiem,
ktéry zazwyczaj jest dociskany. W wiekszosci
przypadkow krawedzie naddatku sg wykonczone
Sciegiem obrzucajgcym przed zszyciem.

Szwy w materiale elastycznym muszg sie rozciggac¢ wraz
z materiatem. Scieg elastyczny tworzy elastyczny szew,
ktéry nadaje sie do zszywania kawatkéw lekkiego,
elastycznego materiatu.

MATERIAL: Tkanina $rednia, przecieta na pot.

WYBIERZ: Tkanina $rednia i technika szwu. (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera Scieg prosty)

UZYJ: Stopka dociskowa A i igta o rozmiarze 80, zgodnie
z zaleceniami.

SZYJ:

+ Ut6z materiaty prawymi stronami obok siebie. Umie$¢
materiat pod stopkg dociskowg. Wyréwnaj krawedz z
prowadnicg szwu 5/8" (15 mm).

» Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

* Przeszyj i pPo zakonczeniu nacisnij selektywny
obcinacz nici. Selektywny obcinacz nici tnie ni¢ gorng i
ni¢ szpulki, a stopka dociskowa podnosi sie, dzieki

czemu mozna wyja¢ projekt.

MATERIAL.: Dzianina lekka, przecieta na pét.

WYBIERZ: Materiat lekki elastyczny i technika szwu.
(Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera $cieg
elastyczny)

UZYJ: Stopka dociskowa A i igta naciggajgca o rozmiarze
75, zgodnie z zaleceniami.

SZYJ:

» Utéz kawatki materiatu prawymi stronami obok siebie.
Umies¢ materiat pod stopkg dociskowa. Wyréwnaj
krawedz z prowadnicg szwu 3/8" (10 mm) dla szwu 5/8”.
» Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

* Przeszyj i po zakonczeniu nacisnij selektywny obcinacz
nici. Selektywny obcinacz nici tnie ni¢ gérng i ni¢ szpulki,
a stopka dociskowa podnosi sie, dzieki czemu mozna
wyjac¢ projekt.

=A% B% c% DM E;m;r- F.ﬂ’ G{%?

Scieg prosty

Scieg prosty moze byé réwniez uzywany do stebnowania.
Aby uzyskac¢ bardziej widoczne stebnowanie, nalezy
wydtuzy¢ Scieg i uzy¢ ciezszej nici z iglg o wiekszym
rozmiarze.

=A% B% c% Dm EYY F'ﬂ’ G@g}
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Scieg elastyczny
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OBRZUCANIE

Obrzuca krawedzie materiatu, zapobiegajac ich
strzepieniu i pomagajgc w ptaskim utozeniu. Najtatwiej
jest wykonaé obrzucanie przed zszyciem ubrania. Stopka 1 _Tl 2 _8 3 _E 4 _ﬂ 5 $| 6-‘@ 7
dociskowa J jest zalecana do lekkich i srednich ! =
materiatéw, aby zapobiec faldowaniu na krawedzi.
Stopka dociskowa B stosowana jest do materiatéw
ciezkich. Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™
wybierze najlepszg dtugos¢ i szerokosc¢ sciegu w
zaleznosci od wagi materiatu i poleci stopke dociskowg
oraz igte.

=A% B% C% Dm Ew F& G{%?

materiat: Tkanina Srednia.

wybierz: Tkanina $rednia i technika obrzucania. (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera zygzak
potrojny).

uzyj: Stopka dociskowa J i igta o rozmiarze 80, zgodnie z
zaleceniami.

Umies¢ krawedz pojedynczej grubosci materiatu pod
stopka dociskowg J z prowadnicg wzdtuz krawedzi
materiatu. Potrojny zygzak jest szyty wzdtuz prowadnicy,
aby utrzymac ptaskg krawedz materiatu.

szyj: .
* Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

+ Szyj w celu obrzucenia krawedzi tkaniny.
* Naci$nij selektywny obcinacz nici.

A A A A A A A A
AN AT AV AV AR AW AW
VvV VVVYVVvoywy

Uwaga: Nie jest konieczne obrzucanie skoéry lub winylu,
poniewaz nie strzepig sie. Jednak funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ umozliwia to w razie potrzeby.
Wybierz skére/winyl i technike obrzucania w funkgciji
Exclusive SEWING ADVISOR™. (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybiera Scieg zygzakowy).
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SZYCIE | OBRZUCANIE

Scieg obrzucajgcy szyje i obrzuca krawedz w tym samym a % B % € % DW = :H:E F -ﬂ- g 6%?
czasie. W maszynie znajduje sie wiele roznych Sciegow 2 —
$ciegu obrzucajgcego. Funkcja Exclusive SEWING L _l'| 2 _3 3 —E 4 _ﬂ 5’? b-El 7
ADVISOR™ wybierze najlepszy dla twojego materiatu i !
automatycznie dokona wszystkich regulaciji.

materiat: Dzianina lekka, przecieta na pét. 1
wybierz: Dzianina lekka i $cieg obrzucajgcy w funkgciji 5
Exclusive SEWING ADVISOR™, 2
uzyj: Stopka dociskowa J i igta naciggajgca o rozmiarze
75, zgodnie z zaleceniami.

szyj:

+ Utdz kawatki materiatu prawymi stronami obok siebie.
Umies$¢ materiat pod stopkg dociskowq. z prowadnicg na
stopce wzdtuz krawedzi materiatu.

» Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

* Wykonaj scieg obrzucajacy wzdtuz krawedzi.

* Nacisnij selektywny obcinacz nici.

Powtdrz technike Sciegu obrzucajgcego na rozciggliwym,
ciezkim materiale i na ciezkiej tkaninie. Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybierze najlepszy $cieg, dtugosc
Sciegu, szerokosc¢ sciegu, naprezenie, nacisk stopki
dociskowej oraz predkos¢ szycia dla kazdego typu
materiatu. Stosuj sie do innych zalecen podanych na
wyswietlaczu graficznym.

Dzianina ciezka i Tkanina ciezka i Scieg obrzucajgcy
Scieg obrzucajgcy
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FASTRYGA

Fastryga jest Sciegiem tymczasowym do dopasowania
odziezy, marszczenia i zaznaczania.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ automatycznie
ustawia diugi $cieg i zmniejsza naprezenie, dzieki czemu
nici sg fatwe do usuniecia lub wyciggniecia w celu
taczenia.

MATERIAL: Wszystkie rodzaje materiatow.

WYBIERZ: Materiat, ktérego uzywasz, i fastryge. (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera scieg fastrygowy)

UZYJ: Stopka dociskowa A i igta zalecana do materiatu.

SZYJ: Utéz materiat prawymi stronami obok siebie. W6z
materiat

pod stopka dociskowg z naddatkiem na szew 5/8" (15
mm). Szyj wzdtuz linii szwu. Nacisnij selektywny obcinacz
nici.

Aby usung¢ sSciegi, pociaggnij za ni¢ szpulki bebenka.

PODSZYWANIE SCIEGIEM KRYTYM

Podszywanie sciegiem krytym tworzy niewidoczne
obszycie na odziezy. Istniejg dwa rodzaje podszywania
Sciegiem krytym; jeden z nich jest zalecany dla tkanin
srednich do ciezkich i ciezkich, a drugi dla materiatéw
rozciggliwych.

MATERIAL: Dzianina Srednia/ciezka lub tkanina
Srednia/ciezka

WYBIERZ: Materiat, ktérego uzywasz i technika
podszywania Sciegiem krytym.

UZYJ: Stopka dociskowa do podszywania $ciegiem krytym
D i igta zalecana do materiatu.

Zi6z materiat jak na rysunku. Upewnij sie, ze ziozona
krawedZ materiatu podgza za wewnetrzng strong prawego
.palca” stopki do podszywania Sciegiem krytym D.

Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

Ruch igly w lewo powinien zaledwie tapa¢ krawedz
ztozonego materiatu.

W razie potrzeby wyreguluj szerokos¢ sciegu, aby tylko
.ztapac” zagiecie.

Uwaga: Technika podszywania sciegiem krytym nie jest
zalecana dla lekkich tkanin i skor/winyli. Po wybraniu
podszywania Sciegiem krytym i lekkiej tkaniny, lekkiej
dzianiny lub skory i winylu ustyszysz sygnat dzwiekowy i
technika zostanie odznaczona.

=A% B% C% DM E_‘H:H; F% G{%?
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OBSZYCIE

Technika obszycia funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze obszycie widoczne lub stebnowanie, najlepsze dla
wagi i rodzaju materiatu. Do tkanin oraz skor i winylu wybierany jest $cieg prosty. W przypadku materiatéw elastycznych
wybierane sg Sciegi elastyczne.

Szycie dzinsu

Podczas szycia wielu warstw dzinsu stopka moze sie
przechylaé i nie dociska¢ doktadnie materiatu. Aby to
zniwelowac¢ uzyj narzedzia wielofunkcyjnego do
zréwnowazenia wysokosci podczas szycia.

MATERIAL: Dzins.

WYBIERZ: Tkanina ciezka i obszycie.
UZYJ: Stopka dociskowa B i igta do dzinsu o rozmiarze 90, 2 q 3 —E 4 _ﬂ P -Tl 5 -IE' L
zgodnie z zaleceniami.

Dotknij przycisku zatrzymania igly w gérze/w dole, aby
wybraé opuszczong pozycije igly. Rozpocznij szycie dolnego
obszycia na $rodku z tytu lub w poblizu. Przy bocznym szwie
przestan szyé. Maszyna zatrzyma sie z igtg w materiale i
podniesie stopke dociskowg. W6z narzedzie wielofunkcyjne
od tytu.

Obie strony narzedzia wielofunkcyjnego sg podniesione.
Uzyj strony, ktéra najbardziej odpowiada grubosci szwu.
Nacisnij pedat, aby opusci¢ stopke dociskowa i kontynuuj
powoli szycie na grubym szwie.

Przestan szyé ponownie tuz przed szwem (zauwaz, jak igta
znajduje sie w materiale). Wyjmij narzedzie wielofunkcyjne i
ponownie umies¢ je pod stopkg dociskowg od przodu.

Zszyj kilka sciegdéw az do momentu, gdy cata stopka
dociskowa przejdzie przez szew i bedzie spoczywac na
narzedziu wielofunkcyjnym. Ponownie przestan szy¢. Igta
znajduje sie w materiale, a stopka dociskowa podnosi sie.
Wyjmij narzedzie wielofunkcyjne. Kontynuuj szycie obszycia.

=A% B% cﬁ Dm E;EH; Fﬂ‘ G%

Obszycie elastyczne

Wybierz dzianine $rednig, a funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ wybierze owerlokowy $cieg ptaski. Stosuj sie
do innych zalecen podanych na wys$wietlaczu graficznym.

Zi6z obszycie na lewg strone i zszyj owerlokowym $ciegiem
ptaskim z prawej strony. Odetnij nadmiar materiatu. Te
technike nalezy stosowaé réwniez w przypadku szlufek.

Owerlokowy $cieg ptaski do obszycia
elastycznego materiatu i do szlufek.
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OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

=A% B% c% Dm E;HH; F& Gg&?

Dziurki na guziki w maszynie do szycia sg specjalnie
dostosowane do réznych rodzajow materiatow i 1 2 3 4 5 6 —EI 7
odziezy. Dowiedz sie o roznych dziurkach na guziki i _ﬂ _a —E _ﬂ %

kiedy ich uzywac, zapoznajac sie z tabelg sciegdéw w
rozdziale przeglagdowym.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze
najlepsze ustawienia dziurki na guzik i Sciegu dla
twojego materiatu. Materiat powinien by¢ potgczony
i/lub ustabilizowany w miejscu, w ktérym majg by¢ szyte
dziurki na guziki.

Doskonale zréownowazony czujnik do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki

Po wybraniu sciegu do dziurki na guzik z podtgczong
stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki mozesz ustawi¢ rozmiar guzika na wyswietlaczu
graficznym za pomocg przyciskow strzatek w gore i w
dét. Podczas szycia maszyna automatycznie uszyje
dziurke na guzik na tyle dtuga, aby pasowata do
wybranego rozmiaru guzika. Poniewaz stopka do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki mierzy
szycie, kazda dziurka na guzik bedzie miata ten sam
rozmiar.

Uwaga: Rozmiar dziurki na guzik bedzie sie rézni¢ w
zaleznosci od grubosci i stylu twojego guzika. Zawsze
najpierw wykonaj probke dziurki na guzik na kawatku
materiatu.

1.Zat6z stopke z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki.

2.Podtgcz przewodd do gniazda powyzej obszaru igty.
3.Zmierz $rednice guzika za pomoca linijki z przodu
maszyny.

4.Uzyj przyciskéw strzatek w gore i w dot, aby ustawic
rozmiar guzika (A) na wyswietlaczu graficznym.
Rozmiar moze by¢ ustawiony w zakresie 0-50 mm.
5.Umies¢ materiat i stabilizator pod stopka do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki. Koto
pomiarowe mozna podnies¢ unoszgac je, co utatwia
umieszczenie materiatu pod stopkg dociskowg. Aby
ustawi¢ krawedz ubrania, uzyj oznaczen na lewym

palcu stopki z czujnikiem do jednostopniowego = B Woven medium
obszywania dziurek na guziki. Umies¢ krawedz ubrania 7 Buttonhole

na znaku srodkowym, aby uzyska¢ 5/8" (15 mm) od 50 1:00
krawedzi do dziurki na guzik. l *

6.Przed przystgpieniem do szycia wyréwnaj biaty

obszar czerwonego kotka z biatg linig oznaczenia na |||:%'ﬂ|"|| ﬁ——@
stopce. @ Il o
7.Naciénij pedat. Stopka z czujnikiem do A

jednostopniowego obszywania dziurek na guziki opusci E E 0.3 = 6.0

sie automatycznie. Scieg prosty jest szyty w kierunku
od ciebie, stabilizujgc kolumne dziurki na guzik, a
nastepnie satynowa kolumna jest szyta w kierunku do
ciebie. Jest to powtarzane dla prawej kolumny. Rygle
réwniez sg szyte automatycznie. Strzatki na
wyswietlaczu graficznym pokaza, kiedy i w jakim
kierunku szyta jest kazda czes¢ dziurki na guzik.
Utrzymuj wcisniety pedat az do zakonczenia dziurki na
guzik. Maszyna zatrzyma sie automatycznie po
wykonaniu dziurki.
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Dziurka na guzik recznie

Dziurka na guzik moze tez zosta¢ uszyta recznie bez
podigczonej stopki do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki. Uzyj przycisku cofania, aby ustawi¢
dtugos$¢ dziurki na guzik.

1. Zamontuj stopke dociskowg C.

2. Umies¢ materiat i stabilizator pod stopkg dociskowa.
Aby ustawic¢ krawedz ubrania, uzyj oznaczen na lewym
palcu stopki do obszywania dziurek na guziki. Umies¢
krawedz ubrania na znaku srodkowym, aby uzyskaé 5/8"
(15 mm) od krawedzi do dziurki na guzik.

3. Zacznij szy¢ dziurke na guzik. Maszyna do szycia
uszyje lewg kolumne w odwrotnym kierunku. Na
wyswietlaczu graficznym wyswietlana jest ikona cofania
(B) oznaczajaca, ze nalezy nacisngC przycisk cofania, aby
przej$¢ do nastepnej czesci Sciegu. Gdy dziurka na guzik
osiggnie zgdang dtugos¢, nacisnij przycisk cofania.
Maszyna do szycia wykona scieg ryglowy konca i uszyje
prawg strone.

4. Szyj do znacznika poczatkowego i nacisnij przycisk
cofania, aby uszy¢ drugi rygiel. Utrzymuj wcisniety pedat
az do zakonczenia dziurki na guzik. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie po wykonaniu dziurki.

Wzmacniane dziurki na guziki (materiaty elastyczne)

Przy szyciu dziurek na guziki w materiatach elastycznych
zalecamy cording dziurki, aby zwiekszy¢ jej stabilnosc¢ i
zapobiec rozcigganiu.

1. Zapetl kawatek grubej nici lub nici bawetnianej nad
palcem z tytu stopki dociskowej C.

2. Uszyj dziurke na guzik. Niech satynowe kolumny
dziurki zajdg na sznurek.

3. Zatrzymaj szycie, zanim zostanie wykonany ostatni
koniec dziurki. Zdejmij sznurek z palca i wyciggnij luz.
4. Skrzyzuj sznurek przed igtg i zszyj koniec dziurki na
guzik nad sznurkiem.
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Szybko szyj guziki, zatrzaski, haczyki i oczka przy pomocy
maszyny do szycia.

Wybierz materiat, ktérego uzywasz, oraz scieg do
przyszywania guzikéw 1:9.

1. Zdejmij stopke dociskowg i opusc¢ transporter.

2. Umiesci¢ materiatl, narzedzie wielofunkcyjne i guzik pod
zagieciem, z otworami w guziku wyréwnanymi z ruchem
igly. Sprawdz ruch igly, naciskajgc przycisk odbicia miedzy
bokami, aby upewnic sig, ze igta nie uderzy w guzik.
Opusé igte do otworéw w guziku przy uzyciu pokretta, aby
to sprawdzic.

Wskazowka: Podczas korzystania z narzedzia
wielofunkcyjnego guzik jest przyszywany do materiatu z
pozostawieniem trzonka. W przypadku szycia bez
narzedzia wielofunkcyjnego guzik jest zszywany do
materiatu bez odstepu.

Uwaga: Zalecana szeroko$¢ 3,0 jest ustawiona dla
wiekszosci przyciskow. Jesli przyszywasz malutki guzik lub
bardzo duzy guzik do ptaszcza, zmniejsz (-) lub zwieksz (+)
szerokos¢ sciegu, az ruch igty zaszyje otwory na guzik.

3. Ustaw liczbe sciegéw do wykonania na guziku (C),
naciskajgc strzatki nawigacyjne w gore i w dot.
Standardowo stosuje sie sze$¢ do o$miu Sciegow.

4. Nacisnij pedat. Maszyna do szycia uszyje liczbe
Sciegéw ustawiong na wyswietlaczu, a nastepnie zwigze je
i zatrzyma sie.

5. Po zakohczeniu szycia guzikéw podnies transporter.

Wskazéwka: Podczas szycia na lekkich materiatach
umies¢ cienkg koncéwke narzedzia wielofunkcyjnego pod
guzikiem. Do ciezszych materiatébw uzywaj grubego kohca.
Trzymaj w miejscu ha materiale za pomocg przezroczystej
tasmy.
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WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH

Stopke do zamkéw blyskawicznych E mozna zamocowaé
albo z prawej, albo z lewej strony igly, dzieki czemu mozna
tatwo przyszy¢ obie strony zamka. Aby przyszy¢ drugg
strone zamka, zmien pozycje stopki.

Przesun pozycje igly daleko w lewo lub w prawo, aby szy¢
blisko zebéw suwaka lub cordingu.

Centrowanie zamka btyskawicznego

1. Szyj dwa materialy na prawej stronie wzdtuz linii szwu
5/8” (15 mm), zatrzymujac sie na wycieciu dla
umieszczenia zamka.

2. Wykonaj fastrygowanie pozostatego szwu w miejscu,
gdzie zostanie umieszczony zamek. Otwérz szew. Umiesé
zamek btyskawiczny prawg strong do otwartego naddatku ,
umieszczajgc ogranicznik zamka w wycieciu. Przypnij
zamek po prawej stronie, aby pozostat na miejscu (A).

3. Woybierz Scieg prosty i przesunh pozycje igty w lewo.
Zatoz stopke do zamkdw btyskawicznych E tak, aby igta
znajdowata sie po lewej stronie stopki. Umies¢ materiat
pod prawg strong stopki, ze stopkg po prawej stronie
zamka.

4. Rozpocznij szycie na dole, obro¢ materiat i szyj prawg
strone zamka do géry (B).

5. Aby unikng¢ przesuwania sie materiatu, zszywaj lewg
strone zamka w tym samym kierunku. Zat6z stopke do
zamkow btyskawicznych E tak, aby igta znajdowata sie po @)
prawej stronie stopki. Przesun pozycje igly w prawo.

6. Rozpocznij szycie na dole, obro¢ materiat i szyj lewg
strone zamka od dotu do géry (C).

7. Usun sciegi fastrygowe. —
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Uwaga: Aby ustawi¢ potozenie linii $ciegu, wyreguluj
pozycije igty przyciskami + /-.
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CEROWANIE | NAPRAWY

Zacerowanie matej dziurki lub rozdarcia, zanim sie
powiekszy, moze ocali¢ ubranie. Wybierz cienkg ni¢ w
kolorze jak najbardziej zblizonym do ubrania.

1. Umies¢ materiat pod stopkg dociskowa.

2. Zacznij szy¢ nad dziurg i przez nig.

3. Po przejsciu przez dziure nacisnij przycisk cofania.
Kontynuuj szycie. Maszyna szyje tam i z powrotem przez
dziure 14 razy, a nastepnie zatrzymuje sie.

4. Aby powtdrzy¢ Scieg o tym samym rozmiarze, nacisnij
przycisk STOP. Przet6z materiatl, a nastepnie nacisnij
pedat., aby szyé ponownie. Scieg bedzie teraz powtarzat
ten sam rozmiar kwadratu cerowania. Maszyna zatrzyma
sie automatycznie po wykonaniu sciegu.

SCIEG RYGLOWY (RECZNY)

Zabezpieczaj elastyczne koncowki, zaktadki draperii,
szlufki na pasek i narozniki kieszeni z takim samym
wygladem jak gotowa odziez.

1. Umies¢ materiat pod stopkg dociskowa.

2. Nacisnij przycisk czujnika opuszczenia i wysokosci
swobodnej stopki dwa razy i w razie potrzeby ustaw
materiat.

3. Nacisnij pedat, stopka opuszcza sie automatycznie i
wykonywane jest szycie.

* Maszyna bedzie wykonywac Scieg prosty, dopdki nie
nacisniesz przycisku cofania.

* Nastepnie maszyna bedzie szy¢ odwrotnie, dopoki
ponownie nie nacisniesz przycisku cofania.

* Nastepnie maszyna uszyje zygzak, zakrywajacy
Sciegi proste.

* Nacisnij przycisk cofania, aby automatycznie zawigzac¢
Scieg.

Wybierz rodzaj materiatu i scieg 1:20

s

g : i T
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Tkanina ciezka i Scieg 1:21
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PIKOWANIE
Pikowanie zwykle obejmuje trzy warstwy, dwie warstwy materiatu oraz warstwe wktadu do pikowania miedzy nimi. Aby

zszy¢ trzy warstwy razem, masz do wyboru szeroki wybér sciegéw i technik. Po zakonczeniu pikowania wystarczy
oprawi¢ krawedzie lub zrobi¢ poduszki, sztuke uzytkowg lub inne mniejsze projekty.

OZDOBNE PIKOWANIE

Sciegi moga by¢ szyte w kolorze wspétgrajgcym lub kontrastowym. é
Czasami uzywa sie nici dekoracyjnych, takich jak nici do haftu ze P
sztucznego jedwabiu lub ciezkich nici bawetnianych. Znajdz Sciegi

idealne do ozdobnego pikowania w menu $ciegéw 2. 2

PIKOWANIE O WYGLADZIE RECZNYM

Symuluj wyglad pikowania recznego za pomocg niewidocznej nici i
Sciegu o wygladzie pikowania recznego (2:11). Ten $cieg jest
wstepnie ustawiony z duzym naciagiem nici, aby uzyska¢ doktadny
wyglad recznego szycia. Nawlecz igte przezroczysta, niewidoczng
nicig, a szpulke kolorem nici wspotgrajgcym z twoim materiatem.

Szyj wzdtuz jednego ze szwow twojego projektu. Efekt recznego
wygladu jest tworzony przez podciggniecie nici szpulki na gérng
strone.

Uwaga: Przy szyciu recznie wyglgdajgcym $ciegiem do pikowania
wynik zalezy od tego, jakiego materiatu, wktadu i nici uzywasz.
Najpierw wyprobuj Scieg na prébce. Dostosuj naprezenie nici do
swojego projektu.

PIKOWANIE Z WOLNEJ REKI

Pikowanie to nie tylko utrzymuje wszystkie warstwy, ale takze
dodaje fakture i interesujgcy wyglad.

Istnieje szereg technik do wykorzystania przy tym pikowaniu.
Udekoruj swojg kotdre jak chcesz, tylko twoja wyobraznia

wyznacza granice. Dwie techniki przelotu swobodnego to Stopka sprezynowa do przelotu swobodnego z
cetkowanie i kofa. otwartym palcem (wyposazenie opcjonalne, numer
Cetkowanie w pikowaniu dowolnym to zwykle ciasna i czesci 4130376-46)

rownomiernie roztozona linia meandrujgcego $ciegu. Sprobuj GRS 0

podczas cetkowania rysowac igtg krete linie. Inng technikg jest ANRUL ‘ju'\‘_;"‘,}_‘]‘
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Pikowanie z wolnej reki odbywa sie z opuszczonym transporterem.
Materiat przesuwa sie recznie, aby okresli¢ dlugos¢ sciegu. W
przypadku pikowania tg technika m nalezy uzyc¢ stopki
sprezynowej do pikowania swobodnego z otwartym palcem
(wyposazenie opcjonalne, numer czesci 4130376-46).

Zacznij od fastrygowania kotdry przez wszystkie warstwy,
zaczynajgc od srodka kotdry i poruszajgc sie na zewnatrz.
1. Przymocuj stopke sprezynowg do przelotu swobodnego z = AL ”\\‘: 00
otwartym palcem i opusc¢ transporter. Uzyj przycisku zatrzymania B
igly w gorze/w dole, aby wybra¢ opuszczong pozycje igty. UG
2. Szyj ze stalq $rednig predkoscia, przesuwajac materiat losowo, ~ Cetkowanie w : dny :
pomoze to zachowaé réwnomierno$é szwoéw. Diugos¢ $ciegu jest pikowaniu dowolnym  ruchami okreznymi
tworzona w miare przesuwania materiatu.
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Wskazéwka! Prze¢wicz szycie na skrawkach
materiatu i wktadzie z kotdry. Wazne jest, aby
poruszaé rekoma z takg samg predkoscig jak
igta, aby unikngé zbyt dtugich lub zbyt krétkich
Sciegow. Utrzymanie statej predkosci przy
jednoczesnym szyciu pomoze réwniez zachowaé

rownomiernos¢ szwow.
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SCIEGI SPECJALNE

Sciegi do specjalnych technik szycia to $ciegi, ktore sg szyte specjalnymi stopkami dociskowymi (opcjonalne) dla
uzyskania ekscytujgcych efektdow. Te $ciegi to 4:46-49. Po wybraniu tej opcji jest ona wskazywana przez ikone
opcjonalnej stopki dociskowej (A) na wyswietlaczu graficznym. Sciegi do specjalnych technik szycia sg pokazane i
opisane ponizej.

. Numer
Scieg $ciegu Stopka dociskowa Technika
@ 4:46 ?;%%T:V\iglfiﬂgl?r?u?r?etreg;;s’l,lc(:li' Tworzy $cieg wezta francuskiego. Stopka dociskowa ma gteboki
4131623-45) " | tunel od spodu, aby przesuwac sie nad narastajgcymi Sciegami.
@ 4:47 Stopka do stebnowania lewej Uzyj tych sciegéw razem ze stopka, aby nada¢ swoim projektom

x’ Z&azv;%ig_gr;;mer c2escl piekne ozdoby/stebnowanie. Dolna strona stopki jest

przeznaczona do przesuwu wzdtuz zagietej krawedzi.

®

Stopka do przedzy z trzema

© 4:48 ) J£€
otworami (numer czesci:
4131870-45)

Udekoruj swoje projekty roznymi rodzajami ozdobnych sznurkéw
lub przedzy. Stopka ta z tatwoscig prowadzi przedze przez otwor
w przedniej czesci stopki. Przedza zostanie przeszyta, tworzgc
piekng ozdobe w ksztalcie warkocza.

®

®§|E 4:49 fﬁﬁ%ﬁ ?;;3;614'12'2232]2%? Uzywaj tej stopki razem z réznego rodzaju lamdéwkami, takimi jak

koronki, haftowane wykorczenia lub r6zne materiaty. W
potgczeniu z tymi sciegami stworzy to ekscytujgcy efekt.

®
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SCIEGI MARSZCZONE

Marszczenie jest technikg stosowang do marszczenia
materiatu, aby mogt sie rozcigga¢. Marszczenie byto uzywane
od sredniowiecza i byto powszechnie stosowane w ubraniach,
w ktorych guziki byty niepozadane. Materiat byt marszczony
lub plisowany, a marszczenia byty nastepnie utrzymywane na
miejscu przez réznego rodzaju Sciegi.

Dzisiaj mamy nowoczes$niejszy sposob wykonywania
marszczenia. Uzyj lekkiego materiatu, ktory jest juz plisowany,
i udekoruj go Sciegami marszczonymi w swojej maszynie
(3:37-3:40). Koncowy rezultat nasladuje marszczenie reczne,
takie jak wykonywane setki lat temu.

1. Wybierz scieg 3:39. Uszyj $cieg marszczony w poprzek
plisowanego materiatu, uzywajac jednej z nici plisujgcych jako
prowadnicy, aby zachowac¢ prosty rzad sciegu.

2. Wybierz ponownie ten sam $cieg i skorzystaj z funkgciji
odbicia lustzranego. Zacznij szy¢ doktadnie w tym samym
punkcie poczatkowym. Szyj obok pierwszego rzedu $ciegu,
dopasowujgc punkty tego ,falistego” Sciegu marszczonego.

3. Wybierz scieg 3:37 dla sciegu warkoczowego, a nastepnie
uszyj dodatkowy rzad marszczenia.

4. Kontynuuj zdobienie materiatu.

5 : : : ,
==~ = &
—_———— ; :
—— : : :
- ' 5 : :
[ = 1 i 1 1 I
===
_—— ;P‘i ==
- 1 x 1 1 1 +
E i 1 o I 3
—_———e e
2 : : e — : :
& : : — : :
—r—+v— H\j‘;, : ‘5 :
== g :
e ] ] ] - = ; 1

¢ L % 7 N o)
Materiat lekki i dowolny ze szwdw

marszczonych

62



USTAWIENIA HAFTU

Niniejsza czes¢ instrukcji pomoze ci rozpoczaé haftowanie.
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PRZEGLAD MODUtU DO HAFTOWANIA
(typ BE19)

Przycisk zwalniajgcy modut do haftowania (od spodu)
Ramie do haftowania

Mocowanie tamborka

Nézki do regulacji poziomu

Gniazdo modutu do haftowania

arwpnE

PRZEGLAD TAMBORKA

Ztagcze tamborka do haftowania
Tamborek zewnetrzny
Tamborek wewnetrzny
Szybkoztgcze

Sruba mocujgca

m m o O W >

Znaczniki srodkowe

WZORY

W pamieci USB dostarczonej wraz z maszyng jest
zapisanych 75 wzordw i 1 czcionka do haftu. Zalecamy
skopiowanie czcionki i wzoréw na komputer jako tatwo
dostepng kopie zapasowg w przypadku zgubienia pamieci
USB lub gdy tymczasowo chcesz usung¢ wzory z pamieci.

POBIERANIE KOPIl ZAPASOWYCH WZOROW
Wszystkie projekty DESIGNER TOPAZ™ 25 sg réwniez
dostepne na naszej stronie internetowej do tworzenia kopii
zapasowych. Wejdz na strone internetowg HUSQVARNA
VIKING® pod adresem www.husqvarnaviking.com, kliknij
Support (Wsparcie) i wybierz DESIGNER TOPAZ™ 25,
Podczas pobierania wzoréw zostaniesz poproszony o
wprowadzenie kodu. Wpisz numer:

9200

PROBNIK DESIGNER TOPAZ™ 25
Przejrzyj probnik DESIGNER TOPAZ™ 25, aby obejrze¢
wzory.

Numer wzoru, liczba $ciegéw we wzorze oraz rozmiar
wzoru sg pokazane obok kazdego wzoru. Pokazany jest
tez sugerowany kolor nici dla kazdego bloku
kolorystycznego.

Przy pierwszym wyjeciu modutu do haftowania z
pudetka upewnij sie, Ze opaska transportowa na
spodniej stronie modutu zostata zdjeta.
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PODLACZANIE MODUtU DO HAFTOWANIA

1. Wysun pudetko z akcesoriami.

2. Ztylu maszyny znajduje sie gniazdo (A). Wsun modut do
haftowania na wolne ramie maszyny, az zostanie mocno
podfgczone do gniazda. W razie potrzeby uzyj nézek do
regulacji poziomu, aby maszyna i modut do haftowania byty
wyréwnane. Jesli maszyna jest wylgczona, wigcz ja.

3. Wyskakujgcy komunikat méwi, aby oprézni¢ obszar
haftowania i wyjgé tamborek w celu kalibracji. Nacisnij OK.
Maszyna skalibruje sie, a ramie do haftowania przesunie sie
do pozycji gotowosci. Ta kalibracja ustawi twoje funkcje
haftu za kazdym razem, gdy bedziesz montowa¢ modut do
haftowania.

Uwaga: NIE KALIBRUJ maszyny z zatozonym tamborkiem,
poniewaz moze to spowodowacé uszkodzenie igty, stopki
dociskowej, tamborka i/lub modutu. Przed przystgpieniem do
kalibracji upewnij sie, wszystkie materiaty znajdujgce sie w
poblizu maszyny zostaty usuniete, tak aby ramie do
haftowania nie uderzyto w nic podczas kalibrac;ji.

DEMONTAZ MODULU DO HAFTOWANIA

1. W celu schowania modutu i do haftowania zdejmij
tamborek i przesun ramie do haftowania do pozyciji
postojowej, naciskajgc przycisk igty w gére/w dét. Mozesz
rowniez wybra¢ opcje Park Position (Pozycja postojowa) w
menu Hoop Options (Opcje tamborka). Nacisnij przycisk
opcji tamborka, aby wejs¢ do menu.

Uwaga: Bardzo wazne jest, aby zdjg¢ tamborek, w
przeciwnym razie tamborek, igta lub stopka dociskowa mogg
zostac uszkodzone.

2. Nacisnij przycisk po lewej stronie, pod modut do
haftowania (B) i przesuh modut w lewo, aby jg
zdemontowac.

MOCOWANIE STOPKI DO HAFTOWANIA R

Podczas haftowania uzywaj stopki do haftowania R.
Instrukcje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajdujg sie
na stronie 21.

Uwaga: Podczas haftowania mozesz rowniez uzyc¢
opcjonalnej stopki z czujnikiem Q (numer czesci
413192045). Podczas haftowania za pomocg opcjonalnej
stopki z czujnikiem Q maszyna musi by¢ ustawiona w trybie
ruchu swobodnego sprezynowego, patrz strona 31.
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MATERIAL W TAMBORKU

Aby uzyskac najlepsze rezultaty haftu, umies¢ pod
materiatem warstwe stabilizatora. Podczas mocowania
stabilizatora i materiatu w tamborku upewnij sie, ze sg one
gtadkie i dobrze zamocowane.

1. Otworz szybkoztgcze (A) na zewnetrznym tamborku i
poluzuj srube (B). Wyjmij wewnetrzny tamborek. Umie$¢
zewnetrzny tamborek na twardej, ptaskiej powierzchni ze
Srubg na dole po prawej stronie. Na srodku dolnej
krawedzi tamborka znajduje sie mata strzatka, ktorg
ustawia sie rowno z matg strzatkg na wewnetrznym
tamborku.

2. Umiesc¢ stabilizator i materiat, prawg strong do géry, na
wierzchu zewnetrznego tamborka. Umie$¢ wewnetrzny
tamborek na gérze materiatu z matg strzatkg na dolne;j
krawedzi. Jesli widzisz rozmiar tamborka w dolnej czesci
wewnetrznego tamborka, jest on prawidtowo zamocowany.
3. Wepchnij mocno wewnetrzny tamborek w zewnetrzny.
4. Zamknij szybkoztgcze (A). Ustaw nacisk zewnetrznego
tamborka poprzez przekrecenie sruby mocujacej (B).
Materiat w tamborku powinien by¢ napiety, aby uzyskac
najlepsze rezultaty.

Uwaga: W przypadku haftowania dodatkowych wzoréw na
tym samym materiale, nalezy otworzy¢ szybkoztgcze,
przesung¢ tamborek do nowej pozycji na materiale i
zamkng¢ szybkozilgcze. Przy zmianie rodzaju materiatu
moze by¢ konieczna regulacja nacisku za pomocg sruby
mocujgcej. Nie uzywaj nadmiernej sity wzgledem
szybkozigcza.

WSUWANIE/ZSUWANIE TAMBORKA

Wsuh ztgcze tamborka do zigcza (C) od przodu do tytu, az
zatrzasnie sie na miejscu.

Aby zdjg¢ tamborek z ramienia do haftowania, nacisnij
szary przycisk (D) na ztgczu tamborka i przesun tamborek
do siebie.

A\
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ROZPOCZYNANIE HAFTOWANIA

1. Podtgcz modut do haftowania. Maszyna uruchomi sie w
trybie haftu. Wyskakujgcy komunikat przypomni, aby
opréznic¢ obszar haftowania w celu kalibracji. Nacisnij OK,
aby skalibrowa¢ i przesung¢ ramie do haftowania do pozycji
gotowosci.

2. Automatycznie otworzy sie menu tadowania. Upewnij sie,
ze pamie¢ USB jest podigczona. Wybierz swoj wzor za
pomocy przyciskow strzatek i potwierdz OK. Wzér jest
umieszczany na srodku tamborka.

3. Zamontuj stopke do haftowania i w6z szpulke bebenka z
lekkg nicia.

4. Umies¢ kawatek materiatu i stabilizatora w tamborku i
wsun go na ramie do haftowania.

5. Maszyna automatycznie wybiera najmniejszy rozmiar
tamborka, ktéry pasuje do wzoru. Upewnij sie, ze
podtgczony tamborek odpowiada rozmiarowi pokazanemu
na wyswietlaczu graficznym lub zmien rozmiar tamborka,
naciskajgc przycisk opcji tamborka i wybierajgc wtasciwy
rozmiar z listy (patrz strona 72).

6. Nawlecz maszyne pierwszym kolorem na liscie blokow
kolorystycznych. Aby wyswietli¢ petng liste blokow
kolorystycznych na wyswietlaczu graficznym, nacisnij
przycisk informaciji o hafcie.

7. Zapewnij dostateczng ilo$¢ miejsca, aby pomiesci¢ ruch
ramienia do haftowania i tamborka. Przytrzymaj nic¢ igty i
nacisnij przycisk Start/Stop lub pedat. Maszyna zacznie
haftowac.

Calibrate embroidery unit.
Remowve hoop. Clear
embroidery arm for

calibration. Snap on the
embroidery presser foot.

~[Deszigns
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8. Po wykonaniu kilku sciegdw maszyna zatrzyma sie, a
na wyswietlaczu graficznym pojawi sie wyskakujacy
komunikat z prosbg o odciecie korca nici. Obetnij nic i
nacisnij przycisk Start/Stop, aby kontynuowa¢ haftowanie.

Uwaga: Jesli w menu ustawien aktywna jest opcja
Automatic Jump Stitch Trim (Automatyczne obcinanie
Sciegu skokowego), maszyna automatycznie obetnie
koniec nici i nie zatrzyma sie. Przy rozpoczeciu haftowania
przytrzymaj koniec nici, aby po obcieciu mozna jg byto
tatwo usungé.

9. Kiedy pierwszy kolor zostanie ukornczony, maszyna
zatrzyma sie. Na wyswietlaczu graficznym pojawi sie
wyskakujacy komunikat z prosbg o zmianeg koloru.
Nawlecz kolejny kolor i kontynuuj haftowanie, naciskajgc
przycisk Start/Stop. Na koncu kazdego bloku
kolorystycznego ni¢ jest wigzana, a ni¢ igty jest obcinana.

Uwaga: Jesli w menu ustawien aktywna jest opcja
Automatic Jump Stitch Trim (Automatyczne obcinanie
$ciegu skokowego), maszyna automatycznie obetnie
koniec nici po zmianie na nowy kolor. Przy ponownym
rozpoczeciu haftowania przytrzymaj koniec nici, aby po
obcieciu mozna jg byto fatwo usunagé.

Nie  wszystkie ~wzory sg zaprogramowane do
automatycznego obcinania sciegu skokowego. Polecenia
obcinania sciegu skokowego mogg by¢ dodane do kazdego
WZOru za pomocg oprogramowania do pobrania. Patrz
strona 24.

10. Po zakonczeniu haftowania maszyna zatrzyma sie
automatycznie. Nici igty i szpulki bebenka zostang obciete.
Igta i stopka dociskowa podniosg sie automatycznie w celu
tatwego wyjecia tamborka. Wyskakujacy komunikat i
dzwiek informuja, ze haft jest zakonczony. Zamknij
wyskakujgcy komunikat, naciskajgc przycisk OK.

>

Cut thread end

Change thread color.
e color:
Su 1274
Mile Green

Embroidery finished
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TRYB HAFTOWANIA
W niniejszej czesci dowiesz sie, jak fadowagé, regulowac i haftowaé swoje wzory.

69



TRYB HAFTOWANIA

W trybie haftowania mozesz regulowaé pozycje i rozmiar
swoich wzoréw oraz je wyszywaé. Maszyna
automatycznie przetgcza sie do trybu haftowania po

podtgczeniu modutu do haftowania. Teraz wyswietlane sg

funkcje uzywane podczas haftowania.

PRZEGLAD TRYBU HAFTOWANIA

W trybie haftowania dostepne sg dwa rézne widoki na
wyswietlaczu graficznym: widok edycji haftu i widok
wyszywania haftu. Uzyj przycisku widoku alternatywnego,
aby przetgczaé sie miedzy tymi widokami.

WIDOK EDYCJI

1. Pole haftu

2. Predkos¢ haftowania wskazywana przez pie¢
poziomow. Zmniejsz lub zwieksz predko$¢, naciskajgc
przycisk SPEED + lub SPEED - (patrz strona 27).

3. Aktualny widok (1: edycja, 2: wyszywanie)

4. Obrot wzoru. Wskazuje, o ile stopni wzor zostat
obrécony w stosunku do swojego pierwotnego potozenia.
5. Poziome i pionowe potozenie wzoru. Pokazuje w
milimetrach, jak bardzo wzor zostat przesuniety z
pierwotnej pozycji (0,0).

6. Szerokos¢ wzoru. Zmniejsz lub zwieksz szerokosé
wzoru, naciskajgc przycisk - lub + (B) (patrz strona 71).
7. Wysokos¢ wzoru. Zmniejsz lub zwieksz wysokosé
wzoru, naciskajac przycisk - lub + (A) (patrz strona 71).

WIDOK WYSZYWANIA

8. Nazwa zatadowanego wzoru

9. Podglad wzoru

10. Wybrany tamborek. Po zatadowaniu wzoru do pola
haftu automatycznie wybierany jest najmniejszy pasujgcy
do niego tamborek.

11. Pozostate sciegi w hafcie. Liczba bedzie male¢ w
trakcie haftowania.

12. Aktualny blok kolorystyczny i catkowita liczba blokow
kolorystycznych w hafcie.

13. Biezgcy Scieg w biezgcym bloku kolorystycznym.

14. Liczba Sciegow w biezgcym bloku kolorystycznym.

oO— Voo
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tADOWANIE WZORU

Aby zatadowaé wzér, nacis$nij przycisk menu sciegu (A) przy

podtgczonej pamieci USB. Maszyna moze zatadowaé pliki ~Designs 12®
haftu .vp3 oraz pliki czcionek do haftowania .vf3.

Wybierz wzor sposrdd plikow i folderow wyswietlanych w WT2S 01-07 2 M
menu. Uzyj przyciskéw strzatek w gére/w dot, aby wybrac NT2S 02-14 k

folder, a nastepnie nacisnij przycisk OK lub przycisk strzatki mT25 15-19 By A
w prawo, aby go otworzy¢. Aby wréci¢ do poprzedniego BT25 20-27 F

folderu, nacisnij przycisk strzatki w lewo. B T2S 28-34 - M
Wybierz projekt, ktory chcesz zatadowaé i nacisnij OK, aby B T2S 35-29 3 >0

potwierdzi¢. Zostanie on zatadowany do pola haftu.

B - + - + 9 i

Uwaga: Jesli wzor zostat juz zatadowany do pola haftu,
nastepny wzor, ktéry zatadujesz, automatycznie zastgpi
pierwszy wzor.

Podczas zapisywania wzoréw w pamieci USB upewnij sie, Wskazéwka: Konwertuj swoje projekty pomiedzy

ze nie tworzysz zbyt wielu pozioméw podfolderéw, poniewaz réznymi formatami haftu za pomocg oprogramowania
moze to stworzy¢ Sciezke pliku, ktéra jest zbyt diuga. do pobrania. Patrz strona 24.

Upewnij sie rowniez, ze nazwa pliku jest krotka. Przy probie

otwarcia takiego pliku lub folderu ustyszysz dzwiek alarmu i

plik lub folder nie zostanie otwarty.

tADOWANIE CZCIONKI

Jedna czcionka jest zapisana w pamieci USB przy
dostawie. Aby zatadowac czcionke, nacisnij przycisk menu

$ciegu (A) przy podtgczonej pamieci USB. Pliki czcionek =0

sg oznaczone na liscie ikong (B). Do wyboru sg trzy rézne o

pliki o réznych rozmiarach dotgczonej czcionki, 12 mm, 20 :

mm i 30 mm. Wybierz plik, ktdry chcesz zatadowag, i ggiarengnn_ég : M
nacisnij OK, aby potwierdzié¢. Otworzy sie edytor tekstu. . - Cl:i::dg:_SD : AJa/1
Tworz dodatkowe czcionki do haftu z dostepnych czcionek -

na komputerze PC za pomocg oprogramowania PROG
HUSQVARNA VIKING® QuickFont, ktére jest dostepne do

pobrania na stronie www.husgvarnaviking.com (patrz 20
strona 24).

DODAWANIE LITERY

Podczas tadowania czcionki w edytorze tekstu wyswietlany
jest alfabet duzych liter. Uzyj przyciskéw strzatek, aby

wybrac¢ litere, i naci$nij OK, aby dodag litere do programu. is
Aby przetagczy¢ sie na mate litery lub cyfry, nacisnij abcdefahijklmnopq
Jesli chcesz doda¢ litere w innym miejscu, przesun kursor O—14(14>
w programie, naciskajgc przyciski strzatek w lewo/w prawo. A/*’/1@)
Litera zostanie wstawiona po prawej stronie kursora. .

Designer Topaz PROG
Uwaga: Naci$nij przycisk strzatki w dét, aby aktywowaé =5143 016 20
kursor w programie zamiast w alfabecie. ® ‘ |
Nad programem po lewej stronie wyswietlacza graficznego ol S B I ]

wyswietlane sg dwie liczby (D). Pierwsza liczba to pozycja
wybranej litery w programie. Druga liczba, umieszczona w
nawiasach, to catkowita liczba liter w programie. Wysokos¢
i szerokos¢ programu sg réwniez pokazane na
wyswietlaczu graficznym (E).
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USUWANIE LITERY

Aby usungc litere, wybierz jg kursorem, naciskajgc przyciski
strzatek i nacisnij przycisk Usun (A).

Aby usung¢ caty program, przesun kursor na lewo od pierwszej
pozycji i naci$nij przycisk Usun. Wyskakujgcy komunikat poprosi
cie o potwierdzenie usunigcia. Wybierz Yes (Tak) lub No (Nie) za
pomocg przyciskow strzatek i nacisnij OK.

tADOWANIE TEKSTU DO HAFTU

Kiedy chcesz wyszyé¢ tekst, nacisnij przycisk PROG (B), aby
zatadowac tekst do trybu haftu. Tekst jest teraz traktowany jako
jeden projekt i mozna wprowadza¢ zmiany w catym tekscie. Je$li
chcesz wréci¢ do edytora tekstu i dokona¢ dalszych zmian w
tekscie przed jego wyszywaniem, nacisnij przycisk PROG w trybie
haftowania.

Uwaga: Wszystkie zmiany dokonane w trybie haftowania zostang
anulowane, jesli wrécisz do edytora tekstu.

INFORMACJE HAFTOWANIA

Aby wyswietli¢ informacje o wzorze przed zatadowaniem go do
trybu haftowania, wybierz plik w menu tadowania i naci$nij przycisk
informacji o hafcie (C). Otworzy sie widok informacyjny, w ktérym
mozna zobaczy¢ rozmiar wzoru oraz liczbe $ciegéw i blokéw
kolorystycznych we wzorze.

Nacisnij przycisk strzatki w lewo, aby zamknagé¢ widok informac;i i
wréci¢ do menu tadowania.

Po zatadowaniu wzoru do trybu haftu nacisnij przycisk informacji
haftowania, aby wyswietli¢ informacje o biezgcym wzorze.

1. Nazwa wzoru

2. Liczba blokéw kolorystycznych we wzorze

3. Liczba sciegbéw we wzorze

4. Lista blokéw kolorystycznych. Wszystkie kolory w
zatadowanym wzorze sg przedstawione w kolejnosci, w jakiej bedg
haftowane. Biezgcy blok kolorystyczny jest zawsze umieszczony
na gorze listy i jest oznaczony szpulkg nici. Kazdy wymieniony
kolor pokazuje kolejno$c¢, nazwe, producenta nici i kod koloru. Do
przewijania listy stuzg przyciski w gore/w dot.

Uwaga: W oprogramowaniu do pobrania mozna znalez¢
informacje o producentach nici i skréty typdw nici. Patrz strona 24.

Nacisnij ponownie przycisk informacji haftowania, aby zamkngé
widok informaciji.
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DOPASOWANIE WZOROW

Istnieje wiele opcji, aby dopasowac¢ swoje wzory. Przed
przystgpieniem do wyszywania zawsze nalezy dokonac¢
regulacji. Ustawienia te sg widoczne na wyswietlaczu
graficznym. W przypadku zmiany liczb szerokosci i
wysokosci cyfry zostang odwrécone na czarnym tle. Zmiany
te réwniez sg widoczne na wyswietlaczu graficznym.

WYSOKOSC WZORU (1)

Mozesz zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ rozmiar wzoru az do 20%.
Zwiekszaj lub zmniejszaj wysoko$¢ wzoru za pomoca
przyciskdw + i - ponizej ustawienia wyswietlanego na
wyswietlaczu graficznym. Wysokos$¢ wzoru jest skalowana o
5% po kazdym nacisnieciu przycisku. Liczba $ciegow
pozostaje taka sama.

SZEROKOSC WZORU (2)

Mozesz zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ rozmiar wzoru az do 20%.
Zwiekszaj lub zmniejszaj szerokos¢ wzoru za pomocg
przyciskéw + i - ponizej ustawienia wyswietlanego na
wyswietlaczu graficznym. Szerokos$¢ wzoru jest skalowana o
5% po kazdym nacisnieciu przycisku. Liczba $ciegow
Uwaga: Mozesz zmieni¢ rozmiar wzoru w oprogramowaniu
do haftow (sprzedawanym oddzielnie).

PRZENOSZENIE WZOROW NA MIEJSCE (3)

Umies¢ swoj wzér w dowolnym miejscu w obszarze haftu za
pomocg przyciskow strzatek (A). Liczby po prawej stronie
ikon pozycji wzoru na wyswietlaczu graficznym pokazujg w
milimetrach, jak bardzo wzér zostat przesuniety w pionie i w
poziomie w stosunku do pierwotnego pofozenia na srodku.

OBROT (4)

Mozesz obréci¢ wzédr wokodt jego punktu Srodkowego. Kazde
nacisniecie przycisku obrotu (B) spowoduje obrdcenie wzoru
0 90 stopni w prawo. Po prawej stronie ikony obrotu na
wyswietlaczu graficznym mozna zobaczyé, o ile stopni wzér
zostat obrécony wzgledem pierwotnego potozenia.

Uwaga: Niektore wzory sg zbyt duze, aby obroci¢ sie o 90
stopni. Kazde nacisniecie przycisku spowoduje obrécenie
wzoru o0 180 stopni.

ODBICIE LUSTRANEGO MIEDZY BOKAMI (5)

Nacisnij przycisk odbicia miedzy bokami (C), aby odbi¢
zatadowany wzor miedzy bokami. Na wyswietlaczu
graficznym pojawi jest ikona wskazujgca, ze wybrano opcje
odbicia miedzy bokami (5).
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OPCJE TAMBORKA

Nacisnij przycisk opcji tamborka (A), aby otworzy¢ liste opcji Hoop
Options (Opcje tamborka). Uzyj przyciskow strzatek w gore/dét,
aby dokona¢ wyboru, i potwierdz przyciskiem OK. Zamknij menu
opcji tamborka, ponownie naciskajgc przycisk opcji tamborka lub
wybierz opcje Current Stitch position (Biezace potozenie sciegu).

HOOP SIZE (ROZMIAR TAMBORKA)

Po zatadowaniu wzoru do pola haftu automatycznie wybierany jest
najmniejszy pasujacy do niego tamborek.

Uzyj przycisku strzatki w prawo, aby otworzyc¢ liste dostepnych
rozmiarow tamborkow, w tym tych, ktére mozna naby¢ u
autoryzowanego sprzedawcy. W zaleznosci od wielko$ci wzoru
niektére tamborki moga nie by¢ dostepne do wyboru.

Po ustawieniu wtasnych tamborkéw na liscie My Hoops (Moje
tamborki) w menu ustawieh maszyna wybierze najodpowiedniejszy
sposrod tych, ktére zostaty ustawione. Tylko ustawione tamborki
beda dostepne na liscie, patrz strona 32.

Uzyj przyciskow strzatek w gére/w dot, aby wybraé inny tamborek, i
potwierdz przyciskiem OK.

Uwaga: Jesli zaczniesz haftowaé, a wybrany przez ciebie
tamborek nie jest taki sam jak podtgczony do modutu, do
haftowania, pojawi sie wyskakujgcy komunikat informujacy o tym
fakcie. Podtgcz odpowiedni tamborek lub wybierz inny z listy.

CURRENT STITCH (BIEZACY SCIEG)

Jesli po wybraniu jednej z pozycji tamborkéw chcesz wrécié do
biezgcego Sciegu i rozpoczgé haftowanie w miejscu, w ktérym haft
zostat przerwany, wybierz Current Stitch (Biezacy Scieg). Mozesz
réwniez raz nacisng¢ przycisk Start/Stop aby powrécié do
biezgcego Sciegu i rozpoczgé haftowanie.

PARK POSITION (POZYCJA POSTOJOWA)

Po zakonczeniu haftowania zdejmij tamborek i wybierz opcje Park
Position (Pozycja postojowa). Ramie do haftowania zostanie
umieszczone w pozycji umozliwiajgcej tatwe przechowywanie.
Uwaga: Bardzo wazne jest, aby zdjg¢ tamborek, w przeciwnym
razie tamborek, igta lub stopka dociskowa mogg zosta¢
uszkodzone.

BOBBIN POSITION (POZYCJA SZPULKI)

Aby ufatwi¢ wymiane szpulki, wybierz opcje Bobbin Position
(Pozycja szpulki). Tamborek odsunie sie od ciebie, umozliwiajgc
otwarcie pokrywy szpulki i jej wymiane.

TRIM POSITION (POZYCJA CIECIA)

Opcja Trim Position (Pozycja ciecia) przesunie tamborek w twojg
strone, utatwiajgc obcinanie szwéw skokowych i materiatu.
CENTER POSITION (POZYCJA CENTRALNA)

Uzyj opcji Center Position (Pozycja centralna), jesli chcesz
sprawdzi¢, gdzie znajduje sie pozycja centralna tamborka.

¥ 28 aP° -
1

4> 59 6§

~
.=-
o ]

Hoop Options

240150

Hoop size

Current Stitch

Park Position d
Bobkin Position O
Trim Position |
Center Position |

3 E

(.Y
W4
v

o R A
= A

4Hoo F=

240150
120:120mM
150130
170:100E
100100
@100

74



KONTROLA NAROZNIKOW

Kontrola naroznikéw moze by¢ uzyta do sledzenia czterech naroznikow
wzoru. Naciénij przycisk kontroli naroznika (4). Kazde nacisniecie
przycisku powoduje przejscie do jednego z naroznikéw w nastepujace;j
kolejnosci: gorny lewy, gérny prawy, dolny prawy i dolny lewy. Po pigtym
nacisnieciu tamborek przesunie sie do pozycji centralnej wzoru, a po
szostym nacisnieciu z powrotem do biezgcej pozycji $ciegu. Krzyzyk
wskaze aktualng pozycje igty na wyswietlaczu graficznym.

Funkcja kontroli naroznikdw pokazuje rowniez, gdzie wzér bedzie
wyhaftowany na materiale. Utatwia to pozycjonowanie wzoréw przy
haftowaniu kilku wzoréw po kolei.

SCIEG KROK PO KROKU

Uzyj przyciskéw Scieg krok po kroku - i +, (5) aby przej$¢ przez
projektowany scieg krok po kroku. Jesli ni¢ gérna lub szpulki skohczy sie
lub zostanie zerwana, przed ponownym rozpoczeciem haftu nalezy
cofnac¢ sie o kilka sciegdw. Numer biezgcego $ciegu jest pokazywany na
wyswietlaczu graficznym w widoku $ciegu.

KOLOR KROK PO KROKU

Uzyj przyciskow Kolor krok po kroku - i + (6), aby przej$é do pierwszego
Sciegu poprzedniego lub nastepnego koloru. Biezacy numer bloku
kolorystycznego jest wyswietlany obok catkowitej liczby blokéw
kolorystycznych we wzorze, pokazanych w nawiasach, w widoku
wyszywania na wyswietlaczu graficznym. Nacisnij przycisk informacji
haftowania, aby wyswietli¢ petng liste blokoéw kolorystycznych.
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WYSKAKUJACE KOMUNIKATY PODCZAS
HAFTOWANIA

Embroidery unit calibration (Kalibracja modutu do
haftowania)

Kiedy modut do haftowania jest podtgczona, wyskakujgcy
komunikat prosi o zsuniecie tamborka i opréznienie
obszaru maszyny w celu skalibrowania ramienia do
haftowania. Zostanie tez wyswietlone przypomnienie o
zatozeniu stopki do haftowania R. Naci$nij przycisk OK,
aby wykona¢ kalibracje.

Uwaga: Bardzo wazne jest, aby zdjg¢ tamborek, w
przeciwnym razie tamborek lub modut do haftowania moga
zostac uszkodzone podczas kalibracii.

Embroidery unit not supported. Please replace embroidery
unit (Modut do haftowania nie jest obstugiwana. Wymien
modut do haftowania)

Mozesz uzywac tylko tego typu modutu, ktory jest
dostarczany z twojg maszyng. Podtgcz odpowiedni modut
do haftowania.

Attach correct hoop (Zatéz prawidtowy tamborek)

Gdy rozmiar tamborka na maszynie nie odpowiada
rozmiarowi wyswietlanemu na wyswietlaczu graficznym,
maszyna nie bedzie szyta. Zmien tamborek na
wyswietlany rozmiar lub zmien ustawienie rozmiaru
tamborka, aby dopasowa¢ go do wybranego tamborka,
patrz strona 72.

Check upper thread (Sprawdz ni¢ gérng)

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie w przypadku
skonczenia sie lub peknigcia gérnej nici. Ponownie
nawlecz gorna ni¢ i zamknij wyskakujgcy komunikat,
naciskajgc przycisk OK. Nacisnij przycisk Start/Stop, aby
kontynuowad.

Cut thread end (Obetnij koniec nici)

Przy rozpoczynaniu haftowania lub po zmianie nici
maszyna wykona kilka $ciegéw, a nastepnie zatrzyma sie,
aby mozna byto obcig¢ koniec nici.

Uwaga: Ta funkcja jest anulowana, jesli w menu ustawien
wigczona jest funkcja Automatic Jump Stitch Trim
(Automatyczne obcinanie Sciegu skokowego), patrz strona
32.

Calibrate embroidery unit.
Femove hoop. Clear
embroidery arm for

calibration. Shap on the
embroidery presser foot.

Ik

Embroiddery unit not
supportec. Flease replace
embroidery unit.

fAttach correct hoop

Cut thread end
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Bobbin Thread Low (Mato nici na dolnej szpulce)

Kiedy nitka szpulki konczy sie, pojawia sie wyskakujgcy
komunikat informujacy, ze wkrétce trzeba bedzie zmienié¢
szpulke. Daje to mozliwos¢ zaplanowania, kiedy chcesz
zmienic¢ szpulke. Jesli chcesz kontynuowac¢ haftowanie, po
prostu nacisnij przycisk Start/Stop lub pedat, bez naciskania
przycisku OK.

Podczas wymiany szpulki nacisnij przycisk OK, aby
zamkng¢ wyskakujgcy komunikat, i wybierz opcje Bobbin
Position (Pozycja szpulki) w menu Hoop Options (Opcje
tamborka). Tamborek odsunie sie dla fatwego dostepu do
bebenka szpulki. Po wymianie szpulki wybierz opcje Current
Stitch (Biezacy scieg) w menu Hoop Options (Opcje
tamborka), aby przesung¢ tamborek z powrotem do miejsca,
w ktérym zatrzymat sie haft.

Pociggnij nadmiar gérnej nici. Cofnij sie o kilka $ciegéw,
naciskajac przycisk Scieg krok po kroku -. Naci$nij przycisk
Start/Stop, aby wznowi¢ haft.

Change thread color (Zmien kolor nici)

Gdy nadejdzie czas zmiany nici igly, maszyna zatrzyma sie,
a goérna ni¢ zostanie odcieta. Wymien szpulke i ponownie
nawlecz maszyne. Nastepny zalecany kolor jest wyswietlany
w wyskakujgcym komunikacie.

Design includes elements that cannot be opened (Wzor
obejmuje elementy, ktérych nie mozna otworzy¢)

Niektére wzory mogg zawiera¢ dane, ktére sg zbyt
skomplikowane dla tej maszyny. Uzyj oprogramowania do
pobrania, aby ponownie zapisa¢ wzér, patrz strona 24.

Remove the hoop (Zdejmij tamborek)

To wyskakujgce okno pojawi sie, gdy zostanie wybrana
funkcja zmuszajgca modut do haftowania do przesunigcia
sie poza granice dotgczonego tamborka. Aby ramie do
haftowania mogto sie swobodnie poruszaé, zdejmij
tamborek, a nastepnie nacisnij OK.

Connect USB embroidery stick (Podigcz pamie¢ USB)

Ten wyskakujgcy komunikat pojawia sie, gdy podtaczysz
modut do haftowania lub naci$niesz przycisk menu sciegu w
trybie haftowania bez podtgczonej pamieci USB. Podigcz
pamie¢ USB i nacisnij przycisk OK, aby zatadowaé wzor.
Ten wyskakujgcy komunikat pojawi sie réwniez, gdy pamieé
USB zostanie odigczona podczas tadowania lub wyszywania
wzoru.

Change thread color.
e colors
Su 1274
Hile Green

Design includes element=s
that cannot be opened.

Eemowve the hoop

[I[D;J Connect LISE

embiroidery stick
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The data on the USB embroidery stick is not readable (Dane
w pamieci USB nie sg mozliwe do odczytania)

Ten wyskakujgcy komunikat pojawia sie, gdy maszyna nie
moze uzyskac¢ dostepu do informacji w pamieci USB.
Pamie¢ USB moze by¢ uszkodzona lub uzywasz pamieci,
ktora nie jest kompatybilna z maszyng do szycia. Nacisnij
przycisk OK, aby zamkngé¢ wyskakujgcy komunikat.

Embroidery finished (Haftowanie zakonczone)

Wyskakujgcy komunikat i dzwiek informuja, ze haft jest
zakonczony. Nacisnij przycisk OK, aby zamkna¢
wyskakujgcy komunikat.

Embroidery too large (Zbyt duzy haft)

Ten wyskakujgcy komunikat pojawia sie, jesli wzor, ktory
prébujesz zatadowac, jest zbyt duzy, aby mogt zostaé
wyszyty na maszynie. Nacisnij przycisk OK, aby zamknagé
wyskakujgcy komunikat, i wybierz inny wzér.

Cannot select correct hoop (Nie mozna wybrac¢
odpowiedniego tamborka)

Jesli probujesz zatadowaé wzér, ktory jest zbyt duzy dla
dostepnych tamborkéw, pojawi sie ten wyskakujgcy
komunikat. Po ustawieniu wiasnych tamborkow na liscie My
Hoops (Moje tamborki) w menu ustawieh nie mozesz
zatadowac wzordw, ktére sg zbyt duze, by zmiesci¢ sie w
ustawionych przez ciebie tamborkach. Upewnij sig, ze liscie
sg wybrane odpowiednie tamborki. lub zataduj inny wzér.

Stop command in design (Polecenie zatrzymania we
wzorze)

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie, aby$ mozna byto
przycig¢ materiat, aplikacje itp. Zobacz wyjasnienie kazdego
wzoru w probniku haftow.

This will restart and clear all adjustments, return to stitch
out? (Nastgpi ponowne uruchomienie i usuniecie wszystkich
ustawien, powréci¢ do wyszywania?)

Ten wyskakujgcy komunikat pojawi sie po nacisnieciu
przycisku PROG w trybie haftu, aby wréci¢ do edytora tekstu
i zmienic istniejacy tekst haftu. W przypadku wybrania opcji
No (Nie) zostanie otwarty edytor tekstu, a wszystkie zmiany
dokonane w trybie haftu zostang anulowane. Jesli
wybierzesz Yes (Tak), powrdcisz do trybu haftu i wszystkie
zmiany zostang zachowane. Uzyj przyciskow strzatek, aby
wybrac¢ Yes (Tak) lub No (Nie) i nacisnij przycisk OK.

The data on the
LSE embroidery stick
iz hot readakle

(] 4

Embraoidery finizhed

(]

Embroidery too large

(] 4

Cannot =select correct hoop

Stop command in design

Thiz will restart and
clear all adjustments,
return to stitch out?

E()Ho
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DBANIE O MASZYNE

W niniejszej czesci znajdziesz informacje o tym, jak dbaé¢ o
SW0jg maszyne, a takze przewodnik rozwigzywania
problemow.
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CZYSZCZENIE MASZYNY

Aby maszyna do szycia dobrze dziatata, nalezy jg czesto
czyscic.
Nie ma potrzeby smarowania olejem.

Wytrzyj zewnetrzne powierzchnie maszyny miekkg szmatka,
aby usung¢ kurz i nagromadzone wiékna.

APrzesuh przetgcznik ON/OFF na ,O”.

CZYSZCZENIE OBSZARU SZPULKI BEBENKA

Zdejmij stopke dociskowq i zsuh pokrywe szpulki. Obniz
transporter. Umies¢ srubokret pod ptytkg $ciegowg w sposob
pokazany na rysunku i delikatnie przekre¢ go, aby plytka
Sciegowa wyskoczyta. Oczys$é transporter szczoteczka.

CZYSZCZENIE POD OBSZAREM SZPULKI BEBENKA

Po zszyciu kilku projektow lub w przypadku zauwazenia
nagromadzenia sie wtdkien w obszarze bebenka nalezy
oczyscic¢ obszar pod bebenkiem.

Wyjmij uchwyt bebenka (1) zakrywajgcy przednig czesé
bebenka. Wyjmij bebenek (2), podnoszac go do goéry. Oczysé
przy uzyciu szczoteczki. Mata przystawka do odkurzacza
dziata dobrze, usuwajgc kurz i nagromadzone witdkna.

AZachowaj ostroznos¢ podczas czyszczenia wokoét noza
do ciecia nici (C).

WI6z z powrotem na miejsce bebenek i uchwyt bebenka.

Uwaga: Nie wdmuchuj powietrza do obszaru bebenka. Pyt i
widkna zostang wdmuchniete do maszyny.

Uwaga: W przypadku korzystania z opcjonalnej igty do haftu
wycinanego HUSQVARNA VIKING® konieczne jest
oczyszczenie obszaru szpulki po kazdym wyhaftowanym
wzorze/projekcie.

WYMIANA PLYTKI SCIEGOWEJ

Przy obnizonym transporterze umies¢ ptytke sciegowg tak,
aby pasowata do naciecia z tytu (3). Wcisnij ptytke Sciegowg
w dot, az zatrzasnie sie na swoim miejscu. Zasuh ostone
szpulki.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Za kazdym razem, gdy doswiadczysz problemu podczas
szycia:

» Wybierz odpowiedni rodzaj i gramature materiatu w
funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™,

» Zamontuj rozmiar i typ igty zgodnie z zaleceniami na
wyswietlaczu graficznym.

» Powtérz nawlekanie nici gornej i szpulki.

» Zastosuj inng pozycje trzpienia szpulki (pionowa lub
pozioma).

» Uzyj siatki na nici i wysokiej jakosci nici. Do szycia
0golnego polecamy te samg ni¢ na gorze i w szpulce. Do
ozdobnego szycia i haftu polecamy nici do haftu na gérze
i nici do szpulek w szpulce.

Jesli doswiadczysz problemdw podczas uzywania stopki z
czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki:

» Sprawdz, czy biaty obszar z boku kota jest wyréwnany
z biatg linig oznaczenia na stopce.

» Upewnij sie, ze przewdd czujnika stopki z czujnikiem
do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki jest
prawidtowo podigczony do gniazda powyzej obszaru igty.

Materiat fatduje sie?

* Woybierz odpowiedni rodzaj i gramature materiatu w
funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™,

» Sprawdz, czy igta nie jest uszkodzona.

« Zamontuj rozmiar i typ igly zgodnie z zaleceniami na
wyswietlaczu graficznym.

» Powtdrz nawlekanie nici gornej i szpulki.

* Zmien rodzaj nici, aby dopasowaé je do materiatu i
techniki szycia.

» Uzyj nici dobrej jakosci.

» Skroc¢ dtugosé sciegu.

+ Uzyj stabilizatora.

» SprawdzZ naprezenie nici.

Pomijanie sciegow?

» Sprawdz, czy igta nie jest uszkodzona.

» Zmien igte na zalecany rozmiar i typ.

* Upewnij sig, ze igta jest prawidtowo i catkowicie
wiozona do zacisku.

» Powtérz nawlekanie nici gornej i szpulki.

+ Uzyj zalecanej stopki dociskowe;.

+ Wylgcz i wigcz maszyne, aby jg zresetowac.

» Czy materiat porusza sie w gore i w dot wraz z igtg
podczas szycia z wolnej reki lub haftowania? Zmniejsz
wysoko$¢ swobodng stopki dociskowej w menu ustawien.
» Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg
detalicznym HUSQVARNA VIKING® w celu wykonania
serwisowania.

Igta peka?

+ Uwazaj, aby nie ciggng¢ materiatu podczas szycia.

+ Zamontuj rozmiar i typ iglty zgodnie z zaleceniami na
wyswietlaczu graficznym.

« W6z igte prawidtowo, jak opisano w niniejszej
instrukciji.

Stabe naprezenie?

*  Wprowadz gramature i typ materiatu w funkcji
Exclusive SEWING ADVISOR™,

* Powtérz nawlekanie nici gornej i szpulki - uzyj nici
dobrej jakosci.

» Zamontuj rozmiar i typ igty zgodnie z zaleceniami na
wyswietlaczu graficznym.

« Wytacz i wilacz maszyne,
automatyczne naprezenie.

» Postepuj wedlug zalecen dotyczgcych stabilizatora.

aby zresetowac

Gorna ni¢ zrywa sie?

» Czy posuw nici jest ptynny/bez blokad?

+ Uzyj siatki na nici i wysokiej jakosci nici. W
przypadku specjalnych nici, takich jak metaliczne itp.,
nalezy zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi akcesoriow
(www.husqgvarnaviking.com) w celu uzyskania
specjalnych zaleceh dotyczgcych igiet.

+ Powtdrz nawlekanie nici gornej i szpulki - sprawdz
prawidtowe naprezenie. Podczas uzycia nici do haftu
na gorze nalezy uzywac nici do szpulek w szpulce, a
nie zwyktych nici do szycia.

« Zamontuj rozmiar i typ igly zgodnie z zaleceniami na
wyswietlaczu graficznym.

« Wylgcz i wlgcz  maszyne,
automatyczne naprezenie.

« Zastosuj inng pozycje trzpienia szpulki (pionowg lub
poziomg).

+ Jesli ptytka sciegowa jest uszkodzona, wymien ja.

» Czy uzywany jest prawidtowa nasadka na szpulke?

aby zresetowaé

Materiat nie przesuwa sie?

+ Upewnij sie, Ze maszyna nie jest ustawiona na
przelot swobodny w menu ustawien.

+ Zwieksz dlugosé Sciegu.

« Sprawdz, czy transporter jest uniesiony.

Ni¢ szpulki bebenka zrywa sie?

» Nawih nowg szpulke.

*  Wymien szpulke w maszynie, sprawdz poprawnos$c¢
nawlekania.

+ Jesli ptytka sciegowa jest uszkodzona - wymien ja.

» Oczys$c¢ obszar szpulki.

Nieregularne nawijanie szpulki?

» Sprawdzi¢ nawleczenie do nawijania szpulki.
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Alarm szpulki bebenka nie dziata?

+ Usun wtdkna z obszaru szpulki.
» Uzywaj tylko oryginalnych szpulek HUSQVARNA
VIKING®, zatwierdzonych dla tego modelu.

Obcinacz nici nie przecina nici?

» Zdejmij ptytke sciegowg i usun widkna z obszaru szpulki.

» Upewnij sie, ze opcja automatycznego obcinacza nici
jest wikgczona w menu ustawien.

Zty, nieregularny lub waski $cieg?

* Anuluj podwojng igte lub bezpieczenstwo szerokosci

Sciegu w menu ustawien.

* Wylgcz i wigcz maszyne, aby jg zresetowac.

+ Zmien iglte, powtdrz nawlekanie nici goérnej i szpulki.
» Uzyj stabilizatora.

Maszyna szyje powoli?

» Sprawdz predkosé.

» Zdejmij ptytke sciegowaq i usun wtdkna z obszaru szpulki
i transportera.

* Sprawdz pedat.

» Zle¢ serwisowanie maszyny w autoryzowanym punkcie
sprzedazy detalicznej HUSQVARNA VIKING®.

Maszyna nie szyje?

» Popchnij szpulownik w lewo do pozycji szycia.
» Sprawdz, czy wtyczki sg dobrze podtgczone do
maszyny.

+ Sprawdz wtyczke Scienng i zasilanie gniazda.

» Sprawdz podtgczenie pedatu.

Haft fatduje sie?

» Uzyj prawidtowego stabilizatora - zobacz akcesoria
uzytkownika (www.husqgvarnaviking.com).

» Zaldz naciggniety materiat do tamborka zgodnie z opisem

na stronie 64.

Na spodniej stronie wzoru haftu tworzg sie petelki nici?

» Czy haft wybrzuszyt sie za bardzo, by méc swobodnie
porusza¢ sie pod stopkg do haftu? Zwieksz matymi
krokami wysokos¢ swobodng stopki dociskowej w menu
ustawien az do rozwigzania problemu.

Maszyna nie haftuje?

* Wcisnij modut do haftowania mocno w gniazdo
maszyny.

* Nasun odpowiedni tamborek.

Przyciski funkcyjne maszyny do szycia i haftowania nie
reagujg na dotyk?

» Gniazda i przyciski funkcyjne w maszynie mogg by¢
wrazliwe na elektrycznos¢ statyczna. Jesli przyciski
funkcyjne nie reagujg na dotyk, wytgcz, a nastepnie
ponownie wtgcz maszyne. Jesli problem utrzymuje sie,
skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg
HUSQVARNA VIKING® .

Regularnie serwisuj swojg maszyne do szycia
HUSQVARNA VIKING® poprzez lokalnego
autoryzowanego sprzedawce!

Jesli po zastosowaniu sie do tych wskazéwek nadal
wystepujg problemy z szyciem, zabierz maszyne do
szycia do autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA
VIKING®. Jesli istnieje jakis szczegolny problem, bardzo
pomocne jest przetestowanie szycia twojg nicig na
skrawku materiatu i dostarczenie go do autoryzowanego
sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®. Probka szycia
czesto daje znacznie lepsze informacje niz stowa.

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja nie obejmuje zadnych wad ani uszkodzen
spowodowanych uzyciem nieoryginalnych akcesoriow
lub czesci.
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WEASNOSC INTELEKTUALNA

Patenty chronigce ten produkt sg wymienione na etykiecie umieszczonej pod
maszyng do szycia.

VIKING, KEEPING THE WORLD SEWING & Design, DESIGNER, DESIGNER
TOPAZ, SEWING ADVISOR, PICTOGRAM i EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM
sg znakami towarowymi KSIN Luxembourg Il, S.ar.l.

HUSQVARNA i ,znak H w koronie” sg znakami towarowymi firmy Husqvarna AB.
Wszystkie znaki towarowe sg uzywane na podstawie licencji przez VSM Group
AB.

Nalezy pamietaé, ze podczas utylizacji produkt nalezy poddac recyklingowi
zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczgcymi produktéw
elektrycznych/elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzucaé
do ogdlnych pojemnikéw na $mieci. Aby uzyskac informacje na temat
utylizacji, nalezy skontaktowac sie z miejscowymi wtadzami. Podczas
wymiany starych urzadzen na nowe sprzedawca moze by¢ prawnie
zobowigzany do odebrania starego urzadzenia i jego utylizacji bez
dodatkowych optat.

W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko smieci,
moze doj$¢ do wycieku substancji i ich przedostania sie do wod
podziemnych, a nastepnie do fancucha pokarmowego, niszczac zdrowie i
dobre samopoczucie.

Wytaczny dystrybutor w Polsce
Strima sp. z 0.0.

Swadzim ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgoérne
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