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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie
korzysta¢ z urzgdzenia. Stosowanie sie do jej zalecehn pozwoli unikngé zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w
pracy, zwiekszy¢ niezawodnosc i trwato$¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na
stanowisku pracy. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez pracownika przeszkolonego w
zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewta$ciwego lub niezgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia pragdem elektrycznym lub ryzyko
skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikow
atmosferycznych.

- Nie instaluj urzadzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w
pomieszczeniu, do ktérego dostarczany jest tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

- Uwazaj na ubidr. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy moga zostaé zaczepione przez
ruchome elementy maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odtacz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czesc nie wymaga wymiany.
- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i
sprzedawce.

* Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzagdzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub os6b o ograniczonej
sprawnosci psychofizyczne;.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowe;j
maszyny: jest to napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potaczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajac uwage na
ochrone przeciwporazeniowa.

Jesli musisz uzywacé przedtuzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jakosci posiadajgce
uziemienie.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwigzane z instalacjg elektryczng musza by¢é wykonywane przez
wykwalifikowanego elektryka.

Przed przystapieniem do pracy:

Uzytkowanie urzadzenia pozbawionego ktérejkolwiek czesci zabezpieczajacej stanowi zagrozenie dla
obstugi.

Podczas pracy urzadzenia nie dotykaj zadnych czesci ruchomych.

Wytacz urzadzenie dokonujac potrzebnych wymian i czynnosci zwigzanych z utrzymywaniem
czystosci.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowo$¢ w funkcjonowaniu urzgdzenia, wytacz je natychmiast i
powiadom mechanika lub przetozonego. Po skonczonej pracy wytacz urzgdzenie oraz wyjmij wtyczke z
gniazda elektrycznego. Odtacz urzgdzenie z sieci w przypadku awarii sieci zasilajace;.

To urzadzenie nie jest zabawka!
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L PRZEZNACZENIE URZADZENIA

» Automatyczne urzadzenia do ciecia tasmy z serii JM-110 przeznaczone sg do ciecia tasm
plecionych, paskoéw parcianych, paskéw do toreb, z wytgczeniem materiatébw zawierajgcych
100% bawetny.

UWAGA

* Niedopuszczalne jest uzywanie tych urzadzen w celach innych , niz wynika to z przeznaczenia
urzgdzenia. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych prawidtowego korzystania z
urzagdzenia, skontaktuj sie z dostawca!

L. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Urzadzenia z serii JM-110

JM-110H — Automatyczne urzadzenie do ciecia tasmy na goraco (prosto) JEMA
JM-110LR — Automatyczne urzgdzenie do ciecia tasmy na zimno i na gorgco (prosto) JEMA
JM-110L — Automatyczne urzadzenie do ciecia tasmy na zimno (prosto) JEMA

MODEL Dlugosé¢ | Max Predkosc¢ | Max Napiecie | Moc kw | Waga Rozmiar
ciecia szerokos¢ ciecia temp. opakowania
(mm) tasmy (mm) |szt./min
mm
JM-110H |20-9999 |68 70 320°C |110/220V |Q,57 24/29 kg | 560x420x405
50~60Hz
JM-110LR [ 20-9999 65 70 250°C | 110/220V | 0,57 24/29 kg 560x420x405
50~60Hz
JM-110L 20-9999 70 70 - 110/220V | 0,32 24/29 kg 560x420x405
50~60Hz

1. SRODOWISKO PRACY URZADZENIA

Urzadzenie powinno pracowaé¢ w normalnych warunkach temperaturowych. W przypadku skrajnych
sytuacji — gdy temp. siegnie 50-60°C bedzie miato to ujemny wptyw na prace maszyny.

Iv. POMIAR POZIOMU HALASU

Pomiar poziomu natezenia dzwieku z poziomu operatora nie przekracza 70 dB
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V.

INSTALACJA URZADZENIA

Po wyjeciu z kartonu umies¢ urzadzenie na stabilnym, rownym, twardym podtozu. Podstawe, na
ktorej umieszczone zostanie urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszaniem sig.
Operator musi mie¢ zapewniony fatwy dostep do urzadzenia.

W opakowaniu znajduje sie uchwyt tasmy, wraz z talerzami. Nalezy zamontowac¢ go do
urzadzenia za pomoca dotgczonych wkretow.
Nastepnie zamontuj tasme, ktora bedzie
uzywana. Uwaga: tasma powinna by¢
zamontowana w taki sposéb, aby byta
podawana od géry:

POPRAWNIE NIEPOPRAWNIE

Uchwyt tasmy
wraz z talerzami

Przeprowadz tasme pod klamrg dociskowa.

Urzadzenie wyposazone jest w czujnik wykrywajgcy dolng pozycje klamry (brak tasmy). Gdy
klamra znajduje sie w dolnej pozycji (skohczy sie podawana tasma), urzadzenie zatrzyma sie
wyswietlajgc informacje o btedzie.

Przed rozpoczeciem pracy usun
naklejke zabezpieczajgcg
Klamra dociskowa

Do urzadzenia muszg by¢ zamontowane wszystkie obudowy i ostony bedace na wyposazeniu
urzadzenia.

Nie zastawiaj, ani nie blokuj otworéw wentylacyjnych urzadzenia.

Pomieszczenie, w ktérym znajduje sie urzgdzenie musi by¢ odpowiednio wentylowane.
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W czasie pracy urzadzenia zachowaj szczeg6lng ostroznosc i nie zblizaj sie do jego ruchomych
czesci. Wszelkie regulacje oraz wybdr ustawien pracy urzgdzenia mogg odbywac sie tylko i
wytgcznie przy urzgdzeniu, ktére znajduje sie w trybie spoczynku.

Informacja o zagrozeniu -
néz ruchomy, nalezy
zachowac¢ szczego6ina
ostroznosé podczas
pracy urzadzenia.

Instalacja elektryczna: gniazdo jednofazowe 230V o minimalnej obcigzalnosci 4KW.
Przed wigczeniem wtyczki sprawdz obwéd ochrony przeciwporazeniowej.
Odradza sie stosowanie przedtuzaczy kabli.
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VI. URUCHOMIENIE

» Zapomocg przewodu znajdujgcego sie w zestawie potgcz urzadzenie ze zrdédiem
zasilania, podigczajgc go do urzadzenia z jednej i do gniazda jednofazowego 230V z
drugiej strony.

e Za pomocg przycisku gtéwnego (1) uruchom urzadzenie.

* Nastepnie za pomoca ustawien na panelu wybierz odpowiednie parametry ciecia.

* W przypadku urzadzenia JM-110LR mozesz cig¢ tasme zar6wno na zimno, jak i na
gorgco zatgczajac grzatke za pomocg witacznika (2).

I! 1. Wiacznik gtéwny — po wigczeniu urzgdzenie zostanie uruchomione.

E 2. Przycisk aktywujgcy grzatke (dotyczy tylko modeli LR i H).

3. Przycisk START — aktywuje prace urzadzenia. Dodatkowy przycisk START
znajduje sie réwniez na panelu.

4. Przycisk STOP — zatrzymuje urzgdzenie. Dodatkowy przycisk STOP znajduje
sie réwniez na panelu.

5. Panel operacyjny (opis funkcji w rozdziale VII)

6. Regulator temperatury (opis w rozdziale IX)
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VIL. PANEL — OPIS PRZYCISKOW

'

MAKLI&L
HOT W

TEST]

ONONORORONO NN

FOWEN WONREK ERNOR AFEED LENGTH @GTy

reset| [ a4 | [ » | [EwtER

’“ml lsmp lmenf ’FEED [ ser
p——

Zalgcza grzatke - dostepne w modelach, ktére maja opcje ciecia na gorgco (H i LR).

HOT W

‘ Wiacznik gtéwny.

POWER §W

Wszystkie przyciski na panelu majg podwdjng funkcje.

A Manualne sterowanie nozem
MANUAL Przycisk funkcyjny umozliwiajgcy zwiekszanie wartosci ilosci, dtugosci oraz predkosci cietych

elementéw,
TEST Ciecie testowe — po nacisnieciu przycisku urzgdzenie utnie jeden kawatek tasmy o
Y wybranych przez uzytkownika parametrach;

Przycisk funkcyjny umozliwiajacy zmniejszanie wartosci ilosci, dtugosci oraz predkosci
cietych elementéw,

ENTER Wybor parametréw ciecia.
SET ENTER - zatwierdzanie wprowadzonych danych;
SET - wprowadzanie danych.

- Strzatki funkcyjne stosowane przy wprowadzaniu ustawien;
FEED Przesuwanie cietej taSmy przy pomocy strzatek — w tyt.
< | Strzatki funkcyjne stosowane przy wprowadzaniu ustawien;
FEED Przesuwanie cietej taSmy przy pomocy strzatek — w przod.
RESET Przycisk resetujgcy, przywraca ustawienia poczatkowe (wartosci zerowe) i usuwa aktualnie
STOP ustawione wartosci. - po nacisnieciu, nalezy przytrzymac go 1,5 sekundy;

Po nacisnieciu przycisku STOP maszyna zakonczy prace. Uwaga: po zakonczeniu catkowitym
pracy nalezy wytgczy¢ przycisk zasilania.

Przycisk aktywujacy prace urzgdzenia - po nacisnieciu przycisku START maszyna rozpocznie
prace zgodnie z ustawionymi parametrami

START
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WYSWIETLACZ

Na wyswietlaczu bedg pojawiaty sie nastepujace informacje:
Mniejszy wyswietlacz bedzie pokazywat kolejno ustawiane programy:
1 — predkosc ciecia

2 — diugos¢ cietych elementéw Mniejszy Wiekszy

3 — wybor ilosci cietych elementéw wyswietlacz wyswietlacz
q — aktualnie ustawiona ilos¢ cietych elementow.

q pokaze sie w momencie, gdy wszystkie ustawienia zostang
wprowadzone i zatwierdzone, a urzgdzenie bedzie gotowe do

pracy.

ONORONRORONO,

Na wiekszym wyswietlaczu beda pojawiaty sie aktualnie

ustawiane parametry (odpowiednio podswietlane beda réwniez FOWER WERE WRRGR REEED e e
ikony). Po zatwierdzeniu wszystkich ustawien i rozpoczeciu lkony pokazujgce aktualnie wykonywang
pracy: operacje

* na mniejszym wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ q
* na wiekszym wys$wietlaczu bedzie odliczana aktualna ilo$é
cietych elementéw

IKONY

Ikony beda podswietlaty sie odpowiednio, w momencie aktywacji odpowiedniej funkciji.

@ Zasilanie f‘?f Predkosc¢
FOWER - 4
. D{ , oy
@.) Tryb pracy O ugosc
WO LEHGTH
@ Informacija o btedzie @ llos¢
(L =] aTyY
VIII. WYBOR PARAMETROW PRACY

Aby wprowadzi¢ nowe ustawienia urzadzenia postepuj zgodnie z ponizszymi wskazéwkami

* Nacisnij przycisk SET, na matym wyswietlaczu pojawi sie numer programu — 1 ustawianie
predkosci cigcia. Zostanie réwniez podswietlona odpowiednia ikona.

» Zapomocy strzatek wyboru géra/dét wprowadz wymagang wartos¢ predkosci ciecia (liczby
jednostkowe).

» Zapomoca strzatek przod/tyt dostosuj wartos¢ danego parametru (liczby dziesietne).

* Po wprowadzeniu zadanych danych, zatwierdz swoje ustawienia za pomoca przycisku
ENTER. Umozliwi to przejscie do kolejnego parametru.

* W ten sam sposéb wprowadz dtugos¢ i ilos¢ cietych elementéw. Pamietaj, aby kazdy wybdr
zatwierdzi¢ przyciskiem ENTER.

 UWAGA: praca nie moze zostac rozpoczeta, jesli ustawienia nie zostaty wprowadzone do
urzgdzenia.

* Mozesz sprawdzi¢, czy wszystkie ustawienia sg poprawne wykonujac cigcie testowe.

+ Jesli ustawienia sg poprawne, nalezy aktywowac prace urzadzenia naciskajac przycisk
START.

* W czasie pracy urzagdzenia na wyswietlaczu bedzie wyswietlana aktualna ilos¢ cietych
elementow.
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IX. REGULATOR TEMPERATURY K (DOT. MODELI LR I H)

lmove key of

set-unitJ

Po wtagczeniu regulatora, PV pokaze aktualng temperature pokoju, a SV pokaze ustawiong temperature.

Polecane ustawienia 150~250.

Po wtagczeniu i wybraniu pozgdanej temperatury, w ciggu 10 min. zostanie uzyskana ustawiona

temperatura.

1. Aby wejsc¢ do trybu ustawien wcisnij przycisk SET, na ekranie pojawi sie mrugajaca cyfra,
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2. Uzywajgc przycisku < moze poruszac¢ sie pomiedzy czterema cyframi, aby wybra¢ pozgdang
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Ustaw pozgdang temperature uzywajgc przyciskow ® @ Aby podwyzszy¢ temperature
uzywaj przycisku (V) w celu zmniejszenia temp. uzywaj przycisku (a). (Rys. 3)
5. Po zakonczeniu ustawien, nacisnij raz jeszcze przycisk SET. Wtedy przestanie on mrugac i
regulator wréci do trybu auto. (Rys. 4)
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Problemy zwiazane z temperatura

1. Jesli urzadzenie nie uzyskuje wybranej temperatury, sprawdz wszystkie potgczenia.

2. Zwieksz temperature lub obniz predkosé ciecia, jesli tasma nie jest wystarczajgco
zgrzewana.

3. Rozpocznij prace tylko wtedy, gdy urzgdzenie osiggnie wybrang temperature.

KONSERWACJA | DBANIE O URZADZENIE

UWAGA: W przypadku wykonywania prac konserwacyjnych, badz podczas mechanicznego
regulowania urzadzenia bezwzglednie nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania

Utrzymuj urzgdzenie w czystosci, kazdorazowo po zakonczeniu pracy usun kurz i
zanieczyszczenia powstate podczas cigcia za pomoca sprezonego powietrza. Uwazaj, aby nie
wdmuchiwac¢ zanieczyszczen do wnetrza urzadzenia.

Urzadzenie powinno byc¢ oliwione codziennie przed rozpoczeciem pracy w miejscach
wskazanych naklejkami na urzadzeniu. Do konserwacji foza noza nalezy uzywac¢ smaru.

W przypadku urzgdzen z opcjg ciecia na gorgco, pamietaj, aby zaczeka¢ az urzgdzenie
wychtodzi sie, dopiero wtedy nalezy je wytgczy€.

Noze sg czesciami eksploatacyjnymi i nie nalezy uzywac ich gdy sie stepia, wyszczerbia, bgdz
ulegng jakiemukolwiek uszkodzeniu. Wymien néz, gdy zauwazysz nieprawidtowos¢ w jego
funkcjonowaniu. Wymiany moze dokonac¢ jedynie wykwalifikowany pracownik, przy zachowaniu
wszystkich zasad bezpieczehstwa. Wymiany nie moze dokona¢ osoba nieuprawniona.

WYMIANA NOZA

Przesun gérny néz do jego najwyzszej pozycji i wytacz zasilanie. Zdemontuj obudowe noza.
Wyciagnij docisk gérnego noza po odkreceniu dwéch srub 4mm kluczem.

Woyciaggnij rame gérnego noza przy pomocy 6mm klucza.
Woyciggnij grzatke odkrecajac sruby kluczem 2,5mm.

Jesli konieczna jest wymiana ptytki dolnego noza, zdemontu;j silnik napedzajacy rolke
odbierajgca.

Odkrec¢ sruby przedniej rolki odbierajacej i zdemontu; ja.

Sciagnij pokrywe odkrecajgc odpowiednie $ruby.

"g N2 o
e
“. b
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8. Odkre¢ 3 mocujgce sruby za pomocg 7mm klucza i zdemontuj ptytke dolnego noza.
9. Jesli urzadzenie nie tnie lub tnie jednostronnie, sprawdz przeswit pomigdzy gérnym nozem i
ptytka dolnego noza. Po wytgczeniu zasilania dostosuj przeswit na 7 mm.
10. Zamontuj nowy néz postepujac w odwrotnej kolejnosci.
NR |PROBLEMY PRZYCZYNY | ROZWIAZANIA

Brak zasilania

Sprawdz czy urzadzenie jest prawidtowo podtgczone i czy przewody
nie ulegty uszkodzeniu.

Sprawdz bezpieczniki

tylko z jednej strony

2 Jest zasilanie, Rolka podajaca nie Sprawdz, czy rolka nie jest w zaden sposéb zanieczyszczona, badz
jednak maszyna nie | dziata poprawnie uszkodzona.
dziata
Jesli na wyswietlaczu pokazany zostat btad sensora, badz inny rodzaj
btedu, wytgcz maszyne, odczekaj ok. 10 sekund i wigcz jg ponownie.
Jesli urzadzenie wcigz nie funkcjonuje poprawnie, skontaktowac sie
z serwisem i wymienic ptyte sterujaca,
NOz nie dziata Sprawdz i dostosuj docisk noza gérnego (model L - czesci 20&29; H i
poprawnie LR czesci 32&36)
Wyswietlacz LCD nie | Sprawdz, czy urzgdzenie nie zostato przegrzane. Wytgcz na kilka
dziata sekund. Jesli problem nie ustepuje po ponownym witgczeniu
sprawdzi¢ potaczenia ptytki CPU.
3 Urzgdzenie nie tnie | Dotyczy urzadzen Sprawdz stan nozy (czy nie sa zuzyte, bgdz uszkodzone).
tasmy thgcych na gorgco
Sprawdz, czy temperatura jest poprawnie ustawiona i rzeczywiscie
zostaje osiggnieta podczas ciecia.
4 Tasma jest cieta Sprawdz stan nozy (czy nie sg zuzyte, badz uszkodzone).

Za pomoca przycisku manualnego sterowania nozem sprawdz, czy
noze poprawnie do siebie przylegajg. W przypadku nieprawidtowosci
dostosuj ich pozycje za pomocg srub regulacyjnych.
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5 Diugosc cigcia jest Sprawdz, czy materiat jest prawidtowo podawany, czy nie blokuje sie.
inny niz
zaprogramowano

6 Btad ciecia Za pomoca przycisku manualnego sterowania nozem sprawdz, czy

noze poruszaja sie prawidtowo, czy cos je blokuje.

Odtacz zasilanie i zdemontuj dolng ostone noza, sprawdz, czy sensor
jest we wtasciwej pozyciji.

Zdemontuj ostone gtéwng i sprawdz sensor ciecia, jest uszkodzony,
nalezy go wymienié.

Sprawdz silnik odpowiedzialny za ciecie.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Zgtaszajacy/producent: TAIZHOU JEMA SEWING MACHINE CO., LTD.

QIANRUAN, XIACHEN STREET, JIAOJIANG DISTRICT, TAIZHOU CITY
ZHEJIANG, CHINA

Numer certyfikatu: ITO61616JM160616, TCF(S): JM-160531

W odniesieniu do dyrektyw unijnych:

Dyrektywa maszynowa: 2006/42/EC
Dyrektywa niskonapieciowa: 2014/35/EU
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna: 2014/30/EU

Zastosowane normy zharmonizowane:

ISO 12100:2010, EN 602041:2006+A1:2009+AC:2010,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013,

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

Opis produktu: Automatyczne urzgdzenie do ciecia tasmy

Model: JM-120HLR, JM-812, JM-815, JM-817, JM-817HX, JM-818, JM-110L, JM-110LR,
JM-110R, JM-110H, JM-120L, JM-120LR, JM-120R, JM-120HL, JM-120H, JM-
120SH, JM-120HX, JM-130L, JM-130LR, JM-130R, JM-300M, SF-120HLR, SF-
812, SF-815, SF-817, SF-817HX, SF-818, SF-110L, SF-110LR, SF-110H, SF-
110R, SF-120L, SF-120LR, SF-120H, SF-120R, SF-120HX, SF-120HL, SF-
120SH, SF-300M, SF-300S, SF-130L, SF-130LR, SF-130R

Uwagi: Oznakowanie CE wraz z deklaracjg powinny by¢ wprowadzone przed
wypuszczeniem produktu na rynek. Weryfikacja zostata przeprowadzona na
podstawie dokumentéw przygotowanych i dostarczonych przez producenta
urzadzen. Producent jest odpowiedzialny za utrzymanie wewnetrznej kontroli
produkcji w celu zapewnienia zgodnosci produktéw.

Data wystawienia: 16.06.2016 Data wygasniecia: 15.06.2021

Ttumaczenie sporzadzone przez dystrybutora:

Strima Sp. z 0.0.
Swadzim, ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgorne, Polska
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