Instrukcja obstugi

OP-565 Ill OSHIMA

Urzadzenie do przewijania i
formowania kotnierzykow



WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak bezpiecznie, wtasciwie i ekonomicznie uzywaé urzgdzenie.
Stosowanie sie do jej zalecehn pozwoli unikng¢ roznych zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢ niezawodnos¢

i trwatos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane
wytacznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.
Ogolne zasady bezpieczenstwa.

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do
ponizszych zasad:

 Utrzymuj miejsce pracy i urzgdzenie w czystosci. Zaleca sie uzywanie sprezonego powietrza, aby oczysci¢ urzadzenie z pyt-
kow i pozostatosci materiatéw kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy.

« Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzgdzenie, nie wystawiaj go na dziatanie wilgoci.

* Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie w powietrzu sg aerozole lub w pomieszczeniu do
ktérego dostarczany jest tlen.

» Staraj sie dobrze oswietli¢ swoje miejsce pracy

» Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym.

* Uwazaj na ubiér. Luzne wtosy lub elementy odziezy moga zostaé zaczepione przez ruchome czeéci urzgdzenia.
» Uwazaj by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego i nie naraza¢ go na kontakt z olejem, z ostrymi lub rozgrzanymi
przedmiotami.

» Odtgcz urzadzenie z sieci zasilajacej, gdy go nie uzywasz.

» Uwazaj, aby nie uruchomi¢ urzgdzenia przez przypadek.

* W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz, czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

* Nie montuj nigdy na urzadzeniu przystawek i akcesoriow innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

* Mechaniczne elementy maszyny muszg by¢ utrzymywane w czystosci i oliwione. Dodawaj olej do maszyny zawsze wtedy,
gdy zajdzie taka potrzeba

* Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

* Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia bez nadzoru os6b postronnych i dzieci.

Instalacja elektryczna

» Sprawdz czy napiecie zasilajgce w gniezdzie odpowiada danym na tabliczce znamionowej urzgdzenia: napiecie jednofazowe
230V 50Hz.

» Maksymalna warto$¢ sprezonego powietrza wynosi 7kglcm2 - nie wolno go przekracza¢

» Sprawdz prawidtowos¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajgc uwage na ochrone
przeciwporazeniowa.

* W celu unikniecia wibraciji i nieprawidtowej pracy urzgdzenia wypoziomuj maszyne, gdy umiescisz je na miejscu pracy.

* Nie uzywaj przedtuzaczy elektrycznych.

» Podczas pracy maszyny nie wigczaj innych przyciskéw na panelu, nie zmieniaj w trakcie jej pracy programu, w przypadku
nieprawidtowosci wtgcz przycisk awaryjnego zatrzymywania cyklu.

» Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA - wszystkie prace zwigzane z instalacja elektryczna musi wykonywa¢ wykwalifikowany elektryk.

Pamietaj!

Gdy zauwazysz jakakolwiek nieprawidtowo$¢ w funkcjonowaniu urzgdzenia wytacz jg natychmiast i powiadom mechanika
lub przetozonego.

Po skonczonej pracy wytgcz urzadzenie oraz wyjmij wtyczke z sieci zasilajgce;.

Odtgcz urzadzenie z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgce;.
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Dane techniczne

Zasilanie 1P220V 50/60HZ

Moc grzatki 1600W/H

Cisnienie powietrza 4-5kg/cm?

Zuzycie powietrza 240L/MIN

Waga netto 150KG

Wymiary maszyny 920*950*1210

Waga brutto 200KG

Gtéwne cechy urzadzenia

1. Zakres funkciji: przewijanie, formowanie i docinanie kotnierzykow.

2. Oprzyrzgdowanie do automatycznego odbierania materiatu.

3. Wraz z maszyng dostarczana jest jedna podstawowa forma do kotnierzykow.

4. Formy do kotnierzykéw moga byé w prosty sposdéb wymieniane w zalezno$ci od potrzeb i wzoru kotnierzyka.*

5. Sugerowany zakres katéw kotnierzyka w jego przewijanej czesci wynosi 55-89°

6. Urzagdzenie wyposazone jest w dwustopniowy cykl formowania kotnierzyka, ktéry zapewnia perfekcyjny efekt przy
uzyciu réznych typow tkaniny.

7. Wydajnos¢ 180-200 sztuk na godzine.

* Zestaw zawiera jedng podstawowg forme. Formy wymienne sg opcjg, nalezy zamawiaé je osobno w zaleznosci od
wzoru kotnierzyka. Formy mogg zosta¢ wyprodukowane na podstawie papierowej formy kotnierzyka.
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4) i 7) Kontrolki temperatury. Maszyna gotowa jest do pracy, gdy czerwone swiatto kontrolki zgasnie, oznacza to,

ze urzadzenie osiggneto zadang temperature.

5) i 6) Regulatory temperatury.*

10) Regulator czasu pracy nadmuchu przemieszczajgcego gotowy kotnierzyk do pojemnika L (rys.2). Nadmuch

1) i 8) Regulatory czasu prasowania - stopien pierwszy, prasowanie kotnierzyka z forma.

i 9) Regulatory czasu prasowania - stopien drugi, prasowanie kotnierzyka bez formy.

3) Regulator czasu pracy lewej klamry odpowiedzialnej za umieszczanie kotnierzyka w pojemniku J (rys.2).

nalezy ustawi¢ dopasowujgc go do typu uzywanego materiatu. W przypadku tkanin delikatnych, wystarczy krétszy
czas nadmuchu, w przypadku tkanin ciezkich (np. flaneli) wartos¢ ta powinna by¢ odpowiednio zwiekszona.

11) i 16) Wytaczniki bezpieczenstwa, awaryjne zakonczenie cyklu.

12) i 15) Przetgczniki pomiedzy jedno— lub dwustopniowym cyklem formowania (prasowania) kotnierzyka.

Dzwignia uniesiona w goére - dwustopniowe prasowanie.
Dzwignia opuszczona w dot - jednostopniowe prasowanie.

13) Kontrolka sygnalizujgca podtgczenie urzadzenie do sieci.

* Temperatura powinna by¢ dostosowana do typu uzywanego materiatu. Nie nalezy ustawia¢ zbyt wysokiej tem-

peratury, aby unikng¢ wyswiecania sie materiatu. Sugerowana temperatura to 120~130°C.
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Obstuga urzadzenia

1. Podtgcz urzadzenie do pradu (220V) oraz podigcz kompresor sprezonego powietrza (4-5kg/cm?).

2. Za pomocg regulatoréw temperatury 5 i 6 znajdujgcych sie na panelu (rys.1) wybierz zgdang temperature, a
takze czas docisku/prasowania kotnierzyka pierwszego stopnia (1 i 8) i czas prasowania drugiego stopnia (2-9)

3. W zaleznosci od potrzeb mozesz wybrac jedno- lub dwustopniowy cykl prasowania. Wyboru dokonuje sie za po-
mocg przetgcznikow 12§ 15 (rys.1). Pierwszy stopien prasowania odbywa sig, gdy kotnierzyk natozony jest na for-
me, w drugim stopniu prasowany jest sam materiat.

4. Przy pomocy pokretta 3 i 4 (rys.1) ustaw czas pracy klamry przesuwajgcej kotnierzyk do rynny J (rys. 2) i pudetka
L (rys.2).

5. Umiesc¢ kotnierzyk na lewej stronie na ptytce A (rys.2) i docisnij, a n6z automatycznie obetnie nadmiar materiatu.
Zwolnij docisk - ptytka z kotnierzykiem powrdci do swojej poprzedniej pozycji. Nacisnij stopg srodkowy przycisk B
(rys.2), ktéry uruchomi trzpien C (rys.2) umozliwiajgcy wywrocenie kotnierzyka na prawg strone.

6. Kiedy grzatka urzgdzenia osiggnie ustawiong uprzednio temperature, czerwona lampka kontrolna 4 (rys.1) zga-
$nie, oznacza to, ze urzgdzenie jest gotowe do pracy.

7. Umies¢ kotnierzyk na lewej formie D (rys.2). Prace mozesz zainicjowac naciskajgc stopa prawy przycisk E (rys.2),
lub naciskajgc lewy przycisk F (rys.2). Klamra G (rys.2) pochwyci materiat kotnierza, forma zostanie przesunieta w
gore, a lewa czes¢ stolika H (rys.2) zostanie docisnieta. Po uptywie zadanego czasu prasowania (jedno lub dwu-
stopniowego), klamra | (rys.2) pochwyci gotowy kotnierzyk i przeniesie go do rynny J (rys.2), w ktérej zgormadzone

zostang kotnierzyki po pierwszej fazie formowania.

8. Nastepnie umiesc¢ kotnierzyk z

prawej strony i powtérz wszystkie

czynnosci w ten sam sposéb, z tg
jedng réznicg, ze na kohcu powie-
trze przeniesie gotowy kotnierzyk

do pojemnika L (rys.2).

Uwaga: W przypadku jakiejkolwiek
dysfunkcji maszyny, po naci$nieciu
czerwonego przycisku awaryjnego,
maszyna przerwie prace i automa-

tycznie zatrzyma sie.

Rys.2
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Rozwigzywanie probleméw

Problem Powdd Rozwigzanie
1. Maszyna nie dziata A. Problem z kablem zasilajgcym lub A. Sprawdz, czy kabel zasilajgcy jest
wtyczkg odpowiednio podigczony i czy nie jest
uszkodzony. Sprawdz wtyczke i na-
piecie.

. X X B. Wymieh bezpiecznik
B. Uszkodzenie bezpiecznika

C. Wymien witgcznik

C. Uszkodzenie wigcznika gtéwnego

2. Brak funkcji podgrzewania A. Niewfasciwe ustawienie termostatu A. Zmien ustawienia temperatury
(regulatora temperatury)

B. Uszkodzenie bezpiecznika B. Wymienh bezpiecznik

3. Btgd obcinania A. Ksztatt kotnierzyka nie jest odpowied- | A. Wybierz odpowiednig forme do
nio dobrany do formy aktualnie formowanego kotnierzyka
B. Niewtasciwe obcinanie B. Ustaw gorng pozycje formy we

wiasciwej pozycji

4. Btgd formowania/ prasowania | A. Ruch formy kotnierzyka jest niewtasci- |A. Dostosuj predkosc¢
wie ustawiony

B. Klamra nie dziata poprawnie B. Dostosuj pozycje klamry
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