admire 1000

Instrukcja obstugi



Ta domowa maszyna owerlokowa zostata zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN/CSA C22.2 60335-1 i 60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

Korzystajgc z urzgdzenia elektrycznego, nalezy przestrzegac podstawowych instrukcji
bezpieczenstwa:

Instrukcje nalezy przechowywac w odpowiednim miejscu w poblizu urzgdzenia. Nalezy je przekazac,
jesli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 13 lat i starsze oraz osoby
niepetnosprawne fizycznie, ruchowo lub umystowo bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg
nadzorowane lub przeszly przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi urzgdzenia i ktore
rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie
czyszczeniem lub konserwacjg urzgdzenia. Zabrania sie dzieciom do 13 lat wigcznie bawic sie
maszyng. Dzieci do 13 lat nie mogg korzysta¢ z maszyny.

OSTRZEZENIE- Aby ograniczyé ryzyko poparzenia, pozaru,

porazenia pradem
lub wystapienia urazéw ciata:

* Nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy ta jest podtgczona do sieci. Gniazdo
elektryczne, do ktérego podtgczona jest maszyna, powinno byc¢ tatwo dostepne. Zdejmujgc
ostone, przeprowadzajgc czyszczenle, smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe
opisane w instrukcji, a takze niezwtocznie po zakonczeniu uzytkowania, w kazdym przypadku
nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne.

* Urzadzenie to nie jest zabawkg. Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc¢ jezeli maszyna
uzytkowana jest przez lub w poblizu dzieci.

* Z maszyny nalezy korzystac¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w
instrukcji. Mozna korzystac jedynie z polecanych przez producenta przystawek,
opisanych w niniejszej instrukcji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac¢ jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie
dziata ona prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w wodzie.
W takim przypadku maszyne nalezy zwrdéci¢ do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub
centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej otwory wentylacyjne zostaty zablokowane. Otwory
wentylacyjne maszyny oraz pedat (rozrusznik nozny) nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem
sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

* Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czeéci. Szczegdlng uwage nalezy zachowaé
w poblizu igty.

» Zawsze nalezy korzystac z wiasciwej ptytki Sciegowej. Zta ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

* Nie nalezy korzystac z wygietych igiet.

* Podczas szycia nie nalezy ciggna¢ ani pchaé¢ materiatu. Mozna w ten sposob wygig€ igte i jg
ztamac.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Wykonujac jakiekolwiek czynnosci w obrebie igty, np. nawlekanie nici, przewijanie nici, wymiana
igty lub wymiana stopki, nalezy wytgczy¢ maszyne (ustawi¢ w pozycji ,0”).

* Do otwordw nie wolno upuszczac lub wktadac¢ zadnych przedmiotow.

* Nie uzywaé na zewnatrz pomieszczen.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego
doprowadzany jest tlen.

* Aby wytgczyC maszyne, przetgcznik nalezy ustawi¢ w potozeniu (,0”), a nastepnie wyjgc wtyczke.
* Nie nalezy ciagng¢ za kabel. Aby odtgczy¢ przewdd, nalezy chwyci¢ wtyczke.



* Do sterowania maszyng stuzy pedat. Nie nalezy ktas¢ na nim innych przedmiotéw.
* Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli jest ona wilgotna.

» Jeslilampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub inng osobe , o podobnych kwalifikacjach, aby unikngé
zagrozenia.

» Jesli przewdd potgczony z rozrusznikiem noznym jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony
przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe , o podobnych
kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZtOSC

e M

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyn i asortymentu osprz¢tu bez wezesniejszego powiadomienia lub
do wprowadzania zmian w zakresie wydajnosci badZ konstrukeji. Takie modyfikacje beda jednak zawsze z korzyscia dla
uzytkownika i produktu.

Wtasnos¢ intelektualna
PFAFF, ADMIRE oraz PERFECTION STARTS HERE s3 znakami towarowymi KSIN Luxembourg II,
\_ S.a.r.l. )

Nalezy pamigtaé, ze podczas utylizacji produkt nalezy podda¢ recyklingowi zgodnie z obowiazujacymi krajowymi przepisami
dotyczacymi produktow elektrycznych/elektronicznych. Urzadzeni elektrycznych nie nalezy wyrzucac do ogdlnych pojemnikéw
na $mieci. Aby uzyskac informacje na temat utylizacji, nalezy skontaktowa¢ si¢ z miejscowymi wladzami. Podczas wymiany
starych urzadzen na nowe sprzedawca moze by¢ prawnie zobowiazany do odebrania starego urzadzenia i jego utylizacji bez

dodatkowych oplat.

W przypadku wyrzucenia urzadzenia elektronicznego na wysypisko $mieci, moze dojs¢ do wycieku substancji i ich przedostania
si¢ do wod podziemnych , a nastepnie do taficucha pokarmowego, niszczac zdrowie i dobre samopoczucie.




SPIS TRESCI

1. POZNAJ SWOJA MASZYNE

Pedat

Wigcznik zasilania i oswietlenia
Otwieranie ostony przedniej

Otwieranie podstawy roboczej
Przygotowanie do nawlekania

Stojak prowadzacy nici

Tarcze szpulki i uchwyty szpulki do szpulek stozkowych
Siatki do szpulek

Pojemnik na Scinki

Zintegrowany prowadnik szeroko$ci ciecia
Zintegrowany obcinacz nici

Wymiana stopki dociskowe;j

Tabela igiet, nici i tkanin

2. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA
Nawlekanie maszyny

Manualny obcinacz nici

Ustawienia sciegow

Regulacja naprezenia nici
Podstawowe techniki

Obracanie krawedzi zakrzywionych
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Zaszewki przy wykorzystaniu trzech nici
Dekoracyjne plecionki przy uzyciu trzech nici
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SPECYFIKACJA MASZYNY

MODEL

admire 1000

Liczba nici

2, 3 lub 4 nici

Szerokos¢ sciegu owerlokowego
(maks.)

7 mm (lewa igta)

Igta

Igta owerlokowa, Style 2022

Dtugo$¢ sciegu

1-5 mm

Szybkos¢ szycia

Do 1300 sciegéw na minute

Szerokosé: 320 mm (12,6 cala)

Wymiary Diugo$é: 385 mm (15,2 cala)
Wysokosé: 370 mm (14,6 cala)
Masa 9 kg




1. POZNAJ SWOJA MASZYNE

Schemat identyfikacyjny

1. Regulacja nacisku stopki dociskowej 17. Pojemnik na $cinki
2. Zintegrowany obcinacz nitki 18. Pedat (rozrusznik nozny)
3. Dzwignia stopki dociskowej 19. Dzwignia zwalniania pola roboczego
4. Oswietlenie LED 20. Dzwignia zwalniania stopki
5. Plytka sciegowa 21. Talerz szpulki
6. Stopka dociskowa 22. Pokretto transportu réoznicowego
7. Pokretto szerokosci ciecia 23. Pokretto dtugosci sciegu
8. Podstawa robocza 24. Koto napedowe
9. Stojak prowadzacy nici 25. Gniazdo wtyczki
10. Regulator naprezenia nici igly lewej 26. Wigcznik swiatta i zasilania
11. Regulator naprezenia nici igty 27. Pokrywa przednia
prawe; 28. N6z ruchomy
12. Regulator naprezenia nici gérnego 29. Chwytacz dolny
nawlekacza

30. Chwyt 5
13. Regulator naprezenia nici dolnego wytacz gorny

nawlekacza
14. Prowadnik nici
15. Instrukcja przetaczania na dwie nici
16. Schemat nawlekania



Akcesoria

Wymienione czesci sg dotgczone do maszyny.

Adapter na dwie nici

2. Prowadnik do $ciegu (B)
(Prowadnik do Sciegu
(A) jest juz zamocowana
fabrycznie do maszyny).

3. gty

4. Pedzelek

5. Srubokret (maty)

6. Miekka ostona maszyny
7. Srubokret (duzy)

8. NOz ruchomy

9. Pinceta

10. Klucz

11. Siatki na nici

12. Talerz szpulki

13. Uchwyty szpulki
14. Torba na akcesoria




Ustawianie maszyny

1. Nalezy usung¢ nadmiar oleju z ptytki
Sciegowej oraz obszaru podstawy.

2. PEDAL (ROZRUSZNIK NOZNY)

Podtgczy¢é wtyczke pedatu do gniazda w
maszynie, a kabel zasilajgcy do gniazdka
elektrycznego.

Nalezy pamieta¢, ze niektére urzadzenia moga
by¢ dostarczone z polaryzowang wtyczkg
(jeden styk szerszy niz drugi). Aby zmniejszy¢
ryzyko porazenia elektrycznego, wtyczka jest
przeznaczona do umieszczenia w
spolaryzowanym gniezdzie tylko w jeden
sposoéb. Jesli wtyczka nie miesci sie catkowicie
W gniezdzie, nalezy jg odwrdcic¢. Jesli nadal nie
pasuje, skontaktuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zainstalowa¢ odpowiednie
gniazdo. Nie nalezy w Zaden sposob
modyfikowac wtyczki.

3. WLACZNIK ZASILANIA / OSWIETLENIA
Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy wcisng¢
wigcznik zasilania / oswietlenia, ktory steruje
zasilaniem i oswietleniem maszyny.

Pozostawiajgc maszyne bez nadzoru Ilub
przeprowadzajgc czynnosci serwisowe, nalezy
odfgczy¢ wtyczke z gniazda zasilania.

4. OTWIERANIE PRZEDNIEJ OSLONY
Aby otworzy¢ ostone przednig, nalezy
pociggnaé ja w prawo i w dot do siebie.

5. OTWIERANIE PODSTAWY ROBOCZEJ
Aby otworzy¢ podstawe roboczg, prawa reka
pociggna¢ dzwignie zwalniajacg w swojg strone
i lewa rekg podnies¢ przod stopki dociskowe;.

Uwaga: Ruchoma cze$¢ z przodu stopki
dociskowej stuzy do ochrony palcow podczas
szycia. Normalnie jest opuszczona, ale mozna
Jja na chwile podniesc, aby sprawdzi¢ obcinanie
materiatu.

Pokrywa
przednia




Przygotowanie do nawlekania

Stojak prowadzacy nici
Unies¢ stojak do najwyzszego potozenia do momentu
ustyszenia klikniecia.

Szpulki nici umiesci¢é na prowadnicach, a nici
przeprowadzi¢ przez prowadnice na stojaku od tylu do
przodu.

Prowadnice nici stojaka mogg pomdc w utrzymaniu
szpulek z niémi na miejscu, gdy maszyna nie jest
uzywana. Nacisng¢ stojak w dot, jak pokazano na
rysunku ponize;j.

Stojak prowadzacy nici

Prowadnica rici




Nasadki szpulek dla szpulek typu
domowego

Tarcze szpulki i uchwyty szpulki do szpulek
stozkowych

W  przypadku duzych szpulek stozkowych,
nalezy uzy¢ uchwytéw szpulek o szerokiej
koncowce w czesci gornej, a w przypadku
matych uzy¢ gumowych uchwytéw szpulek o
waskiej koncowce.

Siatki do szpulek

Poliestrowe lub grube nici nylonowe mogg mie¢
tendencje do spadania ze szpulki podczas
odwijania. Aby zapewni¢ niezawodne
podawanie nici, na szpulke nalezy naciggna¢
siatke.
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Tarcza szpulki

l Uchwyt szpulki

Nasadka szpulki

Domowa szpulka nici

Ni¢ typu stozkowego

Ni¢ rozwija si¢ od gory

Siatka

Szpulka

Szpulka

Siatka

Zawinaé




Pojemnik na scinki
Pojemnik na $cinki moze by¢ przymocowany do maszyny
i stuzy do wytapywania $cinkéw podczas szycia.

Po zakonczeniu pracy usungc¢ pojemnik na scinki.

Zintegrowany prowadnik szerokosci ciecia
Zintegrowany prowadnik pomaga szy¢ prosto, zaréwno
przy szyciu szwow, jak i krawedzi. Tkanina jest
umieszczana wzdtuz krawedzi prowadnika. Mozna go
regulowaé do pozadanej szerokosci.

Zintegrowany prowadnik szerokosci ciecia

Manualny obcinacz nici jest zamocowany na tylnej czesci
obudowy maszyny. tatwo obetniesz nadmiar nici
przeciagng¢ tancuszek nici do tytu i odcinajgc ich
nadmiar tak jak pokazano na rysunku.

Wymiana stopki dociskowej

Nalezy upewni¢ sie, ze igta znajduje sie w potozeniu gérnym.

Unies$¢ dzwignie stopki dociskowej.
1. Nacisngé dzwignie zwalniania stopki, aby jg wyjac.

2. Odpowiednig stopke ustawi¢ na ptytce igtowej,
dopasowujgc odpowiednio.

3. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowej i docisngé
dzwignie zwalniania stopki, aby uchwyt stopki
zatrzasna sie na niej.

11



Wymiana igly

Unies¢ igielnice do najwyzszego potozenia, obracajgc pokretto w
swojg strone, ale stopke dociskowg pozostawi¢ w dolnym potozeniu.
Poluzowac¢ srube dociskowsg igly aby wyja¢ igte i zamontowac nowa, ;
ptaskg strong od siebie, w igielnicy do oporu, a nastepnie dokreci¢ =22y

Srube.
1&\\1’1%1{4 strong od siebie
Tabela igiel, nici i tkanin

Do maszyny uzywa igiet owerlokowych o systemie: Style 2022 lub 130/705, lub HAx1, z potptaska kolbag
i odpowiednimi czubkami. W zestawie znajdujg sie dwie igty Style 2022 o rozmiarze 90/14, juz zatozone.

Dodatkowe igty w dotgczonych akcesoriach to 3 kolejne iglty w rozmiarze 90/14 i 2 igty w rozmiarze
80/12.

Materiat lekki Materiat $Sredni Materiat ciezki Dzianiny

(woalka, krepa, zorzeta itp.) (bawetna, len, chino, wetna, (dzins, tweed itp.) Materiaty elastyczne
satyna itp.)

Igty Igty Igty Igty

Style 2022, rozmiar 80/12 Style 2022, rozmiar 80/12 Style 2022, rozmiar 90/14 Style 2022, rozmiar 80/12

Ni¢

Ni¢ odpowiednia do owerlokéw

UWAGA: Nalezy pamietac, ze dolne i gérne nawlekacze potrzebowac bedg dwa razy wiecej nici w poréwnaniu do igiet.
Dlatego kupujgc ni¢ do szycia, zwtaszcza gdy chodzi o nietypowy kolor, nalezy kupi¢ jej odpowiednie wiekszg iloSc.
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2. PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Nawlekanie maszyny
Zte nawleczenie moze doprowadzi¢ do powstania krzywych

$ciegow, pekniecia igty lub innych probleméw.

Przed przystgpieniem do szycia prébnego, nalezy nauczy¢ sie
odpowiedniego nawlekania.

Kolejno$¢ nawlekania to dolny nawlekacz -
gorny nawlekacz - igty.

Otworzy¢ przednig ostone i podstawe robocza.

Unies¢ igly do najwyzszego potozenia obracajgc koto napedowe
w swojg strone i podnies¢ stopke dociskowsg.

Przed przystgpieniem do nawlekania dolnego nawlekacza w
pierwszej kolejnosci nalezy usunaé poprzednig ni¢, a nastepnie
nawlec nowa. Pozwoli to unikng¢ poplatania.

Nawlekanie gornego nawlekacza

1.

Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co
przedstawiono na rysunku.

Gorng ni¢ przeciggnac przez otwor, przytrzymujac jg lewa
reka.

Ni¢ nalezy przewlec przez prowadnice, zgodnie z tym, co
przedstawiono na rysunku.

Poprowadzi¢ ni¢ przez druciang prowadnice i oczko
chwytacza, pozostawiajgc okoto 4" (10 cm) zapasu.
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Nawlekanie dolnego nawlekacza

=

Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.
Przeciggng¢ dolng ni¢ przez talerzyk naprezacza. Przytrzymujgc ni¢ lewg rekg, mocno pociagng¢ prawa.

Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.
Przetozy¢ ni¢ przez oczko dolnego chwytacza, a nastepnie umiesci¢ jg na gérnym chwytaczu. Upewnic sie, ze ni¢ znajduje sie nad
gornym chwytaczem (nie pod nim), w przeciwnym razie maszyna nie bedzie szyta. Pozostawi¢ okoto 4" (10 cm) naddatku nici.
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Nawlekanie igiet

.

Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.
Nici igty nalezy przewlec przez talerzyk naprezacza. Przytrzymujac ni¢ lewg reka, mocno pociggng¢ prawa.
Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.

Igty nalezy nawleka¢ do przodu do tytu przez oczka, a nici ciggng¢ do tytu, wzdtuz prawej strony stopki dociskowej,
pozostawiajgc okoto 4" (10 cm) naddatku..

15



Przydatne wskazowki

Wymiana szpulek nici

Podczas wymiany szpulek z nicig, aby te
procedure przyspieszy¢, pomocne moga
okazac¢ sie ponizsze wskazowki.

1. Odcig¢ starg ni¢ w poblizu szpulki.
Zawigza¢é odciete koncowki  nowych
szpulek, jak pokazano na rysunku.

Unies¢ stopke dociskowa.

Opusci¢ igly do najnizszego potozenia,
obracajac koto zamachowe od siebie.
Ostroznie pociggna¢ nitke do momentu, az
zwigzane koncowki przejdg przez oczko
igly i oczka nawlekacza.

Obcinanie nici z igty
Postrzepiona nic¢ moze utrudniaé
przewlekanie.

Przeciggnac¢ nic¢ pod manualnym
obcinaczem nici i obréci¢ pokretto do
siebie, aby uzyska¢ tadny koniec, jak
pokazano na rysunku.

16




Testowanie sciegéw owerlokowych

Po zakonczeniu nawlekania nalezy wykonaé
probne szycie i sprawdzi¢ czy wszystkie
ustawienia sg prawidiowe.

1. Majgc wszystkie nici pod stopkg dociskowa,
delikatnie pociggnac¢ je w lewo, a nastepnie opuscic¢
stopke dociskowg. Obréci¢ kotem zamachowym do
siebie kilka razy, aby sprawdzi¢, czy $ciegi tworzg
sie w prawidlowy sposob.

2. Uruchomi¢ maszyne przy matej predkosci i
wprowadzi¢ materiat pod stopke, delikatnie
popychajac go w przéd. (w przypadku wiekszosci
materialdbw mozna zrobi¢ to przy opuszczonej
stopce dociskowej, za wyjagtkiem materiatow
grubych).

Ostroznie prowadzi¢ material, maszyna podaje go
automatycznie.

3. Podczas szycia testowego sprawdzi¢ naprezenie
nici.

4. Podczas konczenia szycia, gdy materiat sie
konczy nalezy kontynuowaC szycie przy matej
predkosci, delikatnie ciggng¢ materiat do tylu, do
czasu, az wykonane zostanie 5 do 6 dodatkowego
$ciegu bez materiatu.

5. Obcig¢ ni¢ obcinaczem na obudowie maszyny
lub nozyczkami.

Rys.
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USTAWIENIA SCIEGU

Kombinacja Pozycja igly | Szerokos | Dlugos¢ | Liczba nici topatka do| Adapter do Naprezenie
¢ ciecia |S$ciegu Sciegu Sciegow 2-
Scieg nitkowych Lewa igta Prawa igta | Nawlekacz |Nawlekacz
gorny dolny

Scieg 2-nitkowy
owerlokowy, szeroki

Lewa 6 2,5 2 A Tak 1 - - 7
Scieg 2-nitkowy
owerlokowy, waski

Prawa 6 2,5 2 B Tak - 1 - 8,5
Scieg 2-nitkowy zawijany
owerlokowy, szeroki

Lewa 6 3,5 2 A Tak 4 - - 1
Scieg 2-nitkowy zawijany
owerlokowy, waski

Prawa 6 3 2 B Tak - 4 - 5
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Kombinacja Pozycja Szerokos¢ |Dlugos¢ |Liczba nici topatka do|Adapter do Naprezenie
- igly ciecia Sciegu Sciegu Sciegow 2-
Scieg nitkowych Lewaigta |Prawa igta |Nawlekacz |Nawlekacz
gorny dolny
Scieg 2-nitkowy zawijany
Praw 6 2 2 Brak Tak 5 4
a
Scieg 2-nitkowy
krawedziowy, waski
Praw 4 2 2 Brak Tak 1 8,5
a
Scieg ptaski 2-nitkowy
Lewa 6 2,5 2 A Tak 1 5,5
Scieg 3-nitkowy pikotowy
Praw 7 P 3 Brak Nie 4 3,5 5,5
a
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Kombinacja

Pozycja igty

Scieg

Szerokos¢
ciecia

Diugosé
Sciegu

Liczba nici

topatka
do Sciegu

Adapter do
sciegow 2-
nitkowych

Naprezenie

Lewa
igta

Prawa
igta

Nawlekac
z gorny

Nawlekacz
dolny

Scieg 3-nitkowy
owerlokowy, szeroki

\

AN

\

|

N

Lewa

Nie

3,5

Scieg 3-nitkowy
owerlokowy, waski

Prawa

Nie

Scieg 3-nitkowy plaski,
waski

%
%2
%2
%2

Prawa

Nie

Scieg 3-nitkowy
owerlokowy, elastyczny

lewa i
praw

———

Tak
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Kombinacja Pozycja igly | Szerokos¢ |Dtugosé Liczba nici topatka |Adapter do Naprezenie
ciecia Sciegu do Sciegu | $ciegow 2-
Scieg nitkowych Lewa Prawa Nawlekac |Nawlekacz
igta igta z gorny dolny
Scieg 3-nitkowy zawijany
Prawa 6 R 3 Brak Nie 4.5 3,5 4
‘Scieg 3-nitkowy
krawedziowy, waski
]
S
-
S —
-
a— Prawa 6 2 3 Brak Nie 4 4 0,5
) *
=
—
=)
. .\‘l)l
Scieg 3-nitkowy ptaski,
szeroki
Lewa 5 3 3 B Nie 0 3,5 9
Scieg 4-nitkowy
owerlokowy
_-:4')
&4
o a1 i
( ) | Lovai 6 3 4 A Nie 4 4 4 4
g 4 ) praw
) a
=
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Owerlok z trzema nitkami i jedna igta

Nawlekajgc tylko LEWA igte owerlok bedzie szyt $cieg o szeroko$¢ 7 mm, a nawlekajac tylko igte PRAWA, szerokos¢
wyniesie 3,8 mm.

Przetaczenie na dwie nici

Aby przetgczy¢ sie na korzystanie z dwéch nici, w pierwszej kolejnosci nalezy otworzy¢ przednig ostone oraz podstawe
roboczg i podniesé igte do najwyzszego potozenia, obracajgc koto zamachowe w swojg strone. Podczas szycia dwoma
niémi uzywana jest tylko jedna igta, dlatego nalezy jg umiesci¢ w prawej lub lewej pozycji, w zaleznosci od Sciegu, ktory
m chcemy szyc.

Nieuzywang igte umieéci¢ z powrotem w opakowaniu igiet, lub w torbie na akcesoria.
1. Wyjaé adapter, jak pokazano na rys. 1.

2. Do gérnego nawlekacza przymocowac¢ adapter dwunitkowy, jak pokazano narys. 2i 3.

3. Gdy adapter nie jest uzywany, nalezy go przechowywa¢ w uchwycie na obudowie, jak pokazano na rys. 4.

Adapter do

Sciegdw

owerlokowych

2-nitkowych

Rys. 3 25 L1

Nawlekacz
gbrny

Rys. 1

Rys. 4
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Scieg waski i zawijany, $cieg pikotowy

Waskie i zawijane krawedzie sg idealne do stosowania na delikatnych tkaninach, takich jak
organza, lekka bawetna, jedwab itp. Rowniez Scieg pikotowy moze by¢ uzywany do wykanczania
krawedzi na delikatnych tkaninach, takich jak jedwab, rayon, woal i inne. Ze wzgledu na
charakter tych Sciegdéw nie nadajg sie one do ciezszych tkanin.

Unies¢ stopke dociskowa.

Otworzy¢ przednig ostone i podstawe robocza.

Przy pomocy $rubokreta wyjac¢ topatke do $ciegu z ptytki igtowej i wiozy¢ do ostony przedniej, jak pokazano, lub do torby.
Ustawi¢ maszyne zgodnie z instrukcjami na stronie 19.

PoON =

UWAGA: Po zakoriczeniu fopatke nalezy zamontowac na swoim miejscu. Upewni¢ sie, Ze zamontowana zostata gteboko, jak
pokazano na rys. 1. Po wyjeciu topatki do $ciegu z maszyny nalezy jg wiozy¢ do uchwytu na obudowie maszyny, jak
pokazano na rys. 1, lub do torby.

Lopatka do
$ciegu

Przekt6j poprzegehy

Scieg waski Scieg zawijany Scieg pikotowy
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Regulacja naciagu nici

Obroét pokretta do wyzszego numeru prowadzi do wiekszego naprezenia nici.
Obrot pokretta do nizszego numeru prowadzi do mniejszego naprezenia nici.

Kazdg site naprezenia nalezy przetestowaé na probce materiatu docelowego.

Uzycie dwéch nici

Zmniejszanie naprezenia f

Tylko prawa Rys.

Ni¢ dolnego

nawlekacza

Uzycie czterech nici

Ni¢ dolnego nawlekacza
ciagnicta pod spéd

Zmniejszy¢ naprezenie nici igly

Rys.

Ni¢ igly ciagnieta na gére Rys.

Ni¢ dolnego

nawlekacza

Zwigkszy¢ naprezenie nici igly

Tylko Rys. 1

Ni¢ gérnego nawlekacza

......... p-.\iT};L Ni¢
A, L L L L _’g&\‘/ dolnego

| | I N
ST —\_,—\,—.f.\\l nawlekacq
Nic i . I( /.\\//
i¢ igly lewej (g\,\ /

e
2,
[ —NN )/

Ni¢ gérnego nawlekacza
ciagnieta na gore

Ni¢ gérnego
nawlekacza

Zwickszy¢ naprezenie nici gérnego

nawlekacza i / lub zmniejszy¢

naprezenie dolnego nawlekacza

Rys.

Ni¢ dolnego nawlekacza Rys.
ciggnieta na gére
Ni¢ gérnego
nawlekacza
Nié

L0000 000 a0 0 gloy dolnego
A AN ATARAT 8
'<\__L;\§L\I\\I\\I

nawlekad

Zwigkszy¢ naprezenie nici dolnego
nawlekacza i / lub zmniejszy¢
naprezenie gérnego nawlekacza

Ni¢ igly lewej luzna i widoczna od dotu

materiatu
Ni¢ gérnego nawlekacza
s ~ "\?’\‘.”\?ﬂ\?’\?ﬁ?ﬂ;’{.
M ATATLYS
By $:9:9:9.§.¢ 55N
PRUNIRMIY S, B
. (=04
Ni¢ igly {_‘\_;m
lewej

jedna albo obydwie nici nawlekacza.

Zwickszy¢ naprezenie nici igly lewej i / lub zmniejszy¢ albo

Rys.

Ni¢ dolnego

awlekacza

prawej

Ni¢ igly lewej

Ni¢ igly prawej luzna i widoczna od dotu materialu

Ni¢ igly

Zwickszy¢ naprezenie nici igly

Ni¢ gérnego nawlekacza

T I T I I T 2S5
PRSI

Rys.

Ni¢ dolnego
nawlekacza

P
/4N

i
(LSS
N =

.a




Regulacja dtugosci sciegu Regulacja szerokosci ciecia owerlokowego
Obrdci¢ pokretto diugosci sciegu do odpowiedniej Szeroko$¢ ciecia owerlokowego mozna ustawi¢ w
dtugosci. zakresie od 4 do 7, obracajgc pokretto ustawiania

Im wyzszy numer, tym diuzszy cieg. Za pomoca szerokosci ciecia stosownie do materiatu.

pokretta mozna ustawi¢ dlugo$¢ sciegu od 1 do 5 mm. Standardowo ustawiona szerokos¢ to 6 mm (ustawienie
fabryczne).

Jezeli podczas szycia krawedz materiatu zawija sie,
nalezy ustawi¢ warto$¢ ,5”. (rys. 1)

Jezeli petle zwisajg z krawedzi, wartos¢ nalezy zwigkszy¢

do "7". (rys. 2)
O
Pokretto diugosci ' ] Pokretlo szerokosci
$ciegu cigcia overlock
N Y
ML T R
341 = =
34 +n =
ey 1‘ b o)
b 4 !
&{"!.a l'“."".i'li- }"."r‘l
=3 B L g’
y el 2 <
Y4l 4 ey
e e e
LR 1 T g
sl y T
Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4

Przekroj
pQprzeczny

topatka do sciegu (B)

Podczas szycia lekkiego materiatu przy pomocy 3 nici (jedynie igta prawa) i po ustawieniu pokretta szerokosci ciecia na
4-5, petle mogg zwisac¢ z krawedzi (rys. 3). W takim przypadku nalezy wymienic topatke (A) na (B), aby uzyska¢ gtadki
szew (rys. 4).
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Podawanie réznicowe

Podajnik  réznicowy posada dwa niezalezne
transportery, jeden przedni (A) i jeden tylny (B).
Kazdy =z transporterow posiada indywidualny

mechanizm transportu, ktéry umozliwia transport
materiatu z r6zng predkoscia.

Podawanie réznicowe dodatnie

Jezeli ustawione zostanie podawanie
réznicowe dodatnie, transporter przedni (A)
wykonuje dtuzszy skok niz transporter tylny (B).

Prowadzi to do nagromadzenia materiatu pod
stopkg dociskowg, aby skompensowacl
falowanie materiatu

Podawanie réznicowe ujemne

Jezeli ustawione zostanie podawanie
réznicowe ujemne, transporter przedni (A)
wykonuje krétszy skok niz transporter tylny (B).

Prowadzi to do naciggniecia materiatu pod
stopkg dociskowg, aby skompensowac
Scigganie materiatu.
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Ustawianie podawania réznicowego

Ustawienia mozna dokona¢ za pomocg pokretta podawania w wymaganym kierunku, patrzac na tabele.

Regulacji mozna dokona¢ w zakresie 0,7 (ujemne) do 2 (dodatnie). Te ustawienia zapewniajg najlepszy stosunek

podawania.
W przypadku normalnego szycia pokretto

nalezy ustawi¢ na wartosc¢ 1.

Pokrettem mozna sterowac¢ nawet podczas

szycia.
EFEKT I TYP USTAWIENIE STOSUNEK
ZASTOSOWANIE PODAWANIA IEO_DA‘LXANL\__I
TYE: PRZOD
Szwy bez Podawanie 12 I‘ _+ E— {
pofalowar, réznicowe
marszczenie dodatnie
Brak podawania Podawanie 1 |_ + —I
L. neutralne
réznicoweg
(0]
Podawanie -}
SZWy bez 0.7-1 |_ —l_ —I
réznicowe >
$ciagania )
ujemne

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki zostat prawidtowo ustawiony w fabryce, wiec w
przypadku wiekszo$ci rodzajow szycia nie ma potrzeby jego regulaciji.
Jezeli taka potrzeba wystgpi, regulator nacisku nalezy obréci¢ w
strone wyzszego numeru, aby zwiekszy¢ lub do mniejszego, aby
zmniejszy¢ docisk.

Szycie bardzo ciezkiego materiatu lub wielu warstw
materiatu

Zaleca sie, by podczas szycia bardzo ciezkich materiatow lub wielu
warstw dokreci¢ srube. W tym celu nalezy otworzy¢ stét roboczy.

Podczas szycia materiatéw lekkich do normalnych nalezy poluzowac
Srube lub obrdéci¢ pokretto szerokoéci ciecia, w innym przypadku
materiat moze zosta¢ nieodpowiednio odciety.

Fabrycznie maszyna ustawiona zostata na materiaty lekkie i srednie.

Pokretlo sterowania
podawaniem réznicowym

0e6060000T

V. wickszanie




Techniki podstawowe

1. Po dojechaniu do krawedzi materiatu, nalezy przestac
szy¢ w momencie, gdy igta jest uniesiona.

2. Nalezy podnies$¢ stopke dociskowsg i delikatnie pociaggngé
ni¢, aby zluzowac topatke.

3. Obréci¢ materiat, opusci¢ stopke i rozpoczg¢ szycie w
nowym kierunku. Rys. 1

UWAGA: Podczas szycia $ciegiem owerlokowym i
Jjednoczesnym obcinaniu, przed obréceniem materiatu, nalezy
ucigc nacigc go wzdtuz nowej linii szycia na okoto 3 cm. Rys. 2

Obracanie krawedzi zakrzywionych

W przypadku zakrzywien wewnetrznych, materiat nalezy
delikatnie poprowadzi¢ wzdtuz linii dociecia materiatu od
prawej przedniej strony stopki (lub nieznacznie w lewo),
przyktadajac lewg rekg nacisk w punkcie A w kierunku
wskazanym przez strzatke i jednoczesnie przyktadajac
niewielki nacisk w strone przeciwng w punkcie B rekg
prawa. Rys. 3.

W  przypadku zakrzywien zewnetrznych, materiat
ustawi¢ pod stopkg w sposéb podobny, ale przyktadajgc
nacisk w kierunkach przeciwnych. Rys. 4

Usuwanie sciegéw z szytej tkaniny

Aby usung¢ wykonany scieg, nalezy odcig¢ nic igty na
odpowiednich  odlegtosciach i wyciggng¢ nici
nawlekacza.
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Owerlok wielonitkowy

Owerlok wielonitkowy wykorzystaé mozna do wzmocnienia
czesci ramion, rekawow lub szwoéw bocznych, szczegdlnie
podczas fgczenia lub wykonywania elastycznej garderoby.
Jako element dekoracyjny wykorzysta¢ mozna przedze o
kontrastowych kolorach, aby dodatkowo poprawié¢ estetyke
ubran. Maszyna wyposazona jest w stopke dociskowa, ktdra
zaprojektowana zostata tak, aby doprowadzi¢ sznurek lub
przedze w lewg strone Sciegu zabezpieczajgcego lub w
prawo. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami:

1. W tylnej czesci stupka szpulki maszyny nalezy umiesci¢
sznurek "wypetniajgcy”, na przyklad bawetne do
szydetkowania, sznurek usztywniajgcy, wetniany, przedze
lub elastyczny materiat marszczacy. Sznurek poprowadzi¢
przez prowadnice sznurka (1) i (2), a nastepnie przez
prowadnice nici igty lewej (3). Patrz rys. 1.

2. Sznurek wprowadzi¢ albo do przedniego albo tylnego
otworu (zgodnie z przewidywang praca, patrz schematy na
rys. 2i 3), w stopce dociskowej i poprowadzi¢ pod i do tylnej
czesci stopki.

3. Umiesci¢ materiat jak zwykle.

Rozpocza¢ szycie z matg predkoscia,
podawanie sznurka i zwiekszac¢ predkos¢.

obserwujgc

Podczas mocowania ramion i rekawow sznurek nalezy
przeprowadzi¢ przez przedni otwér, upewniajac sie, ze jest
on zamocowany pomiedzy nitkami lewej i prawej igly. (rys.
2)

Podczas mocowania szwow bocznych sznur poprowadzi¢
przez otwoér tylny, upewniajgc sie, ze jest ustawiony przy nici
igly prawej. (rys. 3)

Aby zapewni¢ efekt dekoracyjny, kontrastujgce kolory
mozna poprowadzi¢ albo przez otwér przedni albo przez
tylny lub w razie potrzeby sznurek bagdz przedze
poprowadzi¢ mozna przez kazdy z otwordw.

Aby wykonac faliste obszycie ze sznurkiem wypetniajgcym
(rys. 4) nalezy przetozy¢ sznurek przez tylny otwor i
rozpoczgé SCIEG ZAWIJANY. Rozwigzanie to stosuje sie w
przypadku sciegéw w spddniczkach, sukienkach itp.

Rys. 1

Rys. 4
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Efekty dekoracyjne

Poza normalnym owerlokiem, ktéry zostat opisany w
instrukcji uzytkowania, maszyne wykorzysta¢é mozna
réowniez do wielu rozwigzan dekoracyjnych, na przyktad
do wykonywania Sciegow ptaskich, szwow
przylegajgcych, zaszewek lub dekoracyjnych plecionek.
Patrz ponizej.

Dekoracyjne $ciegi ptaskie przy wykorzystaniu dwoéch lub
trzech nici (szew ptaski)

Materiat nalezy ztozy¢ wzdtuz zszywanej krawedzi i
przeszy¢ zagietg krawedz, upewniajgc sie, by nie scig¢
zaktadki. Rys. A.

Roztozy¢ materiat, pociggnaé koncowki nici,
odpowiednio do potrzeb i zaprasowac na ptasko.

Ostateczny wyglad mozna poprawi¢ uzywajgc grubszych
nici lub nici hafciarskich na dolnym chwytaczu.

Sciegi przylegajace przy wykorzystaniu dwéch lub
trzech nici (szew ptaski)

Przytozy¢ dwie czesci materiatu na odwrotnej stronie i
przeszy¢ owerlokiem wzdtuz krawedzi. Roztozy¢ i
zaprasowac.

Uzywajgc réznokolorowych tkanin i nici, uzyska¢ mozna
efekt ,patchwork”.

ZaszewkKi przy wykorzystaniu trzech nici

Materiat nalezy ztozy¢ wzdtuz krawedzi zaszywki i zagietg
krawedz przeszy¢ owerlokiem, upewniajgc sie, by nie
$cig¢ zaktadki. (Patrz strona 25). Pociagng¢ koncéwki nici
odpowiedni do potrzeb.

Dekoracyjne plecionki przy uzyciu trzech nici
Przeszy¢ owerlokiem plecionke, przytrzymujac jg
doktadnie, upewniajgc sie, zeby nie odcigé krawedzi.
(Patrz strona 25).

UWAGA: Przy stosowaniu grubszych, ozdobnych nici zmniejszy¢
naprezenie.
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Aplikacje z podawaniem réznicowym
Patrz strona 26-27, podawanie réznicowe.

Podawanie réznicowe zaprojektowane zostato w celu
zminimalizowania efektu $ciggania i falowania. Jest
réwniez bardzo przydatne podczas marszczenia.

1. Scigganie
Do sciggania moze dochodzi¢ w przypadku materiatow
delikatnych.

Aby uzyska¢ szew bez Sciggania, pokretto podawania
réznicowego nalezy ustawi¢ do wartosci ponizej 1.

2. Falowanie
Do falowania moze dochodzi¢ w przypadku materiatéw
plecionych lub rozciggliwych.

Aby uzyska¢ szew bez falowania, pokretto podawania
réznicowego nalezy ustawi¢ do wartosci powyzej 1.

3. Marszczenie
Podawanie réznicowe ufatwia marszczenie lekkich
materiatbw. Mozna je stosowaé na wysokosci talii, w
goérnej czesci rekawow, przy mankietach lub makietach
koronkowych.

Aby uzyska¢ najlepszy efekt marszczenia, pokretto
nalezy ustawi¢ do wartosci pomiedzy 1,5 a 2.

Pomocne moze by¢ réwniez zwiekszenie naprezenia na
igle nici igty i wydtuzenie ustawienia dlugosci sciegu.

Wazne

Prawidiowe ustawienia zalezg od grubosci i
elastycznosci materiatu. Nawet dtugosé sciegu moze
wplywaé na ustawienia. Im diuzsze $ciegi, tym wiecej
materiatu jest Sciggane.

Aby zapewni¢ sobie najlepsze efekty, w kazdym

przypadku nalezy wykona¢ szycie na probce materiatu
docelowego.

e @ |

Szwy $ciagane lub bez
$ciagania
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Falowanie
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3. DBALOSC O MASZYNE

Wymiana noza ruchomego

Jezeli ndz sie stepi nalezy niezwlocznie wymieni¢ go na nowy, w nastepujgcy sposob. (Zapasowy néz znajduje sie w
akcesoriach.)

UWAGA: N6z staty nie powinien wymagac¢ wymiany, zostat wykonany ze specjalnego, twardego stopu.

W PIERWSZEJ KOLEJNOSCI NALEZY ROZLACZYC ZASILANIE

Poluzowac¢ srube i wyjg¢ ndéz ruchomy.

2. Zamkng¢ podstawe roboczg. Opuscic ramie
napedowe noza do najnizszego potozenia, obracajac
recznie koto do siebie. W tym potozeniu nowy noz
nalezy ustawi¢ na swoim miejscu i przymocowac go
za pomocg $ruby, UPEWNIAJAC SIE, ZE KRAWEDZ
NOZA RUCHOMEGO ZNAJDUJE SIE OKOLO 0,5
MM PONIZEJ POWIERZCHNI NOZNA STALEGO.

Demontaz noza ruchomego

Jezeli chcemy szyé bez odcinania, nalezy otworzyé
podstawe roboczg i zdemontowa¢ ndéz ruchomy,
dociskajgc gatke zwalniajgcg n6z w lewo i obracajgc do
siebie, jak pokazano na rysunku. Upewni¢ sie, ze krawedz
materiatu nie jest szersza niz wybrana szerokos$¢ sSciegu,
poniewaz w innym przypadku moze doj$¢ do uszkodzenia
gornego nawlekacza i igty.

Pokretlo zwalniajace
noza
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Czyszczenie i smarowanie

Aby zapewni¢ ptynng prace maszyny, ta musi by¢ czysta i nasmarowana.
W PIERWSZEJ KOLEJNOSCI ROZLACZYC ZASILANIE, WYCIAGAJAC WTYCZKE Z GNIAZDKA.

1. Otworzy¢ przednig ostone i podstawe roboczg. Przy pomocy pedzelka, usung¢ zabrudzenie i resztki nagromadzonego
materiatu.

2. W miejscach wskazanych strzatkg nalezy wprowadzi¢ kilka kropli oleju.
ZAWSZE NALEZY STOSOWAC DOBREJ JAKOSCI OLEJ DO MASZYN DO SZYCIA.

e ©0 oy

Pedzel N

1oy
—
T
=
j
5
T
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4. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z WYDAJNOSCIA

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA NAPRAWA
1. Nieprawidtowy naprezenie nici. 1. Zresetowac¢ naprezenie nici.
2. Nieprawidtowy rozmiar igty. 2. Wybraé odpowiedni rozmiar igty do nici i tkaniny.
Nieregularne sciegi 3. Nieprawidtowe nawleczenie. 3. Nawlec ponownie maszyne.
4. Ciagniecie za materiat. 4. Nie cigagna¢ za materiat; prowadzi¢ go delikatnie.
5. Luzna stopka dociskowa. 5. Poprawic¢ stopke dociskowa.

Ztamanie igty

A LN

. Ciggniecie za materiat.
. Nieprawidtowy rozmiar igty.
. Nieprawidtowe ustawienie igty.

. Luzna stopka dociskowa.

1. Nie ciggng¢ za materiat; prowadzi¢ go delikatnie.
2. Wybraé¢ odpowiedni rozmiar

igty do nici i tkaniny.

3. Poprawnie zamontowac igte.

4. Poprawi¢ stopke dociskowg.

nieprawidtowo ustawione.

1. Nieprawidtowy naprezenie nici. 1. Poprawi¢ naprezenie nici.
Sciaganie 2. Wygieta lub tepa igta. 2. Zatozyé nowg igte.
3. Podawanie réznicowe jest 3. Ustawi¢ na inng wartosc¢.
nieprawidtowo ustawione.
Falowanie Podawanie réznicowe jest Ustawi¢ na inng wartosc¢.

Pominiete Sciegi

P S I NS T

. Nieprawidtowe nawleczenie.
. Nieprawidtowy rozmiar igty.
. Wygieta lub tepa igta.

. Nieprawidtowe ustawienie igly.

. Ponownie nawlec maszyne.
. Wybra¢ odpowiedni rozmiar iglty do nici i tkaniny.

. Zatozy¢ nowg igte.

F S I NS

. Zresetowac igte.

Zrywanie nici

[ S S S N\

. Nieprawidtowe nawleczenie.

. Wygieta igta.

. Nadmierne naprezenie nici.

. Nieprawidtowe ustawienie igly.
. Zaplatana ni¢ na szpuli.

. Stojak nici nie jest wyciggniety.

1. Przewlec ponownie maszyne.
2. Zatozy¢ nows igte.

3. Ustawi¢ naprezenie nici.

4. Poprawnie zamontowac igte.

5. Odpowiednio ustawi¢ szpule.

6. Wyciaggnag¢ catkowicie stojak na nici.
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