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Ta domowa maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN 60335-2-28 i
UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z urzgdzenia elektrycznego, nalezy przestrzega¢ podstawowych instrukciji
bezpieczenstwa:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Instrukcje
nalezy przechowywac¢ w odpowiednim miejscu w poblizu urzgdzenia. Nalezy je przekazac, jesli
maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

Urzgdzenie moze byc¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne
fizycznie, ruchowo lub umystowo bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub
przeszty przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim
zagrozenie. Dzieci powinny by¢ nadzorowane w celu zapewnienia, ze nie bawig sie urzgdzeniem.

Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg urzgdzenia.

Do obstuai maszvnv nalezv stosowac iedvnie pedat tvou C-9000 wvorodukowanv nrzez CHIEN

NIEBEZPIECZENSTWO - ABY OGRANICZYC RYZYKO PORAZENIA
PRADEM ELEKTRYCZNYM:

Nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy ta jest podtgczona do sieci. Gniazdo elektryczne,
do ktérego podtgczona jest maszyna, powinno byc tatwo dostepne. Zdejmujgc ostone,
przeprowadzajgc czyszczenie, smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w
instrukcji, a takze niezwtocznie po zakonczeniu uzytkowania, w kazdym przypadku nalezy roztgczy¢

OSTRZEZENIE - ABY OGRANICZYC RYZYKO POPARZENIA, POZARU,
PORAZENIA PRADEM LUB WYSTAPIENIA URAZOW CIALA:

* Urzadzenie to nie jest zabawka. Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc jezeli maszyna
uzytkowana jest przez lub w poblizu dzieci.

* Z maszyny nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna
korzysta¢ jedynie z polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukciji.

« Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewod lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata
ona prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w wodzie. W takim
przypadku maszyne nalezy zwréci¢ do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum
serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;j.

« Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej otwory wentylacyjne zostaty zablokowane. Otwory
wentylacyjne maszyny oraz pedat (rozrusznik nozny) nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sig
materiatu, kurzu i luznych tkanin.

« Palce nalezy trzymaé z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng uwage nalezy zachowac¢ w
poblizu igty.

» Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Zta ptytka moze spowodowac ztamanie igty.
* Nie nalezy korzysta¢ z wygietych igiet.

* Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposob wygigc igte i jg ztamac.
* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty np. nawlekanie nici, wymiana igty,
szpulki bebenka lub wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wytaczy¢ (,0”).

* Do otwordw nie wolno wrziicaé b wkltadaé 7adnveh nrzedmiotow:



Z maszyny nie nalezy korzystaC¢ w miejscu rozpylania aerozoli lub w miejscu, do ktérego
doprowadzany jest tlen.

+ Aby wytgczy¢ maszyne, wszystkie elementy sterujgce nalezy ustawi¢ w pozycji wytgczonej (,0”),
a nastepnie wyjgc wtyczke z gniazda.

* Nie nalezy ciggng¢ za kabel. Aby odtgczy¢ przewdd, nalezy chwyci¢ wtyczke.
+ Pedat stuzy do obstugi maszyny. Nie nalezy ktas¢ na nim innych przedmiotow.
* Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli jest ona wilgotna.

» Jeslilampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub inng osobe, o podobnych kwalifikacjach, aby unikngé
zagrozenia.

» Jesli przewdd tgczacy pedat (rozrusznik nozny) ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony
przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe o podobnych
kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

Tylko dla owerlokow:

» Aby zmniejszyC ryzyko obrazen, nalezy wytgczy¢ maszyne przed otwarciem lub serwisowaniem,
wymiang pokrywy obcinacza lub ptytki sciegowe;.

* Nigdy nie nalezy pracowac¢ bez prawidtowo zamontowanej ostony obcinacza lub ptytki
Sciegowej.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZLOSC
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1 Wprowadzenie
Przeglad maszyny

Przéd i bok maszyny
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Teleskopowy stojak na nici

Prowadnice nici
Uchwyt

Trzpien szpulki
Uchwyt stozkowy
Stojak na szpule

Pokretto nacisku stopki
dociskowej

No&z nici
Zacisk igty

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

® ©

Przycisk zwalniania stopki
dociskowej

Zagiecie stopki dociskowej
Stopka dociskowa

Ptytka Sciegowa
Przedtuzenie ptaskie
Transporter

Pokrywa obcinacza A

Gniazdo podnos$nika
kolanowego

Pokrywa przednia

19.
20.
21.
22.
23.
24,
25.
26.
27.

Kolorowy ekran dotykowy

Przycisk informacji

Przycisk ustawien

Przycisk usuwania

Przycisk zapisywania $ciegu

Przycisk wczytywania Sciegu
Prowadnice wstepnego naprezenia nici
Do zawieszenia matych nozyczek

Do zawieszenia pincety



Whnetrze maszyny

. Konwerter do Sciegdéw 2-

nitkowych
Chwytacz goérny

3. Nawlekacz dolny

4. Chwytacz do $ciegu

© ©®© N o’

interlokowego/tancuszkowego
Dzwignia fopatki do Sciegu
Obcinacz stacjonarny
Pokretto szerokosci ciecia
Obcinacz gorny

Dzwignia nawlekania/szycia

10.Dzwignia pozycji chwytacza
gornego

11.Schowek na pincete

12.Schowek na rysik

13.Otwér nawlekania chwytacza
goérnego

14.0twor nawlekania chwytacza
dolnego

15.Otwér nawlekania nici $ciegu
tancuszkowegol/interlokowego

16.Przycisk nawlekania
17.Przycisk wigczania/wytgczania

18.Gniazdo pedatu

19.Gniazdo przewodu zasilajgcego
20.Koto

21.Prowadnice nici chwytacza
22.Podnosnik stopki dociskowej
23.Szczeliny na nici

24.Tarcze naprezania



Obszar igly

A. Lewa igta owerlokowa
B. Prawa igta owerlokowa
C. Lewa igla interlokowa

D. Srodkowa igta interlokowaligta $ciegu
fancuszkowego

E. Prawa igta interlokowa

Uwaga: Podczas uzywania dwéch igiet lewa jest
umieszczona nieco wyzej niz prawa (nie powinny by¢
one ,réwne”, jak podwadjna igta).

Akcesoria

Uchwyt szpulki x 5

Krazek na szpulke x 5

Siatka na nici x 5

Pinceta

Nawlekacz igty

Srubokret z koncéwkg imbusowg
Srubokret

Pedzelek
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Olej do maszyn do szycia
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. Podnosnik kolanowy
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. Pudetko z akcesoriami
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. Drut do nawlekania
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. Pedat (rozrusznik nozny)
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. Podstawka na odpady (bez ilustracji)
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. Miekka ostona przeciwpytowa (bez ilustracji)
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. Pakiet igiet (bez ilustracji)

N
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. Stolik przedtuzajacy (bez ilustraciji)




2 Przygotowanie

Podtgczanie pedatu i zasilania
Wsrdd akcesoriow znajduje sie kabel zasilania i
pedat.

Do omawianej maszyny pasujg nastepujgce pedaty:
C-9000, wyprodukowany przez: CHIEN HUNG

Podtgcz kabel pedatu do przedniego gniazda w
prawej dolnej czesci maszyny (A).

Podtgcz kabel zasilajgcy do tylnego gniazda w
prawej dolnej czesci maszyny (B). Podigcz kabel do
gniazda Sciennego.

Przed podtgczeniem maszyny do zrodta zasilania
nalezy sprawdzi¢, czy napiecie jest takie samo jak
podano na tabliczce znamionowej pod maszyna.
Specyfikacje napiecia r6znig sie w zaleznosci od
kraju.

Przesun przetgcznik ON/OFF na ,I”, aby wtgczy¢
zasilanie i $wiatto (C).

Uwaga: Gdy ostona przednia jest zdjeta, wytgcznik
bezpieczenstwa jest zatgczony. Uniemozliwia on
szycie nawet po nacisnieciu pedatu.

Uwaga: Owerlok jest skonfigurowany tak, aby
uzyskiwac najlepsze efekty w zwyktej temperaturze
pokojowej. Ekstremalnie wysokie i niskie
temperatury mogg mie¢ wptyw na wynik szycia.

Dla USA i Kanady

Ta maszyna do szycia ma spolaryzowang
wtyczke (jedna strona jest szersza od drugiej).
Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia elektrycznego,
wtyczka jest przeznaczona do umieszczenia w
spolaryzowanym gniezdzie tylko w jeden sposob.
Jesli wtyczka nie miesci sie catkowicie w
gniezdzie, nalezy jg odwrdcié. Jesli nadal nie
pasuje, skontaktuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zainstalowaé odpowiednie
gniazdo. Nie nalezy w zaden sposoéb
modyfikowaé wtyczki.

Przed pierwszym uzyciem maszyny
Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy umiescic
skrawek materiatu pod stopka dociskowq i
uruchomi¢ maszyne bez nici na kilka minut. Wytrzyj
olej, ktéry moze sie pojawic.




Instalacja stojaka nici
Wit6z dwa trzpienie stojaka nici (A) w szczeliny (B) z tytu
maszyny.

Przesun stojak nici w prawo, aby zablokowac¢ go (C).

Instalacja teleskopowego stojaka nici
Wt6z teleskopowg prowadnice nici do gniazda na stojaku
nici (A). Dopasuj pokretto na prowadnicy nici (B) do
szczeliny (C) w stojaku nici. Maksymalnie wysun stojak
teleskopowy na nici w gore, a nastepnie obré¢ go, aby
ustawit sie w pozycji docelowej i rozlegto sie klikniecie.

Podstawka na odpady

Podstawka na odpady zbiera Scinki. Upewnij sig, ze
Scinki wpadajg do podstawki podczas szycia. Oproznij
podstawke po szyciu.

Umies¢ podstawke wzdtuz krawedzi przedtuzenia (A).
Popchnij podstawke na odpady w kierunku pokrywy
przedniej, wkfadajgc wypustki do szczeliny pod
pokrywg przednig (B). Pchnij, az zatrzasnie sie na
miejscu.

Pociggnij podstawke do siebie, aby jg wyjaé.




Podnosnik kolanowy

Maszyna jest wyposazona w podnosnik kolanowy, ktory
pozwala podnosi¢ stopke dociskowg kolanem. Jest to
bardzo przydatne sie podczas szycia, poniewaz pozwala
na trzymanie materiatu rekoma, zas podniesienie stopki
odbywa sie przy pomocy kolana.

Dopasuj wypusty na podnosniku do wycie¢ w gniezdzie
podnosnika kolanowego (A). Ostroznie wsun podnosnik
do gniazda. Wyreguluj prostokatny trzpien podnosnika,
az znajdzie sie na dogodnej wysokosci (B).

Nacisnij kolanem w kierunku podnosnika kolanowego i w
prawo, a stopka dociskowa podniesie sie. Stopke
dociskowg mozna podnies¢ do dwodch pozycji; do gornej
i do pozycji dodatkowego podniesienia.

Aby zdjg¢ podnosnik kolanowy, wystarczy wyciggna¢ go
Z gniazda.

Pokrywa przednia
Otworz jg, przesuwajgc pokrywe w prawo (1) az do
oporu, a nastepnie pociagnij jg do siebie (2).

Zamknij jg z powrotem, pociggajgc pokrywe do gory, a
nastepnie przesuwajgc w lewo az do zablokowania.

Uwaga: Dzwignia nawlekania/szycia musi by¢ ustawiona
w pozycji szycia, aby mozna bylo zamkng¢ pokrywe
przednig.

Uwaga: Ostona przednia jest wyposazona w wytgcznik
bezpieczenstwa, tzn. ze po jej otwarciu maszyna nie
szyje.

Pokrywa przedtuzajgca/wolne ramie

Aby uzy¢ wolnego ramienia, zdejmij pokrywe
przedtuzajgcg. Wolne ramig jest wygodne do szycia
nogawek spodni i innych matych powierzchni, takich jak
odziez dziecieca.

Pociggnij pokrywe przedituzajacg w lewo, aby jg zdjac.

Aby jg ponownie zatozyé, umiesc jg wokét wolnego
ramienia i przesuh z powrotem w prawo, az zatrzasnie
sie na miejscu.

Uwaga: Aby zamocowac¢ stolik przedtuzajgcy, réwniez
nalezy rowniez zdjgé pokrywe przediuzajgca.




Zmiana miedzy pokrywg obcinacza A a
ptytkg do sciegow interlokowych B

Ptytki typu B nalezy uzywaé do szycia $ciegami ne, ,‘:*3.‘4' = me
interlokowym i tancuszkowym. Mozna tatwo zmienié _ L ““7_‘; 5 [ L (9=
pokrywe obcinacza A (zamontowang w momencie ’ ? \ ) ;
dostawy) na ptytke sciegowa B.

Otworz pokrywe przednia. s = =

Popchnij dzwignie zwalniajgcag (A) w dot i pociggnij
pokrywe odcinacza A do siebie, aby jg zdjgc.

Umiesc¢ plytke sciegowg B pod przednig pokrywg. Wsun
dzwignie zwalniajgcg od gory w szczeline w pokrywie ne | - ﬂ :
przedniej (B). Wsun dwa trzpienie (C) ptytki $ciegowej B | ¥Co——1¥ ] mCe-

od spodu w otwory (D) w pokrywie. = 0O
ue o i 0

Popchnij w kierunku pokrywy przedniej, az dzwignia . i

zwalniajgca zatrzasnie sie w szczelinie na pokrywie | ,154{,, , G 7’4

przedniej (E).

Uwaga: Niezaleznie od tego, czy uzywasz pokrywy 1 j | ‘
obcinacza A, czy plytki sciegowej B, sg one zaktadane i : !
zdejmowane w ten sam sposob. =
Podnoszenie stopki dociskowej

Podnies$ stopke dociskowg poprzez uniesienie
podnosnika stopki dociskowej (A) po prawej stronie
maszyny. Nacisnigcie podnosnika w gore ustawia stopke
dociskowg w pozycji dodatkowego uniesienia.

Podczas nawlekania nalezy zawsze podnosi¢ podnosnik
stopki dociskowej. Po podniesieniu tarcze naprezenia
otwierajg sie i nawlekanie staje sie tatwiejsze.

Uwaga: Maszyna nie bedzie szyta, jesli stopka dociskowa
jest podniesiona. Przed przystgpieniem do szycia opusc¢
stopke dociskows.

Wymiana stopki dociskowe]

2 Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i Q [
odtgcz maszyne od zrédia zasilania. ’\

Unies stopke dociskowa. <
D

Obrdé¢ koto do siebie, aby ustawic igly w najwyzszej , ?

pozyciji.

Nacisnij czerwony przycisk (A) z tytu ramienia stopki, aby ‘ =

zwolni¢ stopke. p \

A e\
Unies stopke do pozycji maksymalnie podwyzszonej, aby G i ‘,
wyskoczyta. ‘\

Umies¢ nowg stopke z trzpieniem bezposrednio pod S
rowkiem ramienia w pozycji maksymalnie podwyzszonej [
(B). Opusé¢ stopke dociskowa, ktéra zatrzasnie sie na

Swoim miejscu.

Wskazdéwka: Jesli trudno jest zatrzasng¢ stopke, nacisnij
czerwony przycisk z tylu ramienia podczas opuszczania
stopki (C).




Informacje o igtach

W omawianym owerloku uzywana jest igta przemystowa z ptaskim trzonkiem, przez co wiozenie igty odwrotnie jest
niemozliwe. Nie nalezy w nim uzywaé zadnych standardowych igiet do domowej maszyny do szycia o jakimkolwiek

rozmiarze lub typie.

Stosuj igly PFAFF® EL x 705 w rozmiarze 14/90 i 12/80, dostarczone z maszyna.
Mozesz szy¢ uzywajac jednej, dwoch lub trzech igiet, w zaleznosci od $ciegu, ktérego chcesz uzyé.
Uwaga: Podczas uzywania dwoch igiet lewa jest umieszczona nieco wyzej niz prawa (nie powinny byé one ,rowne”, jak

podwdjna igta).

Sprawdzanie igty

Aby sprawdzié, czy igta jest wygieta, ptaskg strone igly nalezy przytozy¢ do ptaskiej powierzchni (np. ptytki sciegowej).
Szczelina pomiedzy igtg a powierzchnig powinna by¢ taka sama. Nie nalezy stosowac igiet wygietych lub tepych.

Wymiana igiet

Ustaw przetagcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odtgcz maszyne od zrédta zasilania.
Czesto zmieniaj igte. Ogdlna zasada méwi, ze
igly powinny by¢ wymieniane co 6-8 godzin
(‘ 6-8 rzeczywistego czasu szycia.

Obro¢ koto do siebie, aby ustawi¢ igly w najwyzszej pozyciji.

Umies$¢ gruby kawatek materiatu pod stopka. Obniz igty do
potowy wysokosci nad materiatem.

Trzymajac igly, obluzuj srube zaciskowg srubokretem z
koncéwkg imbusows, ale nie wyjmuj jej do konca.

Wyjmij wybrang igte.

Przytrzymaj nowg igte ptaskg powierzchnig do tytu.
Wsun igte w zacisk do oporu.

Uwaga: Do trzymania igty zalecamy uzywa¢ nawlekacza.

Mocno dokre¢ srube zaciskowg srubokretem z koncéwka
imbusowa.

Uwaga: Nie nalezy dokrecac¢ sruby zbyt mocno, poniewaz
mozna w ten sposob uszkodzi¢ zacisk igty.

Uwaga: Gdy uzywana jest tylko jedna igta, lekko dokre¢
pozostate Sruby zaciskowe. Ma to na celu zapobiezenie
poluzowaniu sie srub.
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Pozycja obcinacza gérnego

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytaczonej i
odtgcz maszyne od zrédta zasilania.

Wyltgczanie obcinacza gérnego, pozycja B

Wyltacz gérny obcinacz podczas szycia owerlokowym

Sciegiem ptaskim, interlokowym i tancuszkowym lub w
innych sytuacjach, w ktérych materiat nie powinien by¢
ciety.

Otworz pokrywe przednia.

Obroc¢ koto w swojg strone, az obcinacz gérny (A)
znajdzie sie na najwyzszym potozeniu.

Przekre¢ pokretto obcinacza gérnego (B) maksymalnie w
prawo.

Przekre¢ pokretto do siebie w lewo, dopdki obcinacz nie
ustawi sie w pozycji B i nie rozlegnie sie klikniecie (C).

Wigczanie obcinacza gérnego, pozycja A
Otworz pokrywe przednia.

Przekreé¢ pokretto obcinacza ruchomego maksymailnie w
prawo.

Przekre¢ pokretto do siebie w lewo, dopdki obcinacz nie
ustawi sie w pozycji A i nie rozlegnie sie klikniecie (D).

Konwerter owerlokowy 2-nitkowy

Sciegi owerlokowe 2-nitkowe sg szyte jedng nicig z igly i
jednag nicig z chwytacza dolnego. Konwerter do $ciegéw
2-nitkowych nalezy przytgczy¢ do chwytacza gérnego
przed rozpoczeciem szycia.

Scieg owerlokowy 3-nitkowy réwniez jest szyty z
wykorzystaniem przytgczonego konwertera do $ciegéw
owerlokowych 2-nitkowych.

A Wytacz wytgcznik gtéwny i odtgcz maszyne.

Podtgczanie konwertera do $ciegéw owerlokowych 2-
nitkowych
Otworz pokrywe przednig.

Przet6z konwerter 2-nitkowy (A) na lewg strone nad
chwytaczem gornym. Ostroznie popchnij koncowke
konwertera do tytu i wtdz ostrg krawedz (B) konwertera w
oczko (C) z tytu chwytacza goérnego.

Odtgczanie konwertera do $ciegéw owerlokowych 2-
nitkowych

Ostroznie popchnij konwerter 2-nitkowy do tytu i wyjmij
ostrg krawedz z oczka chwytacza gérnego. Przetéz
konwerter na prawg strone, az znajdzie sie w pozycji
odtgczonej.
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Pozycja chwytacza gérnego
Wytgcz chwytacz gorny do szycia sciegiem interlokowym i
tancuszkowym.

—

B A ]
Obrdé¢ koto tak, aby chwytacz gérny byt ustawiony w E -“
najnizszej pozycji. E

Przesun dzwignie ustawiania chwytacza gérnego w lewo,

R —
aby wylgczyé chwytacz gérny, pozycja B (1). W-E

Wiaczanie chwytacza goérnego, pozycja A
Otwoérz pokrywe przednia.

4— A
Przesun dzwignie w prawo, aby wigczy¢ chwytacz gérny, %
pozycja A (2). B 4 N\ —

Dzwignia nawlekania/szycia

Pozycja nawlekania
Przed nawlekaniem maszyna powinna by¢ ustawiona w £,

Wyitgczanie chwytacza gérnego, pozycja B
Otworz pokrywe przednia. 0

pozycji nawlekania. Wéwczas igty, chwytacze i rurki i —a
chwytaczy zostang ustawione we wtasciwej pozycji do -_III
nawlekania.

Unies stopke, aby odblokowac krgzki. Pozycja nawlekania

Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji nawlekania,
przesuwajac jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie i
igly/chwytacze zostang zablokowane w pozycji nawlekania.

Nawlecz igty (str. 23) i chwytacze (str. 30) zgodnie z opisem
w odpowiednim rozdziale.

Pozycja szycia ‘Lu _@

Po zakonczeniu nawlekania maszyna powinna byc¢

Obrdc pokretto w swojq strone.

v
ustawiona w pozycji szycia. |II—-
Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia,

przesuwajgc jg w prawo. Pozycja szycia

Przeciagnij 4” (10 cm) nici pod ptozg stopki i z powrotem
pomiedzy stopkg dociskowg a obcinaczem gérnym.

Zamknij pokrywe przednig i opusc¢ stopke dociskowa.

Dzwignia topatki do sciegu

topatka do sciegu (A) stuzy do stabilizacji krawedzi
materiatu podczas tworzenia $ciegu. Dzwignia topatki do
Sciegu powinna by¢ ustawiona na ,N” dla wszystkich
standardowych szy¢ owerlokowych (B). Aby przyszyc¢
zagietg krawedz, musisz cofngc¢ topatke do Sciegu,
ustawiajgc dzwignie na ,R” (C).

-0

Zmieniajgc pozycje dzwigni topatki do sciegu, nalezy N—& 4——6
dopchng¢ dzwignie do kohca w danym kierunku. 1




3 Ekran dotykowy

Ekran dotykowy - omowienie

Tryb szycia to pierwszy widok na ekranie dotykowym po wtgczeniu maszyny. Wybrany Scieg zostanie pokazany w polu
Sciegu. Zawiera on wszystkie podstawowe informacje i zalecenia, ktére sg potrzebne do rozpoczecia szycia. W tym menu
mozna réwniez zmieni¢ ustawienia Sciegu.

Uwaga: Po wprowadzeniu ustawienia warto$¢ podswietli sie.

Menu rozwijane wyboru Sciegu
Pole sciegu

0— 3 4-threa
2 )

7= leo
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Rozmiar igty

Pozycja igty

Ustawienia predkosci

Regulacja podawania réznicowego
Regulacja dtugosci $ciegu

© N o oM~ w DN R

Naprezenie nici (dotknij, aby otworzy¢ menu
naprezenia nici, gdzie mozna przeglgdac i regulowac
ustawione wartosci)

9. Szerokos¢ ciecia

Dobor Sciegu
1. Dotknij strzatki w prawo w menu rozwijanym wyboru
sciegu, aby otworzyc¢ liste sciegow.

(]

4-thread
o . o 5-thread safety stitch, wide
2. Przy pomocy paska przewijania mozna przewija¢ liste

L, 5-thread safety stitch, narrow
sclegow.

4-thread overlock
3. Dotknij Sciegu na liscie, aby go wybraé. 4-thread safety stitch, wide
Przy wigczaniu maszyny wybierany jest ostatnio szyty 4-thread safety stitch, narrow
Scieg (przy pierwszym wigczeniu maszyny wybierany jest

Scieg 4-nitkowy owerlokowy).

3-thread overlock, wide
3-thread overlock, narrow

3-thread narrow edge

Zalecenia dotyczgce sciegu

Zalecenia dotyczgce pozyciji igly, szeroko$ci ciecia i
nacisku stopki dociskowej sg zawsze widoczne w
widoku trybu szycia. Po wybraniu $ciegu wyswietlany
jest wyskakujgcy komunikat z rozszerzonymi
zaleceniami. Dotknij przycisku Anuluj (A), aby zamkng¢
komunikat.

1. Pozycja obcinacza gérnego A/B

2. Uzycie pokrywy obcinacza A lub ptytki do Sciegow
interlokowych B

Ustawienie dzwigni topatki do Sciegu
Nacisk stopki dociskowej

Ustawienie chwytacza gérnego, pozycja A/B

o g &~ w

Uzycie konwertera do $ciegow 2-nitkowych

Rozszerzone zalecenia dla wybranego sciegu mozna
réwniez znalez¢ w widoku informacji systemowych, patrz
str. 17.



System informacyjny

Zalecenia dotyczgce pozycji igly i szerokosci ciecia sg
zawsze widoczne w widoku trybu szycia. Po wybraniu
Sciegu wyswietlany jest wyskakujgcy komunikat z
rozszerzonymi zaleceniami. Dostep do tych informac;ji
mozna rowniez uzyskac po nacisnieciu przycisku
informaciji (A).

System informacyjny skfada sie z trzech zakladek,
zaktadka otwierajgca pokazuje obraz $ciegu oraz jakie
Sciezki nawlekania nalezy zastosowac¢ (B). Druga
zaktadka, i1, pokazuje rozszerzone informacje o tym, jak
ustawi¢ maszyne (C). W zaktadce i2 znajduja sie
informacje o tym, do czego mozna uzy¢ danego $ciegu,
a takze jakie rodzaje tkanin sg zalecane dla tego
konkretnego sciegu (D).

Ponowne dotkniecie przycisku informacji zamknie okno.

Ekranowa regulacja sciegu

Maszyna automatycznie zastosuje najlepsze ustawienia dla wybranego $ciegu. Na wybranym sciegu mozna dokonac¢
wiasnych ustawien.

Zmiany ustawien majg wptyw tylko na wybrany $cieg. Zmienione ustawienia zostang zresetowane do wartosci
domysinych po wybraniu innego $ciegu. Zmienione ustawienia nie sg automatycznie zapisywane przy wytgczaniu
maszyny.

Naprezenie nici

Dotknij ikony naprezenia nici (A), aby otworzy¢ okno
regulacji naprezenia nici, w ktéorym wyswietlane jest
naprezenie dla kazdej z pieciu nici. Dotknij liczby
wartosci (B) dla danej nici, aby jg wybrac. Liczba
wartosci zostanie otoczona kolorowym ttem, co
oznacza, ze zostata wybrana. Dotknij - lub +, aby
wyregulowaé naprezenie wybranej nici. Liczba
wartosci zostanie podswietlona, wskazujac, ze
standardowe ustawienie zostato zmienione (C).

Dotknij ikony naprezenia nici, aby zamkngé okno
regulaciji.

Uwaga: Aby uzyskac¢ przeglad regulacji naprezenia
dla kazdego typu Sciegu, patrz strona 50.

Podawanie réznicowe
Aby ustawi¢ podawanie réznicowe, dotknij + lub —.

Liczba wartosci zostanie pod$wietlona, wskazujac, ze
standardowe ustawienie zostato zmienione.

Uwaga: Wiecej instrukcji dotyczacych regulacji
podawania réznicowego mozna znalez¢ w
odpowiedniej czesci.



Dtugos¢ sciegu

Aby ustawi¢ dlugosé sciegu, dotknij + lub —. Liczba
wartosci zostanie podswietlona, wskazujac, ze
standardowe ustawienie zostato zmienione.

Uwaga: Wiecej instrukcji dotyczacych regulacji dtugosci
$ciegu mozna znalez¢ w odpowiedniej czesci.

Predkos¢ szycia

Aby ustawi¢ domysing predkosé, dotknij + lub —. Liczba
wartosci zostanie podswietlona, wskazujac, ze
standardowe ustawienie zostato zmienione.

Zapisywanie sciegu

Aby zapisa¢ dostosowany scieg, dotknij przycisku
zapisu sciegu (A). Mozesz zapisa¢ do 30 réznych
Sciegow. Strzatki pozwalajg na przewijanie listy w celu
znalezienia wolnej pozycji. Dowolna pozycja bez Sciegu
jest wolna i mozna jej uzy¢ do zapisania nowego
sciegu. Dotknij wolnej pozyciji (B), a nastepnie OK (C),
aby zapisac $cieg. Informacje o Sciegu pojawig sie w
wybranej pozyciji.

Dotknij przycisku Anuluj (D), aby zamkng¢ okno
zapisywania i powréci¢ do widoku trybu szycia.

Dowolna zajeta pozycja ze $ciegiem. Mozliwe jest
nadpisanie uprzednio zapisanego sciegu. Wystarczy
dotkng¢ scieg, by go nadpisaé. Pojawi sie komunikat
proszacy o potwierdzenie, czy na pewno nadpisac
starszy $cieg. Informacje o Sciegu pojawig sie w
wybranej pozyciji.

Nazwa osobista

Gdy Scieg jest zapisywany, zachowuje oryginalng
nazwe sciegu. Aby nadac zapisanemu sciegowi nowg
nazwe osobistg, dotknij ikony klawiatury (A), aby
otworzy¢ okno do wprowadzania nazwy osobistej.

Dotykaj liter na klawiaturze, aby wprowadzi¢ swojg
nazwe. Dotknij ikony kasowania (B), aby usung¢
wprowadzony znak. Dotknij ,Aa1” (C), aby przetgczaé
pomiedzy duzymi i matymi literami oraz liczbami.
Dotknij OK (D), aby potwierdzi¢ nowg nazwe, lub Anuluj
(E), aby anulowa¢ i zachowa¢ starg nazwe.

Save stitch

1

Save stitch

Save stiteh Personal name:
1 =B 0.0]

My Special




Usuwanie zapisanego Sciegu

Aby usungé¢ zapisany $cieg, uzyj strzatek paska
przewijania, aby przejs¢ przez liste. Podswietlony
numer $ciegu (A) pokazuje, ktéry scieg zostat wybrany.
Dotknij przycisk usuwania (B). Pojawi sie okienko
komunikatu proszace o potwierdzenie usuniecia.

Save stiteh
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Weczytaj scieg

Aby wczytaé zapisany wczesniej scieg, dotknij
przycisku wczytywania (A).

Przy pomocy paska przewijania mozna przewija¢ liste
$ciegow. Dotknij $ciegu na liscie, aby go wybra¢ lub
dotknij przycisku Anuluj, aby powréci¢ do widoku trybu Load this stitch?
szycia. 0 :

Po wybraniu $ciegu pojawia sie wyskakujacy komunikat T
ze szczegGtowymi informacjami o $ciegu. Dotknij OK =
(B), aby wczytac¢ wybrany scieg lub Anuluj (C), aby
powréci¢ do listy wezytywania sciegu.

Menu ustawien

Dotkniecie przycisku ustawien (A) powoduje otwarcie
okna ustawien. Tutaj mozesz dostosowac ustawienia
maszyny. Dotknij ponownie przycisku ustawien, aby
zamkngé menu ustawien i zapisa¢ zmiany w pamieci
maszyny.

Settings
Sound

English

Calibrate touch screen

Zmiany ustawien sg zapisywane przy wytgczaniu
maszyny.

Dzwiek
Wiacz lub wytgcz dzwiek, dotykajgc ikony gtosnika. B. Dawiek
Przekreslony gtosnik oznacza, ze dzwigk jest ' ¢
wytgczony. C.Jezyk
D. Kalibracja ekranu dotykowego
Jezyk ] y g

Przechodzenie pomiedzy dostepnymi jezykami
uzywanymi na ekranie odbywa sie poprzez dotykanie
strzatek. Opis jezyka zmienia sie przy kazdym
dotknieciu.



Kalibracja ekranu dotykowego

Aby dopasowac ekran do dotyku uzytkownika, moze by¢
konieczne przeprowadzenie kalibracji. Dotknij ikony
kalibraciji, aby otworzy¢ specjalny widok kalibracji ekranu
dotykowego. Za pomocg rysika dotknij najpierw srodka
krzyzyka w lewym gérnym rogu ekranu. Krzyzyk zmieni
kolor i pojawi sie nowy krzyzyk. Kontynuuj dotykanie
srodkéw pojawiajacych sie krzyzykdw. Ekran kalibraciji
zamyka sie automatycznie po dotknieciu wszystkich
krzyzykow kalibracyjnych.

Uwaga: Jesli nie mozesz przejs¢ do trybu Kalibracji

poprzez menu ustawien, nacisnij i przytrzymaj przycisk
informacji podczas uruchamiania maszyny. Otworzy sie
tryb kalibracji i bedzie mozna przeprowadzi¢ kalibracje.

Komunikaty

W razie potrzeby maszyna moze cie ostrzec, wyswietlajgc na ekranie wyskakujgce komunikaty. Komunikaty i ich

objasnienia znajduja sie ponizej.
Pokrywa przednia otwarta

Ze wzgledow bezpieczehstwa nie mozna szy¢ przy
otwartej pokrywie przedniej. Komunikat zostanie
zamkniety po zamknieciu pokrywy przedniej.

Ostrzezenie, przecigzenie, prosze czekac

Jesli szyjesz w bardzo ciezkim materiale lub jesli
maszyna zostanie zablokowana podczas szycia, gtéwny
silnik moze zosta¢ przecigzony. Komunikat zostanie
zamkniety po zabezpieczeniu gtéwnego silnika i
zasilania.

Stopka dociskowa podniesiona

Nie mozesz rozpoczaé szycia z podniesiong stopkg dociskowa.
Komunikat zostanie zamkniety po opuszczeniu stopki dociskowe;.
Podnies stopke dociskowg do kalibracji

Stopka dociskowa musi by¢ podniesiona przy wigczaniu maszyny.
Komunikat zostanie zamkniety po podniesieniu stopki dociskowe;.



4 Nawlekanie

Ogdlne informacje o nawlekaniu

Wewnatrz przedniej oktadki znajduje sie schemat pokazujacy,

jak nawleka¢ chwytacze (A), a takze przeglad $ciegow (B).

Sciezki nawlekania sg oznaczone kolorami, aby ufatwié¢
nawlekanie. Zawsze zaczynaj nawlekanie od lewej do prawej.

Zobacz przeglad $ciegéw na str. 34, aby uzyska¢ szczegotowy

opis Sciezek nawlekania i ustawien, ktérych nalezy uzy¢ dla
kazdego Sciegu.

Po wybraniu sciegu mozna réwniez znalez¢ niezbedne
informacje na temat $ciezek nawlekania i ustawien na
zaktadkach informacyjnych na wyswietlaczu.

Maszyna jest wyposazona w pneumatyczny system nawlekania

dla szybkiego i tatwego nawlekania chwytacza gérnego,
dolnego i tancuszkowego.

Wszystkie trzy chwytacze mogg by¢ nawleczone w tym samym

czasie, wystarczy jedno nacisniecie przycisku nawlekania.
Chwytacze sg nawlekane automatycznie.

Nawet jesli chwytacze mogg by¢ nawlekane w tym samym
czasie, opisy nawlekania na nastepnych stronach pokazg ich
nawlekanie oddzielnie.

Uwaga: Przed nawlekaniem nalezy zawsze podnosi¢ stopke

dociskowa.

Zalecane igly i nici do poszczegolnych gramatur materiatow
podano w ponizszej tabeli.
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Jakiej igty i nici uzywac
Materiat | Materiat lekki Materiat Sredni Materiat ciezki Dzianiny
(woalka, krepa, zorzeta itp.)| (bawetna, len, chino, (dzins, tweed itp.) Dzianina

wetna, satyna itp.)

spun-bond)

Ni¢ skrecona: #60/2-#100/3
#80/3 - #100/3

#60/2

Igty PFAFF® EL x 705 rozmiar | PFAFF® EL x 705 PFAFF® EL x 705 PFAFF® EL x 705
#12/80 rozmiar #14/90 rozmiar #14/90 rozmiar #12/80 - #14/90
Ni¢ Poliester (wtdkno typu Ni¢ skrecona: 60/2 Ni¢ skrecona: #50/2- Ni¢ skrecona: #50/2-

#60/2




Umieszczanie szpulek na trzpieniach

Umies¢ szpulki z nicig na uchwytach stozkowych na
trzpieniu szpuli. Mocno wtdz trzymak szpulki do szpulki.

<=

Uwaga: Jesli szpulki sg bardzo duze, umies¢ uchwyty e
stozkowe do géry nogami na trzpieniu szpuli.

A. W przypadku szycia przy uzyciu matych szpulek nici
zdejmij stozkowe trzymaki. Umies¢ szpulke rozcietg
strong do géry i natéz na nig trzymak.

n=»
<z

B. Jezeli podczas nawlekania i/lub szycia nici zeslizgujg =
sie ze szpulki, nalezy natozy¢ siatke na szpulke, aby
unikng¢ blokad nici.

!

!

Zmiana nici

Aby zmieni¢ nici, nalezy ponownie nawlec igly, jak opisano
w rozdziale Nawlekanie igiet na str. 23, oraz chwytacze
przy uzyciu pneumatycznego systemu nawlekania, jak
opisano w rozdziale Nawlekanie chwytaczy na str. 30. =L N\
Ponizej podany jest prosty sposéb na zmiane nici: ‘
Przetnij niz w poblizu szpulki, za prowadnicami
teleskopowej podstawy.

Zdejmij szpule z nicig i umie$¢ nowg szpule na trzpieniu.
Zwigz koniec nowej nici z koncem wczesniejszej nici.
Przytnij konce na dtugosé ok. 1" (2-3 cm) i mocno pociggnij
obie nici, aby sprawdzi¢ zabezpieczenie wezla.

Unies stopke dociskowg, aby zwolni¢ naprezenie.

Przeciggnij pojedynczo nici przez maszyne, dopdki wezty
nie znajdg sie przed igtg. Jesli nici nie mozna fatwo
przeciggna¢, sprawdz, czy nie ma splatah na prowadnicach
nici lub zapetlenia pod podstawag nici.

Wskazdwka: Obracajgc kotem o co najmniej jeden obrét od
siebie i ciggnac nici prosto do tylu moze okazac sie, ze
tatwiej jest przeciggna¢ nici.

Obetnij ni¢ za weztem i przewlecz jg przez igte.

Uwaga: Nie uzywaj tej metody do ciezkich nici, zamiast
tego nawlekaj nici zgodnie z zaleceniami na stronie 33.



Nawlekanie igiet

Nawlekanie lewej iglty owerlokowej (A)

Zé6ia $ciezka nawlekania

Py Niebieska Sciezka nawlekania dotyczy
\ $ciegéw zabezpieczajgcych nr 1i 4

Ig{a A
CADAE)
Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac¢ krgzki.

Uwaga: Upewnij sie, ze teleskopowy stojak na nici zostat
podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustracji pokazano
.przyciety” stojak na nici).

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozyciji
nawlekania, przesuwajac jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie i
chwytacze zostang zablokowane w pozycji nawlekania.

2. Umies¢ szpulke nici na lewym trzpieniu. Przeciggnij
ni¢ przez lewg prowadnice nici od tytu do przodu.

3.  Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnicg wstepnego
naprezenia nici z prawej strony na lewa.

4. Pociggnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajac obu dtoni wtdz ni¢ pomiedzy tarcze naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w dét wzdtuz wyciecia i przepus¢ jg w
lewo przez Sciezke nici.

6. Wsun ni¢ w srodkowa szczeline na prowadnicach.

7. Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni
podciggacza nici.

8. Nastepnie wsun ni¢ w drugg szczeline na kolejnej
prowadnicy nici.

9. Umies¢ ni¢ w trzeciej szczelinie na prowadnicy nici
nad zaciskiem igty.

10. Umie&¢ ni¢ za prowadnicg nad igtami A/B.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty. Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 29). Pociggnij ni¢ przez ucho o okoto
10 cm (4 cale), aby zwisata swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tylu pod stopka.

11. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia,
przesuwajgc jg w prawo.

Zamknij pokrywe przednig i opus¢ stopke dociskowsg, aby
rozpoczac szycie.




Nawlekanie prawej iglty owerlokowej (B)

@) Niebieska sciezka nawlekania

k.4

Igta B

Uwaga: Unie$ stopke, aby odblokowac krgzki.

Uwaga: Upewnij sie, ze teleskopowy stojak na nici
zostat podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustraciji
pokazano ,przyciety” stojak na nici).

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji
nawlekania, przesuwajgc jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz
klikniecie i chwytacze zostang zablokowane w
pozycji nawlekania.

2. Umies¢ szpulke nici na drugim lewym trzpieniu.
Przeciaggnij ni¢ przez drugg lewa prowadnice nici od
tytu do przodu.

3. Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnicg wstepnego
naprezenia nici z prawej strony na lewa.

4. Pociagnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajgc obu dtoni wtdz ni¢ pomiedzy tarcze
naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w dot wzdtuz wyciecia i przepusé ja w
lewo przez Sciezke nici.

6. Wsun ni¢ w przednig szczeline na prowadnicach.

7. Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni
podciggacza nici.

8. Nastepnie wsun ni¢ w trzecig szczeline na kolejnej
prowadnicy nici.

9. Umies¢ ni¢ w czwartej szczelinie na prowadnicy nici
nad zaciskiem igty.

10. Umies¢ ni¢ za prowadnicg nad igtami A/B.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty. Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 29). Pociggnij ni¢ przez ucho o
okoto 10 cm (4 cale), aby zwisata swobodnie.

Umies$c¢ ni¢ z tytu pod stopka.

11. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia, f—— < 2

przesuwajac jg w prawo. ’ | Ei
Zamknij pokrywe przednig i opus¢ stopke dociskowa, “'& ; c.‘. i‘1
aby rozpoczg¢ szycie. D@ -




Nawlekanie igty do Sciegu tancuszkowego (D)

0 Niebieska Sciezka nawlekania

Zoblta $ciezka nawlekania dotyczy $ciegow
zabezpieczajgcych nr1,2,4i5

Igta D

Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac krgzki.

Uwaga: Upewnij sig, ze teleskopowy stojak na nici zostat
podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustraciji
pokazano ,przyciety” stojak na nici).

1.

Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozyciji
nawlekania, przesuwajgc jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie
i chwytacze zostang zablokowane w pozyciji
nawlekania.

Umies$c¢ szpulke nici na drugim lewym trzpieniu.
Przeciaggnij ni¢ przez druga lewg prowadnice nici od
tytu do przodu.

Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnicg wstepnego
naprezenia nici z prawej strony na lewa.

Pociggnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajgc obu dtoni wtdz ni¢ pomiedzy tarcze
naprezenia.

Pociagnij ni¢ w dot wzdtuz wyciecia i przepusé jg w
lewo przez Sciezke nici.

6. Wsun ni¢ w srodkowg szczeling na prowadnicach.

10.

Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni
podciggacza nici.

Nastepnie wsun ni¢ w drugg szczeline na kolejnej
prowadnicy nici.

Umies$c¢ ni¢ w drugiej szczelinie na prowadnicy nici
nad zaciskiem igty.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty. Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 29). Pociggnij ni¢ przez ucho o
okoto 10 cm (4 cale), aby zwisata swobodnie.
Umies$c¢ ni¢ z tytu pod stopka.

Ustaw dZzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia,
przesuwajac jg w prawo.

Zamknij pokrywe przednig i opus¢ stopke dociskowa,
aby rozpoczg¢ szycie.




Nawlekanie igiet interlokowych

Uwaga: Igty nalezy nawleka¢ w nastepujgcej kolejnosci: lewa (C), srodkowa (D), prawa (E).

Nawlekanie lewej igty interlokowej (C)
Zobha $ciezka nawlekania

Igta C
C O\,

Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac¢ krgzki.

Uwaga: Upewnij sig, ze teleskopowy stojak na nici zostat
podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustracji pokazano
,przyciety” stojak na nici).

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji
nawlekania, przesuwajgc jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie i
chwytacze zostang zablokowane w pozycji
nawlekania.

2. Umie$c¢ szpulke nici na lewym trzpieniu. Przeciggnij
ni¢ przez lewg prowadnice nici od tytu do przodu.

3. Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnicg wstepnego
naprezenia nici z prawej strony na lewa.

4. Pociagnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajgc obu dtoni wtdz ni¢ pomiedzy tarcze
naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w dot wzdtuz wyciecia i przepusé jg w
lewo przez Sciezke nici.

6. Wsun ni¢ w tylng szczelinge na prowadnicach.

7. Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni
podciggacza nici.

8. Nastepnie wsun ni¢ w pierwszg szczeline na kolejnej
prowadnicy nici.

9. Umies$c¢ ni¢ w pierwszej szczelinie na prowadnicy nici
nad zaciskiem igty.
Przeprowadz ni¢ przez ucho igty. Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 29). Pociagnij ni¢ przez ucho o
okoto 10 cm (4 cale), aby zwisata swobodnie.
Umies$c¢ ni¢ z tytu pod stopka.

10. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia,
przesuwajac jg w prawo.

Zamknij pokrywe przednig i opus¢ stopke dociskowsg, aby
rozpoczac szycie.




Nawlekanie Srodkowej igty interlokowej (D)

Y Niebieska Sciezka nawlekania

&

@B IgtaD
@ D\

Uwaga: Unies stopke, aby odblokowac¢ krgzki.

Uwaga: Upewnij sig, ze teleskopowy stojak na nici zostat
podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustracji pokazano
,przyciety” stojak na nici).

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji
nawlekania, przesuwajgc jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie
i chwytacze zostang zablokowane w pozyciji
nawlekania.

2. Umies¢ szpulke nici na drugim lewym trzpieniu.

Przeciggnij ni¢ przez drugg lewg prowadnice nici od tytu

do przodu.

3. Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnicg wstepnego
naprezenia nici z prawej strony na lewa.

4. Pociggnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajac obu dtoni wiéz ni¢ pomiedzy tarcze
naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w dot wzdtuz wyciecia i przepusé jg w
lewo przez $ciezke nici.

6. Wsun ni¢ w srodkowg szczeling na prowadnicach.

7. Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni
podciggacza nici.

8. Nastepnie wsun ni¢ w drugg szczeline na kolejne;j
prowadnicy nici.

9. Umiesc¢ ni¢ w drugiej szczelinie na prowadnicy nici
nad zaciskiem igty.
Przeprowadz ni¢ przez ucho igty. Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 29). Pociggnij ni¢ przez ucho o
okoto 10 cm (4 cale), aby zwisata swobodnie.
Umies¢ ni¢ z tytu pod stopka.

10. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia,
przesuwajac jg w prawo.

Zamknij pokrywe przednig i opusc¢ stopke dociskowg, aby

rozpoczac szycie.




Nawlekanie prawej igty interlokowej (E)

. Czerwona sSciezka nawlekania

Ig{a E
(CADRE

Uwaga: Unie$ stopke, aby odblokowac krgzki.

Uwaga: Upewnij sig, ze teleskopowy stojak na nici zostat
podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustracji pokazano
Lprzyciety” stojak na nici).

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji
nawlekania, przesuwajgc jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie
i chwytacze zostang zablokowane w pozycji
nawlekania.

2. Zatéz szpulke na srodkowy trzpien. Przeciagnij ni¢
przez lewg prowadnice nici od tytu do przodu.

3. Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnicg wstepnego
naprezenia nici z prawej strony na lewa.

4. Pociagnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajgc obu dtoni wtdz ni¢ pomiedzy tarcze
naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w dot wzdtuz wyciecia i przepusé jg w
lewo przez Sciezke nici.

6. Wsun ni¢ w przednig szczeline na prowadnicach.

7. Kontynuuj nawlekanie nici w szczelinie na dzwigni
podciggacza nici.

8. Nastepnie wsun ni¢ w trzecig szczeline na kolejnej
prowadnicy nici.

9. Umies¢ ni¢ w trzeciej szczelinie na prowadnicy nici
nad zaciskiem igty.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty. Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 29). Pociggnij ni¢ przez ucho o
okoto 10 cm (4 cale), aby zwisata swobodnie.
Umies$c¢ ni¢ z tytu pod stopka.
10. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozyciji szycia,
przesuwajac jg w prawo.
Zamknij pokrywe przednig i opus¢ stopke dociskowa, aby
rozpoczgc¢ szycie.

\‘\_o



Nawlekacz iglty
Aby utatwi¢ nawlekanie nici na iglty, nalezy uzy¢
nawlekacza dotgczonego do akcesoriow.

Obroc¢ koto tak, aby igly byly ustawione w najwyzszej
pozyciji i obniz stopke. Upewnij sie, ze prostokatne
oznaczenia na nawlekaczu sg skierowane w goére (A).
Przeprowadz ni¢ z prawej strony na lewg w wycieciu na
wierzchotku nawlekacza (B).

Przytrzymaj nawlekacz przy igle. Obniz nawlekacz do
ucha igly i delikatnie docisnij do igly, co spowoduje, ze
niewielki metalowy trzpien przepchnie ni¢ przez ucho igty i
utworzy petelke.

Uzyj nawlekacza, aby przeciggnac¢ petelke za igte (D).




Nawlekanie chwytaczy

Nawlekanie gérnego chwytacza
. Czerwona $ciezka nawlekania

Uwaga: Unie$ stopke, aby odblokowac kragzki.

Uwaga: Upewnij sie, ze teleskopowy stojak na nici zostat
podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustracji
pokazano ,przyciety” stojak na nici).

Uwaga: Upewnij sig, ze chwytacz gérny jest w pozycji
goérnej, przesuwajgc dzwignie ustawiania chwytacza
goérnego w prawo (str. 15).

Uwaga: W przypadku nawlekania nici specjalnych,
takich jak nylon wetniany itp., patrz str. 33.

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozyciji
nawlekania, przesuwajgc jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie
i chwytacze zostang zablokowane w pozyciji
nawlekania.

2. Zaldz szpulke na srodkowy trzpieh. Przeciggnij ni¢
przez $rodkowg prowadnice nici od tytu do przodu.

3. Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnica pokrywy
gornej z prawej strony na lewa, jak na rysunku.

4. Pociggnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajac obu dtoni wiéz ni¢ pomiedzy tarcze
naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w dét wzdtuz wyciecia i do prowadnicy
nici chwytacza gérnego.

6. Wyciagnij okoto 22" (56 cm) nici. Upewnij sie, ze ni¢
nie zaplgtata sie wokot pokrywy. Uzywajgc pincety
witéz koncowke nici 2 cm lub wiecej do otworu
nawlekania chwytacza gérnego.

Uwaga: Obetnij koncéwke nici tak, aby mogta by¢
gtadko wiozona do otworu nawlekania.

7. Nacisnij przycisk nawlekania, aby nawlec chwytacz.

8. Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu koncéwki
chwytacza.

Jesli ni¢ nie wyjdzie z otworu, ponéw procedure od
punktu 6.
Przeciggnij 4" (10 cm) nici pod ptozg stopki i z
powrotem pomiedzy stopkg dociskowg a obcinaczem
gornym.

9. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia,
przesuwajac jg w prawo.

Zamknij pokrywe przednig i opusc¢ stopke dociskowa.




Nawlekanie dolnego chwytacza

. Zielona Sciezka nawlekania

Uwaga: Upewnij sie, ze teleskopowy stojak na nici zostat
podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustracji
pokazano ,przyciety” stojak na nici).

Uwaga: Unie$ stopke, aby odblokowac kragzki.

Uwaga: W przypadku nawlekania nici specjalnych,
takich jak nylon wetniany itp., patrz str. 33.

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji
nawlekania, przesuwajgc jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie
i chwytacze zostang zablokowane w pozycji
nawlekania.

2. Umiesc¢ szpulke nici na drugim prawym trzpieniu.
Przeciggnij ni¢ przez drugg prawg prowadnice nici od
tytu do przodu.

3. Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnica pokrywy
gornej z prawej strony na lewa, jak na rysunku.

4. Pociagnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajac obu dtoni wiéz ni¢ pomiedzy tarcze
naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w doét wzdtuz wyciecia i do prowadnicy
nici chwytacza dolnego.

6. Wyciagnij okoto 22" (56 cm) nici. Upewnij sie, ze ni¢
nie zaplatata sie wokot pokrywy.
Uzywajgc pincety wtdz koncdwke nici 2 cm lub
wiecej do otworu nawlekania chwytacza dolnego.

Uwaga: Obetnij koncéwke nici tak, aby mogta by¢
gtadko wiozona do otworu nawlekania.
7. Nacisnij przycisk nawlekania, aby nawlec chwytacz.

8. Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu koncéowki
chwytacza.

Jesli ni¢ nie wyjdzie z otworu, ponéw procedure od
punktu 6.
Przeciggnij 4" (10 cm) nici pod ptozg stopki i z
powrotem pomiedzy stopka dociskowg a obcinaczem
gornym.

9. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia,
przesuwajac jg w prawo.

Zamknij pokrywe przednig i opusc¢ stopke dociskowa.




Nawlekanie chwytacza do Sciegu
tancuszkowego
® Fioletowa Sciezka nawlekania

Uwaga: Upewnij sig, ze teleskopowy stojak na nici zostat
podniesiony do najwyzszej pozycji (na ilustracji pokazano
Lprzyciety” stojak na nici).

Uwaga: Unie$ stopke, aby odblokowac kragzki.

Uwaga: W przypadku nawlekania nici specjalnych, takich
jak nylon wetniany itp., patrz str. 33.

1. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji
nawlekania, przesuwajgc jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz kliknigcie
i chwytacze zostang zablokowane w pozyciji
nawlekania.

2. Zaldz szpulke na prawy trzpieniu. Przeciggnij ni¢
przez prawg prowadnice nici od tytu do przodu.

3. Ostroznie przesun ni¢ pod prowadnicg pokrywy gérnej
z prawej strony na lewag, jak na rysunku.

4. Pociggnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania.
Uzywajac obu dtoni wiéz ni¢ pomiedzy tarcze
naprezenia.

5. Pociagnij ni¢ w dot wzdtuz wyciecia i do prowadnicy
nici chwytacza fancuszkowego.

6. Wyciggnij okoto 22" (56 cm) nici. Upewnij sie, ze ni¢
nie zaplgtata sie wokot pokrywy.

Uzywajgc pincety wtdz koncdwke nici 2 cm lub wiecej
do otworu nawlekania chwytacza tancuszkowego.
Uwaga: Obetnij koncowke nici tak, aby mogta by¢
gtadko witozona do otworu nawlekania.

7. Nacisnij przycisk nawlekania, aby nawlec chwytacz.

8. Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu koncéwki
chwytacza.

Jesli ni¢ nie wyjdzie z otworu, ponéw procedure od
punktu 6.

Wyciggnij 10 cm (4") nici i umiesc¢ jg w pokrywie
chwytacza.

9. Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia,
przesuwajac jg w lewo.

Zamknij pokrywe przednig i opusc¢ stopke dociskowa.




Nawlekanie nici specjalnych
W przypadku szycia specjalnymi ni¢mi (np. wetnianym nylonem), fatwiej jest nawlec chwytacze za pomocg drutu
nawlekajgcego chwytacza lub standardowej nici owerlokowe;.

Przed nawleczeniem: ‘C,
Uwaga: Unie$ stopke, aby odblokowac kragzki. v

B

|

Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji nawlekania,

przesuwajac jg w lewo. ) ]
Pozycja naW/ekal_wa

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie i
chwytacze zostang zablokowane w pozycji nawlekania.

Nawlecz nici chwytacza do przodu otworu nawlekania

chwytacza.

Po nawleczeniu chwytaczy: ‘[;J

Ustaw przetgcznik nawlekania/szycia w pozycji ,Szycie”. v —a
Przeciggnij 4" (10 cm) nici pod ptoza stopki i z powrotem |II-
pomiedzy stopkg dociskowg a obcinaczem gérnym.

Zamknij pokrywe przednig i opus¢ stopke dociskows. Pozycja szycia

Uzycie drutu nawlekajgcego
Uwaga: Nie naciskaj przycisku nawlekania, gdy uzywasz
drutu nawlekajgcego.

Wez drut nawlekajgcy chwytacza i przepchnij prosty
koniec (nie koniec z petla) przez otwér nawlekania
chwytacza, az wyjdzie z otworu koncéwki chwytacza (A).

Przepus¢ okoto 2" (5 cm) nici przez petle drutu
nawlekajgcego chwytacza (B).

Ostroznie pociagnij koniec drutu nawlekajgcego
chwytacza, az ni¢ wyjdzie z otworu kohcowki chwytacza @
(C). Wyjmij nié z drutu nawlekajgcego chwytacza. 4

Uzycie standardowe;j nici
Przygotuj 12" (30 cm) standardowej nici i zawigz jg 5 cm
od konca nici chwytacza, jak pokazano na rysunku (A).

Uwaga: Przy zawigzywaniu standardowej nici do nici —
chwytacza nalezy zawigzac jak najmniejszy wezet i SN
odcig¢ nadmiar standardowej nici.

Uzywajgc pincety wtéz koricdéwke nici 2 cm lub wiecej do
otworu nawlekania chwytacza (B).

Nacisnij przycisk nawlekania, aby nawlec chwytacz (C).

Upewnij sig, ze ni¢ wychodzi z otworu koncowki
chwytacza. Ostroznie pociggnij standardowg ni¢, az Q
wezet znajdzie sie przy otworze nawlekacza chwytacza.

Nastepnie zt6z luzny koniec specjalnej nici, jak pokazano

na rysunku (D). Kontynuuj przecigganie standardowej , f " ? ;‘/ ,
nici do momentu przeciggniecia specjalnej nici kanat = ! T(_j | 1< s
nawlekania i przewleczenia jej przez otwér w koncowce - wg* ’

chwytacza (E).



5 Sciegi i techniki szycia

Przeglad sciegow

Ustawienia podane w przegladzie sciegdow to nasze zalecenia dotyczgce normalnych warunkéw pracy. Kazdy scieg
ma wstepnie ustawiong dtugos¢ i naprezenie nici. Moze zaistnie¢ koniecznos¢ dostosowania ustawien do uzywanego
Sciegu, typu materiatu i nici. Najlepsze efekty daje stopniowe regulowanie, tj. nie wieksze niz o pét numeru w jednym
kroku. Przed przystgpieniem do szycia zawsze przetestuj szycie na prébce materiatu.

Rézne sciegi mozna uzyskaé poprzez tagczenie poszczegodlnych pozycji igiet, metod nawlekania nici oraz z
wykorzystaniem konwertera do $ciegéw 2-nitkowych.

Objasnienie ikon

&8 Pozycja igty N/R Ustawienie dzwigni topatki do sciegu - Konwerter do Sciegéw 2-
Cloe) %1 :
nitkowych
Szerokosé A/B Ustawienie A lub B Sciezka nawlekania
ciecia Pozycja obcinacza Kolorowe kropki wskazuja,
gornego/chwytacza gérnego oraz ktére sciezki nawlekania
uzycie pokrywy obcinacza A lub powinny by¢ uzywane

ptytki sciegowej B

5-nitkowy Scieg zabezpieczajgcy, szeroki

Do jednoczesnego tgczenia sciegiem wzmocnionym i obrzucania. Wytrzymaty szew fancuszkowy z krawedzig
owerlokowa do szycia odziezy, pikowania i innych projektow.

N/R : A/B
B1B) % i
CIoE) E—[ P g

D, A 6,5 N — A

00

5-nitkowy Scieg zabezpieczajgcy, waski

Do jednoczesnego tgczenia $ciegiem wzmocnionym i obrzucania. Wytrzymaty szew tahcuszkowy z krawedzig
owerlokowg do szycia odziezy, pikowania i innych projektéw.

@'E%@ E’T N/R ﬁ& A/B g

D,B 6,5 N — A

900




Scieg 4-nitkowy owerlokowy

Stuzy do wykonywania wszystkich szwoéw, w ktérych potrzebne jest rozciggniecie lub naddatek, takich jak szwy na
krawedziach kotnierzy, szwy boczne, szwy na rekawach itp. Specjalne techniki mozna stosowac¢ z wykorzystaniem
szwu 4-nitkowego owerlokowego. Mogg by¢ to podbieranie, wktadanie laméwek z zastosowaniem opcjonalnej stopki
do wszywania laméwek czy umieszczanie elementéw elastycznych z zastosowaniem opcjonalnej stopki do

materiatéw elastycznych.

@ T e I
CIo®) p
A, B 6,5 N — A
000
4-nitkowy Scieg zabezpieczajgcy, szeroki
Do jednoczesnego fgczenia sciegiem wzmocnionym i obrzucania.
o e N/R Y A/B
CoE) \ B
D, A 6,0 N TAK
o—00
4-nitkowy Scieg zabezpieczajgcy, waski
Do jednoczesnego fgczenia Sciegiem wzmocnionym i obrzucania.
Coe) P
D,B 6,5 N TAK

Scieg 3-nitkowy owerlokowy, szeroki

Do zszywania dwoch warstw materiatu rozciggliwego lub obrzucania jednej warstwy materiatu 0 matej lub $redniej
gramaturze. Do tworzenia tancuszkéw dekoracyjnych w chwytaczach nalezy uzywac¢ grubszych nici. (Przytrzymaj

dioh za stopka, a nastepnie delikatnie i powoli przeciggnij szyty tancuszek, prébujgc utrzymac to samo naprezenie
nici, ktoére byto stosowane do szycia na materiale.)

N/R > A/B
ALB)
| B, = Iy
A 6,5 N —




Scieg 3-nitkowy owerlokowy, waski

Do zszywania dwoch warstw materiatu rozciggliwego lub obrzucania jednej warstwy materiatu o matej gramaturze.
Czesto stosowany do tworzenia dekoracyjnych zaktadek. W chwytaczach nalezy poprowadzi¢ nici dekoracyjne, a w
igle ni¢ zwyktg. W celu uzyskania ciekawych efektéw mozna uzy¢ réznych koloréw nici w chwytaczach.

%

N/R

A/B

¢

6,5

N
—000—

Krawedz wagska 3-nitkowa

Do obrabiania krawedzi materiatbw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach,
poduszkach z falbankami i serwetkach. W celu uzyskania pieknego, satynowego wykonczenia na chwytacz goérny
nalezy nawlec ni¢ dekoracyjna, np. ni¢ ze sztucznego jedwabiu 40. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢

na stronie 43.

Uwaga: Niezalecany do tkanin o duzej gramaturze lub materiatdw rozciggliwych o sredniej bgdz duzej gramaturze.

AlB)
CoE)

%

N/R

A/B

3

6,5

000

Scieg 3-nitkowy owerlokowy ptaski, szeroki

Do zszywania materiatdéw rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego.
Rézne efekty mozna uzyskaé, nawlekajgc ni¢ dekoracyjng na chwytacz gérny. Wiecej informacji na ten temat mozna

znalezé na stronie 44.

P e e e e

%

N/R

=%

A/B

3

6,5

Scieg 3-nitkowy owerlokowy ptaski, waski

Do zszywania materiatdéw rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego.
Rézne efekty mozna uzyskaé, nawlekajgc ni¢ dekoracyjng na chwytacz gérny. Wiecej informacji na ten temat mozna

znalez¢ na stronie 44.
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Scieg 3-nitkowy zawijany owerlokowy, szeroki

Do zszywania dwoch warstw rozciggliwych materiatow.

N/R . A/B
® NN |« | B, =, ¢
A 6,0 N — A
) - 00—
Scieg 3-nitkowy zawijany owerlokowy, waski
Do zszywania dwdch warstw rozciggliwych materiatow.
- ] N/R — A/B
@ M AVAVAVAYS D E—/ —\ g
B 6,5 N — A

— 000

Scieg owerlokowy 3-nitkowy elastyczny

Do szycia na materiatach o wyjatkowo duzej rozciggliwosci. Dodatkowg elastyczno$¢ mozna uzyskacé, uzywajgc na

chwytaczu dolny nici elastycznej. Nalezy odpowiednio dostosowac naprezenie nici.

A/B

¢

® \\| \& | B | %

JI’ b 18 ‘l
\\/ A B 6,5 N TAK

P
) — —
A 4

Krawedz zaginana 3-nitkowa

Do obrabiania krawedzi materiatéw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach, poduszkach
z falbankami i serwetkach. Aby tworzy¢ piekne, zawiniete krawedzie, nalezy w chwytaczu gérnym zastosowac ni¢
dekoracyjna, a w chwytaczu dolnym cienkg ni¢ zwyktg. Wiecej informaciji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 43.

Uwaga: Niezalecany do tkanin o duzej gramaturze lub materiatéw rozciggliwych o sredniej bgdz duzej gramaturze.

@ 28 " [=

A/B

¢
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Krawedz pikotowa 3-nitkowa

Zwiekszona dtugos¢ Sciegu utworzy na twoim materiale krawedz pikotowa. Krawedz ta to mity sposéb na dekoracyjne

wykonczenie sukni $lubnej lub druhny.

® | ZE "= " ¢
ColE) }
6,0 R — A
\ —00@®—
Scieg 2-nitkowy owerlokowy, szeroki
Do obrzucania pojedynczych warstw materiatdw o matej lub Sredniej gramaturze.
@ T s A‘\{“ I N/R ] A/B
I\I\HH’;‘ Co® B
. 6,5 N [TAK A
f'r = @
Scieg 2-nitkowy owerlokowy, waski
Do obrzucania pojedynczych warstw materiatéw o matej lub sredniej gramaturze.
N/R 3 A/B
AB) )
@ CIOY E—[ ! g
6,5 N TAK A

-
—@—0@—

Krawedz wagska 2-nitkowa

Do obrabiania krawedzi materiatdbw o matej gramaturze. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 43.

Uwaga: Niezalecany do tkanin o duzej gramaturze lub materiatéw rozciggliwych o $redniej badz duzej gramaturze.
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Scieg 2-nitkowy owerlokowy ptaski, szeroki

Do zszywania materiatdow rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego. Rézne
efekty mozna uzyskaé, nawlekajgc ni¢ dekoracyjng na chwytacz dolny. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na

stronie 44.

@ o —57 N/R ﬂ{e A/B ‘F
\I\I\I\I\l\l )

v e e e -
A 6.5 N YES A ) O

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy, szeroki

Do zszywania dwéch warstw rozciggliwych materiatow.

® 0000 [F[F [ [ ] ¥

o e e e

A 6.0 N YES A D——@—

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy, waski

Do zszywania dwdch warstw rozciggliwych materiatow.

B 6.5 N YES A -0

Krawedz zaginana 2-nitkowa

Do obrabiania krawedzi materiatéw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach, poduszkach z
falbankami i serwetkach. W celu uzyskania pieknego, satynowego wykonczenia na chwytacz dolny nalezy nawlec ni¢
dekoracyjng, np. ni¢ ze sztucznego jedwabiu 40. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 43.

Uwaga: Niezalecany do tkanin o duzej gramaturze lub materiatdéw rozciggliwych o sredniej badz duzej gramaturze.

P | B | v | g, | as $

B 6.0 R YES A —@—@—




Scieg interlokowy, potréjny

Do obszywania materiatéw rozciggliwych i dekorowania wszystkich rodzajow materiatéw. W celu uzyskania dodatkowego
efektu zdobniczego mozna uzywac z nicig dekoracyjng w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na

oY —@7 NR | SRy | am ‘F

r/ﬁ"\
o0 ©

stronie 45.
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Scieg interlokowy, szeroki

Do obszywania materiatow rozciggliwych i dekorowania wszystkich rodzajow materiatéw. W celu uzyskania dodatkowego
efektu zdobniczego mozna uzywac z nicig dekoracyjng w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na

stronie 45.

24

&

N/R

=

A/B

¢

Scieg interlokowy, waski

Do obszywania materiatow rozciggliwych i dekorowania wszystkich rodzajow materiatéw. W celu uzyskania dodatkowego
efektu zdobniczego mozna uzywac z nicig dekoracyjng w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ na

stronie 45.
@ | SUisk —37 N/R %ﬁgﬁ AR 4’

D D D ED =D

Scieg tancuszkowy

Do kazdego rodzaju szycia, np. zszywania, obrebiania i pikowania. Fastryguj z tatwo$cig w trakcie zszywania — $cieg
fastrygowy wyrdznia sie niezrownang przydatnoscig, a Twoja szpulka bebenka nigdy nie bedzie pusta. W celu uzyskania
dodatkowego efektu zdobniczego mozna uzywac z nicig dekoracyjng w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat mozna

znalezé na stronie 46.

26) o | B | | K| am $

ey Ty =4




Rozpoczecie szycia

Wskazdéwka: Niektore materialy majg nadmiar barwnika, co moze powodowaé zabarwianie nie tylko innych materiatéw,
ale réwniez maszyny. Zabarwienia te moga by¢ bardzo trudne, a czasami nawet niemozliwe do usuniecia. Duzg ilo$é
barwnika najczesciej posiadajg polar i dzins, szczegdlnie w kolorze czerwonym i niebieskim. W przypadku podejrzenia,
ze material/odziez zawiera duzo nadmiarowego barwnika, zawsze nalezy je uprac przed przystgpieniem do szycia, by
nie doszto do zabarwienia maszyny.

Gdy maszyna jest catkowicie nawleczona, zamknij pokrywe przednig i przenie$ wszystkie nici na ptytke sciegows i
nieco w lewo pod stopke dociskows.

Upewnij sie, ze obcinacz gorny porusza sie prawidtowo w stosunku do obcinacza stacjonarnego, obracajgc powoli
pokretto do siebie. Jesli ostrze obcinacza gérnego nie porusza sie prawidtowo, sprawdz, czy miedzy ostrzami nie utknat
zaden materiat lub ni¢ odpadowa.

Przytrzymaj nici i lekko naciggnij.

Obro¢ pokretto do siebie o 2 lub 3 petne obroty, aby rozpoczaé tworzenie tancuszka sciegu. Sprawdz, czy wszystkie nici
okrecajg sie wokot topatki ptytki Sciegowej. Jezeli nici nie okrecajg sie wokot topatki, upewnij sie, ze kazda nic¢ jest
prawidiowo nawleczona.

A. Kontynuuj przytrzymanie fancuszka $ciegu podczas
naciskania pedatu. Szyj, az fancuszek bedzie miat
dlugos¢ 2"-3" (5-8 cm).

Umies¢ materiat pod przednig czescig stopki
dociskowej i uszyj probke. Podczas szycia lekko
prowadz materiat lewg dtonig. Nie ciggnij materiatu,
poniewaz mozesz w ten sposob wygigc, a nawet
ztamac igte.

B. Po dotarciu do kohAca materiatu kontynuuj szycie,
ciggnac wykonczony materiat delikatnie do tytu i w
lewo. Ta czynnos¢ nazywana jest wykanczaniem
tancuszka. Zapobiega rozplataniu sie nici i
przygotowuje do nastepnego szycia.

C. Obetnij nici za pomocg obcinacza, pozostawiajgc
tancuszek o dtugosci okoto 2-3" (5-8 cm) na koncu
materiatu. Pociggnij nici wokét obcinacza od tytu, a
nastepnie do siebie.

Ustawienie trzpienia G

Umieszczaj proste trzpienie na lewo od stopki dociskowej

(D). Trzpienie mozna w kazdej chwili fatwo wyjac i sg

oddalone od obcinaczy.

SUULEUOUDDROOOOOONUOONOOUL

Uwaga: Szycie po trzpieniach uszkodzi i moze zniszczy¢
krawedz obcinaczy.

Zabezpieczanie tancuszkow

Zawigzanie weztfa |
Aby unikngé rozplatania tancuszka nici, nalezy oddzieli¢ i \\ SEULUUUUUUCUOUUUUUUU
zawigzac ze sobg kornce nici. \A ) |
Uzycie igly do szycia

tancuszek nalezy przewlec przez igte do szycia recznego

z duzym uchem.

W16z igte na koncu szwu i weiggnij tancuszek do szwu,
aby zabezpieczy¢ nici.




Uzycie maszyny na poczatku szwu

1. Przed wiozeniem materiatu do maszyny uszyj tarcuszek
nici o dtugosci okoto 2-3" (5-8 cm).

Umie$¢ materiat przed stopkg dociskowg. Zszyj kilka
Sciegbw i zatrzymaj.

2. Podnies stopke dociskowg i poprowadz tancuszek nici w
lewo, dookota i pod stopke dociskowa.

Umies¢ tancuszek nici pomiedzy stopka dociskowg a
obcinaczem goérnym, trzymajac go w miejscu podczas
opuszczania stopki dociskowej w celu szycia.

3. Po uszyciu okoto 1" (2,5 cm) przesun tancuszek w prawo
i pod obcinacz gérny, odcinajgc go podczas szycia.

Uzycie maszyny na koncu szwu
1. Uszyjjeden Scieg od konca szwu.

Unies igte i stopke dociskowg i delikatnie Sciggnaé nici z
topatki do $ciegu.

2. Odwrd¢ materiat tak, aby spodnia strona byta na gorze.

3. Uszyj okoto 1" (2,5 cm) nad Sciegiem i naroznikiem
materiatu.

Uwaga: Nie dla sciegu interlokowego, patrz str. 45.

Otwieranie szwow

Przetnij ni¢ chwytacza gérnego za pomocg rozpruwacza do
szwow (niedotgczonego do maszyny), aby przecigé szwy.




Szycie krawedzi zaginanej

Scieg do krawedzi zaginanej jest odpowiedni do materiatéw lekkich, takich jak lawn, woalka, organdyna, krepa, itp. Zagieta
krawedz uzyskuje sie poprzez regulacje naprezenia nici, aby krawedz materiatu zwinetfa sie pod spdd podczas
owerlokowania. Aby zmieni¢ stopieh zawinigcia, nalezy skorygowac¢ naprezenie nici. Aby uszy¢ zagietg krawedz, musisz
ustawi¢ dzwignie fopatki do sciegu na ,R” (C).

Wskazowka: Aby tworzy¢ piekne, zawiniete krawedzie, nalezy w chwytaczu géornym zastosowacé ni¢ dekoracyjng, a w
chwytaczu dolnym cienkg ni¢ zwykta.

Krawedz zaginana 2-nitkowa

Wybierz $cieg 2-nitkowy do krawedzi zaginane;.

Wigczy konwerter owerlokowy 2-nitkowy (patrz strona 14).
Uzyj nici prawej igly i nici chwytacza dolnego.

Ustaw dzwignie topatki do $ciegu na pozycji R (patrz str.
15).

Wykonaj tancuszek nici i przed przystgpieniem do szycia
zawsze przetestuj na prébce materiatu. Przytrzymaj
tancuszek nici podczas rozpoczynania szycia, aby nie
dopusci¢ do zwiniecia sie w szwie.

. . . Krawedz zaginana 2-nitkowa
Krawedz zaginana 3-nitkowa/waska ¢ J

Wariant $ciegu do krawedzi zaginanej to krawedz waska
Ze wzgledu na rézne naprezenie nici szwy uzyskujg inny
wyglad i gestosc.

Wybierz $cieg 3-nitkowy do krawedzi zaginanej. lub $cieg
3-nitkowy do krawedzi waskie;j.

Uzyj nici prawej igty i nici chwytacza goérnego oraz

dolnego.

Ustaw dzwignie topatki do $ciegu na pozycji R (patrz

str. 15).

Ustaw diugosci $ciegu na ,1,2-1,3”, aby uzyskaé drobny Krawedz zaginana 3- Krawedz waska 3-
szew. nitkowa nitkowa

Wykonaj tanncuszek nici i przed przystgpieniem do szycia
zawsze przetestuj na probce materiatu. Przytrzymaj
tancuszek nici podczas rozpoczynania szycia, aby nie
dopusci¢ do zwiniecia sie w szwie.



Szycie owerlokowym sSciegiem ptaskim

Owerlokowy $cieg ptaski jest wykonywany poprzez regulacje naprezenia $ciegu owerlokowego 3-nitkowego, uszycie szwu i
rozciggniecie materiatow w celu sptaszczenia szwu. Naprezenia muszg by¢ odpowiednio wyregulowane, aby materiat mogt
zosta¢ prawidtowo naciggniety na ptasko.

Owerlokowy $cieg ptaski moze by¢ uzywany zaréwno jako dekoracyjny $cieg konstrukcyjny, tgczacy dwie czesci ze sobg
(standardowy owerlokowy $cieg ptaski), jak i do dekorac;ji tylko na jednym kawatku materiatu (dekoracyjny owerlokowy $cieg
plaski).

Istniejg dwa sposoby na uszycie owerlokowego $ciegu ptaskiego. Albo z lewymi stronami materiatu razem, aby stworzy¢
dekoracyjny wyglad, albo z prawymi stronami razem, aby stworzy¢ Scieg drabinkowy.

Standardowy owerlokowy sScieg ptaski, szeroki

Nawlecz chwytacz dolny i gérny oraz lewg igte. 3

Utéz lewe strony dwoch czesci materiatu razem, aby ¢

uszy¢ scieg dekoracyjny na prawej stronie projektu. - ‘
¢

Wykonaj szew, wykanczajac nadmiar materiatu. Ni¢ igty ,
utworzy na spodzie materiatu ksztatt litery V. Ni¢ [
chwytacza dolnego zostanie pociggnieta i na krawedzi '
materiatu utworzy linie prosta. 4

Rozwin materiat i pociggnij za przeciwlegte strony szwu, ‘
aby rozciggng¢ sciegi na ptasko.

A
v

Dekoracyjny owerlokowy scieg ptaski, szeroki
Wytgcz obcinacz gorny (patrz str. 14). Materiat w
przypadku tego sciegu nie powinien by¢ wykanczany.
Nawlecz chwytacz dolny, chwytacz goérny oraz lewg igte.

Z16z kawatek materiatu, lewe strony razem, aby uszy¢
$cieg dekoracyjny po prawej stronie projektu.

- o~ IR IR IR
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—
Umies¢ materiat tak, aby szew zostat przyszyty wraz z
czescig sciegu wystajgcg poza materiat.
Rozwih materiat i pociggnij za przeciwlegte strony $ciegu, N ‘

aby rozcigagng¢ go na ptasko.

Wskazéwka: W Sciegu ptaskim najwazniejszg nicig jest
ni¢ chwytacza gérnego. Poprowadz ni¢ dekoracyjng
przez chwytacz gérny oraz nici zwykte przez chwytacz
dolny i igte.
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v
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Scieg drabinkowy

Scieg drabinkowy jest wykonywany jako owerlokowy
Scieg pfaski, ale szyty z prawymi stronami materiatu
razem. Najwazniejszg nicig w tym przypadku jest ni¢ igty.



Szycie sciegiem interlokowym

Scieg interlokowy mozna stosowaé do nadkfadania, fgczenia lub przeszywania dekoltéw, a takze do obszywania spodéw
koszulek, dreséw i innej odziezy, takze zszywania sciegami ptaskimi (szycia gtadkiego). Najlepiej sprawdza sie na
materiatach rozciggliwych. Mozna go rowniez uzywac na tkaninach.

Uwaga: Wolne ramie jest wygodne do szycia nogawek spodni i innych matych powierzchni, takich jak odziez dziecieca
(patrz str. 11).

Ustawienie maszyny
Wytgcz obcinacz gérny (patrz str. 14). Materiat w przypadku tego Sciegu nie powinien by¢ wykanczany.

Ustaw dzwignie fopatki do Sciegu na pozycji R ( patrz str. 15).

Jezeli wystepujg, wyjmij igte A i B.

Zamontuj igly C, D i/lub E w zaleznosci od pozgdanego $ciegu interlokowego.
Wytgcz obcinacz gérny (patrz str. 15).

Zdejmij pokrywe obcinacza A i zatdz ptytke B do Sciegow interlokowych (patrz str. 12). Oznaczenia na ptytce wskazujg
odlegtos¢ (w cm i calach) od igly srodkowej do $ciegu interlokowego. Uzywaj jej jako punktu odniesienia podczas
ustawiania krawedzi materiatu.

Ustaw maszyne w pozycji nawlekania (str. 15) i zamknij pokrywe przedniag.

Ustaw maszyne w pozycji szycia (str. 15) i zamknij pokrywe przednia.

Rozpoczecie szycia

Unies stopke dociskowa.

Umies¢ materiat pod stopka, za igta.
Obniz stopke dociskowa.

Aby rozpoczac¢ szycie, nacisnij pedat.

Uwaga: Jezeli szycie zaczyna sie od srodka materiatu, nalezy go umiesci¢ w docelowym punkcie poczatkowym.

Zabezpieczenie konca $ciegu tancuszkowego

Wykanczanie tancuszka po wykonaniu sciegu interlokowego jest niemozliwe, poniewaz powoduje rozwigzanie szwu, gdy
ni¢ chwytacza zostaje pociggnieta na koniec szycia. W zwigzku z tym koniec szwu nalezy zabezpieczy¢ w sposob opisany
ponizej.

W przypadku szycia do krawedzi materiatu

1. Oddziel koncowki nici.

2. Najpierw zawigz nici igiet (2 lub 3) na wezet.

3. Zwigz te nici z niémi chwytaczy.

Obetnij nadmiar nici.

Zatrzymanie szycia

Podnies stopke i wykonaj jeden peiny obrét kotlem od siebie. a

Pociggnij materiat pod i za stopka, jednoczes$nie przytrzymujac

konce nici kciukiem i palcem wskazujgcym, aby zapobiec /
rozwigzaniu szwu. 9

Wyciagnij nici igiet (2 lub 3) spod materiatu i zawigz nici na Ly
wezet w sposbb opisany powyzej.
Obetnij nadmiar nici. o

Uwaga: Zazwyczaj szwy wykonane na poczatku nie rozwigzujg
sie, ale rozsadnie jest zabezpieczy¢ koniec szwu, wykonujgc
takie czynnosci jak podczas szycia do krawedzi materiatu.



Szycie sciegiem tancuszkowym

Scieg interlokowy jest wykonywany dwiema niémi: nicig igly i nicig chwytacza. Zasadniczo podczas przyszywania szwu
maszyna wykancza krawedz materiatu. Scieg tancuszkowy mozna jednak umiesci¢ w pozadanej odlegtosci od krawedzi
materiatu. W tym celu trzeba ustawi¢ obcinacz goérny w pozycji B, odtgczyé chwytacz gérny i zatozy¢ ptytke B do Sciegdéw
interlokowych (patrz str. 12)..

e Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i odtgcz maszyne od zZrodta zasilania.

Ustawienie maszyny
Wylgcz obcinacz gérny (patrz str. 14). Materiat w przypadku tego sciegu nie powinien by¢ wykanczany.

Jezeli wystepuja, wyjmij igte A, B, C i E.
Zatoz igte D.
Wytgcz obcinacz gérny (patrz str. 15).

Zdejmij pokrywe obcinacza A i zatéz ptytke B do Sciegéw interlokowych (patrz str. 12). Oznaczenia na plytce wskazujg
odlegtos¢ (w cm i calach) od igly srodkowej do $ciegu interlokowego. Uzywaj jej jako punktu odniesienia podczas ustawiania
krawedzi materiatu.

Ustaw maszyne w pozycji nawlekania (str. 15) i zamknij pokrywe przednia.

Ustaw maszyne w pozycji szycia (str. 15) i zamknij pokrywe przednia.

Rozpoczecie i zakonczenie szycia
Po nawleczeniu maszyny najpierw nalezy wykona¢ szew o dtugosci 2—3 cm na niepotrzebnym kawatku materiatu i wykonczy¢
tancuszek. Po zakonczeniu szycia nalezy lekko pociggng¢ materiat do tylu maszyny i wykohczy¢ tancuszek.

Wskazowki dotyczgce szycia

Szycie nicmi dekoracyjnymi z wykorzystaniem
chwytaczy

Ciezkie nici ozdobne moga by¢ pieknym akcentem
projektu szycia. Nawlecz chwytacze zgodnie z opisem w
rozdziale Nawlekanie (patrz str. 33).

< ||

W przypadku korzystania z nici dekoracyjnych usun
uchwyt szpulki i umies¢ krgzki w pokazany sposéb, aby nie
dopusci¢ do zaczepienia nici o krawedz szpuli.

i

Marszczenie z uzyciem podawania réznicowego
Podawanie réznicowe moze by¢ wykorzystywany do
marszczenia lekkich materiatéw. Uzywaj go do rekawdw,
wykonania falbanek i innych celéw.

Aby uzyskac najlepszy efekt marszczenia, przesuw
réznicowy nalezy ustawi¢ pomiedzy 1,5 a 2. Zawsze
najpierw testuj szycie na kawatku materiatu. Aby
dowiedzie¢ sie, jak uzywac podawania réoznicowego, patrz
str. 49.

Ustaw ditugosci sciegu na 4-5, zaleznie od materiatu.



Szycie naroznikéw

Narozniki zewnetrzne

Obetnij trzy narozniki na okoto 1%4” (3 cm), jak na
rysunku (A). Zacznij szy¢ w rogu, ktory nie jest
przyciety.

Kiedy dojdziesz do rogu, zatrzymaj maszyne. Unie$

igte i stopke dociskowg. Zdejmij nici z topatki do $ciegu.

Obré¢ materiat i wyréwnaj linie ciecia z obcinaczem
gornym (B).

Opusc¢ podnosnik stopki dociskowej. Kontynuuj szycie
od miejsca, w ktérym kohczyty sie poprzednie Sciegi na
rogu.

Narozniki wewnetrzne

Przetnij wewnetrzny naroznik, jak pokazano na
rysunku (A). Zacznij szy¢ i zatrzymaj okoto 1%4" (3
cm) przed naroznikiem wewnetrznym.

Obré¢ materiat tak, aby linie ciecia byty proste (B).

Kontynuuj szycie.

9 1%" (3cm)
e
s

1%" (3cm)

1%" (3cm)




6 Regulacja sciegu

Nacisk stopki dociskowe]

Nacisk stopki dociskowej do szycia w normalnych
warunkach powinien by¢ ustawiony na ,N” (A). Ze
wzgledu na rodzaj i ciezar materiatlu moze by¢ konieczna
regulacja. Nacisk nalezy zwieksza¢ lub zmniejsza¢ az do
uzyskania odpowiedniego efektu. Przed rozpoczeciem
szycia na odziezy nalezy zawsze wykonac testowy szew
na niepotrzebnym kawatku materiatu.

Zmniejszenie nacisku: Zmniejsz nacisk, obracajgc
pokretto w lewo do wartosci w zakresie od N do 1.

Zwiekszenie nacisku: Zwieksz nacisk, obracajgc pokretto
w prawo do wartosci w zakresie od N do 7.

Powrét do nastawy standardowej: obro¢ pokretto tak, aby
oznaczenie wskazywato wartos¢ N.

Regulacja szerokosci sciegu

Szerokos¢ sciegu mozna zwiekszac lub zmniejszac,
zmieniajgc pozycje igty lub uzywajgc pokretta szerokosci
obcinania.

Regulacja przy uzyciu pozyciji igty

W przypadku samej igty lewej lub obu igiet szerokos¢

$ciegu wynosi 6 mm (A). o
W przypadku samej igly prawej szerokos¢ sciegu wynosi

4 mm (B).

W przypadku igly do $ciegu fancuszkowego szerokosé

Sciegu wynosi 9 mm (C).
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Regulacja przy uzyciu pokretta szerokosci
ciecia

Szerokos¢ ciecia mozna precyzyjnie wyregulowac,
obracajgc pokretto szerokosci ciecia (A). W ten sposéb
gorna pozycja obcinacza i szerokos$¢ ciecia moga by¢
regulowane w zakresie pokazanym ponizej.

W przypadku samej igly lewej: 5-7 mm

W przypadku samej igly prawej: 3-5 mm

W przypadku igty do $ciegu tancuszkowego: 8-10 mm
Standardowg nastawg pokretta jest pozycja 6,0.



Regulacja dtugosci sciegu

Dtugos¢ Sciegu jest ustawiana automatycznie podczas
wybierania Sciegu, ale moze by¢ konieczna jej regulacja w
zaleznosci od rodzaju materiatu. W przypadku szycia na
materiatach o duzej gramaturze dtugo$¢ Sciegu nalezy
ustawi¢ na 4 mm. W przypadku szycia na materiatach o
matej gramaturze diugos¢ sciegu nalezy ustawi¢ na 2 mm.

Aby ustawi¢ dtlugos¢ sciegu, dotknij + lub -. Liczba
wartosci zostanie podswietlona, wskazujac, ze
standardowe ustawienie zostato zmienione.

Regulacja podawania réznicowego

Uktad podawania réznicowego sktada sie z dwéch
zestawdw zebodw ustawionych jeden za drugim. Oba rzedy
zebow podajacych dziatajg niezaleznie od siebie, co
pozwala na uzyskiwanie doskonatych efektow w
przypadku szycia na materiatach specjalnych. Gdy ilosé
materiatu podawanego przez przednie zeby podajgce
zmienia sie w stosunku do ilosci materiatu podawanego
przez tylne zeby podajgce, materiat zostaje ,rozciggniety”
lub ,podebrany”.

Aby zapobiec rozciggnieciu dzianin i fatdowaniu
materiatéw o matej gramaturze, nalezy korzystac z
podawania roznicowego.

Podawanie réznicowe jest automatycznie ustawiane na
1,0, gdy wybrany jest ktorykolwiek ze sciegéw. Jest to
ustawienie dla Sciegu owerlokowego na normalnym
materiale. Aby wyregulowac¢ posuw réznicowy, dotknij +
lub - (liczba wartosci zostanie podswietlona, co oznacza,
ze standardowe ustawienie zostato zmienione).

Zazwyczaj szew i materiat powinny leze¢ ptasko (A).

Jezeli szyty materiat rozcigga sie (B), ustaw wartos¢ w
kierunku 2,0.

Jesli szyty materiat jest marszczony (C), ustaw warto$¢ w
kierunku 0,5.
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Naprezenie nici

Naprezenie nici jest ustawiane automatycznie podczas
wybierania sciegu, ale moze by¢ konieczna jego
regulacja w zaleznosci od:

* rodzaju i grubosci materiatu,

* rozmiaru igty,

* rozmiaru, rodzaju i zawartosci wiékna w nici

Aby dowiedzie¢ sie, jak dostosowac ustawienia
naprezenia nici, patrz str. 17.

Ponizej opisano sposoéb regulaciji naprezenia nici dla
$ciegu 4-nitkowego owerlokowego.

Naprezenie prawidtowe

Naprezenie nici chwytacza dolnego i gérnego powinno
by¢ dobrze zréwnowazone (nici obu chwytaczy powinny
krzyzowac sie na krawedzi materiatu). Nici igiet nie
powinny by¢ zbyt luZzne lub zbyt naprezone, ale
zréwnowazone.

Naprezenie chwytacza gérnego

Jezeli naprezenie nici chwytacza gornego jest zbyt stabe
(A): Zwieksz naprezenie nici chwytacza gérnego lub
zmniejsz naprezenie nici chwytacza dolnego.

Jezeli naprezenie nici chwytacza gornego jest zbyt
mocne (B): Zmniejsz naprezenie nici chwytacza goérnego
lub zwieksz naprezenie nici chwytacza dolnego.

Naprezenie chwytacza dolnego

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt stabe
(C): Zwieksz naprezenie nici chwytacza dolnego lub
zmniejsz naprezenie nici chwytacza gérnego.

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt
mocne (D): Zmniejsz naprezenie nici chwytacza dolnego
lub zwieksz naprezenie nici chwytacza gornego.

Naprezenie igly lewej

Jezeli naprezenie nici igly lewej jest zbyt stabe (E):
Zwieksz naprezenie nici igty lewej lub poluzuj nici obu
chwytaczy.

Jezeli naprezenie nici igly lewej jest zbyt mocne (F):
Poluzuj naprezenie nici igly lewe;.

Naprezenie igty prawej

Jezeli naprezenie nici igly prawej jest zbyt stabe (G):
Zwieksz naprezenie nici igly prawej.

Jezeli naprezenie nici igly prawej jest zbyt mocne (H):
Poluzuj naprezenie nici igty prawe;j.

1.Lewa strona materiatu 4. Ni¢ igly lewej

2. Prawa strona materiatu 5. Ni¢ chwytacza gérnego

3.Ni¢ igty prawe;j 6. Ni¢ dolnego chwytacza




7 Konserwacja

Czyszczenie

Po uzyciu wytrzyj zewnetrzng powierzchnie maszyny i ekran dotykowy miekkg i wilgothg szmatkg, aby usung¢ kurz i

nagromadzone widkna.

Czyszczenie obszaru chwytacza

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odtgcz maszyne od zrédta zasilania.

Otworz pokrywe przednia.

Poruszajgc do przodu pedzelkiem usun wszystkie
widkna.

Uwaga: Mozesz uzy¢ odkurzacza do czyszczenia
obszaru obcinacza gérnego lub transportera.

Czyszczenie rurek nawlekania chwytacza
Do czyszczenia rurki nawlekacza chwytacza uzyj drutu
nawlekajgcego chwytacza.

Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji nawlekania,
przesuwajac jg w lewo.

Obracaj koto powoli do siebie, az ustyszysz klikniecie i
chwytacze zostang zablokowane w pozycji nawlekania.

Wez drut nawlekajgcy chwytacza i przepchnij prosty
koniec (nie koniec z petlg) przez otwdr nawlekania
chwytacza, az wyjdzie z otworu koncowki chwytacza (A).

Do czyszczenia rurek nawlekacza chwytacza uzyj nici
60wt o dtugosci okoto 24" (60 cm). Przepusc nic¢ przez
petle drutu nawlekajgcego chwytacza, az petla znajdzie
sie on w potowie dtugosci nici (B).

Ostroznie pociggnij koniec drutu nawlekajgcego
chwytacza, az ni¢ wyjdzie z otworu kohcowki chwytacza

(©).
Pociggnij za ni¢ az do konca rurki nawlekacza.
Powtérz powyzszg procedure 2-3 razy.

Przy nienawleczonej maszynie nacisnij przycisk
nawlekacza chwytacza 4-5 razy, aby usung¢ pozostate
widkna (D).

Ustaw dZzwignie nawlekania/szycia w pozycji szycia.
Zamknij pokrywe przednig.
Uwaga:

Czys¢ rurke nawlekacza chwytacza co 10 godzin
uzytkowania lub gdy nawlekacz nie dziata prawidtowo.

Do czyszczenia rurki nawlekacza chwytacza mozna uzyé¢
takze odkurzacza lub dmuchawy do kurzu do aparatéw.
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Oliwienie

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytagczonej i
odtgcz maszyne od zrodia zasilania.

Aby maszyna pracowata ptynnie i cicho, wskazane na
rysunku czesci ruchome (na chwytaczu gérnym) muszg
by¢ czesto smarowane. Zalecamy smarowanie raz w
tygodniu przy normalnego uzytku lub raz na 10 godzin
ciggtej pracy.

Uzywaj oleju do maszyn do szycia. Nie nalezy uzywac
zadnego innego oleju, poniewaz moze uszkodzic¢
maszyne.

Przy nienawleczonej maszynie umies¢ skrawek materiatu
pod stopka dociskowg i uruchom maszyne na kilka minut.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy wytrze¢ catg
powierzchnie zewnetrzng maszyny, aby usunaé
ewentualny nadmiar oleju.

c Wazne przy smarowaniu!

Nigdy nie wtryskuj oleju do otworéw nawlekacza
chwytacza lub koncowki chwytacza.

Wymiana obcinacza gornego

A Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytaczonej i
odtgcz maszyne od zrodia zasilania.

Ruchomy obcinacz gorny nalezy wymieniac¢, gdy staje sie
tepy. Mozna go wymieni¢ w sposéb opisany ponizej. W
razie jakichkolwiek probleméw nalezy skontaktowac¢ sie z
autoryzowanym serwisantem.

Otworz pokrywe przednig i ustaw ruchomy obcinacz
gorny (A) w pozycji A (patrz str. 14).

Poluzuj srube ustalajgca (B), obracajac jg do siebie, i
zdejmij obcinacz goérny.

Obré¢ koto tak, aby uchwyt obcinacza gérnego byt
ustawiony w najnizszej pozyciji.

Umies¢ nowy obcinacz gérny w rowku w uchwycie
obcinacza goérnego i dokre¢ Srube ustalajgca (C).
Upewnij sie, ze krawedz przednia ruchomego obcinacza
gornego znajduje sie na poziomie o 0,5—1,0 mm nizszym
niz krawedz tngca obcinacza stacjonarnego (D).

Przechowywanie

0.5-1.0mm

Gdy maszyna jest nieuzywana, nalezy pamietac, aby nie byta podtgczona do zasilania. Przykryj maszyne miekkg ostong
przeciwpytowg, aby jg chroni¢ i przechowuj jg tak, aby nie byta narazona na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych

lub wilgoci.

Serwisowanie

W przypadku jakichkolwiek pytah dotyczgcych obstugi i/lub dziatania nalezy skontaktowaé sie z naszym dziatem obstugi

klienta.



Rozwigzywanie problemow

Maszyna nie dziata

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Maszyna nie jest prawidtowo podtaczona do zrédta zasilania.
Sprawdz, czy maszyna zostata prawidiowo podtgczona do zrédta zasilania (strona 9).
Urzadzenie zabezpieczajgce jest aktywowane.

Zamknij otwarte pokrywy i opus¢ stopke dociskowa.

Materiat nie jest odpowiednio podawany

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Ztamana igta
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Zerwana ni¢
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Dtugos¢ sciegu jest zbyt krétka dla szytego materiatu.

Zwieksz ustawienie dtugosci Sciegu (str. 18, 49).

Podawanie réznicowe nie jest ustawione w pozycji wtasciwej dla szytego materiatu.
Wyreguluj podawanie réznicowe (str. 17, 49).

Nacisk stopki dociskowej nie prawidtowo ustawiony dla szytego materiatu.

Ustaw nacisk stopki dociskowej (strona 48).

Igta moze nie by¢ prawidtowo osadzona w zacisku igty.

Wt6z igte tak, aby znajdowata u samej gory w zacisku igty, a nastepnie mocno dokre¢ srube
(strona 13).

Reczne ciggniecie materiatu z tytu stopki dociskowej podczas szycia, co powoduje odchylanie sie
igiet.

Powstrzymaj sie od recznego ciggniecia materiatu; pozwdl transporterowi ciggna¢ materiat pod
stopkg dociskowa.

Igta moze nie mie¢ wiasciwego rozmiaru dla szytego materiatu.

Stosuj rozmiar iglty zgodny z materiatem (strona 21).

Maszyna moze nie by¢ prawidtowo nawleczona; nici sg nawleczone w nieprawidtowej kolejnosci.
Sprawdz, czy maszyna jest nawleczona w prawidtowej kolejnoéci (od lewej do prawej).
Ni¢ nie rozwija sie gtadko ze szpulki.

Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostata zablokowana.

Umies¢ szpulke nici i trzymak szpulki w sposob pokazany na str. 22.

Igly moga by¢ wygiete, tepe lub mie¢ ztamany czubek.

Wymien igly (strona 13).

Igta jest wiozona nieprawidiowo.

W16z igte prawidtowo (strona 13).

Uzycie nici stabej jakosci lub o nieréwnomiernych wtéknach.

Uzywaj dobrej jakosci nici z gtadkimi, rGwnymi widknami.

Naprezenie nici jest zbyt duze.

Zmniejsz naprezenie nici (str. 17, 50).

Ni¢ jest zaczepiona w jednej z prowadnic nici.

Sprawdz sciezke nawlekania, aby upewni¢ sig, ze wszystkie nici przesuwajg sie ptynnie.



Przeskakiwanie sciegu

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Igty moga by¢ wygiete, tepe lub mie¢ ztamany czubek.

Wymien igly (strona 13).

Igta moze nie by¢ prawidtowo osadzona w zacisku igty.

W6z igte tak, aby znajdowata u samej gory w zacisku igty, a nastepnie mocno dokre¢ Srube.

Igta moze nie mie¢ wiadciwego rozmiaru dla szytego materiatu.

Stosuj rozmiar iglty zgodny z materiatem (strona 21).

Maszyna moze nie by¢ prawidtowo nawleczona lub nici sg nawleczone w nieprawidtowej kolejnosci.
Sprawdz, czy maszyna jest nawleczona w prawidtowej kolejnosci, tak jak pokazano w instrukgc;ji

obstugi (od lewej do prawej).
Uzycie nici stabej jakosci lub o nieréwnomiernych wiéknach.

Uzywaj dobrej jakosci nici z gtadkimi, rdwnymi widknami.

Nieregularne scieqi

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Sciegi nie sg zréwnowazone.

Wyreguluj naprezenie nici i ewentualnie szerokos¢ ciecia (str. 17, 48).

Ni¢ nie rozwija sie gtadko ze szpulki.

Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostata zablokowana.

Umies¢ szpulke nici i trzymak szpulki w sposdb pokazany na str. 22.

Maszyna moze nie by¢ prawidtowo nawleczona lub nici sg nawleczone w nieprawidtowej kolejnosci.

Sprawdz, czy maszyna jest nawleczona w prawidtowej kolejnosci (od lewej do prawej).

Materiat sie fatduje

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Naprezenia nici sg zbyt duze.
Zmniejsz naprezenie nici (str. 17, 50).
Ni¢ nie rozwija sie gtadko ze szpulki.

Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostata zablokowana.
Umies¢ szpulke nici i trzymak szpulki w sposdb pokazany na str. 22.
Uzycie nici stabej jako$ci lub o nieréwnomiernych wtdknach.

Uzywaj dobrej jako$ci nici z gtadkimi, rwnymi widknami.

Dtugosc Sciegu jest zbyt krotka.

Ustaw dtugosc¢ sciegu na wiekszg (str. 49).

Podawanie réznicowe nie jest ustawione w pozycji wtasciwej dla szytego materiatu.

Wyreguluj podawanie réznicowe (str. 17, 49).

Nieregularne wykornczenie

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Obcinacz gorny i stacjonarny nie sg w odpowiedniej pozycji.
Sprawdz wyréwnanie obcinaczy (strona 52).
Obcinacze sg uszkodzone lub zuzyte.

Wymien jeden lub oba obcinacze (str. 52).



Materiat sie zacina
Mozliwa przyczyna: Obcinacz goérny i stacjonarny nie sg w odpowiedniej pozycji.

Rozwigzanie: Sprawdz wyréwnanie obcinaczy (strona 52).
Mozliwa przyczyna: Ni¢ nie rozwija sie gtadko ze szpulki.
Rozwigzanie: Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostata zablokowana.
Umies¢ szpulke nici i trzymak szpulki w sposob pokazany na str. 22.
Mozliwa przyczyna: ~ Zbyt duza grubo$¢ materiatu.

Rozwigzanie: Przed szyciem w owerloku $cisnij grube warstwy przy uzyciu konwencjonalnej maszyny do szycia.

Nawlekacz chwytacza nie dziata.
Mozliwa przyczyna: Dzwignia nawlekania/szycia nie jest ustawiony w pozycji nawlekania.
Rozwigzanie: Ustaw dzwignie nawlekania/szycia w pozycji nawlekania (str. 15).
Mozliwa przyczyna: Ni¢ nie jest prawidtowo wtozona do otworu nawlekacza chwytacza.
Rozwigzanie: W1éz co najmniej 2 cm nici do otworu chwytacza.

Mozliwa przyczyna: Ni¢ nie jest wystarczajgco dtuga.

Rozwigzanie: Wyciggnij okoto 22” (56 cm) nici przed wiozeniem jej do otworu nawlekacza chwytacza.

Mozliwa przyczyna: Nic¢ jest splgtana, mokra lub postrzepiona.

Przytnij koncéwke nici.

Rozwigzanie: o .
W rurce nawlekacza chwytacza nagromadzity si¢ wtdkna.

Mozliwa przyczyna:
Wyczys$¢ rurke nawlekacza chwytacza (strona 51).
Rozwigzanie:



Specyfikacja techniczna

Predkos¢ szycia

Dtugos$c¢ Sciegu

Uniesienie stopki dociskowej

Maksymalnie 1100 = 150 obr./min 1-5mm 6 mm
Igty Szeroko$¢ sciegu Masa
PFAFF® ELx705 #90/14, #12/80 3-7 mm 10,8 g
Liczba igiet Stosunek przesuwu réznicowego Wymiary maszyny
1-3 0,6-2,0 Szerokos¢: =418 mm
Gtebokosé¢: =295 mm
Liczba nici Typ lampy Napiecie znamionowe
2-5 Oswietlenie LED x5 120 V/60 Hz (Ameryka Pdtnocna)

230 V/50 Hz (Europa)

Klasa ochrony

Il (Europa)

Moc znamionowa
Maszyna: 90 W
Oswietlenie LED: 1,6 W




Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyn i asortymentu osprzetu bez
wczeshiejszego powiadomienia lub do wprowadzania zmian w zakresie wydajnosci badz
konstrukcji. Takie modyfikacje bedg jednak zawsze z korzyscig dla uzytkownika i produktu.

WEASNOSC INTELEKTUALNA
ADMIRE, PFAFF oraz PERFECTION STARTS HERE sg znakami towarowymi KSIN
Luxembourg II, S.a.r.l.

Nalezy pamietac, ze podczas likwidacji, urzgdzenie to nalezy poddac
recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczgcymi
produktéw elektrycznych / elektronicznych. Urzgdzen elektrycznych nie
nalezy wyrzuca¢ do ogdlnych pojemnikéw na smieci. Aby uzyskac
informacje na temat utylizacji, nalezy skontaktowac sie z miejscowymi
wladzami. Podczas wymiany starych urzadzen na nowe, sprzedawca
moze by¢ prawnie zobowigzany do odebrania starego urzgdzenia i jego
— utylizacji bez dodatkowych opfat.

W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko $mieci,
moze doj$¢ do wycieku substancji i ich przedostania sie do wod
podziemnych, a nastepnie do taricucha pokarmowego, niszczgc zdrowie i
dobre samopoczucie.
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