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1

INFORMACJE OGOLNE

1.1 Wprowadzenie

WAZNE !

Niniejszq instrukcje obstugi dotgcz do maszyny. Zalecamy, aby dostawca za-
rowno nowej, jak i uzywanej maszyny zachowat podpisane przez nabywce
potwierdzenie odbioru instrukcji obstugi wraz z cutterem automatycznym

Takatori TAC-175TB.

K WAZNE ! \

Informacje zamieszczone w instrukcji obstugi kierowane sq do operatorow
maszyny, pracownikow serwisu, 0sob zaangazowanych w zapewnienie bez-
pieczenristwa pracy i powinny by¢ przez nich przestrzegane.

Zalecamy, aby wszystkie osoby, o ktérych mowa wyzZej potwierdzity odbior

\ instrukcji obstugi i zapoznanie sie z jej trescigq. /

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi podsta-
wowe wyposazenie maszyny i nalezy zapo-
znac sie z jej trescig przed przystgpieniem do
uzytkowania. Istotne jest, aby kazdy nowy
pracownik oddelegowany do pracy przy ma-
szynie zapoznat sie najpierw z instrukcja ob-
stugi. Zasady dotyczgce bezpiecznego uzyt-
kowania maszyny, smarowania, obstugi oraz
zalecenia z zakresu bezpieczenstwa zamiesz-
czone w instrukcji umozliwig bezpieczna
prace maszyng i ustrzegy uzytkownika przed
potencjalnymi zagrozeniami. Dlatego tez za-
chowaj instrukcje do przysztego uzytku.

Zapoznaj sie z trescig instrukcji obstugi przed
pierwszym uruchomieniem maszyny. Prze-
czytaj catg instrukcje oraz postepuj doktad-
nie z zasadami w niej przedstawionymi. Za-
gwarantuje to bezpieczne uzytkowanie
i zminimalizuje ryzyko wypadkéw lub awarii
maszyny. Instrukcja podzielona zostata te-
matycznie na rozdziaty i podrozdziaty (patrz
spis tresci) przedstawiajgce odpowiednie in-
formacje dla uzytkownika.

Instrukcja ta, wazna jest tylko dla maszyny,
z ktorg zostata dostarczona. Jest identyfiko-
wana z dang maszyng wg jej typu, numeru

Uzytkujac maszyne przestrzegaj przepisow

fabrycznego i roku budowy.
4 WAZNE ! N

Przed przystgpieniem do pracy zapoznaj sie koniecznie z tresciq niniejszej in-
strukcji obstugi. Jezeli jakiekolwiek informacje podane w instrukcji bedq nie-
zrozumiate, zwrdc sie po pomoc bezposrednio do zwierzchnika lub do
STRIMA Sp. z o.0. (dane produktu znajdujq sie na stronie tytutowej niniejszej

\ instrukcji i na tabliczce znamionowej). /

BHP, ochrony srodowiska i medycyny pracy.

Tylko osoby zapoznane z maszyng i jej in-
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strukcjg obstugi mogg nig pracowac i prze-
prowadza¢ wszelkie prace obstugowo-kon-
serwacyjne.

Maszyne uzytkuj tylko zgodnie z jej przezna-
czeniem. Stosowanie samowolne, niezgodne
z zasadami okreslonymi w instrukcji oraz

podstawowymi zasadami BHP spowoduje
utrate praw gwarancyjnych w przypadku po-
wstania z tego tytutu uszkodzenia. Ponadto
moze doprowadzi¢ do powaznego wypadku,
nawet smiertelnego. Dotyczy to réwniez za-
sady stosowania wytfacznie oryginalnych cze-
$ci zamiennych.

4 . N\
WAZNE !
Kazdy inny sposob wykorzystania i uzytkowania maszyny nieopisany
L w niniejszej instrukcji konsultuj z firmg STRIMA Sp. z o.0. )
4 . N\
WAZNE !
L Tak oznaczono informacje wazne dla uzytkownikow! )

UWAGA!

Znak ten ostrzega o potencjalnym zagrozeniu wzgledem operatora
maszyny lub oséb postronnych oraz zagrozeniu dotyczagcym funkcjo-

nowania samej maszyny.

Nieprzestrzeganie zalecen oznaczonych tym znakiem grozi wypad-
kiem. Sciéle przestrzegaj wyszczegélnionych tym znakiem zalecen.

K WAZNE ! \

Producent oraz STRIMA Sp. z o.0. zastrzega sobie prawo wprowadzania
zmian konstrukcyjnych w celu udoskonalenia wyrobu i poprawy bezpieczen-
stwa. Zmiany te bedq na biezgco wprowadzane rowniez do instrukcji. Nie
oznacza to jednak, ze bedq wprowadzane rowniez do maszyn dostarczonych
\ wczesniej do uzytkownikow.

/

Uzytkownik otrzymuje kompletny Cutter au-
tomatyczny Takatori TAC-175TB oraz in-
strukcje obstugi. Wykaz czesci zamiennych,
instrukcja konserwacji profilaktycznej, opis
parametrow wykrawania, rozwigzywanie
problemdéw oraz niezbedne schematy elek-
tryczne i pneumatyczne, stanowig odrebna
dokumentacje, ktdéra zostata takze dota-
czona do maszyny. Deklaracja zgodnosci WE
dostarczana jest jako odrebny dokument.

Wprowadzanie jakichkolwiek zmian w ma-
szynie bez uzgodnienia, zwalnia producenta

oraz firme STRIMA Sp. z 0.0. od skutkéw wy-
nikajgcych z ich wprowadzenia i moze spo-
wodowa¢é utrate gwarancji. Szczegéty doty-
czgce gwarangcji i obstugi serwisowej podano
w warunkach gwarancyjnych stanowigcych
odrebny dokument.

llekro¢ w niniejszej instrukcji mowa o maszy-
nie, oznacza to Cutter automatyczny Taka-
tori TAC-175TB.
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WAZNE !
W przypadku sprzedazy lub udostepnienia maszyny innemu uzytkownikowi
zawsze dotqgczaj instrukcje wraz z dokumentacjg towarzyszqcgq.

-
-

-

WAZNE !
Producent oraz STRIMA Sp. z o.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za wypadki
powstate z powodu nie przestrzegania zasad bezpieczeristwa uzytkowania
maszyny zamieszczonych w niniejszej instrukcji.

\

/

W przypadku watpliwosci dotyczgcych ob-
stugi maszyny, zauwazonych nieprawidtowo-
$ci w dziataniu lub usterek, zwrd¢ sie do
STRIMA Sp. z o0.0. pod adres:

1.2 Identyfikacja maszyny

STRIMA Sp. z o0.0.

Swadzim k/Poznania

ul. Poznanska 54

62-080 Tarnowo Podgdrne, Polska
tel. +48 61 8 950 950;

e-mail: mail@strima.com

Dane identyfikacyjne maszyny zamieszczono
na tabliczce znamionowej, ktéra znajduje sie
na drzwiach szafki elektrycznej maszyny, po
lewej stronie.

/ WAZNE ! \

Typ: TAC-

Producent:

K Wtasciciel maszyny: .........

Ponizej wpisz numer seryjny i rok produkcji (z tabliczki znamionowej). Dane
te bedq potrzebne przy zamawianiu czesci zamiennych.

Nr seryjny: .............. Rok budowy: ..................
OSHIMA CO., LTD

Data dostawy i uruchomienia: ............ccceevevvevceeevennne.

............................................ Y

2 BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA | OSTRZEZENIA

2.1 0Ogdblne zasady bezpieczenstwa

WAZNE !
Instrukcja ta nie ogranicza ogolnych instrukcji BHP
— stanowi jedynie ich uzupetnienie.




STRIMA

Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB

UWAGA!

Maszyna przeznaczona do pracy wewngatrz pomieszczen. Przed przy-

stgpieniem do pracy zapoznaj sie z instrukcjg obstugi maszyny. Wszy-
scy operatorzy powinni przejs¢ wewnetrzne szkolenie z obstugi ma-
szyny!

Przy obstudze maszyny przestrzegaj ogol-
nych przepiséw BHP oraz zasad przewidzia-
nych dla warunkéw pracy przemystowe;j,
a w szczegoblnosci w zaktadach szwalniczych.
Podczas uzywania maszyny zachowuj srodki
ostroznosci zwigzane z uzytkowaniem.

Przyjete rozwigzania konstrukcyjne ograni-
czajg do minimum nieprawidtowe funkcjo-
nowanie maszyny, pod warunkiem prawidto-
wego podtgczenia maszyny do zasilania oraz
przestrzegania zasad bezpiecznej pracy.

Stosuj sie do wewnatrzzaktadowych wyma-
gan z zakresu bezpieczenstwa.

Najwazniejszymi elementami zastosowa-
nymi w maszynie, stuzgcymi do podniesienia

Nie dopuszczaj oséb postronnych
do maszyny

— zakaz przebywania oséb postronnych w
poblizu pracujgcej maszyny,

— osoby przebywajgce w miejscach zaka-
zanych mogg zostac¢ uderzone, pochwy-
cone i okaleczone przez elementy ma-

szyny,

— zakaz obstugi maszyny przez osoby nie-
letnie i dzieci.

UWAGA!

poziomu bezpieczenstwa podczas jej uzytko-
wania s3:

o rozwigzania umozliwiajgce sterowanie
maszyng z pulpitéw sterowniczych,

o fotokomérki wykrywajgce wkroczenie
operatora w strefe niebezpieczng i po-
wodujgce natychmiastowe zatrzymanie
maszyny,

o zabezpieczenie przed samoczynnym uru-
chomieniem maszyny wskutek powrotu
zasilania po jego przerwie,

o wyltgczanie awaryjne.

Dla wtasnego bezpieczenstwa

— przeczytaj ze zrozumieniem caty roz-
dziat ,Znaki bezpieczenstwa”

w.

C

N

W wyjatkowym przypadku i podczas awarii, natychmiast wytgcz maszyne.

Przystepuj do usuniecia awarii dopiero po zatrzymaniu maszyny i zabez-
pieczeniu jej przed wiaczeniem (przetacz wytacznik gtéwny w pozycje ,,0”
i zabezpiecz przed ponownym wtgczeniem). Przed przystgpieniem do




Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB

STRIMA

pracy zawsze pamietaj o sprawdzeniu czy wszystkie ostony sg zamonto-

wane.

ZAKAZ podejmowania przez Uzytkownika jakichkolwiek dziatann moga-
cych prowadzi¢ do obnizenia poziomu bezpieczenstwa maszyny
(np. praca z uszkodzonymi lub zniszczonymi ostonami, czesciami ele-
mentow roboczych, bgdz uszkodzonymi przewodami).

Przed rozpoczeciem pracy maszyng zapoznaj
sie z trescig niniejszej instrukcji i przestrzegaj
wymienionych ponizej zasad dotyczacych
eliminowania zagrozen oraz podejmowania
odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

»

»

Maszyny uzywaj wytgcznie w sposob
zgodny z przeznaczeniem (patrz rozdz.
3.1).

Maszyny uzywaj do profesjonalnej
pracy przemystowej, wewnatrz po-
mieszczenia wyposazonego w sprawny
uktad wentylacyjny.

Nie uzywaj maszyny do pracy w atmos-
ferze wybuchowej.

Maszyny uzywaj tylko i wytgcznie do
wycinania materiatdbw o parametrach
przewidzianych przez projektanta ma-
szyny.

Maszyne, mozesz obstugiwacé jedynie
w przypadku odbycia szkolenia w za-
kresie bezpiecznej obstugi sprzetu
elektrycznego stosowanego w przemy-
Sle, przepisdw BHP oraz po zapoznaniu
sie z trescig niniejszej instrukcji. Zakres
przeszkolenia i nabytych kompetencji
musi dotyczy¢ eksploatacji maszyny i
zagrozen zwigzanych
z procesem produkcji oraz ich zapobie-
ganiem.

Niedopuszczalna jest obstuga maszyny
przez osoby nieletnie lub dzieci.

Niedopuszczalna jest obstuga maszyny
przez osoby chore, bedgce pod wpty-
wem alkoholu lub innych srodkéw od-
urzajacych.

Zakaz przebywania oséb postronnych,
a zwtaszcza dzieci w poblizu maszyny
pracujgcej, naprawianej, czyszczonej
lub poddawanej konserwacji.

Zakaz uzywania maszyny do innych ce-
6w, niz podane w niniejszej instrukcji.

Maszyne obstuguj stojgc na podtozu,
korzystajac z pulpitéw sterowniczych,
umieszczonych wzdtuz lewej strony
maszyny.

Uzytkownik odpowiada za prawidfo-
wos$¢é wykonania instalacji elektrycznej
w budynku.

Uzytkownik odpowiada za prawidto-
wos¢  podtgczen punktéw poboru
mocy oraz wtasciwg ich eksploatacje

Odpowiedzialnos$¢ za poprawne wyko-
nanie i okresowg kontrole instalacji
ochrony przeciwporazeniowej ma-
szyny ponosi uzytkownik.

Maszyna nie moze by¢ narazona na
dziatanie niekorzystnych warunkéw at-
mosferycznych: zbyt duzej wilgoci, za-
pylenia, przesuszenia. Obszar roboczy
powinien by¢ dobrze oswietlony.
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[

2.2

Wszystkie obszary pracy, ruchu
i przejscia utrzymuj w nalezytej czysto-
sci.

Podczas obstugi maszyny nie nos luz-
nych ubran, ani bizuterii, a wtosy odpo-
wiednio oston, gdyz moga stanowic
wzrost zagrozen.

Stosuj ochrone stuchu.

Zakaz przechowywania i stosowania
materiatow palnych w poblizu ma-
szyny.

Zasady bezpiecznego pierwszego montazu

Upewnij sie, ze pomieszczenie oraz
srodki niezbedne do instalowania ma-
szyny sg zgodne z wymaganiami bez-
pieczenstwa oraz niniejszg instrukcjg.

Urzadzenia bezpieczenstwa powinny
by¢ skuteczne i nie nalezy ich obcho-
dzi¢.

Nie wprowadzaj samodzielnych zmian
w budowie, zabudowie i podtaczeniu
maszyny do sieci zasilajgce;j.

UWAGA!

Pierwszy montaz maszyny przeprowadza personel firmy STRIMA Sp. z

0.0.

Podczas instalowania maszyny zachowaj szczegdlng ostroznosc.

®» @0 O

Pierwszg instalacje maszyny przepro-
wadza firma STRIMA Sp. z o.0.

Zapewnij wystarczajgcy ilos¢ miejsca
wymaganego do przeprowadzenia
prawidtowego ustawienia i zainstalo-
wania maszyny w sposob bezpieczny.

Upewnij sie, ze pomieszczenie oraz
$rodki niezbedne do instalowania ma-
szyny sg zgodne z wymaganiami do-
stawcy maszyny.

Szczegdty na temat pierwszego mon-
tazu i instalacji maszyny z Zakfadzie za-
mawiajgcego ustalane sg indywidual-
nie.

Do prac instalacyjnych stosuj Srodki
ochrony osobistej PPE i srodki tech-
niczne, ktére zapewnig bezpieczen-
stwo tobie, osobom trzecim, mieniu
i Srodowisku.

Do zatadunku i roztadunku, stosuj urza-
dzenia do przenoszenia tadunkéw o
odpowiedniej no$nosci.

Urzadzenia bezpieczenstwa powinny
by¢ skuteczne i nie nalezy ich obcho-
dzi¢.
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2.3 Zasady bezpiecznego montazu podzespotéw i czesci zamiennych

UWAGA!

Podczas montazu podzespotéw maszyny zachowaj szczegdlng ostroz-

nosc.

WAZNE !
Montaz podzespotow maszyny powinny wykonywac osoby doroste przeszko-
lone w zakresie prawidfowego, bezpiecznego montazu.

~

N
e

\_

J/
\

/

-

-

. ™
WAZNE !
Montaz wykonuj zgodnie z zaleceniami firmy STRIMA. Celem przeprowadze-
nia prawidfowego montazu czesci zamiennych patrz rozdz. 7.
J

Zapewnij wystarczajgcg ilos¢ miejsca
wymaganego do przeprowadzenia
prawidtowego montazu podzespotow
maszyny w sposéb bezpieczny.

Montaz wykonuj wedtug wytycznych
przedstawionych w dalszej czesci in-
strukgji (patrz rozdz. 7 i ,Wykaz czesci
zamiennych” stanowigcy odrebny do-
kument).

Prace zwigzane z montazem wykonuj
w 2 osoby, jezeli jest to wymagane.

Wszelkie czynnosci zwigzane z monta-
zem podzespotdw maszyny lub czesci
zamiennych wykonuj po uprzednim za-

poznaniu sie z wymogami bezpieczen-
stwa opisanymi w niniejszej instrukcji
obstugi.

Odpowiedzialno$¢ za poprawne wyko-
nanie montazu ponosi uzytkownik.

Do niniejszych prac stosuj srodki
ochrony osobistej PPE i srodki tech-
niczne, ktére zapewnig bezpieczen-
stwo tobie, osobom trzecim, mieniu
i Srodowisku.

Urzadzenia bezpieczenstwa powinny
by¢ skuteczne i nie nalezy ich obcho-
dzié.

Uzywaj cze$ci zamiennych zalecanych
przez producenta (patrz ,Wykaz czesci

11
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zamiennych” stanowigcy odrebny do-
kument).

Zasady bezpiecznego podtaczania do zasilania

2.5

Maszyna zasilana jest niebezpiecznym
dla zycia napieciem sieci energetycznej
(3 x 400 V / 50 Hz). Uzytkownik musi
zapewni¢ odpowiednie przytagcze do
sieci energetycznej. Podtgczenie ma-
szyny wyltgcznie poprzez wyltgcznik
nadpradowy.

Uzytkownik odpowiada za prawidto-
wos¢ wykonania instalacji elektrycznej
w budynku.

Uzytkownik odpowiada za prawidto-
wos¢ podtaczen punktéw poboru
mocy oraz wfasciwg ich eksploatacje.

Odpowiedzialno$é za poprawne wyko-
nanie i okresowg kontrole instalacji
ochrony przeciwporazeniowej ma-
szyny ponosi uzytkownik.

Przed podtaczeniem maszyny sprawdz
czy napiecie zasilania jest zgodne
z wymaganiami maszyny, aby zapobiec

Zasady bezpiecznej obstugi

przepaleniu jej wyposazenia elektrycz-
nego z powodu nieodpowiedniego na-
piecia.

Przewdd zasilajgcy prowadz odpo-
wiednio tak, aby wyeliminowac¢ ryzyko
potkniecia.

Maszyne mozna podtgczy¢ bezposred-
nio do wewnetrznej instalacji zasilajg-
cej budynku.

Przed rozpoczeciem podtaczania ma-
szyny bezposrednio do instalacji bu-
dynku, upewnij sie, ze zasilanie ob-
wodu zostato odciete i zabezpieczone
przed nieautoryzowanym witgczeniem,
a wytacznik gtdwny maszyny jest usta-
wiony w pozycji ,,OFF” i zabezpieczony.
Sprawdz pewnos¢ potaczenia.

Obiekt, w ktorym bedzie pracowaé ma-
szyna, musi by¢ zabezpieczony przed

wytadowaniami atmosferycznymi tj.
piorunami.

Nakaz uzywania odziezy roboczej minima-

lizujgcej mozliwosc pochwycenia.

Nakaz uzywania petnego obuwia robo-
czego.

Nakaz uzywania ochronnikow stuchu.

12
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Nakaz bezwzglednego stosowania

wszystkich zaprojektowanych ostfon

ochronnych.

WAZNE !

W poblizu miejsca pracy maszyng, umiesc¢ wypis z instrukcji w postaci in-
strukcji stanowiskowej (w trwatej formie i opatrzony datq wydania).

\
4 WAZNE !

odpowiedzialnosc.

N

Prowadz dziennik z notatkami na temat wszelkich napotkanych problemdw,
usterek, wypadkow lub konserwacji przeprowadzanych na wfasng

/
N

/

®»  Powiniene$ zna¢ doktadnie zasady
udzielania pierwszej pomocy przy
przecieciach, zranieniach, zgniece- »
niach, uderzeniach i skaleczeniach roz-
nych czesci ciata, porazeniach prgdem
oraz w przypadku innych mozliwych do
przewidzenia wypadkdow.

®»  Nie pracuj maszyng niesprawng lub
z jakimikolwiek uszkodzeniami.

®»  Nie wlaczaj maszyny z uszkodzonymi
lub  zdeformowanymi przewodami »
elektrycznymi lub pneumatycznymi,
badz ostonami.

®»  Nie zdejmuj oston podczas pracy ma-
szyny. Nie uruchamiaj maszyny,
gdy ostony nie znajdujg sie na swoim
miejscu lub sg uszkodzone.

®  Przed rozpoczeciem oraz podczas
pracy sprawdz, czy w strefach zagroze-
nia (strefa ruchu gtowicy wykrawajg- »
cej) nie znajdujg sie osoby postronne,
zwtaszcza dzieci, badZz obce przed-
mioty. Sprawdz stan znakéw ostrze-
gawczych. Sprawdz czy przewadd zasila-
jacy prowadzony jest tak, ze wyelimi-
nowane jest ryzyko potkniecia.

®»  Przed przystapieniem do pracy upew-
nij sie, czy jasny jest sposdb wytgczenia

maszyny z roznych stanowisk pracy w
razie powstania nagtej awarii.

Instalacje elektryczng chron przed
wodg i wilgocig. Niedopuszczalne jest
mycie urzadzen elektrycznych strumie-
niem wody.

Przewody elektryczne prowadzone sg
w koszulkach, co chroni je przed uszko-
dzeniem. Nie przecinaj ich, nie zrywaj z
mocowan itp.

Miejsca niebezpieczne zostaty ozna-
czone na maszynie piktogramami
ostrzegawczymi. Znaczenie poszcze-
golnych znakéw podano w rozdziale
»Znaki bezpieczeAstwa”. Zapoznaj sie
ze znaczeniem wszystkich podanych
znakow. W czasie eksploatacji zwracaj
szczegblng uwage na miejsca ozna-
czone piktogramami.

Przed wfaczeniem maszyny sprawdz
pewnos$¢ potaczen elementéw ma-
szyny (luzne potaczenia dokrec),
sprawdz kompletnos$¢ oston, czy nie
ma jakichkolwiek widocznych uszko-
dzen

(w szczegdlnosci przewoddéw elek-
trycznych i elementdw roboczych).
Usun uszkodzenia lub zgtos sie do wy-
kwalifikowanego serwisu.

13
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®  Nie dotykaj cze$ciami ciata przewoddéw maszyng nalezy do obowigzkéw kom-
elektrycznych. petentnych pracownikéw, ktérzy po-

®  Podczas obstugi maszyny stéj przy ma- winni .mformov_vac. przefozonego
szynie w sposéb pewny. Obszar wokot 0 \,stelk_'Ch .za?grc_)zenlach l_Ub btedach,
stanowiska pracy powinien by¢ wolny ktére pojawiaja sig w trakcie pracy.
od wszelkich przedmiotéw, ktére mo- Wszystkie drzwi szafek elektrycznych
gtyby ograniczy¢ twojg widocznos¢ lub powinny by¢ zamykane na klucz be-
mozliwos$é wykonania przez ciebie ru- dacy w dyspozycji osoby upowaznionej
chu albo spowodowaé ryzyko potyka- do wykonywania czynnosci elektrycz-
nia sie. nych na maszynie.

®»  Przed odejéciem od maszyny (podczas Wymagane jest wprowadzenie proce-
kazdej przerwy) zawsze wytgcz ma- dury wymuszajgcej koniecznos$é wytg-
szyne i odetnij zasilanie, przetgczajac czania maszyny wytgcznikiem gtow-
wytgcznik gtéwny w pozycje OFF (i za- nym i zabezpieczania go w pozycji OFF
bezpieczajgc go w pozycji wytgczonej). (np. ktédka) przed przystgpieniem do

¥  Urzadzenia bezpieczeristwa powinny prac w obrebie wyposazenia elektrycz-
by¢ skuteczne i nie nalezy ich obcho- nego maszyny !Ub prac napra\/\./c.zych
dzi. na catej maszynie (w dowolnym jej ob-

szarze).
®  Sprawdzanie skutecznoici dziatania

urzadzen bezpieczenstwa i sterowania

2.6 Zasady bezpiecznego czyszczenia, konserwacji i napraw

UWAGA!

Gdy nie uzywasz maszyny (np. podczas wykonywania czynnosci ob-
stugowych, konserwacji, przerw w pracy) wytacz zasilanie i zabezpiecz

j3 przed wtgczeniem (przetgcz wytgcznik gtéwny w pozycje OFF i za-
bezpiecz ktédka przed ponownym wtgczeniem) — unikniesz ryzyka
przypadkowego uruchomienia przez osoby nieupowaznione.

Wszelkie prace obstugowe wykonuj zachowujqc szczegdlng ostroz-
nosc. Zawsze uzywaj odpowiednich i bezpiecznych narzedzi i rekawic

W odpowiednim czasie wykonuj okre-
sowe przeglady i konserwacje.

Przy wszelkich pracach uzywaj odpo-
wiednich i bezpiecznych urzadzen
i rekawic ochronnych.

Czesci zamienne muszg odpowiadad
ustalonym przez producenta i firme

ochronnych.

STRIMA technicznym wymaganiom
(patrz ,,Wykaz czesci zamiennych”,
ktéry dostarczany jest jako odrebny
dokument).

Wszelkie czynnosci zwigzane z napra-
wami i montazem czesci zamiennych
moga by¢ wykonywane po uprzednim
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2.7

zapoznaniu sie z wymogami bezpie-
czenstwa opisanymi w niniejszej in-
strukcji obstugi.

Kazdorazowo po pracy oczyszczaj ma-
szyne z resztek materiatu.

Wszelkie prace przy instalacji elek-
trycznej powinna wykonywac¢ osoba
posiadajgca odpowiednie kwalifikacje.
Maszyna zasilana jest niebezpiecznym
dla zycia napieciem sieci energetycznej
(3 x 400V / 50 Hz). Naprawy i konser-
wacje instalacji elektrycznej powierzaj
osobom posiadajgcym odpowiednie
uprawnienia.

Przy pracach elektrycznych odtgcz do-
ptyw pradu zasilajgcego maszyne.

Urzadzenia ochronne regularnie kon-
troluj i w odpowiednim czasie wymie-
niaj.

W przypadku jakichkolwiek uszkodzen
instalacji elektrycznej odtgcz maszyne
od sieci elektrycznej i wezwij elektryka
o odpowiednich uprawnieniach.

Zasady bezpiecznego wytadunku u klienta

»

»

»

Przeprowadzaj okresowe przeglady
funkcjonowania maszyny, w szczegol-
nosci urzadzen zabezpieczajacych —
patrz rozdz. 8.2.

Kontrole przeprowadzaj réwniez po
wprowadzeniu zmian lub przeprowa-
dzeniu konserwacji maszyny, a ich wy-
niki zapisuj.

Okresowe przeglady i program konser-
wagji zlecaj kompetentnemu
i przeszkolonemu personelowi.

Naprawy przeprowadzaj po uprzednim
doktadnym oczyszczeniu maszyny z za-
nieczyszczen.

Nakretki i sruby sprawdzaj regularnie
w miejscu ich zamontowania i dokre-
caj.

Przed ponownym podtgczeniem ma-
szyny sprawdz czy napiecie zasilania
jest zgodne z wymaganiami maszyny,
aby zapobiec przepaleniu jej wyposa-
zenia elektrycznego z powodu nieod-
powiedniego napiecia.

Maszyna dostarczana jest w catosci.
Zatadunek i roztadunek wykonuj
w min 2 osoby i uzyj urzadzenia do
przenoszenia fadunkéw o odpowied-
niej nosnosci wyposazonego w tra-
wersy lub wdzka widtowego.

Osoby obstugujgce niniejsze urzadze-

nie powinny posiada¢ wazne upraw-
nienia do ich obstugi.

Do prac przetadunkowych stosuj srodki
ochrony osobistej PPE i srodki tech-

niczne, ktére zapewnig bezpieczen-
stwo Tobie, osobom trzecim, mieniu
i Srodowisku.

Maszyna musi by¢ zabezpieczona na
skrzyni transportowej przed niekon-
trolowanym przemieszczaniem sie
podczas jazdy. Przed przystapieniem
do roztadunku usun zabezpieczenia
transportowe
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2.8 Przepisy przeciwpozarowe

®» W przypadku wystapienia pozaru:
o odfgcz maszyne od sieci elektrycz-
nej,
o ewakuuj osoby znajdujgce sie
w strefie zagrozonej,
o zawiadom straz pozarng,
o przystgp do gaszenia.

®»  Nie ga$instalacji elektrycznej wodga lub
gasnicg pianowa.

2.9 Znaki bezpieczenistwa

ZAKAZ gaszenia jakiegokolwiek pozaru przy maszynie lub w jej otoczeniu
przy uzyciu wody. Do gaszenia uzywaj tylko specjalistycznych, przeznaczo-
nych do tego celu $rodkdw.

®»  Jak najszybciej odetnij doptyw tlenu.

®»  Dopetnienie wszelkich obowigzkéw
zwigzanych z ochrong przeciwpoza-
rowg spoczywa na uzytkowniku ma-
szyny.

®»  Nie pal tytoniu i nie uzywaj otwartego
ognia w poblizu pracujgcej maszyny.

Piktogramy (znaki bezpieczenstwa) umiesz-
czone na maszynie ostrzegajg przed zagroze-
niem, jakie moze powstaé podczas obstugi
maszyny oraz podajg wskazowki dotyczace
prawidtowej eksploatacji.

Znaki powinny by¢ zawsze czytelne i czyste,
niezastoniete i widoczne dla operatora
oraz innych oséb mogacych znalez¢ sie
w poblizu pracujgcej maszyny.

Jesli znak utraci czytelnosc¢ lub ulegnie znisz-
czeniu badz zagubieniu, zastgp go nowym,
rowniez, jedli byt na czesciach, ktére w czasie
naprawy zostaty wymienione na inne.

Znaki bezpieczeAstwa nabywaj w firmie

STRIMA lub w firmie zajmujgcej sie sprze-
dazg piktogramoéw.

stugi.

L]

Przeczytaj instrukcje ob-

Znak informujacy o koniecznosci zapo-
znania sie z instrukcja.

Umieszczony na stanowisku obstugi
przy gtdwnym pulpicie sterowniczym.

16



Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB

STRIMA

L[>

Niebezpieczenstwo poraze-
nia pradem.

Znaki informujgce o zagrozeniu poraze-
niem pragdem elektrycznym i o sposobie
unikniecia zagrozenia przez zachowanie
bezpiecznej odlegtosci od czesci pod na-
pieciem.

Umieszczony na obudowach szaf roz-
dzielczych maszyny.

i

Przed rozpoczeciem czynno-
$ci obstugowych lub napraw,
wyfacz maszyne, odetnij za-
silanie obwodu zabezpiecza-
jac przed ponownym wtgcze-
niem.

Znaki informujgce o koniecznosci wyta-
czenia zasilania i zabezpieczenia przed
wigczeniem przez osoby nieupowaz-
nione przed rozpoczeciem napraw,
czynnosci obstugowych, konserwaciji,
czyszczenia itp.

Umieszczony przy szafie rozdzielczej
maszyny (opcja).

UWAGA

ge

ODETNIJ ZASILANIE
WYLACZNIKIEM

Przed rozpoczeciem czynno-
$ci obstugowych lub napraw,
wytgcz maszyne, odetnij za-
silanie wytacznikiem gtow-
nym i zabezpiecz przed po-
nownym wigczeniem.

Znaki informujgce o koniecznosci wyta-
czenia zasilania i zabezpieczenia przed
wigczeniem przez osoby nieupowaz-
nione przed rozpoczeciem napraw,
czynnosci obstugowych, konserwaciji,
czyszczenia itp.

Umieszczony przy gtownym pulpicie
sterowniczym i w poblizu wytgcznika

GLOWNYM gtéwnego.
Znak zakazujacy pracy bez oston.
Zakaz pracy bez oston. Umieszczony n,a kazdym“ stanowisku
pracy operatorow w poblizu oston lub
UWAGA bezposrednio na nich.
PRACA BEZ
OSLON
ZABRONIONA
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Niebezpieczenstwo zgniece-
nia dfoni przez elementy ru-
chome.

Znaki informujgce o zagrozeniu zgniece-
niem reki i o sposobie unikniecia zagro-
Zenia przez zachowanie bezpiecznej od-
legtosci od strefy zagrozenia.

Umieszczony w poblizu ruchomych ele-
mentow w strefie zasiegu ragk opera-
tora.

Niebezpieczernstwo
pochwycenia dtoni.

Znaki informujace o zagrozeniu po-
chwyceniem reki i o sposobie unikniecia
zagrozenia przez zachowanie bezpiecz-
nej odlegtosci od ruchomych két zeba-
tych

i tasm.

Umieszczony w poblizu ruchomych ele-
mentéw w strefie zasiegu ragk opera-
tora.

Niebezpieczenstwo
skaleczenia dtoni.

Znaki informujgce o zagrozeniu zranie-
niem reki i o sposobie unikniecia zagro-
Zenia przez zachowanie bezpiecznej od-
legtosci od ruchomych ostrych elemen-
téw maszyny grozgcych przecieciem,
odcieciem, skaleczeniem.

Umieszczony w poblizu ruchomych ele-
mentow w strefie zasiegu ragk opera-
tora.

C‘M‘O ’ Gm‘f) ’ C‘K‘O @ #‘\

Niebezpieczenstwo
pochwycenia dtoni lub czesci
odziezy.

Znaki informujace o zagrozeniu po-
chwyceniem dtoni lub czesci odziezy i o
zakazie zdejmowania oston ruchomych
elementow przektadni faricuchowych,
jesli maszyna pracuje.

Umieszczony na ostonach i obudowach
przektadni tancuchowych w strefach
przebywania operatora.
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y I 62 Niebezpieczenstwo

odziezy.

@
O

pochwycenia dtoni lub czesci

Znaki informujgce o zagrozeniu po-
chwyceniem dtoni lub czesci odziezy i o
zakazie zdejmowania oston ruchomych
elementow przektadni pasowych, jesli
maszyna pracuje.

Umieszczony na ostonach i obudowach
przektadni pasowych w strefach przeby-
wania operatora.

Zatdz rekawice ochronne.

Znak nakazujgcy uzywania rekawic
ochronnych podczas wykonywania prac
obstugowych przy maszynie.

Umieszczony na obudowie maszyny.

Zatdéz odziez ochronnag.

Znak nakazujgcy uzywania odziezy
ochronnej podczas pracy przy maszynie.

Umieszczony na obudowie maszyny.

Zatdz obuwie ochronne.

Znak nakazujgcy uzywania obuwia
ochronnego z podeszwg przeciwposli-
zgowg, podczas pracy przy maszynie.

Umieszczony na obudowie maszyny.

Zatdz ostony stuchu.

R
K
®

Znak nakazujgcy uzywania ochronnikéw
stuchu, podczas pracy przy maszynie.

Umieszczony na obudowie maszyny.

2.10 Opis i ocena ryzyka resztkowego

Przy uzytkowaniu maszyny pewne elementy
ryzyka podczas pracy maszyny sg nie do unik-
niecia. Zazwyczaj wynikaja z nieuwagi opera-
tora maszyny. Ryzyko resztkowe moze po-
wsta¢ w sytuacjach wyjgtkowych, wynikajg-
cych w szczegdlnosci z nieprzestrzegania in-
strukcji obstugi lub z niezachowania nalezy-
tej uwagi podczas interakcji uzytkownik-ma-
szyna.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje
podczas wykonywania nastepujacych, zabro-
nionych czynnosci:

— wykrawania materiatdw innych niz tek-
stylne,

— obstugi maszyny przez dzieci, osoby nie-
petnoletnie lub nie przeszkolone, badz
niezapoznane z instrukcjg obstugi,
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obstugi przez osoby bedgce pod wpty-
wem alkoholu lub innych srodkéw odu-
rzajgcych,

przebywania osob postronnych w stre-
fach niebezpiecznych wokét pracujgcej
maszyny,

otwierania oston podczas pracy maszyny
lub, gdy jest podfgczona do zasilania,

sprawdzania stanu technicznego, prze-
prowadzania napraw lub konserwacji
podczas pracy maszyny i przy wtgczonym
zasilaniu,

uzywania maszyny z uszkodzonymi lub
zuzytymi przewodami elektrycznymi,

dotykania czesSciami ciata przewodow
elektrycznych, przecinania ich lub uszka-
dzania,

czyszczenia maszyny strumieniem wody,

wktadania czesci ciata za ostony, podczas
jej pracy lub, gdy jest podtaczona do za-
silania,

uzywania maszyny niezgodnie z przezna-
czeniem i do innych celéw niz opisane w
instrukcji,

uzywania przy maszynie otwartego
ognia,

usuwania usterek podczas pracy ma-
szyny,
proby obchodzenia urzadzen ochron-
nych,

pracy bez oston,

wkfadania lub zblizania rgk w strefy nie-
bezpieczne, gdzie wystepujg ruchome
elementy.

Ryzyko resztkowe mozesz ograniczy¢ do mi-
nimum pod warunkiem przestrzegania na-
stepujgcych zalecen:

uwaznie czytaj i przestrzegaj instrukcji
obstugi maszyny,

unikaj przebywania w zasiegu pracy ma-
szyny oraz pod nig,

nie wktadaj ragk i innych czesci ciafa
W miejsca zabronione,

zakaz wkfadania czesci ciata za ostony
maszyny lub pod gtowice wykrawajacg,
podczas jej pracy lub, gdy jest podta-
czona do zasilania,

zakaz pracy maszyng bez oston lub bez
sprawnie dziaftajgcych urzadzen ochron-
nych,

nakaz zachowania szczegdlnej ostrozno-
$ci podczas wymiany czesci i konserwacji,

zakaz przeprowadzania napraw, regulacji
i konserwacji podczas pracy maszyny i
przy wtaczonym zasilaniu,

wktadaj rolke z folig w 2 osoby,

odcinaj zasilanie kazdorazowo, gdy nie
pracujesz maszyng (np. na czas przerw w
pracy), a takize, gdy przeprowadzasz
prace obstugowe na maszynie,

przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy,

kazdorazowo czy$¢ maszyno po zakon-
czeniu pracy,

naprawy mogg wykonywac tylko osoby
do tego wyszkolone,

zabezpieczaj maszyne przed dostepem
dzieci i 0séb postronnych,

nie dopuszczaj do obstugi, konserwacji
i napraw maszyny osob nieodpowiednio
przeszkolonych i nie stosujgcych sie do
instrukcji obstugi oraz ogdlnych zasad
BHP.
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3 OPIS MASZYNY

3.1 Przeznaczenie

Maszyna powinna by¢ uzytkowana, obstugi-
wana, konserwowana i naprawiana jedynie
przez osoby zaznajomione z jej budowg
i zasadami dziatania oraz przeszkolone
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Cutter TAKATORI TAC-175TB stuzy do precy-
zyjnego ciecia materiatow, wedtug uktadéw
kroju, ktore powstajg przy pomocy kompute-
rowego systemu wspomagania produkcji
CAD.

Funkcja MOVING&CUTTING pozwala na
ptynne ciecie catej dtugosci kilkumetrowej
lagi bez przerw. Urzadzenie pozwala na
prace z réznymi rodzajami materiatéw od
zorzety i lycry po denim i tkaniny techniczne.

Maszyna pracuje w trybie automatycznym.
Przeznaczona jest do pracy przemystowej,
dla profesjonalnych uzytkownikow.

Maszyna jest zasilana z sieci elektroenerge-
tycznej pradem 3-fazowym o napieciu
400V / 50Hz. Moc maszyny wynosi 25 kW.

3.2 Charakterystyka techniczna

Maszyna jest sterowana przy pomocy pulpi-
téw sterowniczych i systemow regulacyj-
nych.

Przepisy bezpieczenstwa pracy, zapobiega-
nia wypadkom, medycyny pracy muszg by¢
zawsze przestrzegane.

Samowolne zmiany wprowadzone do ma-
szyny bez zgody producenta oraz firmy
STRIMA Sp. z 0.0. zwalniajg niniejsze pod-
mioty z odpowiedzialnosci za powstate
szkody.

Spetnienie wymagan dotyczgcych postugi-
wania sie maszyng, dotyczacych obstugi
i napraw zgodnie z zaleceniami producenta
i firmy STRIMA oraz Sciste ich przestrzeganie,
stanowi warunek uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem. Uzytkowanie maszyny do
innych celdw bedzie rozumiane, jako uzytko-
wanie niezgodne z przeznaczeniem.

Tablica 1. Charakterystyka techniczna

Parametr

Jednostka

Cutter automatyczny Takatori
TAC-175TB

Rodzaj maszyny

maszyna stacjonarna obstugiwana
przez operatora stojgcego na podtozu

Rodzaj zasilania

3-fazy; 400V / 50 Hz

Moc znamionowa cuttera kVA 38

Masa cuttera kg ok. 3000

Dostepna powierzchnia ciecia mm 1700x2000

Wysokos¢ stosu materiatu mm max. 50 po skompresowaniu
Metoda ciecia - system ruchu posuwisto-zwrotnego
Predkos¢ ciecia m/min max. 45
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Cutter automatyczny Takatori

Parametr Jednostka TAC-175TB
Zrédto sprezonego powietrza 0,5
Wymiary gabarytowe:
""""""""""""""""""""" szerokos¢ | mm | 2060 |
"""""""""""""""""""""" dugos¢| mm | soas |
. wysokos¢catkowita| mm | 1970 |

Rodzaj pracy

tryb reczny/automatyczny zgodnie
z zaprogramowanym cyklem, materiat
podaje i odbiera operator

Liczba operatorow

do obstugi procesu wykrawania 1
| do zatadunku watka z folig i roztozenia | os. | 2 """"""""""""""
folii na materiale
Hatas emitowany przez maszyne
Poziom ciénienia akustycznego emisji | dB(A) | 756 |

* podano max poziom cisnienia akustycznego emisji na gtdwnym stanowisku pracy, skorygowany charakterystykq A

(dla  operatora stojgcego przed pulpitem

sterowniczym, wg metodyki okreslonej w normie

PN-EN ISO 11201:2012 i PN-EN ISO 3744:2011). Oszacowany poziom cisnienia akustycznego emisji Lpa = 75,6 dB nie
przekracza 78,8 dB z prawdopodobieristwem 95% przy zatozeniu rozktadu normalnego wielkosci zmiennych.

Maszyna jest zasilana z sieci elektroenerge-
tycznej. Podczas pracy operator stoi z lewej
strony maszyny nadzorujgc proces ciecia.
Obecnos¢ drugiego operatora jest wyma-
gana podczas zaktadania watka z folig oraz

3.3 Budowa i dziatanie

do réwnomiernego przykrycia wykrawa-
nego materiatu folig (membrang) uszczel-

niajaca.
Wymagane jest przeprowadzanie w regular-

nych odstepach czasu badan srodowisko-
wych na stanowiskach pracy operatorow.

Cutter TAKATORI TAC-175TB stuzy do precy-
zyjnego ciecia materiatow, wedtug uktadéw
kroju, ktére powstajg przy pomocy kompute-
rowego systemu wspomagania produkcji
CAD.

Maszyne stanowi zespot podstawowych
podzespotéow (rys. 2):

— gtéwny stét krojczy,
— stot odbiorczy,

— gtowica wykrawajaca,

— gtéwne stanowisko operatora z monito-
rem i komputerem.

Ostrze o wymiarze 2 x 8 mm zapewnia pre-
cyzyjne rozkrawanie. Napedzane jest silni-
kiem servo 750 W.

Istnieje mozliwos$¢ wymiany ostrzana 1,6 x 6
mm (idealne dla wykrawania delikatnych
tkanin).

Mechanizm chtodzgcy ostrze, z mozliwoscig
regulacji ilosci podawanego powietrza: ob-
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niza temperature ostrza i zapobiega nad-
miernemu topieniu / sklejaniu cietych mate-
riatéw o duzej zawartosci wtékien syntetycz-
nych.

Mechanizm stabilizacji ostrza w trzech ptasz-
czyznach: redukuje wibracje ostrza, poziom
hatasu oraz zmniejsza uzycie elementéw ze-
spotu tnacego.

Maszyna wyposazona jest w sensor wykry-
wajacy aktualng szerokosc¢ ostrza.

W urzadzeniu mozna zainstalowaé maksy-
malnie 2 wiertta: igtowe ($rednica 1,5 - 3

mm) lub wykrawacz otwordéw (Srednica do
25 mm). Regulowana predkos$é pracy wynosi
max 6.000 obr./min. Wiertta napedzane s3
silnikiem servo.

Ostrzatka: to 2 obrotowe kamienie ostrzace,
o predkosci obrotowej 6.000 obr./min,
ostrzg obydwie strony ostrza w tym samym
czasie. Automatyczny pomiar fizycznej gru-
bosci ostrza zapobiega jego uszkodzeniu.

Cutter TAKATORI TAC-175TB posiada stano-
wisko operatora z lewej strony. Istnieje moz-
liwos¢ zamodwienia Cuttera ze stanowiskiem
operatora znajdujacym sie z prawej strony.

Rys. 1. Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB — widok ogdlny, strony w maszynie
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1 —st6t odbiorczy

2 — panel operatora 1

3 — gtowica wykrawajgca
4 — panel operatora 3

5 — panel operatora 2

6 — stot krojczy

7, 11 — przetacznik nozny
8 —szafka elektryczna

9 — komputer, UPS

10 - panel operatora 4

Rys. 2. Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB — budowa

Maszyna jest typu stacjonarnego, co zreszta
warunkuja, gabaryty i masa. W odpowiedni
sposéb postawiona na posadzce o wymaga-
nych parametrach i przy zachowaniu ko-
niecznych przestrzeni wokoét maszyny po-
trzebnych do obstugi.

Maszyna wymaga minimum dwadch operato-
row. Podczas pracy operator stoi z lewej
strony maszyny nadzorujac proces wykrawa-

3.4 Wyposazenie dodatkowe

nia. Obecnos$¢ drugiego operatora jest wy-
magana podczas zaktadania watka z folig
oraz do rownomiernego przykrycia wykra-
wanego materiatu folig (membrang) uszczel-

niajaca.
Schematy elektrotechniczne oraz pneuma-
tyczne producent lub STRIMA Sp. z 0.0. do-

starcza jako dodatkowe dokumenty, zata-
czone do tejze instrukcji obstugi.

Producent nie przewiduje zadnych narzedzi
specjalnych ani wyposazenia dodatkowego.
Wszystkie operacje przy maszynie mozna

przeprowadzaé stosujgc narzedzia standary-
zowane, dostepne na wolnym rynku, typu
klucze pneumatyczne, imbusowe, klucze pta-
sko-oczkowe.
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4 STEROWANIE MASZYNA

4.1 Urzadzenia sterownicze

Maszyna jest zautomatyzowana, jednak wy-
maga od Ciebie uruchomienia systemoéw i
wykonania czynnosci wstepnych. Do stero-
wania procesem technologicznym uzywaj
czterech paneli operatorskich (patrz rys. 2).

Whytgcznik gtéwny odcinajgcy  zasilanie
uktadu elektrycznego od catej maszyny znaj-
duje sie w przedniej czesSci maszyny po jej
prawej stronie.

W celu podniesienia bezpieczenstwa opera-
tora pracujgcego przy maszynie wyposazono
ja w czujniki optyczne stuzgce do wykrywa-
nia osob w strefie ruchu gtowicy wykrawaja-
cej. Przeciecie wigzki fotokomorki skutkuje
natychmiastowym zatrzymaniem maszyny.
Wznowienie pracy, wymaga wycofania sie
osoby lub obiektu ze strefy wykrywania oraz
ponownego uruchomienia trybu ciecia
(szczegoty patrz nizej).

Panel operatora 2

Maszyne mozna wytgcza¢ w trybie awaryj-
nym wytgcznikami awaryjnymi w postaci
czerwonych przyciskow grzybkowych na z6t-
tym tle lub z6ttymi dZzwigniami bezpieczen-
stwa znajdujgcymi sie przy gtowicy wycina-
jacej (w tym przypadku aby ponownie uru-
chomi¢ proces ciecia nie jest wymagane zre-
setowanie systemu).

Dzwignie i wytgczniki awaryjne grzybkowe
rozmieszczono na stanowiskach, w ktérych
moze przebywac operator (rys. 3).

Ponowne uruchomienie maszyny wytaczo-
nej awaryjnie nalezy poprzedzi¢ kontrolg
w celu okreslenia przyczyny awaryjnego lub
przypadkowego zatrzymania, a takze usu-
niecia przyczyny.

Jesli maszyna nagle sie wyfaczyta lub nie
mozna jej uruchomi¢ nalezy zawsze spraw-
dzi¢ prawidtowo$é podtgczenia do zasilania.

Panel operatora 3

SYNCHRONIZACJA
PRZENOSNIKOW

Panel operatora 4
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Z6tte dzwignie bezpieczeAstwa

Rys. 3. Zatrzymanie wycinania, w tym wytgczanie awaryjne maszyny

4.1.1 Panel operatoral

Rys. 4. Panel operatora 1

(podswietlany)

Dostepne tryby Rysunek Opis Dziatanie
- WEACZ/WYLACZ Po wtaczeniu gtéwnego zasilania wci-
Wiacznik / wytacznik snac przycisk WLACZ (zaswieci sie
zasilania lampka sygnalizacyjna), aby urucho-

mi¢ silniki.
Po wcisnieciu przycisku WYtACZ zasi-
lanie maszyny zostanie wytgczone.
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Dostepne tryby Rysunek

Opis

Dziatanie

Wiertto

Tryb reczny

Pokretto regulacji
obrotéw wiertta

Ustawic czestotliwosé (predkosc) wy-
krawania wierttem zgodnie z charakte-
rystyka materiatu.

Otwornica

Tryb reczny

Pokretto regulacji
obrotéw otwornicy

Ustawic czestotliwos$é (predkosc) wy-
krawania otwornicg zgodnie z charak-
terystyka materiatu.

Wytacznik awaryjny
podswietlany

Przycisk ten stuzy do natychmiasto-
wego zatrzymania maszyny. Po wci-
$nieciu przycisku zostanie on zabloko-
wany. Aby go odblokowac, nalezy go
obréci¢ w kierunku pokazanym przez
strzatki. W przypadku wystgpienia
btedu podczas stopu awaryjnego,
lampka miga oraz pojawia sie sygnat
dzwiekowy.

Wskaznik podcisnie-
nia

Wskaznik sity podcisnienia na po-
wierzchni tnacej cuttera.

|PRZELACZNIK
OBROTOWY |

Rys. 5. Panel operatora 2
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Dostepne tryby Rysunek Opis Dziatanie
Wycinanie Przycisk turbiny Po nacisnieciu tego przycisku uru-

Tryb reczny

chomi sie silnik wentylatora, a lampka
zostanie witgczona. Po ponownym wci-
$nieciu przycisku wentylator zatrzyma
sie.
Jesli maszyna jest w trakcie procesu
CIECIA, proces ten zostanie zatrzy-
many.

Wycinanie

Tryb reczny

Przycisk startu

Po nacisnieciu przycisku maszyna be-
dzie gotowa do pracy, a lampka przyci-
sku zaswieci sie.

Gdy urzadzenie pracuje, zatrzyma sie
tymczasowo po ponownym nacisnie-
ciu tego przycisku.

Po nacis$nieciu tego przycisku wraz
z przyciskiem SHIFT, rozpocznie sie po-
zycjonowanie gtowicy wosi X, Yi 6, a
lampka przycisku SHIFT zaswieci sie.

Wycinanie

Tryb reczny

Przyciski ruchu

w osiach XiY

Przycisk SHIFT (pod-

Swietlany)

Gtowica tngca porusza sie w kierunku
osi X lub Y, gdy ktdrykolwiek przycisk
kierunku (ze strzatkg) zostanie wci-
$niety.

Po nacisnieciu takiego przycisku wraz
z przyciskiem SHIFT néz przemieszcza
sie z duzg predkoscia.
Ustawienie niskiej / wysokiej predko-
$ci jest dostepne w ustawieniach para-
metréw komputera.

Wycinanie

Tryb reczny

Przycisk anulowania

Nacisniecie tego przycisku powoduje
anulowanie btedu, ktdry sie pojawi
(error).
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Dostepne tryby Rysunek

Opis

Dziatanie

Tryb reczny

)

PRZELACZNIK |
OBROTOWY

N\

¥

Przetacznik obro-
towy
Przycisk przetacz-
nika obrotowego

Aby wybra¢ kolejny numer na prze-
taczniku, nacisnij + lub -
Kod reczny: 2
Po nacisnieciu przycisku przetgcznika
obrotowego uruchomi sie silnik
ostrzatki.

Ponowne wcisniecie przycisku prze-
tacznika obrotowego zatrzyma silnik.
Kod reczny: 3
Po nacisnieciu przycisku przetgcznika
obrotowego uruchomi sie silnik wier-
tta.

Ponowne naciskanie przycisku prze-
tacznika obrotowego spowoduje:
opuszczenie wiertfa, podniesienie

wiertta, wytgczenie wiertfa.
Kod reczny: 4
NGz jest gotowy do ciecia, moze on
by¢ obrécony i opuszczony.
Nacisngc przycisk przetgcznika obroto-
wego.
Po opuszczeniu noza, predkosé jego
obrotéw moze zostac¢ ustawiona przy
pomocy programu komputerowego.

Obroty nalezy ustawi¢ za pomoca kla-
wisza strzatki na klawiaturze i nacisngé
klawisz ENTER, aby zatwierdzié. Po
ustawieniu obrotéw, ndz kontynuuje
prace, pozostajac w opuszczonej pozy-
cji. Ponowne wcisniecie przycisku
przetacznika obrotowego podnosi néz
i zatrzymuje jego obrét.

Kod reczny: 5
Gdy néz jest podniesiony, gtowica ob-
raca sie w osi 8 w momencie wcisnie-
cia przycisku przetacznika obroto-
wego.

Po nacisnieciu przycisku przetgcznika
obrotowego i przycisku SHIFT jedno-
czesnie, gtowica porusza sie z duzg
predkoscig. Wysoka i niska predkosc
jest taka sama jak dla osi X iY w ruchu
JOG.
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Dostepne tryby Rysunek Opis Dziatanie
Tryb reczny % Przetacznik obro- Kod reczny: 6
towy Reczne ostrzenie.
Przycisk przefacz- Wybierz kod reczny 6. Po nacisnieciu
nika obrotowego przycisku przetgcznika obrotowego
wykonane zostanie ostrzenie.
p :1 Kod reczny: 7
PRZELACZNIK Opuszczanie i podnoszenie stopy doci-
OBROTOWY | skowej. Po wybraniu kodu recznego 7

i wcisnieciu przycisku przetgcznika ob-
rotowego, stopa dociskowa zostanie
opuszczona.

W przeciwienstwie do kodu recznego
4 ndz nie bedzie sie obracaé. Ponowne
nacisniecie przycisku przetgcznika ob-
rotowego spowoduje podniesienie
stopy.
Kod reczny: 0

Stuzy do przecinania folii uszczelniaja-
cej.

[Po naci$nieciu przycisku przetgcznika
obrotowego, ndz uruchomi sie, prze-
tnie folie i zatrzyma po przeciwne;j
stronie stotu. Ponowne wcisniecie
przycisku przetgcznika obrotowego
spowoduje wykonanie ruchu w prze-
ciwng strone.

Wytacznik awaryjny Przycisk ten stuzy do natychmiasto-

podswietlany wego zatrzymania maszyny. Przycisk

posiada blokade, ktéra aktywuje sie
po wcisnieciu.

Aby odblokowac przycisk, nalezy go
obréci¢ w kierunku pokazanym przez
strzatki. W przypadku wystgpienia
btedu podczas stopu awaryjnego, uru-
chamia sie sygnat dzwiekowy.

Manometr Regulacja docisku stopy w zakresie 0 —
0,2 MPa.
Aby dokonac regulacji, unies go
i obré¢ w kierunku pokazanym przez
strzatki (prawo zwiekszamy cisnienie,
lewo: zmniejszamy)
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4.1.3 Panel operatora 3

Rys. 6. Panel operatora 3

Opis

Dziatanie

Dostepne tryby
Tryb reczny

Rysunek

Przycisk
przesuniecia na statg
odlegtosé (podswie-

tlany)

Ten przycisk jest uzywany do automa-
tycznego podawania tkaniny przez
przenosnik szczotkowy, po wsunieciu
na niego nalagowanego

materiatu.

Tryb reczny

Przycisk synchroni-
zacji przenosnikow

Przenosnik szczotkowy oraz przenosnik
podajgcy uruchamiajg sie w tym sa-
mym czasie, jesli przetgcznik jest pod-
Swietlony.

Tryb reczny

Ruch przenosnika do
przodu
Przycisk

szybko/wolno (H/L)

Po nacisnieciu przycisku przenosnik be-
dzie sie poruszat wolno, w kierunku
wskazanym przez strzatki. Po ponow-
nym nacisnieciu przycisku przenosnik

bedzie sie poruszat szybko.

Tryb reczny

Po nacisnieciu przycisku przenosnik
szczotkowy zatrzyma sie.

. a
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Dostepne tryby Rysunek Opis Dziatanie
Tryb reczny Ruch przenosnika do | Po nacisnieciu przycisku przenosnik be-
tytu dzie sie poruszat wolno, w kierunku
Przycisk wskazanym przez strzatki. Po ponow-

szybko/wolno (H/L)

nym nacisnieciu przycisku przenosnik
bedzie sie poruszat szybko.

Wytacznik awaryjny
podswietlany

Przycisk ten stuzy do natychmiasto-
wego zatrzymania maszyny. Przycisk
posiada blokade, ktdra aktywuje sie po
wecisnieciu. Aby go odblokowa¢, nalezy
go obréci¢ w kierunku pokazanym
przez strzatki. W przypadku wystgpie-
nia btedu podczas stopu awaryjnego,
lampka miga i uruchamia sie sygnat
dzwiekowy.

4.1.4

Panel operatora 4

SYNCHRONIZACJA
PRZENOSNIKOW

Rys. 7. Panel operatora 4

Dostepne tryby

Rysunek

Opis

Dziatanie

Tryb reczny

Przycisk stop

Po nacisnieciu przycisku przenosnik
szczotkowy zatrzyma sie.

Tryb reczny

Ruch przenosnika do

tytu
Przycisk
szybko/wolno (H/L)

Po nacisnieciu przycisku przenosnik
bedzie sie poruszat wolno, w kierunku
wskazanym przez strzatki. Po ponow-
nym nacisnieciu przycisku przenosnik

bedzie sie poruszat szybko.
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Dostepne tryby Rysunek

Dziatanie

Tryb reczny

Przycisk synchroni-
zacji przenosnikow

Przenosnik szczotkowy oraz przeno-
$nik podajgcy uruchamiajg sie w tym
samym czasie, jesli przetgcznik jest
podswietlony.

Wytgcznik awaryjny

Przycisk ten stuzy do natychmiasto-
wego zatrzymania maszyny. Po wci-
$nieciu przycisku zostanie on zabloko-
wany. Aby go odblokowac, nalezy go
obréci¢ w kierunku pokazanym przez
strzatki. W przypadku wystgpienia
btedu podczas stopu awaryjnego,
lampka miga oraz pojawia sie sygnat
dzwiekowy.

5 CZYNNOSCI WSTEPNE ORAZ ODDANIE DO EKSPLOATACII

5.1 Zamawianie maszyny

Zamowienia na Cutter automatyczny Taka-
tori TAC-175TB oraz czesci zamienne sktadaj
w firmie STRIMA Sp. z 0.0.

5.2 Dostawa maszyny

Maszyna wysytana jest czeSciach, ztozona
w zaleznosci od uzgodnien zawartych pomie-
dzy firmg STRIMA Sp. z 0.0., a nabywcga od-
nosnie wersji wyposazenia maszyny. Montaz
i pierwsze uruchomienie, przeprowadza
firma STRIMA Sp. z 0.0.

Transport maszyny realizuje sprzedawca lub
klient, na podstawie dodatkowych ustalen.

W przypadku transportu na zewnetrznych
srodkach transportowych skrzynia tadun-
kowa powinna by¢ wyposazona w szczelng
plandeke, co zabezpieczy maszyne przed
uszkodzeniami. Zabezpiecz maszyne w czasie
transportu przed nieoczekiwanym prze-
mieszczaniem sie. W transporcie zwrdc
uwage, aby nie uszkodzi¢ instalacji ani ele-
mentéw montazowych.

Do zatadunku i roztadunku stosuj dzwig lub
suwnice o odpowiedniej no$nosci. Operator
tych urzadzen musi mie¢ odpowiednie prze-
szkolenie oraz kwalifikacje.

Zachowaj szczegolng ostroznosé w czasie za-
tadunku i roztadunku w obecnosci oséb po-
stronnych, ktére nie powinny sie znajdowacd
w strefie zagrozenia (manewrowania ta-
dunku). Do zatadunku i roztadunku po-
trzebne sg minimum dwie osoby.
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UWAGA!

Zakaz przenoszenia tadunkow nad ludzmi.

5.3 Instalowanie maszyny

WAZNE!

Maszyne nalezy instalowac z zachowaniem wolnych przestrzeni dla opera-
tora i obstugi serwisowej ze wszystkich stron.

UWAGA!

Instalowanie maszyny przeprowadza firma STRIMA Sp. z o.0.

Nie przeprowadzaj prac instalacyjnych samodzielnie.

Maszyna przeznaczona jest do pracy
w przemysle szwalniczym w pomieszczeniu
zamknietym. Pomieszczenie to musi by¢ wy-
posazone w sprawny uktad wentylacyjny.

Uzytkownik maszyny ma obowigzek zapew-
ni¢ ukfad zasilania energia elektryczng
i pneumatyczng o parametrach wskazanych
przez firme STRIMA Sp. z 0.0.

Maszyne montuj z zachowaniem odpowied-
niej odlegtosci od $ciany. Musi by¢ ona wy-
starczajaca, by nie dochodzito do kolizji

5.4 Podiaczenie do sieci energetycznej

z cze$ciami, podczas jej czyszczenia lub prze-
prowadzania prac konserwacyjno-remonto-
wych.

Montaz, zainstalowanie do wszystkich ukia-
dow, pierwsze uruchomienie, szkolenie z
obstugi i wymiany elementéw szybkozuzy-
wajacych sie przeprowadza firma STRIMA
Sp. z o.0.

Maszyne nalezy podtgczy¢ do sieci energe-
tycznej tréjfazowej o napieciu 400 V / 50 Hz
bezposrednio do zaciskéw w rozdzielni.

Przed podtgczeniem maszyny do sieci
sprawdz czy wytgcznik gtéwny jest ustawiony
w pozycji ,,OFF”.
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UWAGA!
NIEBEZPIECZERSTWO
PORAZENIA

WYLACZNIK-GlOWN_Y'\

Rys. 8. Gtowny wyfqcznik zasilania — sekcja operacyjna 1

UWAGA!

Podczas prac elektrycznych nalezy zachowac¢ wszelkie srodki ostrozno-
Sci

i przestrzegac wszelkich zasad bezpieczenstwa. Zabrania sie wykonywa-
nia jakichkolwiek prac przy uktadzie elektrycznym osobom nieposiada-
jacym odpowiednio udokumentowanych uprawnien.

UWAGA!

Odpowiedzialno$é za prawidtowe doprowadzenie zasilania do punktu

podtgczenia maszyny, wykonanie oraz okresowg kontrole instalacji
ochrony przeciwporazeniowej uzytkowanej maszyny spoczywa na Uzyt-
kowniku.

UWAGA!

STRIMA Sp. z 0.0. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wyrzadzone
szkody podczas wykonywania niezgodnego z obowigzujgcymi przepi-
sami podtagczenia elektrycznego i pdzniejszej eksploatacji maszyny.

Upewnij sie czy napiecie w sieci jest zgodne
ze specyfikacjg maszyny. Jesli nie, elektryk
powinien wprowadzi¢ stosowne zabezpie-
czenia. Wymagane jest podtgczenie maszyny
do zabezpieczonego dedykowanego ob-
wodu. Podtgcz maszyne do zrédta zasilania.

Po podtgczeniu maszyny do zasilania nalezy
sprawdzi¢ prawidtowos¢ podfgczenia i wyko-
na¢ m.in. prébe funkcjonalng bez obcigzenia.
Przestaw wytgcznik gtéwny maszyny w pozy-
cje ,ON”. Uruchom maszyne
i sprawdz czy pracuje prawidtowo. Jezeli tak

35



STRIMA

Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB

— to mozna przystgpi¢ do pracy po warun-
kiem zastosowania sie do zasad ogdlnych —
patrz rozdz. 6.1.

W razie probleméw skontaktuj sie

z firmg STRIMA Sp. z 0.0.

Schemat instalacji elektrycznej znajduje sie
w zatgczonej dokumentacji elektrotechnicz-
nej maszyny.

N

/ WAZNE!

Osoba z waznymi uprawnieniami elektrycznymi musi wykonac przed pierw-
szym uruchomieniem badania kontrolne, a wyniki badan przedstawic¢ w pro-
tokole. Badania te nalezy okresowo powtarzac.

Wykonanie badan kontrolnych z pozytywnym wynikiem jest warunkiem do-
puszczenia maszyny do pracy.

~

/

5.5 Podtaczenie do zrédta zasilania powietrzem

Ustaw reduktor tak, aby wskaznik cisnienia
powietrza (czarny) pokazywat 0,5 MPa. Re-
duktor znajduje sie pod ostong po prawej
stronie stotu odbiorczego, przy wytaczniku
gtownym.

( R

obréc érube aby
ustawic cisnienie
|~ czujnik

regulator cisnienia
powietrza

doptyw
sprezonego |—=
powietrza

manometr regulator powietrza

SN

Nalezy réwniez ustawi¢ czujnik ciSnienia na
0,35 MPa.

W razie problemdw skontaktuj sie z firmg
STRIMA Sp. z 0.0.

Schemat instalacji pneumatycznej znajduje
sie w zatgczonej do cuttera dokumentaciji.

\

Widok od prawej strony maszyny
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W celu dokonania zmiany potozenia czujnika
ci$nienia na pozycje 0,35 MPa, odkre¢ ostony
znajdujace sie z tytu maszyny.

Rys. 9. Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB — podtqczenie do Zrddta zasilania

5.6 Praca - pierwsze uruchomienie

UWAGA!

\ Przystepujagc do pracy zawsze stosuj wszystkie zalecone srodki
ochronne.

Pierwsze uruchomienie przeprowadza
firma STRIMA Sp. z 0.0.

6 UZYTKOWANIE

6.1 Czynnosci wstepne — zasady ogodine

UWAGA!

\ Nie wolno pracowaé maszyng z uszkodzonymi czesciami lub bez zasto-
sowania srodkéw ochrony osobiste;j.
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llekro¢ mowa o stronach w maszynie nalezy
rozumiec tak, jak przedstawiono na rys. 1.

Przed kazdym uruchomieniem (za wyjgtkiem
krotkich przestojéw) operator maszyny musi
przeprowadzi¢ szereg czynnosci kontrol-
nych.

Nie uruchamiaj maszyny zanim nie wyko-
nasz czynnosci kontrolnych opisanych poni-
zej.

W sktad zakresu kontroli wchodzg nastepu-

jace czynnosci:

1. Sprawdz czy obszar wokdt maszyny
umozliwia swobodne przejscie opera-
tora.

2. Upewnij sie, ze na maszynie nie ma zbed-
nych elementdéw. Sprawdz: szczotki, pasy
napedu ruchu gtowicy tnacej
w kierunku osi Xi Y.

3. Sprawdz wizualnie czy maszyna nie ma
zewnetrznych uszkodzen, czy posiada
wszystkie ostony (obudowy), czy posiada
wszystkie elementy.

4. Sprawdz przewdd zasilajgcy (niedopusz-
czalna jest praca z uszkodzong izolacjg
przewodu).

Nakaz uzywania odziezy roboczej minimalizujgcej mozliwosc

zranienia.

Nakaz uzywania petnego obuwia roboczego

z podeszwq przeciwposlizgowq.

5. SprawdZ uktad pneumatyczny (niedo-
puszczalna jest praca z nieszczelnym
uktadem). Wymagane cisnienie powie-
trzato 0,5 MPa.

6. Sprawdz wizualnie stan poszczegolnych
podzespotdéw maszyny, zwtaszcza czy na
stopie dociskowe]j nie s3 nagromadzone
zanieczyszczenia. W razie potrzeby
oczysc.

7. Sprawdz tez inne elementy maszyny pod
katem ich czystosci.

8. Sprawdz, czy odstojnik regulatora powie-
trza nie wymaga odpowietrzenia. Wcisnij
korek spustowy w dolnej czesci odstoj-
nika, aby odsaczy¢ wode.

9. Sprawdz wizualnie stan poszczegdlnych
podzespotow maszyny.

Upewnij sie, ze na watkach jest odpowiednia
ilos¢ folii. Uwaga: zatadunek watka
z folig (waga ok. 40 kg) wykonuj zawsze
w dwie osoby.

Jezeli przeprowadzisz powyisze czynnosci
kontrolne ograniczysz ryzyko powstania
awarii maszyny i powstania wypadku przy

pracy.

WAZNE !
Nieprawidtowe przygotowanie maszyny do pracy moze spowodowac nizszq
jakos¢ pracy, jej uszkodzenie lub wypadek przy pracy.
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6.2

Praca cutterem automatycznym — czynnosci startowe

UWAGA!

Nigdy nie uzywaj maszyny niesprawnej, uszkodzonej z uszkodzong in-
stalacjg elektryczng lub pneumatyczna.

/ WAZNE ! \

Gfowica tngca przemieszcza sie do pozycji ORG, gdy zostanie wywotana ini-
cjalizacja ORG.
Przed rozpoczeciem pracy ze wzgleddw bezpieczeristwa upewnij sie, czy
osoby postronne nie znajdujq sie wokdt maszyny.
Aby natychmiast zatrzymac urzqdzenie aktywuj przycisk awaryjny.

- /

UWAGA!
NIE wtgczaj maszyny, gdy doptyw powietrza jest odtgczony.
Nie wytgczaj zasilania ani doptywu powietrza, gdy maszyna pracuje.

UWAGA!
Ze wzgledu na mase (ok. 40 kg) i gabaryty przeprowadzaj zatadunek
w 2 osoby.

Rys.

10. Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB — umiejscowienie wymiennego watka z folig
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Watek z rolkg folii uszczelniajgcej umiesz- 1. Odblokuj watek odkrecajac pokretto blo-
czony jest na poczatku cuttera przy panelu kady (rys. 11).

operatora 3 (rys. 10). 2. Potéz watek na stot lagowarki (jesli doty-
Dtugo$é oferowanej przez firme STRIMA czy).

Sp. z 0.0. rolki z folig wynosi ok. 1000 m. 3. Na watek natéz nowa rolke z folia.

Aby zatozy¢ watek z nowg rolkg folii wykonaj 4. Umiesc¢ watek w gniezdzie.

ponizsze czynnosci:

Rys. 11. Cutter automatyczny Takatori TAC-175TB — pokretto watka z rolkq folii

6.2.2 Uruchamianie

/N

UWAGR!
MIEREZPIECZENSTWO
POIIEENI

a — wyltacznik gtéwny (prawa strona b — komputer, UPS, wytgcznik zasilania (lewa
maszyny) strona maszyny)
sekcja operacyjna 1

Rys. 12. Uruchamianie maszyny
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Aby rozpoczgc prace:

5. Wiacz gtéwne zasilanie (prawa strona

maszyny, rys. 12a) i sprawdz czy panel fa-
lownika sie swieci.
Jesli sie nie $wieci, sprawdz czy gtowny
wigcznik  zasilania  jest  wigczony.
Sprawdz, czy przyciski awaryjne, jak na
rys. 3 sg odblokowane.

6. Witacz zasilanie (lewa strona maszyny,
rys. 12 b).

7. Uruchom komputer umieszczony w
szafce po lewej stronie (program Cutting
Adviser uruchomi sie automatycznie)
oraz UPS (lewa strona maszyny, rys. 12
b).

8. Uruchom silniki (przycisk WACZ na pa-

nelu sterowania 1).

Nastepnie wykonaj ponizsze czynnosci na
panelu operatora 2. Nacisnij przycisk SHIFT
i przycisk START, aby wyszukaé punkt refe-
rencyjny gtowicy tnacej. Przycisk SHIFT za-
Swieci sie, gdy operacja zostanie zakon-
czona.

Umies¢ materiat do ciecia w pozycji konfigu-
racji (na strzatkach pozycjonujacych) na
szczotkach, nacisnij przycisk START. Materiat
zostanie przesuniety do punktu ciecia.
Ustaw dane ciecia w komputerze, jak poka-
zano ponizej. Wybierz znacznik z podmenu
CAD na ekranie i wybierz plik parametréw
ciecia.

| Registarad from i Asgistared to i
| [Deive] | | IDnve) |
[ Nevindow ic ] =1 || B Windows (€) =]
| |
: [Brea] : | Area) |
| [aREA 123 =1 || [aREADOD2 |
|
| [File list] IName ascanding oider :_I | | [File list] IName ascending ordei j
File nams I Updating date J | | Fila name ] Updating dats [ -
| | TAPBOLIest ta 2018:03-27[10.16.58] THP1Ogromel st 2018.04-05(13 54 50] |
TRAPSOL_ 1652t 1xt 2018-03-27[10:08:59] DVT 20 txt 2018-04-10[08 34 18) I
| || rest 245zt 1om 2017-11-24[12:11:23] TRP10. 2satixt txt 2018-04-05(11 54:26) I.
| || TAP1Oba 2018:02-20[13:31:20] | DVT diug txt 2018011119 10:38) 'S
| | | TAP20 long txt 2018-02:23(13:42:30] | DVT dodatikows puniiy 2018:01-11(19 35.00) I 4
|| TRP10 243520 1 2018.03.07[08.18:42] | | 22w 2018-01-11[17. 1451)
TAPTD 40528 st 2018.03-06[10:01 . 56] | TRP10 28 03 1 2018-03-28(10 03.52]
TAP10 16 szt tut 2018.03.05[11:59.20) | TRPEOLLest txt 2018-03:27(10 16:58)
| | | TRPBOL_16szt txt 2018-03-27(10 08.58)
TRPEOL 1xt 2018-03-27(08 19 38)
TAP10 4032t txt 2018030810 01 S6) =
e fid Sy [ ) ke

321.cut

—

:SELECT PARAMETER FILE NAME

FILE NAME

sTanDaRD seETue| ¥

Select parameter
pliku parametrow

file name: Wybierz nazwe

File name: Nazwa pliku

Standard setup: Ustawienia podstawowe

Rys. 13. Wybor programu ciecia
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Rys. 14. Uktad wyswietlany na ekranie

WAZNE !
Szczegdty na temat korzystania z oprogramowania, ustawianie parametrow
ciecia itd. — patrz dokument , Opis parametréow wykrawania”, ktory stanowi
zatqcznik do instrukcji obstugi.

Wykonaj instrukcje w sekcji operacyjnej 2,

Sprawdz menu ciecia (Lsimelssewal) (.“"‘"""'“"-.)

-‘ nacisnij przycisk ( ). Podcisnienie
lub (lessesswl), aby wybrac parametry cigcia, przysysajace ciety materiat zostanie urucho-
takie Jak np predkosc ciecia. mione.

;; all T . , a4
Wybierz (‘EW'- o™ |) w celu wykonania ciecia. Nacisnij jeden z przyciskow JOG (=&

Zakryj folig materiat w polu ciecia. ustawic startowq pozycje cigcia.

materiat
Stot odbiorczy _ "Sté’f do
agowania

_naprowadzi¢ znacznik na
/,f “startowg pozycje ciecia

' \ | —|_ r— - _\|

| | R

sekcja operacyjna 2"

Rys. 15. Lokalizacja punktu startowego na maszynie
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Sekcja operacyjna 2

Nacisnij przycisk START i potwierdZ pozycje
na monitorze. Urzadzenie rozpocznie wyci-
nanie. Cykl wycinania mozna zatrzymac naci-
skajac z6ttg dzwignie na gtowicy cuttera.

Nacisnij przycisk START, aby kontynuowad
ciecie nawet, jesli przesunates gtowice korzy-
stajgc z przyciskow JOG. Ciecie rozpocznie sie
od punktu, w ktérym zostato zatrzymane

Jezeli zatrzymanie maszyny zostanie aktywo-
wane wytgcznikiem awaryjnym, na ekranie
monitora pojawi sie stosowny komunikat

EW‘%

Power iz hot supplied.
Turn o the power.

(rys. 16). Aby wznowi¢ operacje wykrawania
nalezy zresetowac caty system.

Przemieszczanie materiatu

Jesli przycisk (MOVE SPEED) lub przetgcznik
nozny (pedat) w sekcji operacyjnej 3 zostanie
wcisniety, pociety materiat z przenosnika
szczotkowego zostanie przesuniety na stot
odbiorczy.

Stot odbiorczy

Po nacisnieciu pedatu, pociety materiat zo-
stanie przesuniety w kierunku operatora.
Nalezy przejs¢ do procedury 4, by rozpoczaé
ponowne ciecie.

Inigase power is stopped by emergency stop, releasa the cause of the touble

Al e on the povesr again
ernon = 155

"

Rys. 16. Komunikat wyswietlany na ekranie po zatrzymaniu awaryjnym

6.3 Czynnosci koncowe

W calu zapewnienia prawidtowego dziatania
maszyny, wykonujac czynnosci koricowe po-
stepuj zgodnie z ponizszymi zasadami:

1. Zbierz wczesniej pociety materiat.

2. Woykonaj instrukcje w sekcji operacyjnej
2, nacisnij jeden z przyciskow JOG, aby
przemiesci¢ gtowice do potozenia spo-
czynkowego.

WAZNE !
Zachowaj ostroznosc, poniewaz stopa dociskowa oraz igta naktuwajgca
opuszczq sie, jesli zatrzymany zostanie doptyw sprezonego powietrza do
maszyny.

3. Na panelu operatora 1, nacisnij przycisk
zasilania WYLACZ.

4. Wro¢ do menu gtéwnego na ekranie
komputera i wytgcz zasilanie komputera
oraz zasilanie UPS.

5. Whytacz wtgcznik na drzwiach szafki elek-
trycznej.

6. Wytgcz gtdwne zasilanie maszyny (prawa
strona maszyny).
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6.4 Zabezpieczenie maszyny, gdy nie jest uzywana

UWAGA!
Na czas przestojow w pracy wytgcz maszyne wytgcznikiem gtéwnym i

zabezpiecz go w pozycji OFF, aby uniemozliwi¢ wtgczenie przez osoby
nieupowaznione.

Na czas dtuzszych przestojéow w pracy wytgcz Pamietaj, aby doktadnie wyczysci¢ maszyne,
wtacznik na drzwiach szafki elektrycznej, a zgodnie z instrukcjami w rozdz. 6.5.
nastepnie wytgcz maszyne wytacznikiem

gtownym i zabezpiecz w pozycji OFF.

6.5 Czyszczenie maszyny po pracy

UWAGA!

Zakaz mycia maszyny strumieniem wody.

UWAGA!

Przed przystgpieniem do czyszczenia bezwzglednie wytgcz maszyne wy-
tacznikiem gtéwnym, aby uniemozliwié jej wtgczenie przez osoby nieu-
powaznione.

WAZNE !
Zawsze po skoriczonej pracy wyczys¢ maszyne.
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W celu zapewnienia prawidtowego dziatania
maszyny kazdorazowo po zakonczeniu prac:

e przetrzyj szmatkg spdd stopy doci-
skowej maszyny i wnetrze rolki pro-
wadzacej noz;

7 REGULACJE | WYMIANA CZESCI

e usun nagromadzone w ciggu dnia
pvyty z rolki prowadzacej;
e wyczysc gtowice tngcg oraz szczotki.

/ WAZNE !

Wiekszos¢ czynnosci obstugowych wykonuj na maszynie wytqgczonej i odfg-
czonej od zasilania. Stosuj srodki ochrony osobistej.

W przypadku czynnosci, ktére wymagajq pracy przy uruchomionej maszynie
zachowaj szczegolng ostroznosc.

~

.
-

WAZNE !

Do prac obstugowych mogq przystepowac jedynie osoby do tego wyzna-
czone i oddelegowane, ktdre dobrze znajqg maszyne i sq w petni swiadome
zagrozen jakie mogq wystqgpic podczas tego typu prac.

/
S

\ %
/ WAZNE! \

Zuzyte lub uszkodzone podzespoty wymieniaj na nowe, o odpowiednich cha-
rakterystykach i atestach (jesli dotyczy), zgodnie z Wykazem czesci zamien-
K nych (dostarczanym jako osobny dokument wraz z maszyng).

/

UWAGA!

Przed przystgpieniem do wymiany podzespotéw bezwzglednie wytacz

maszyne wyfacznikiem gtéwnym (zabezpiecz go w pozycji OFF), aby
uniemozliwi¢ jej wigczenie przez osoby nieupowaznione

Regularnie sprawdzaj stan techniczny
wszystkich podzespotéw maszyny i w razie
uszkodzenia lub zuzycia wymien element na
nowy.

Jezeli podczas kontroli lub w trakcie pracy za-
uwazysz inng usterke, usun uszkodzenia lub
zgtos sie do wykwalifikowanego serwisu.

Wymiany elementdow maszyny mozesz wy-
konywac¢ we wtasnym zakresie jak i zgtosic
sie do firmy STRIMA Sp. z o.0.
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7.1 Przenosnik szczotkowy i taricuch

7.1.1 Wymiana szczotek

UWAGA!

Jezeli co$ wpadnie do maszyny podczas wymiany szczotek, moze jg
uszkodzi¢. Zwrdc¢ na to szczegdlng uwage.

Aby wymieni¢ szczotki wykonaj ponizsze

czynnosci:
& ] s 1. Odkre¢ pokrywy boczne, blokujgce do-
EAN step do podstawy szczotek.
boczna
ostona
Sruba M4
2. Wyjmij sSruby mocujgce (po 2 sztuki) z tan-
- éruba M4 cucha i wyjmij podstawe szczotek.
szczotki
podstawa
szczotki
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3. Wyjmij szczotki podstawy.

Umies¢ nowe szczotki w podstawie.

5. Po wymianie szczotek zamontuj prowad-
nice w tancuchu, tak jak byly. Zamontuj
pokrywy boczne.

B

podstawa
szczotki

7.1.2 Regulacja tancucha przenosnika szczotkowego

UWAGA!
tancuch moze sie lekko rozciggnaé na poczatku uzytkowania . Nalezy

sprawdzi¢ luz fancucha w trakcie pierwszych trzech miesiecy po zamon-
towaniu i uregulowac luz, jesli to konieczne.

Aby naciggnac¢ tancuch przenosnika szczot- Naciggnij tancuch tak, aby zachowa¢ od 20
kowego odkre¢ pokrywe z obu stron stotu do 30 mm luzu popychajgc go reka.

i wyreguluj napiecie tancucha za pomocg

Sruby naciggowej.

WAZNE !

Nacigg po obu stronach stotu musi byc¢ taki sam.

szczotki stot rozprowadzania

M taricuch przenosnika \s'zruba naciapows
wmyf / i : ~
Lz “

|
koto zebate —/uchwyt Sruby

Rys. 17. Regulacja taricucha przenosnika szczotkowego
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7.2 Pas napedowy - regulacja

Aby wyregulowac pas napedowy wykonaj
ponizsze czynnosci:

e )

/pas napedowy

\// Ve sruba
|

_~—uchwyt $ruby

Vit

$ruba mocujaca \— wspornik silnika

N P
e —

okoto 6 mm

L _J

Poluzuj $ruby mocujgce wspornik silnika
i przesun silnik w gore i w dot za pomoca
sruby, aby naciggnac pas.

Naciggnij pas napedowy tak, aby zachowac
ok. 6 mm luzu popychajac go reka.

7.3 Pas zebaty napedu gtowicy do przenoszenia w osi X - regulacja

pas zebaty
. /— - nakretka

T

blokujaca

.’,I
UL

~ Sruba

napinajada 1
koto
pasowe

0

sruby
mocujace

Pas naciagaj przy pomocy sruby napinajgcej 1.

Poluzuj sruby mocujgce i napnij pas przy po-
mocy Sruby napinajgcej.
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d Naciggnij pas rownomiernie po
o T obu stronach urzadzenia tak, aby
o G ok 4o, naciggajgc go posrodku dtugosci,
] A A z sitg
acblarcza (1) — - — hodnwcza | 4 kg, uzyskac ugiecie 40 mm.
~ >
7.4 N6z

UWAGA!

Noze przycinajgce sg ostre — podczas regulacji i wymiany stosuj Srodki
ochrony osobiste;j.

7.4.1 Wymiana noza

e \ 1. Wytacz urzadzenie i upewnij sie, ze przestrzen
; T pod stopg dociskowg jest wolna.
watek mimosrodowy :F' Lo 2. Usun nakretke korbowodu i oddziel korbowdd
\ﬁ i wat mimosrodowy.

3. Przesun korbowdd do najwyiszego potozenia
watu mimosrodowego i sSruby mocujgcej B.

4. Odkrec srube mocujacag Ai B i wyciagnij skrecony
wat i suwak ostrza w gore.

5. Odkrec srube mocujgca Ci zdejmij ostrze.

6. Zamontuj nowy néz w krokach 2 do 5 w odwrot-

nej kolejnosci.

b mocujqcla; il M 7. Ponadto, wyczys¢ wnetrze suwaka i nasmaru;j.

d 8. Po zamontowaniu nowego ostrza, obré¢ powoli

rekg wat mimosrodowy i sprawdz, czy ostrze po-

i 2 rusza sie w gore i w doét gtadko.

Sruba mocujaca A

1]
sk

%' Jesli ostrze nie jest prawidtowo zamontowane,
watek prowadnicy 7 nie bedzie poruszato sie ptynnie. W takim przy-
padku popraw montaz noza.

$ruba mocujaca C

/ ' 9. Po regulacji potozenia ostrza, skontroluj dokre-
cenie wszystkich Srub.

ostrze

stopa dociskowa<$

\_ /
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7.4.2 Regulacja noza

UWAGA!

Wyreguluj néz po wymianie.

_cylinder
pionowego—,
ruchu noza

i stoper

s . 0§ stopera
iy — p

Vo 03 mimosrodu

“-.—glowica

.

“~._nakretka blokujaca stoper

r-

16 mm

38 mm

50 mm

Nacisnij przycisk STOP i wybierz kod reczny 7
na przetgczniku obrotowym (panel operatora
2).

Nacisnij przycisk przetacznika obrotowego,
aby opusci¢ ndz, a nastepnie wyreguluj stoper
tak, aby krawedz ostrza byta 16 mm nizej niz
powierzchnia szczotek.
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7.5 Kamien ostrzacy

UWAGA!

Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas wymiany i regulacji noza.

7.5.1 Wymiana kamienia ostrzacego

( ' 1. Zdejmij okragly pasek Bancollan z kotfa pa-
S — sowego.
‘ LG 2. Usun sruby M4 oraz kamien ostrzacy 1i 2

| z watkow w tym samym czasie.

Il ! | kamier ;
kamier A || | L~ saifierski 1 3. Zatéz nowe kamienie ostrzace na watki 1 i
szlifierski 2 ‘ ..
watek kamienia 2 oraz przymocuj je za pomocg podktadek

watek kamieni

szlifierskiego 2 sZlifierskiego 1

i Srub M4. W tym samym czasie zat6z okra-
gty pasek Bancollan na kamienie ostrzace
podkladka przed ich wtozeniem.

4. Naciggnij okragty pasek Bancollan na kota
- ~ pasowe.

podktadka —

* Powyzsze czynnosci nalezy rowniez wy-
konaé, aby wymienic okragty pasek Bancol-
lan.

UWAGA!

Wyreguluj kamienie ostrzgce po wymianie.
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sitownik

sruba M6
walek prowadnicy !

(prawy)

\
SN
kamieﬁ\( \

., ostrzacyil \(’3“\ 3 /f’;.\—?\
watek prowadnicy SIS O |
(lewy) % NN () m—;‘l'f,/

v ‘L_ p ,; “ / 3;;3 &

dZwignia

_koncéwka
iy kerbowodu
kamien ostrzacy 2 - nakretka
$ruba regulacji
i_migkki

Sruba M3 amortyzator

Zdejmij néz.

Oddziel sitownik, aby wspornik kamieni
ostrzgcych mogt sie swobodnie poruszaé
i ustaw go recznie na srodku.

W tym czasie wyreguluj odbojnik, tak aby
watek prowadnicy (lewy) i kamien
ostrzacy mogty zatrzymac sie blisko sie-
bie.

Zamontuj noz.

Odkre¢ srube mocujagcg M6 we wspor-
niku. Dosun do ostrza wspornik i sprawdz,
czy n6z ma kontakt z kamieniami ostrza-
cymi po obu stronach ostrza.

Dokreé¢ srube mocujgcg M6 po kontroli
i podtacz sitownik.

Ustaw kod reczny w przetgczniku obroto-
wym na (6) i uruchom ostrzenie naciska-
jac przycisk przetacznika obrotowego.
Jesli obie strony noza nie zostaty nao-
strzone jednakowo, nalezy ponownie wy-
konac¢ regulacje) i (5i6).

Jesli ostrzenie goérnej i dolnej czesci ostrza
sie rézni, nalezy poluzowac¢ srube mocu-
jaca M3 we wsporniku i dostosowac usta-
wienie kamieni ostrzacych srubg regula-
cyjna.

Dokreé $rube mocujgcg M3 po korekcie
i sprawdz jakos¢ ostrzenia.

UWAGA!

Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas wymiany i regulacji igty.
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7.6.1 Wymiana igly

1. Otwodrz ostone gtowicy.
2. Odkre¢ uchwyt i wymien igte.

sifownik

silnik

1
=

|

=u
Fh
Sl

C
(@]

>
£

%; S I

szczotki

7.6.2 Regulacjaigly

Na przetgczniku obrotowym (panel opera-
tora 2) wybierz liczbe 2 i, po nacisnieciu przy-
cisku przetacznika obrotowego, opusc igte. szczotek.

7.7 Pas na gltowicy tnacej

Wyreguluj uchwyt igty tak, aby jej koncoéwka
znajdowata sie 7 mm ponizej powierzchni

WAZNE !

Regularnie sprawdzaj nacigg paska napedowego gtowicy.
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7.8 Filtr wentylatora

WAZNE !
Raz w tygodniu wyczysc filtr wentylatora, w razie potrzeby wymien
na nowy.
W celu wyczyszczenia filtra otwdrz ostone Aby wyciggna¢ filtr pociagnij za uchwyt, nie
znajdujaca sie z prawej strony maszyny. Uzyj jest wymagane uzycie zadnego narzedzia do
do tego celu klucza bedacego w dyspozycji jego odblokowania.

osoby upowaznionej do wykonywania czyn-
nosci konserwacyjnych na maszynie.

Rys. 18. Czyszczenie filtra
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Montaz filtra wykonaj w kolejnos$ci odwrot-
nej do procesu wyciggania.

8 KONTROLA | KONSERWACIA

Pamietaj o zamknieciu ostony na klucz!

8.1 Smarowanie

UWAGA!

Przed przystgpieniem do konserwacji bezwzglednie wytgcz maszyne

wytacznikiem gtéwnym, zabezpiecz ktddka, aby uniemozliwi¢ wtgczenie
przez osoby nieupowaznione.

WAZNE !

Aby na biezgco kontrolowac stan maszyny zatdz dziennik kontroli biezgcych
i okresowych.

Dtugotrwate i sprawne dziatanie jest zalezne
od umiejetnej obstugi, dostatecznego sma-
rowania, natychmiastowego usuwania zau-
wazonych usterek oraz wtasciwej konserwa-
cji i systematycznego czyszczenia. W celu za-
pewnienia prawidtowego dziatania maszyny
przestrzegaj zasad systematycznego smaro-
wania elementéw maszyny.

Rozprowadz delikatng warstwe smaru wrze-
cionowego lub podobnego po prowadnicach
LM (prowadnice przemieszczania w osi X i Y
oraz ruchu pionowego gtowicy tnacej). <raz
w miesigcu>

Nasmaruj smarem wrzecionowym lub po-
dobnym bloki LM, korzystajgc z zainstalowa-
nych smarowniczek. <co 6 miesiecy>

Natdéz smar wrzecionowy lub podobny na
wszystkie wymagajace tego elementy ru-
chome gtowicy. <raz w tygodniu>

Jesli istnieje duzy opor podczas pionowego
ruchu noza lub innych czesci napedowych,
nalezy natozy¢ delikatng warstwe smaru
wrzecionowego lub podobnego na ruchome
powierzchnie. <raz w miesigcu>

WAZNE !

Aby nie dopuscic¢ do zabrudzenia cietego materiatu, nie stosuj zbyt duzej ilo-
sci materiatu smarnego.
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sSmarowana

ruchoma powierzchnia

Rys. 19. Smarowanie ruchomych powierzchni

Raz w miesigcu nasmaruj tozyska liniowe ze-
wnetrzne.

Co 6 miesiecy nasmaruj tozyska liniowe po-
przez smarowniczki.

8.2 Przeglady i konserwacja

Co tydzien smaruj prowadnik ostrza, nato-
miast kontrole przeprowadzaj codziennie!

Co tydzien dokonuj inspekcji ruchomych cze-
$ci maszyny i w razie koniecznosci przepro-
wadz prace konserwacyjne.

UWAGA!

Przed przystgpieniem do konserwacji bezwzglednie zapoznaj sie ze

szczegbtowy instrukcjg konserwacji, ktéra stanowi zatgcznik do niniej-
szego dokumentu.

Dtugotrwate i sprawne dziatanie maszyny
jest zalezne od umiejetnej obstugi, systema-
tycznego czyszczenia oraz natychmiasto-
wego usuwania zauwazonych usterek.

Kazdego dnia, przed rozpoczeciem pracy
sprawdzaj stan techniczny maszyny.

Czyszczenie i konserwacje wolno przeprowa-
dza¢ na maszynie odtgczonej od zasilania.

Zasadnicze prace konserwacyjne prowa-
dzone w strefach niebezpiecznych muszg by¢

przeprowadzane przez kompetentne i prze-
szkolone osoby catkowicie rozumiejgce ry-
zyko.

Przeglady

Wymagane jest przeprowadzanie codzien-
nych przeglagddw maszyny przez mechanika i
operatora przed rozpoczeciem pracy. Polega
gtownie na ogledzinach i sprawdzeniu po-
prawnosci funkcjonowania podzespotéw.

Codzienna obstuga polega na oczyszczeniu
zabrudzen i usunieciu usterek powstatych
w wyniku eksploatacji maszyny. Czesci
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uszkodzone lub zuzyte nalezy naprawic¢ lub
wymieni¢ na nowe (oryginalne).

Maszyna wymaga smarowania zgodnie
z wymaganiami przedstawionymi w rozdz.
8.1.

Kazdego dnia przez rozpoczeciem pracy
sprawdz skutecznos¢ dziatania czujnikow
wykrywajacych operatora. Jezeli czujnik nie
dziata prawidtowo (wtargniecie przeszkody
w strefe wykrywania czujnika powinno skut-
kowa¢ zatrzymaniem sie maszyny) zgtos ten
fakt zwierzchnikowi i zaniechaj pracy, zanim
przyczyna usterki nie zostanie wykryta oraz
usunieta.

Sprawdz dziatanie wytgcznikdw awaryj-
nych.<raz w miesigcu>. Jezeli podczas jed-
nego z przeglagdow wykryte zostanie uszko-
dzenie lub nieskuteczne dziatanie urzgdzenia
bezpieczenstwa (np. nie powoduje zatrzy-
mania maszyny), doprowadZ maszyne do
bezpiecznego stanu lub odtacz jg od zasilania
do czasu przywrdcenia prawidtowego dziata-
nia urzadzen bezpieczenstwa, lub do mo-
mentu ich naprawy bgdz wymiany na nowe.

Sprawdz, czy ztgcza elektryczne szafy ste-
rowniczej sg prawidtowo podtgczone. <raz w
miesigcu>

Sprawdz, czy kazdy przewdd powietrza nie
jest wygiety lub uszkodzony. <raz w mie-
sigcu>

Dodatkowo, co najmniej raz na kwartat na-
lezy przeprowadzi¢ przeglad uwzgledniajacy
wszelkie zaplanowane prace serwisowe
i naprawcze. Prace serwisowe oraz przeglady
okresowe powinny odbywac sie wedtug we-
wnatrzzaktadowego planowania niniejszych
procesow.

Oczy$¢ z zanieczyszczen lub korozji ubytki
w powtoce malarskiej i pomaluj je farba.
Wszystkie elementy ukfadu elektrycznego
(np. przewody, dtawiki) oraz napisy ostrze-
gawcze i piktogramy zabezpiecz przed przy-
stgpieniem do malowania.

Naprawy powazniejszych uszkodzen powierz
serwisowi firmy STRIMA.

Kontrole przeprowadzaj rowniez po wpro-
wadzeniu zmian lub konserwacji maszyny.

Okresowe przeglady i program konserwacji
musi wykonywaé¢ kompetentny i przeszko-
lony personel.

Podczas przegladu kwartalnego przeprowa-
dzaj gruntowne czyszczenie wnetrza szafy
sterowniczej. Szafke po czyszczeniu zamknij
na klucz.

Czyszczenie

Przetrzyj szmatkg spdéd stopy dociskowej
tkaniny i wnetrze rolki prowadzacej ndz oraz
usun pyt z rolki. <codziennie>

rolka prowadzaca

stopa dociskowa materiatu

usuna¢ zabrudzenia z rolki|

I — stopa dociskowa materiatu
= =

\«lzastosowaé smar i wytrze¢ jego nadmiar |

Rys. 20. Czyszczenie stopy dociskowej

Wyczys¢ gtowice tngcg oraz szczotki <co-

dziennie>
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Wyrzu¢ pyt z pojemnika pytu i wyczys¢ go.
Zbyt duzo przyklejonego kurzu wptywa na
ssanie. <raz w tygodniu>

Wyczy$é prowadnice ruchu gtowicy w osi X
iY.

9 PRZESTAWIANIE MASZYNY

Wyczy$é wnetrze szafy sterowniczej i filtr
wentylatora. <raz w tygodniu>

Wyczys¢ pas napedowy. <raz w tygodniu>

Gdy zaistnieje koniecznos$¢ przestawienia
maszyny w inne miejsce w zakfadzie naj-
pierw nalezy jg odtgczy¢ od zasilania (elek-
trycznego oraz powietrzem), oczysci¢ i za-
bezpieczy¢ elementy maszyny przez uszko-
dzeniem.

Do przestawienia maszyny wykorzystaj za-
montowane na korpusie maszyny kota
jezdne.

10 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ w czasie
przestawiania maszyny. Zwrd¢é uwage
zwtaszcza na osoby postronne, ktére nie po-
winny sie znajdowaé¢ w strefie zagrozenia
(manewrowania tadunku), a takze na zapew-
nienie wystarczajgcej wolnej przestrzeni, by
nie uszkodzi¢ sgsiadujgcych maszyn.

UWAGA!

Kazda awaria, bez wzgledu na to czy wytacza prace silnika czy tez po-

zwala na dalszg prace, powinna by¢ zgtaszana do zwierzchnika i dziatu
utrzymania ruchu w celu jej usuniecia. Nie wolno pracowaé maszyna,
zanim wykryta usterka nie zostanie naprawiona.

Jezeli wystapity usterki, sprawdz, czy jestes w
stanie samodzielnie usungé¢ problem,
w tym celu zapoznaj sie z zatacznikiem do ni-
niejszej instrukcji ,Rozwigzywanie proble-

4

mow”.

Jezeli jest konieczna naprawa urzadzenia,
usun uszkodzenia lub zgto$ sie do firmy
STRIMA Sp. z o.0.

Wszelkie prace zwigzane z wyposazeniem
elektrycznym maszyny moze wykonywac
jedynie osoba z odpowiednimi i waznymi
uprawnieniami.
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11 DEMONTAZ | KASACJA

WAZNE!
Demontaz przeprowadzaj zachowujgc szczegdlng
ostroznosc.

UWAGA!

Nakaz oddawania odpadow elektrycznych do punktéw upowaznio-
nych do ich odbioru

Podczas kasacji nalezy postepowac zgodnie z
przepisami bezpieczenstwa dotyczgcymi de-
montazu urzadzen elektrycznych, utylizacji
elektroniki oraz z procedurami zapobiegajg-
cymi skazeniu Srodowiska.

Wszystkie cze$ci maszyny musza by¢ pose-
gregowane i poddane odpowiedniej utyliza-
cji.
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WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Wykaz czesci zamiennych lub podzespotdw maszyny, ktére mogg wymagac wymiany stanowi za-
tacznik do powyzszej instrukcji obstugi i dostarczany jest w formie odrebnego dokumentu. Pod-
czas zamawiania czesci zamiennych podaj zawsze numer seryjny maszyny.

Czesci zamienne dostepne sg do nabycia u producenta maszyny lub firmy STRIMA Sp. z 0.0. Wy-
miane podzespotéw moze wykonywac uzytkownik. W razie jakichkolwiek watpliwosci, co do wy-
miany czesci zamiennych prosimy skontaktuj sie z firmg STRIMA Sp. z o.0.

(oS TIIrra-
STRIMA Sp. z o.0.
Swadzim k/Poznania
ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgdrne, Polska

tel. +48 61 8 950 950;
e-mail: mail@strima.com
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