Dokumentacja techniczno —ruchowa

i instrukcja obstugi

TEXI 781 SERVO

WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak bezpiecznie, wiasciwie i ekonomicznie
uzywac urzgdzenie. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikngé réznych zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w
racy, zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwatos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na
stanowisku pracy. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytacznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie
BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia pradem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia
stosuj sie do ponizszych zasad:
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» Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

+ Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzgdzenie, nie wystawiaj go na dziatanie wilgoci.

* Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie w powietrzu sg aerozole lub w
pomieszczeniu do ktdrego dostarczany jest tlen.

+ Staraj sie dobrze oswietli¢ swoje miejsce pracy.

» Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

» Uwazaj na ubior. Luzne wiosy lub elementy odziezy mogg zostac¢ zaczepione przez ruchome czesci
maszyny.

» Uwazaj by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

» Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy go nie uzywasz.

» Uwazaj aby nie uruchomié maszyny przez przypadek.

* W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

» Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

* Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

* Nie pozostawiaj w poblizu urzgdzenia bez nadzoru oséb postronnych i dzieci.

Instalacja elektryczna

Sprawdz czy napiecie zasilajgce w gniezdzie odpowiada danym na tabliczce znamionowej silnika maszyny:
moze to by¢ napiecie tréjfazowe 400V 50Hz (3x400V) lub napiecie jednofazowe 220 - 240V 50Hz. Sprawdz
prawidtowos$¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajgc uwage na ochrone
przeciwpozarowa.

Jesli musisz uzywaé przedtuzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jakosci, posiadajgce uziemienie.
Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwigzane z instalacja elektryczng musi wykonywaé¢ wykwalifikowany
elektryk.

Przed przystgpieniem do pracy

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktorejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu)
stanowi zagrozenie dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.
Przed wiozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych takich jak igta, igielnica, naprezacz,
podrywacz nitki, chwytacz.

Wyltacz maszyny podczas: wymiany igly, nawlekania nici, montazu oprzyrzgdowania, wymiany szpulki
lub bebenka.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowos$¢ w funkcjonowaniu maszyny wytacz jg natychmiast i powiadom
mechanika lub przetozonego. Po skonczonej pracy wylgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke z sieci zasilajgce;.
Odtacz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgcej.

UWAGA

Koto pasowe maszyny musi sie obraca¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Przed rozpoczeciem uzytkowania, uzupetnij poziom oleju w maszynie.

Usun bebenek i nie nawlekaj maszyny przed probnym uruchomieniem maszyny

Utrzymuj w czystosci chwytacz, bebenki, noze. Czys¢ je codziennie po skonczonym szyciu. Regularnie

sprawdzaj poziom oleju

5. Nie zblizaj palcéw, uwazaj na wiosy, nie ktadz niczego na kole maszyny, w okolicach paska klinowego,
silnika, nawijacza. Moze to grozi¢ powaznym wypadkiem

6. Jesli do Twojej maszyny jest przewidziana ostona paska, ostona palca lub ostona oczu nigdy nie uzywaj

maszyny, gdy ktéras z oston jest zdemontowana

o Dd PR
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I. Specyfikacja

Model: TEXI 781SERVO

Zastosowanie Uniwersalne
Predkos¢ szycia Max. 3 600 obr./min.
Szerokosé obszycia dziurki 25mm-5mm
Dtugos¢ obszycia dziurki 10,4 — 25,4 mm (zalezy

od uzytej klamry)

Dtugos¢ rozciecia 6,4 —-19,1 mm
Igta 135x5
Wysokos¢ podnoszenia stopki 12 mm
II. Typy $ciegéow

$cieg plaski

Rygiel

Zmieniajgc haprezenia nici mozna otrzymac rézny wyglad sciegéow
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lll. Ustawienie gtéwki maszyny

Witb6z zawiasy w gtdwke maszyny, potem umies¢ gtowke na podstawie

IV. Zaktadanie paska napedowego

. Usun $rube(1) i sprezyne(2)

. Zatéz pasek (przez prowadnik paska(4), tak, aby obracat sie on zgodnie z kierunkami strzatek

Dokre¢ ponownie $rube(1) i sprezyne(2)

Podnie$ dzwignie(5) i przetéz pasek pomiedzy zatrzaskami B(6) i A(7)

Natdz pasek na koto przeniesienia napedu, zamontuj pasek na kole napinajacym(9) 6. Wtéz pasujacyg
zapadke(10), aby zapewni¢ odpowiednie napiecie paska

oW e
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V. Zaktadanie/zdejmowanie ostony paska

Na $ruby (2), natéz pokrywe (1) i dosun tak jak pokazano na rysunku

VI. Zakladanie szpulki

1. Umies¢ szpulke w bebenku tak, aby obracata sie ona przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
2. Przeprowadz ni¢ przez otwor(A) w bebenku, pociagnij nitke i przeciggnij jg przez otwér(B) w bebenku

VII. Wkiadanie / wyjmowanie bebenka

N

Podnie$ zatrzask bebenka (1) i wyjmij go z koszyka chwytacza. Aby zainstalowa¢ bebenek wepchnij go do
koszyka chwytacza i zamknij zatrzask
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VIIl. Zaktadanie igty

Wytacz zasilanie. Uzywaj igiet 135x5

1. Poluzuj srube (2), wioz igte (1) tak, aby rowek igty znajdowat sie od strony noza
2. Wiéz igte do oporu i ostroznie dokre¢ srube

IX. Smarowanie

‘\
>
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HIGH

1. WIej olej do miski olejowej az do gornej kreski HIGH
2. Uzupetnij olej, gdy jego stan spadnie ponizej dolnej kreski
3. Zuzyty olej spuszcza sie odkrecajgc srube spustowg(3)

Ustawienie smarowania chwytacza

Regulacji poziomu smarowania chwytacza dokonuje sie za pomoca sruby (1).

TEXI 781 SERVO 5



Inne miejsca do smarowania

1. WIlej 1 lub 2 krople oleju w miejscach oznaczonymi strzatkami. Smarowania dokonuj raz na tydzien

2. Wilej 2 lub 3 krople oleju w punkcie(A) gdy maszyna jest nowa lub gdy nie byta uzytkowana przez diuzszy
czas.

X. Nawijanie szpulki

o Zatrzask nawijacza

1. WIi6z szpulke na nawijacz

2. Przetdz ni¢ zgodnie z numerami na obrazku i nawih koniec nici na szpulke
3. Pchnij zatrzask nawijacza w kierunku jaki pokazujg strzatki

Xl. Zakladanie goérnej nici

Przeciagnij ni¢ zgodnie z kolejnoscig numerdéw przedstawionych na rysunku

TEXI 781 SERVO 6



XIl. Zmiana predkosci szycia i wytacznik bezpieczenistwa

* Zmniejszenie predkosci szycia
Przekre¢ korbe (1) w dét do pozyciji (A), maszyna bedzie pracowac na wolnych obrotach

» Zatrzymanie awaryjne

Przekre¢ korbe dalej w dot, z punktu (A) do punktu (B), maszyna zatrzyma sie

XIll. Reczne pozycjonowanie stopki

Jesli chcesz dokonczyé szycie po awaryjnym zatrzymaniu lub jesli chcesz zaczgé szy¢ od miejsca w ktérym
nastgpito zerwanie nici uzyj korby(1)

XIV. Jak wstrzymaé opadanie noza?
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Jesli nie chcesz przecig¢ tkaniny po szyciu z powodu zerwania nici lub z dowolnego innego powodu,
przytrzymaj wcisnietg dzwignie(1l) do momentu, kiedy maszyna sie zatrzyma. N6z nie opadnie.

XV. Wymiana noza
W celu wymiany noza usun go za pomocg ponizszej instrukciji:

1. Odkre¢ srube (2) i wyjmij n6z razem z podktadka
2. Natéz n6z na uchwyt w taki sposob, ze wyzszy skos ostrza noza schodzi w dét na ok. 2-3mm ponizej
poziomu ptytki sciegowej, gdy ndz osiggnie najnizszg pozycje

XVI. Zmianailosci sciegéw

1. llos¢ sciegow reguluje sie za pomocg wymiennych kot przektadniowych

2. Kota przektadniowe sg oznaczone literami alfabetu oraz cyframi wygrawerowanymi na kazdym z nich w
celu identyfikaciji

3. Uzyj kombinaciji két przektadniowych, ktére majg te same litery alfabetu

4. Tabela z wykazem kombinacji ilosci sciegéw znajduje sie na pudetku két przektadniowych

+ Zaktadanie kot przektadniowych na watek

1. Dopasuj koto(1) do watka znajdujgcego sie blizej operatora
2. Aby zainstalowac koto(3) na tylnym watku natéz je na watek obracajgc zgodnie z kierunkiem strzatek

+ Ustawianie pozycji krzywki na wolne obroty
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Odkre¢ sruby(5) i ustaw krzywke wolnych obrotéw (6) , aby uzyskac przeswit(A) tak jak to pokazano ponizej

Liczba sciegow Przeswit (A)
93 lub mnigj 10 — 12mm

115 lub mniej 5mm

123 0

XVII. Ustawienie potozenia igly wzgledem chwytacza

« Ustawienia Igielnicy:

1. Ustaw igielnice (4)w najnizszym potozeniu

2. Odkre¢ sruby (1) stuzgce do regulacji wysokosci igielnicy

3. Wsun czesé nastawczg (2) strong oznaczong ,1” w otwér pomiedzy dotem igielnicy a ptytkg sciegowa 4.
Dokre¢ $rube (1)

« Ustawienia chwytacza:

1. Poluzuj srube (5)

2. Obroc¢ kotem pasowym maszyny dopoki igta nie ruszy do gory

3. Wsun czes¢ nastawng (2) strong oznaczong ,2” w otwér pomiedzy spodem igielnicy a ptytkg Sciegowa tak,
aby dolny koniec igielnicy dotknat gory czesci nastawczej oznaczonej ,,2”

4. Ustaw ostrze chwytacza (6) wzgledem srodka igty oraz wyreguluj odstep miedzy nimi na ok. 0,5mm 5.
Dokre¢ srube (5)

* Uwaga

Jesli maszyna przepuszcza sciegi obniz potozenie igielnicy o ok. 0,5mm wzgledem czesci nastawczej
oznaczonej ,1”
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XVIIl. Naprezenie nici

» Ustawienie napiecia nici

1. Ustaw napiecie dolnej nici za pomocg sruby (1) w bebenku chwytacza.

W ten sposéb regulujemy wyglad sciegu na prawej stronie dziurki (wierzch dziurki).
2. Naprezaczem (3) regulujemy wyglad dziurki po lewej stronie (sp6d dziurki)

3. Naprezaczem (2) regulujemy wyglad rygla dziurki

« Ustawianie sprezyny kompensacyjnej

Odpowiedni zasieg uderzen (skokdow) sprezyny kompensacyjnej wynosi od 6 do 8mm z poczgtkowym
naprezeniem od 20 do 50g. Aby ustawi¢ skok poluzuj sruby (2) i wsut sSrubokret w otwor (3). Przekrec Srube
(3) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara aby zwiekszyé naprezenie lub w przeciwng aby je zmniejszy¢. Po
regulacji dokre¢ srube (2).
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XIX. Ustawianie dlugosci dziurki

1. Przesun ostone (1) i otworz ptytke (2)
2. Poluzuj nakretke (3). Ustaw punkt (4) na zgdang dtugos¢ wedtug skali (5)
3. Dokre¢ nakretke

XX. Ustawienie szerokosci obszycia i pozycji odnosnika

¢

1. Do ustawienia szeroko$ci $ciegu ,,A” dokreé lub odkreé srube (1) i ustaw wskaznik (2) na zgdanej wartosci
na skali (3). Aktualna szerokos$¢ sciegu to potowa wartosci skali podana w mm

2. Do ustawienia szerokosci ryglowania ,B” dokrec¢ lub odkre¢ srube (4) i ustaw wskaznik (5) na zgdanej
wartosci na ptytce skali (2). Szerokosé rygla to podwdjna wartosé szerokosci $ciegu

3. Ustaw pozycje prawej bazowej linii ,C” dokrecajgc lub odkrecajac srube (6) tak, aby nie pokrywata sie ona
z linig noza. Jesli sruba (6) jest wkrecona prawa linia bazowa przesunie sie w lewo

4. Wykonaj prébne szycie

5. Nie ma potrzeby ustawia¢ lewej bazowej pozycji ,D” poniewaz pozostaje ona niezmieniona gdy zmienia
sie szerokos¢ szycia. Jednak lewa linia bazowa powinna sie przenies¢ w lewo gdy przekrecimy srube (7)
XXI. Ustawienie sity nacisku stopki
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.12mm

Stopka unosi sie na wysokos¢ 12mm. Do ustawienia sity nacisku stuzy regulator nacisku stopki (1). Aby
zwiekszy¢ nacisk przekreé srube regulatora zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

XXII. Ustawienie nawijacza nici

N
Jr=ms
=
2/

Poluzuj srube (2) aby ustawi¢ przerwe miedzy kotem nawijacza (1) a paskiem (2) wynoszgcg okoto 1Tmm
kiedy koto jest oddalone od paska. Jesli jednak pasek dotyka do kota ustaw naprezenie na kole napinacza (3)
zmniejszajgc odchylenie paska. Jesli pasek nadal dotyka kota, zwieksz odlegto$¢ na wiecej niz 1mm.
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XXIIIl. Ustawienie obcinania nici

Poluzuj sruby (1) i ustaw wysoko$¢ nozyczek tak nisko jak to mozliwe pamietajgc by nie dotykat klamry

» Zamykanie nozyczek

Aby ustawi¢ odkrec¢ sruby (4) i ustaw zderzaki (5). Kiedy zderzak (5) przesuniesz w swojg strone czas
zamykania jest opézniony.

» Otwieranie nozyczek

Ustaw otwieranie obcinania tak, aby rozpoczeto sie ono po okoto 2,5 - 3mm od poczatku szycia. Poluzuj sruby
(4) i ustaw zderzak (6). Kiedy zderzak (6) przesuniesz w swojg strone nozyczki bedg sie otwiera¢ wczesniej.
Dokre¢ sruby

Uwaga. Upewnij sie, ze przestrzen miedzy ostrzami, gdy sg one zamkniete wynosi od 0,3 do 0,5mm. Jesli

przerwa jest niewystarczajgca n6z moze kolidowaé¢ z ramka i moze uniemozliwi¢ swobodne podnoszenie
stopki.
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XXIV. Ustawienie uchwyt noza i ptytki ograniczajacej

|
0 o
100 /
oo
y S 2@

Odkrec¢ srube (4) i zatdz ptytke ograniczajgcy, aby dotykata blokujgcego ramienia (3). W czasie wolnego startu
maszyny (kiedy zatrzask (1) jest ztgczony z zatrzaskiem (2)). Uchwyt noza powinien by¢ ztgczony z krzywka
(7) na 0,5mm gdy nozyczki nici sg otwarte.
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XXV. Rozwigzywanie problemow

do oporu

Problem Przyczyna Dziatanie
1.Ptytka sciegowa, bebenek lub Przechyl gtdéwke
chwytacz jest zanieczyszczony maszyny i wyczysé ja
1.Maszyna nie dziata
2.Nozyczki gérnej nici blokuja sie z Wyreguluj ustawienie
zatrzaskami lub ramka stopki noza lub plytki
1.Korba reczna jest w niewtasciwej

2.Maszyna nie osigga wysokiej pozycji
predkosci nawet gdy pedat jest wcisniety

obrotow

2.Prowadnik paska na transmiterze nie
pozwala mu wejs¢ na koto szybkich

Ustaw korbe we
wilasciwej pozycji

Nasmaruj prowadnik
paska

cyklu

3.Maszyna pracuje gtosno podczas
zwalniania lub nie zwalnia pod koniec

1.Niewfasciwe ustawienie krzywki
wolnych obrotéw dla malej liczby Sciegow

2.Ptaski pasek jest za luzny

3.Pasek wolnych obrotéw jest za luzny

Dopasuj ustawienie
krzywki wolnych
obrotow

Zwieksz napiecie paska
na kole napinacza

Zwieksz napiecie paska
klinowego na silniku

4.Maszyna nie zwalnia ptynnie

smarowania

1.Dzwignia hamowania wymaga

2.Prowadnik paska na transmiterze nie
wprowadzit go na koto wolnych obrotéw

Nasmaruj dzwignie

Wyreguluj potozenie
prowadnika paska

5.Nieprawidtowe smarowanie

2. Brak obiegu oleju

1.Poziom oleju jest za niski Uzupenij poziom oleju

Dolej olej do filcow

6.N6z opada
podczas szycia na
szybkich obrotach

1.Pozycja ruchu noza jest
niewfasciwa

2.Ustawienie krzywki wolnych
obrotéw dla liczby Sciegdéw jest
nieprawidtowa

Ustaw pozycje krzywki, aby n6z byt
opuszczany pozniej

Skoryguj ustawienie krzywki wolnych
obrotéw

7.NO6z opada nawet
gdy ni¢ jest zerwana

1.Ni¢ w maszynie jest Zle
przewleczona

Nawlecz ni¢ prawidtowo

1.lgta jest skrzywiona

Wymien igte

Ustaw pozycje igty i chwytacza

8.Igta jest 2.lgta i ostrze chwytacza dotykajg do
uszkodzona siebie
3.Nozyczki nici uderzajg w igte, gdy Usta_1w tak, gby plytka ograniczajaea |
R ramie blokujgce dotykaty sie nawzajem
ostrza otwieraja sie
podczas startu maszyny
Zmniejsz naprezenie na regulatorze (3)
9.Nic igty jest 1.Napiecie nici na regulatorze(3) jest
zerwana zbyt duze Wypoleruj lub wymien chwytacz

Wymien igte na grubszag
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2.0strze chwytacza ma ryse,
zadrapanie

3.Igta jest zbyt cienka

10.Ni¢ wyslizguje sie
z oczka igly

1.Nozyczki nici otwierajg sie za
wczesnie

2.Nozyczki otwierajg sie gdy klamra|
idzie na dot

3.Niewtasciwe nici

Przesun w tyt zderzak ,B” Przesun w tyt
zderzak ,B”

Zmien ni¢

11.Scieg jest zbyt
luzny

1.Napiecie na talerzykach (3) jest zbyt
stabe

2.Naprezenie i skok sprezyny jest
niewystarczajgcy

3.Napiecie nici w bebenku jest zbyt
duze

Zwieksz napiecie nici regulatorem (3)

Wyreguluj sprezyne

Zmniejsz napigecie nici w bebenku

12.Scieg jest
wigzany na dole
tkaniny

1.Napiecie nici na talerzykach
regulatora (3) jest zbyt mate

2.Napiecie nici w bebenku jest za duze

Zwieksz napiecie regulatorem (3)

Zmniejsz naprezenie nici w bebenku

13.Scieg jest wigzany
na gorze tkaniny

1.Naprezenie nici w bebenku jest za
mate

Zwieksz naprezenie nici w bebenku

14.Maszyna
przepuszcza

Sciegi

1.Klamra jest zbyt duza w stosunku do
dziurki na guzik

2.Materiat jest lekki, delikatny

3.Chwytacz jest niewtasciwie
ustawiony

4 .Igta jest niewtasciwa lub krzywa

5.Nici zbyt stabej jakosci

Zamontuj mniejszg klamre
Obniz igielnice o ok. 0,5mm
Skoryguj ustawienie chwytacza
Zmien igte

Zmien nici
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Zapytaj swojego dostawce o:

Igta do maszyny, z czubkiem dopasowanym do szytego
materiatu:
System: 135x5

R - Okragtly, standardowy czubek do wigkszosci tkanin
SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin o gestym splocie

SES - Okragty czubek, z matg kulka, przede wszystkim
do delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek,
wykonanych z cienkiej przedzy.

SUK - Okragty czubek, ze $rednig kulkg, stosowany do
grubszych dzianin, a takze materiatow elastycznych.

SPIRIT 2
Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny, neutralny
w kontakcie z tworzywami sztucznymi. Idealny do
smarowania maszyn do szycia, igiet i krzywek dziewiarskich
oraz innych mechanizmoéw precyzyjnych w przemysle
tekstylnym.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla przemystu
tekstylnego. Stuzy do preparacji nici i przedzy, smarowania
igiet dziewiarskich. Poprawia tzw. szwalno$¢ nici, redukujac ich
zrywanie, skrecanie, a takze temperature igly podczas szycia.
Bezbarwny i bezwonny.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Dystrybutor:

Strima Sp. z o.0.

Swadzim, ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgérne, Polska

Deklarujemy, ze nizej wymieniony produkt:
Model: TEXI 781 SERVO (zJ7s1-8D)

ktoérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wymogi:

Dyrektywy maszynowej 2006/42/EC
Dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/EU
Stosowana norma zharmonizowana: EN 60204-31:2013
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