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Srodki ostroznosci i ostrzezenia

1.Przed uzycie urzadzenia nalezy doktadnie zapoznac sig z instrukcja.

2.Urzadzenie stuzy wytgcznie do druku termotransferowego na odziezy, tkaninach itp. i nie
moze by¢ stosowane do zadnych innych celow.

3.Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia elektrycznego nie nalezy uzywac urzgdzenia w miejscach
narazonych na wilgo¢, korozyjne gazy lub silne wibracje. Nie umieszcza¢ drukarki w wodzie ani
innych cieczach.

4.W celu odigczenia zasilania nalezy chwyci¢ wtyczke i wyciggnac jg z gniazda. Nie ciggnaé
bezposrednio za przewdd.

5.Zapobiega¢ kontaktu przewodu zasilajgcego z gorgcg powierzchnig podczas uzytkowania,
aby nie uszkodzi¢ go i nie stwarza¢ zagrozenia dla bezpieczenstwa.

6. W przypadku upuszczenia lub uszkodzenia urzadzenia nie nalezy go demontowac ani
prébowaé naprawiac, w celu unikniecia porazenia elektrycznego. Prosimy o przestanie go do
serwisu producenta w celu dokonania przegladu i naprawy. Nieprawidtowy montaz lub naprawa
zwieksza zagrozenie pozarem, porazeniem prgdem elektrycznym lub obrazeniami personelu
podczas uzytkowania urzgdzenia.

7. Urzgdzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
zmystowych lub intelektualnych badz bez doswiadczenia lub wiedzy (w tym dzieci), chyba ze sg
one nadzorowane lub kierowane przez osoby odpowiedzialne za ich bezpieczehAstwo podczas
uzytkowania urzgdzenia.

8.Nieletnim nie wolno mie¢ kontaktu z maszyng bez nadzoru, nawet gdy nie jest uzywana.
9.Podczas pracy powierzchnia grzewcza bedzie miata wysoka temperature. Nie dotykac je;.
Nalezy zwréci¢ uwage na tabliczke ostrzegawczg i unikaé oparzen.

10. Aby zmniejszy¢ mozliwos¢ przecigzenia obwodow, nie nalezy uruchamiaé innych urzadzen
wysokonapieciowych w tym samym obwodzie.

11. Jezeli konieczne jest przedituzenie przewodu zasilajgcego, nalezy uzy¢ przewodu o pradzie
znamionowym 20 A.

Przewdd elektryczny o stosunkowo matym pradzie znamionowym moze zostaé przegrzany.
Ponadto konieczne jest rozsgdne przedituzenie kabla zasilajgcego, aby unikng¢ pociagniecia lub
potkniecia.

12. W przypadku jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z producentem
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Czas pracy

Instrukcja obstugi maszyny jest przeznaczona dla uzytkownikéw. Prosimy o uwazne
przeczytanie jej, w celu uzytkowania maszyny w bezpieczny i efektywny sposéb.

> Nie nalezy dotykac wigczonej ptyty grzejnej urzadzenia, aby unikng¢ poparzenia.

> Podczas blokowania ptyty dociskowej, obie rece powinny znajdowac sie z dala od jej
gornej czesci, poniewaz nacisk moze spowodowac obrazenia.

> Urzadzenie powinno by¢ umieszczone na solidnym podtozu, na wysoko$ci
odpowiedniej dla wygodnej obstugi.

> Nalezy utrzymywac czystg, uporzgdkowang i wolng od przeszkdd przestrzen roboczg.
> Przed czyszczeniem, przenoszeniem lub naprawg urzgdzenia nalezy odtgczyé
przewod zasilajgcy.
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I. Podtagczanie przewodu zasilajgcego

Uwaga: Urzgdzenie wykorzystuje inteligentng technologie wykrywania napiecia i
uniwersalny zasilacz 110 - 220 V, wiec nie jest konieczne rozréznianie krajow i
regionéw lub modyfikacja wewnetrznych obwodéw. Z tego wzgledu zapewnia to
wygode uzytkownikom urzgdzenia.

Przewdd zasilajgcy nalezy podtgczy¢ do gniazda zasilania z niezawodnym uziemieniem
i odpowiednim prgdem znamionowym.

¢ Napiecie:

Gdy napiecie robocze wynosi 120 V, wymagane jest niezawodne uziemienie powyzej
20A.

Gdy napiecie robocze wynosi 220 V, wymagane jest niezawodne uziemienie powyzej
10 A.

¢ Przedtuzacz:

W razie potrzeby nalezy uzy¢ jak najkrétszego przediuzacza, ktérego prad znamionowy
nie powinien by¢ mniejszy niz 12 A. Zaleca sig¢ stosowanie przedtuzaczy
przemystowych.

+ Obwod:

Nie nalezy uzywac¢ urzgdzen lub akcesoriow wymagajgcych powyzej 15 A lub duzej
mocy (zwtaszcza wigcej niz jedna prasa termiczna) z tym samym zrodtem zasilania.

Wazne: Jesli przewdd zasilajgey jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez
producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe o podobnych
kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia. Uszkodzony przewdd zasilajgcy powinien byé
wymieniony na ten sam model przewodu 300 V.

Ostrzezenie: W przypadku nieprzestrzegania niniejszych instrukcji mogg wystgpic
nastepujgce konsekwencije:

1. Sterownik bedzie pracowat w sposdb niestabilny.

2. Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat btedu, a ptyta grzewcza moze dziata¢
nieprawidtowo.

3. Zabezpieczenie przed przegrzaniem i przecigzeniem zostanie odciete, a czesci
urzadzenia zostang powaznie uszkodzone.
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Il. Wigczanie zasilania

Uwaga: Urzadzenie jest wyposazone w automatyczny tryb uspienia. Po zatrzymaniu
go na 2 godziny przejdzie w energooszczedny tryb uspienia.

Aby wznowi¢ normalny tryb pracy, nalezy nacisngé dowolny przycisk na
wyswietlaczu, a nastepnie urzgdzenie automatycznie powréci do temperatury
zadane).

1. Na gorze elektromagnesu znajduje sie
Sruba transportowa. Zanim prasa
termotransferowa zostanie wigczona lub
bedzie obstugiwana, nalezy usung¢ srube
transportowa. Sruba ta jest uzywana tylko
podczas transportu.

Sruba
transportowa

2. Znalez¢ wytgcznik zasilania z boku
prasy, a nastepnie wtgczy¢ go. Patrz
rysunek (po prawej).

Wiacznik zasilania

Ill. Ustawianie temperatury

Uwaga: Urzadzenie
ma ekran dotykowy.
Nalezy klikngé
bezposrednio na
ekran, aby wykonac¢
odpowiednie operacje.

Strefa wyswietlania
temperatury
docelowej

temperatura ,+”

temperatura ,-”




Instrukcja obstugi

Pierwsza metoda ustawiania:
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V. Ustawianie nacisku

Klikng¢ ¥ / A (pokazane wyzej) obok temperatury docelowej na gtéwnym interfejsie, aby W przypadku konieczno$ci regulacji nacisku nalezy obroécié pokretto regulacji nacisku na

zmieni¢ warto$¢ temperatury docelowej.

Druga metoda ustawiania:

Klikng¢ obszar wyswietlania temperatury
docelowej w gtéwnym interfejsie i
wprowadzi¢ na wyskakujgcej klawiaturze
temperature, ktéra ma by¢ ustawiona, jak
po prawej stronie.

IV. Ustawianie czasu

Metoda ustawiania czasu
jest taka sama jak metoda Obszar
ustawiania temperatury, a
szczegotowa obstuga jest
nastepujgca:

wyswietlania
czasu pracy

czas ,-”

[ czas ,+’

Pierwsza metoda ustawiania:

Klikng¢ ¥ / A (pokazane wyzej) obok czasu na gtéwnym interfejsie, aby zmienié
wartos¢ czasu pracy.

Druga metoda ustawiania:

Klikng¢ obszar wyswietlania czasu w
gldwnym interfejsie i wprowadzi¢ na
wyskakujacej klawiaturze czas, ktory
ma by¢ ustawiony, jak po prawej
stronie.

urzadzeniu. Obrét w lewo zmniejsza nacisk, a obrét w prawo zwieksza go. Obstuga
pokretta moze by¢ wykonana zgodnie z ponizszym rysunkiem:

Obroci¢ pokretto w
lewo, aby zmniejszyé
nacisk.

Obréci¢ pokretto w
prawo, aby zwiekszy¢
nacisk.

Pokretto regulacji nacisku

Nalezy pamietaé, ze przy regulacji nacisku nalezy wzigé pod uwage grubo$¢ naktadek.
Ostrzezenie: Uszkodzenia konstrukcyjne spowodowane nadmiernym naciskiem nie sg
objete gwarancja.

VI. Obstuga urzgdzenia

Gdy urzgdzenie osiggnie docelowg temperature, nalezy przygotowac odziez do
prasowania. Nacisng¢ uchwyt obstugi i przesungé podgrzewang ptyte dociskowg do
pozycji blokady nacisku, a odliczanie czasu rozpocznie sie automatycznie.

Gdy odliczanie dotrze do ostatnich 3 sekund, urzgdzenie wyda ostrzezenie akustyczne,
przypominajgce uzytkownikowi, ze druk termotransferowy zostanie wkrotce
zakonczony. Po zakonczeniu odliczania, prasa automatycznie powraca do pozycji
wyjsciowe;j.

Nastepnie cykl roboczy zostaje zakonczony i mozna rozpoczg¢ kolejny.
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VII. Wprowadzenie do obstugi menu

Opcja menu stuzy do ustawiania jezyka, temperatury, daty/godziny, statystyk
produkciji, parametrow itp. Nalezy klikng¢ przycisk ustawien ,Setup” w prawym
gornym rogu ekranu, aby wejs¢ do interfejsu konfiguracji systemu.

Wysoka temperatura
Niebezpieczenstwo

oparzeh
1. Ustawianie jezyka
Automatyczne
otwieranie System ma trzy opcje jezykowe: chinski, angielski i hiszpanski. Klikngé ,Language”

Zachowaj odlegtosc! w menu, aby wejs¢ do interfejsu konfiguracji jezyka. Klikng¢ na jezyk, ktéry ma by¢
uzywany na ekranie, a zostanie on podswietlony i zmieniony dla systemu, jak

pokazano ponizej:

Uwaga:

1. Podczas uktadania ubran nalezy unika¢ kontaktu rak, dtoni itp. z ptytg dociskows,
aby uniknagé oparzen.

2. Po zakohczeniu odliczania drukarka automatycznie otwiera sie i powraca do pozyc;ji
wyjéciowej. Trzymac rece i dionie z dala od urzadzenia. Uwazaé na bezpieczenstwo
osobiste!

2. Jednostki temperatury

System ma dwie jednostki temperatury, ,°C” i ,°F”, a szczegétowa metoda
przetgczania jest nastepujgca:
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Metoda pierwsza:

1. Klikngé opcje ,Temperature” w
interfejsie konfiguracyjnym.

2. Gdy system przejdzie do
interfejsu jednostek temperatury,
nalezy klikng¢ jednostke, ktéra ma
by¢ uzywana, a opcja ta zostanie
podswietlona.

Metoda druga:

Dtugie nacisniecie ,°C” i ,°F” po
obu stronach aktualnej temperatury
w gtéwnym interfejsie powoduje
bezposrednie przetaczenie, a ikona
przycisku zostanie podswietlona.

SETTINGS

p =Y
Language Temperature '

Date / Time Production Statistics

Parameters

TEMPERATURE SETTINGS

Fahrenheit
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3. Ustawianie daty

Klikng¢ ,Date/time” w interfejsie konfiguracyjnym i przej$¢ do interfejsu ustawien.
Przesung¢ odpowiednio date i godzine, aby zmieni¢ ustawienia, a nastepnie klikngé
,oave”.

SETTINGS Setings. DATE / TIME SETUP

Language Temperature

] D Teme [ Pocation Sistcs Dec20 2019

Parameters

4. Statystyki produkcji

Klikng¢ ,Production statistics” w interfejsie konfiguracyjnym, aby sprawdzi¢ tgczny
poziom produkcji w biezgcym dniu.

SETTINGS PRODUCTION STATISTICS

Daily Production

Language Temperature

Date / Time Production Statistics

Parameters

Daily Details Detail History

Klikng¢ ,Daily details”, aby system
wyswietlit szczegoty dzienne i poziom
produkcji w réznych porach dnia.
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Klikng¢ ,Historic breakdown”, aby
system wyswietlit liste danych
historycznych, w tym dzienny poziom
produkcji w ostatnim miesigcu.

5. Parametry

Za pomocg menu parametréw mozna tworzy¢, zapisywac i sprawdzaé parametry. System
moze zapisa¢ maksymalnie 99 parametrow procesowych. Klikng¢ ,Parameters” w

interfejsie konfiguracyjnym i przej$¢ do interfejsu parametrow.

SETTINGS

Lanquage Temperature
Date / Time Production Statistics

Parameters

(1) Zapis biezacych parametréw

Uzycie opcji ,Save Current Parameters”
ozhacza zapisanie temperatury i czasu
ustawionych w gtéwnym interfejsie, a
system po kliknieciu przypomni o
wprowadzeniu biezgcego parametru
procesu. Po zakonczeniu wprowadzania
nalezy klikng¢ "Save", a parametry
procesowe zostang zapisane na liscie
parametréw.

Uwaga: Po powtdrzeniu nazwy pozyciji
system zapyta, czy konieczne jest
zastgpienie parametru pod tg samg
nazwg. Nastepnie nalezy dokonac
odpowiednich wyboréw w zalezno$ci od
potrzeb.

PARAMETER!

S

Save Current Parameters

Setup New Parameters

Check Parameters List

SAVE CURRENT PAR

350"

You already have para

AMETERS

3 5 sec

(2) Ustawianie nowych parametrow
Uzytkownik moze zapisa¢ parametry
przy uzyciu opcji ustawiania nowych
parametréw. Klikng¢ przycisk ,Setup
New Parameters” na lidcie
parametréw, wprowadzi¢ nazwe,
temperature i czas w odpowiednich
polach wejsciowych, a nastepnie
kliknaé przycisk zapisu ,Save”.
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SET UP NEW PARAMETERS

Uwaga: Po powtérzeniu nazwy pozycji system zapyta, czy konieczne jest

zastgpienie parametru pod t3 samg nazwa.

(3) Sprawdzanie listy parametrow

W tabeli parametréw zapisane sg szczegdtowe informacje o réoznych ustawieniach
parametréw operacyjnych, wykonanych przez uzytkownika, a system moze
przechowywa¢ maksymalnie 99 takich parametrow. Uzytkownik moze sprawdzac,
wyswietla¢ i edytowac parametry operacyjne za pomoca listy.

W przypadku koniecznosci
sprawdzenia, wyswietlenia i edyc;ji
parametréw procesu uzytkownik

moze klikng¢ przycisk opcji “
obok odpowiedniego parametru, aby
wyswietli¢ odpowiednie klawisze
operacyjne, jak pokazano na
rysunku ponizej:

*Uzycie biezgcych parametrow

. Skasowanie biezgcych
parametréw

n *Edycja biezacych parametrow

I K PARAMETERS LIST

Time




