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SRODKI OSTROZNOSCI

W niniejszej instrukcji obstugi zawarto wazne wytyczne dotyczace prawidtowej, bezpiecznej i
oszczednej obstugi maszyny. Przestrzeganie podanych w niej zalecenh skroci czas przestrojow, zwiekszy
niezawodnos¢ i wytrzymatos¢ maszyny oraz utatwi prace.

Instrukcja obstugi musi zawsze znajdowacé sie w miejscu pracy. Maszyne moze serwisowac wytgcznie
pracownik przeszkolony z zasad BHP, ktéry zna tresc niniejszej instrukcji.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieprawidtowym uzytkowaniem lub
uzytkowaniem maszyny do celéw sprzecznych z jej zamierzonym zastosowaniem.
Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, porazenia prgdem elektrycznym lub odniesienia obrazen nalezy:

Utrzymywac¢ czysto$¢ w miejscu pracy.
Zwracac uwage na srodowisko pracy maszyny i nie narazac jej na dziatanie warunkow
atmosferycznych.

- Nie instalowa¢ maszyny w pomieszczeniach, w ktérych wystepuje zapylenie, rozpylane sg aerozole
lub do ktérych doprowadzany jest tlen.

Dbac o dobre o$wietlenie miejsca pracy.
Zachowacé ostroznos¢, aby nie doznaé porazenia prgdem elektrycznym.

- Zwracac uwage na odziez. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy mogg zostac
pochwycone przez ruchome elementy maszyny.

Uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ kabla zasilajgcego.
Jezeli maszyna nie jest uzywana, odtagczy¢ jg od zasilania.
Uwazac, aby przypadkowo nie wigczy¢ maszyny.
- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdzaé, czy uszkodzona czesé nie
wymaga wymiany.
- Nigdy nie instalowa¢ przystawek ani akcesoridow innych niz zalecane przez producenta i dostawce.
Nie wprowadzac¢ zmian w maszynie we wiasnym zakresie.
Nie pozostawia¢ oséb postronnych lub dzieci w poblizu maszyny bez nadzoru.

Instalacja elektryczna
Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania w gniezdzie elektrycznym odpowiada napieciu podanym na tabliczce
znamionowej maszyny, tj. 1-fazowemu napieciu 230 V, 50 Hz.

Sprawdzi¢, czy potgczenia elektryczne z wykorzystaniem wtyczki i gniazda elektrycznego sg wykonane
prawidtowo, zachowujac wszelkie sSrodki ochrony przed porazeniem pragdem elektrycznym.

Nie uzywac przedtuzaczy.
Przestrzega¢ wymagan obowigzujgcych norm z zakresu instalacji elektrycznych i BHP.

UWAGA — Wszystkie prace zwigzane z instalacja elektryczng musza by¢ wykonywane przez
wykwalifikowanego elektryka.

Przed rozpoczeciem pracy

Uzytkowanie maszyny bez sprzetu ochronnego (ostony na palce, oczy itp.) stanowi zagrozenie dla operatora.
Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty niezbedne do szycia.
Przed podtgczeniem maszyny do sieci zasilajgcej nalezy zawsze nacisngé pedat i przycisk uruchomienia.
Nie nalezy korzysta¢ ze stepionych lub wygietych igiet.

Gdy ruchome elementy maszyny, takie jak igta, igielnica, napinacz nici, podciggacz nici czy chwytacz, sg w
ruchu, nie wolno ich dotykac.

Maszyne nalezy wylgczy¢ przed wymiang igly, nawijaniem nici, zakladaniem przystawek, zmianag
szpulki bebenka lub zmiang samego bebenka.

W razie zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu maszyny nalezy jg niezwtocznie wytgczyc i
poinformowac mechanika lub przetozonego. Po zakoriczeniu pracy nalezy wytagczy¢ maszyne i wyjgc wtyczke z gniazda.
W przypadku awarii zasilania maszyne nalezy odfgczyc od sieci zasilajgcej.

Ta maszyna nie jest zabawk3a!
Mamy nadzieje, ze bedzie ona dobrze pracowac przez wiele lat.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

Stebnéwka TEXI Tronic 3 NEO to szybka maszyna przeznaczona do szycia dzianin lub innych
tkanin.

Uwaga!

Maszyny nie wolno uzywaé do szycia materiatéw innych niz te, do ktérych jest przeznaczona.
Nieprzestrzeganie tej zasady stwarza zagrozenie dla uzytkownika i moze skutkowaé
nieodwracalnym uszkodzeniem maszyny.

Przed rozpoczeciem uzytkowania uzytkownik powinien zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi,
o0golnymi srodkami ostroznosci i instrukcjami dotyczgcymi konserwacgiji.

1. Przed rozpoczeciem pracy
1. Po wigczeniu maszyny i podczas jej obstugi nie wolno dotykac igty ani wktadac palcéw pod

ostone podciggacza.

2. Podczas szycia nie wolno wktadaé palcow pod ostone igty.

3. Przed przechyleniem gtowicy maszyny lub odtgczeniem czesci nalezy wytgczy¢ zasilanie

maszyny.

4. Przed odejsciem od maszyny nalezy jg wytaczyc.

5. Podczas pracy maszyny nie wolno zblizaé wtosow, luznych elementéw odziezy, palcéw ani

jakichkolwiek przedmiotéw do kota pasowego.
6. Nie wolno czysci¢ maszyny rozcienczalnikiem do farb.

Specyfikacja techniczna

Model

Tronic 3 NEO

Zastosowanie

Lekkie i umiarkowanie lekkie materiaty

Zasilanie

220-240 V AC, 550 W

Predkos¢ szycia (maks.)

4500 sciegdbw/min

Maksymalna dtugosc¢ sciegu

5 mm

Wysokoé¢ podnoszenia stopki dociskowej

5,5 mm (standardowa), 13 mm
(maksymalna)

DPx5 (135x5) z koncowkami odpowiednimi

Igta do rodzaju szytego materiatu
Olej smarny Olej do stebnéwki (zalecany: SPIRIT 2)
Masa netto 39 kg

Wymiary opakowania

685 x 261 x 570 mm
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2. Montaz maszyny
1. Montaz miski olejowej
1) Umie$¢ miske olejowg (2) na czterech rowkach naroznikéw stolika.
2) Przymocuj dwuramienng podkfadke (1) do strony A miski (2) (w kierunku operatora).
Przym%uj podstawy (3) do strony B miski (2) (strona zawiaséw), a nastepnie zamocuj
miske (2).
3) W6z hak tgczgcy gtowicy maszyny (5) w otwory w dolnej plycie tak, aby byta osadzona
w gniezdzie haka (4) i umie$é gtowice na podktadce na czterech naroznikach miski
olejowe.
4) Jak pokazano na rysunku, podstawe (6) gtowicy mocno wsun w blat.
2. Podtgcz przewody przytgczeniowe do panelu elektroniki.

Fig.2 < B

3. Smarowanie maszyny

1. Informacje dotyczgce smarowania

1) Napenij miske olejowg (1) olejem do maszyn do szycia (olej wazelinowy 10) do znaku MAX
(A).

2) Gdy poziom oleju spadnie ponizej znaku MIN (B), napetnij miske ponownie.

3) Podczas obstugi maszyny po smarowaniu przez wziernik (2) widoczne bedg rozpryski oleju,
jesli smarowanie wykonano poprawnie.

Fig.6
4) Nalezy zwroci¢ uwage, ze ilos¢ rozpryskiwanego oleju nie ma zwigzku z iloscig oleju.

Uwaga: Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odfgczyc¢ zasilanie elektryczne.



4. Instalacja stojaka nici

1. Jak pokazano na rysunku po prawej stronie,
element stojaka nici nalezy zamontowac na stoliku
maszyny do szycia w otworze do mocowania stojaka.
2. Dokreé nakretke mocujgcg (1) dolnej czescei
stojaka, aby go zamontowac.

5. Montaz igly

1.  Obrd¢ gorne pokretto, aby igta osiggneta
maksymalng wysokosé.

2. Odkre¢ $rube mocowania igly (2), chwycié igte
(D) rekg i ustaw wgtebienie A w kierunku B w prawo.
3. Wibz igte w dolny otwor igly w kierunku strzafki,
az dotrze do konhca.

4.  Dokreé $rube (2) igly.

5.  Zwrd¢ uwage na to, aby podtuzne wyciecie C na
igle byto ustawione w kierunku D w lewo.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu
maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odfgczyc¢ zasilanie elektryczne.

2. Igly sg dostepne w réznych rozmiarach. Nalezy
wybra¢ odpowiednig igte w zaleznosci od grubosci nici i
materiatu do szycia.

6. Montaz szpulki

1. Trzymajagc rekg chwytacz obrotowy, wiéz do
niego szpulke.

2. Przeciggnij ni¢ przez rowek A nici w chwytaczu i
wyciggnij ja w kierunku C. W ten sposéb ni¢ jest
wyprowadzana z otworu B przez sprezyne naciggowa.
3. Gdy ni¢ szpulki jest wyciggana, szpulka powinna
obracac¢ sie w prawo w kierunku strzatki.

TEXI TRONIC 3 NEO — instrukcja obstugi
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7. Instalacja bebenka

1. Obroc¢ koto pasowe maszyny, aby podniesc
igte do czasu az znajdzie sie powyzej ptytki
sciegowe;.

2. Jedng dtonig przytrzymaj bebenek (1) (wraz
ze szpulg) i zamontuj bebenek w chwytaczu.

Uwaga: Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu
maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odtgczyc¢ zasilanie elektryczne.

8. Nawijanie nici szpulki bebenka

1. Metoda nawijania nici szpulki
1) Zatéz szpulke (1) na wrzeciono (2).
2) Nawin prawy zwoj na stojaku, jak pokazano na
rysunku z prawej strony, i wykonaj kilka obrotéw w
prawo na szpulce.
3) Popchnij dzwignie nawijania (3) w kierunku A i
uruchom maszyne. Szpula (1) obraca sie w Fig.10
kierunku C, a ni¢ nawijana jest na szpule (1). Po
napetnieniu szpulki popchnij dzwignie (3) w kierunku B i zakorcz nawijanie.
4) Zdejmij szpulke (1) i obetnij nié¢ przy uzyciu obcinacza nawijania (4).

Uwaga: Aby nawingé ni¢ na szpulke (1), gdy szycie nie jest wykonywane, wyciggnij ni¢ iglowg z otworu w
dzwigni podciggania i wyjmij szpulke (1)z chwytacza.

Aby unikng¢ wypadku, nie dotykac i nie opierac sie o Zzadne pracujgce elementy podczas nawijania dolnej
linki.

2. Regulacja nawijania nici szpulki

1) Aby ustawi¢ wielko$¢ nawijania nici szpulki, odkreé $rube mocujgcg (5), ustaw dzwignie
nawijania (3) w kierunku A lub B i ponownie dokre¢ $rube (5). Kierunek A oznacza zmniejszanie,
a kierunek B — zwiekszanie

Uwaga: Szpulka powinna by¢ napetniona nicig w maksymalnie 80%.

2) Jesli ni¢ nie nawija sie ptasko na szpulke, odkre¢ nakretke (6), obroé tarcze naciggu nawijania i
ustaw wysokos$¢ ptytki chwytacza nici (7).
a. Standardowa pozycja jest osiggana, gdy wysokosci chwytacza obrotowego (1) i ptytki
chwytacza nici (7) sg identyczne.
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b. Jesli liczba zwojow w dolnej czedci jest wieksza, przesunh tarcze naciggu w kierunku D,
pokazanym na rysunku po prawej stronie. Jesli liczba zwojow w gornej czesci jest wieksza,
przesun tarcze naciggu w kierunku E, pokazanym na rysunku po prawej stronie.

c. Gdy tarcza naciggu osiggnie odpowiednig pozycje, dokre¢ $rube mocujgcg (6).

3) Ustaw nacigg nawijania nici szpulki, obracajgc nakretke naciggu (8).
Nawlecz ni¢ igtowa, igielnica pozostaje w najwyzszym potozeniu i wyprowadz koniec nici ze stojaka;
nastepnie przeprowadz nawlekanie zgodnie z kolejnymi numerami na rysunku.

Uwaga: Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odfgczyc¢ zasilanie elektryczne.

9. Nawlekanie nici

Przy nawlekaniu nici gérnej najpierw przekreé¢ pokretto, aby uniesé podciggacz do pozycji
najwyzszej, a nastepnie pobierz ni¢ ze stojaka nici zgodnie z numerem na rysunku ponizej.

Uwaga: Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odtgczyc¢ zasilanie elektryczne.

10. Podnoszenie stopki dociskowej
1.Reczne podnoszenie stopki dociskowej

1) Wytgcz maszyne, obroé¢ dzwignie nozng (1) docisku w kierunku A, aby unie$é stopke dociskowg
(na okoto 5,5 mm).

2)Gdy dzwignia (1) stopki dociskowej obrécona zostanie w kierunku B, stopka dociskowa powrdci
do swojego pierwotnego potozenia.

2.Podnoszenie stopki dociskowej za pomoca kolan
1) Stopke dociskowg (3) mozna podnies¢, naciskajgc ptytke podnosnika kolanowego (2).
(Wysoko$¢ podnoszenia zalezy od stopnia docisku kolanem.)

Uwaga: Standardowa i maksymalna wysoko$¢ podnoszenia stopki dociskowej wynosi odpowiednio okofo
10 mm i 13 mm po maksymalnym nacisnieciu kolanem.

2)Stopka dociskowa (3) opuszcza sie po zwolnieniu ptytki podnosnika kolanowego (2).



11. Regulacja dtugosci $ciegu i wykorzystanie dzwigni podawania
wstecznego Regulacja dtugosci Sciegu

Nacisng¢ pokretto 1 wielkosci igly i obrdci¢ je w kierunku
wskazanym strzatkami, nie zwalnia¢ go do momentu, gdy
wymagana wartos¢ w kierunku A znajdzie sie tuz ponad gtowicg
maszyny. Poluzowac¢ pokretto wielkosci 1.

Uwaga:

1. Skala na pokretle podana jest w milimetrach.

2. Nacisna¢ klucz 2 posuwu wstecznego w kierunku B i obrécié¢
pokrettem 1 wielko$ci igly podczas zmiany skali z od najwigksze;j
do najmniejszej.

Stosowanie dzwigni $ciegu wstecznego

1. Nacisna¢ klucz 1 posuwu wstecznego w kierunku B.

2. Nacisnigcie w kierunku B powoduje podawanie wsteczne.
3. Po zwolnieniu, posuw wraca na kierunek w przod.

12. Reczne urzadzenie $ciegu wstecznego

1. Szycie wzmocnione
Jednokrotnie nacisng¢ przycisk 2 szycia wzmocnionego,
maszyna wzmachnia pot-scieg w przdd, po nacisnieciu i
przytrzymaniu, kontynuuje $cieg wzmocniony w przéd.

Uwaga: Aby kontynuowac $cieg wzmocniony, przycisk szycia
wzmocnionego moze dziata¢ jako przycisk zatrzymania 2 w
dowolnych warunkach szycia (przed odcieciem).

2. Uzycie przycisku oswietlenia

Po wtaczeniu zasilania maszyny lampka oswietlajgca wigcza sie z
petng moca. Aby sekwencyjnie ograniczy¢ jasnos¢, az do
momentu zgaszenia, nalezy naciskg¢ przycisk 3.

TEXI TRONIC 3 NEO — instrukcja obstugi

Fig.17
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13. Obstuga pedatu

Pedat ma 4 poziomy robocze:
1) Po lekkim nacis$nieciu przedniej czesci
pedatlu maszyna pracuje z matg predkoscig
(jak pokazano na rysunku B).
2) Po dalszym nacisnieciu przedniej czesci
pedatu maszyna pracuje z duzg predkoscig
(jak pokazano na rysunku A).
3) Po zwolnieniu pedat odskakuje do

pofozenia poczatkowego i szycie zostaje . e
przerwane (igta jest w potozeniu gérnym :

lub dolnym, jak pokazano na rysunku C). .

4) Po petnym nacisnieciu tylnej czesci NG :
maszyna obcina nici (jak pokazano na Fig.18 (E
rysunku A).

5) Gdy uzywany jest automatyczny podnosnik, pomiedzy przetgcznikiem zatrzymania maszyny
a przetgcznikiem odciecia nici zapewniony jest dodatkowy przetgcznik roboczy. Stopka
dociskowa podnosi sie po lekkim nacisnieciu tylnej czesci pedatu (D), a po silniejszym
nacisnieciu wtgczane jest przycinanie nici.

14. Regulacja pedatu

1.Regulacja kata pedatu
1) Regulacja kata pedatu wytgcznie regulujgc dlugos$¢ preta tgczacego pedat: odkrecié $rube (1)
i wyregulowaé dtugos$¢ preta przemieszczajgc, w gore / w dét gérny pret (2) i doiny pret (3).
2) Po zakonczeniu regulacji dokreé $rube (1).

2.Ustawianie sity pedatu
Po delikatnym nacisnieciu na pedat maszyna pracuje z matg predkoscia. Jezeli sita jest
niewystarczajgca, aby ustawié site, zawie$ sprezyne regulacyjng (4) na spiralnej dzwigni
napedowej (5) (a to minimalna sita, pozycje b, c, d stopniowo jg zwiekszajg).

Fig.20

3. Regulacja sity powrotu
1) Poluzuj nakretke (6) i przekreé srube (7), aby wyregulowaé site powrotu pedatu; dokre¢ $rube
(7), aby zwiekszy¢ site; poluzuj $rube (7), aby zmniejszyé site.
2) Po zakonczeniu regulacji dokreé nakretke (6).



TEXI TRONIC 3 NEO — instrukcja obstugi

4 Regulacja odlegtosci ruchu panelu
1) Odkreé nakretke (8).
2) Przestawié ztgcze (9) z punktu A do punktu B.
Odlegtos¢ ruchu panelu jest 1,3-krotnoscig wartosci
oryginalnej. Po przestawieniu w tyt, odlegtos¢ wynosi
0,8 krotnosci oryginalnej.
3) Po wyregulowaniu odlegtosci ruchu wkre¢ nakretke

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny
do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczyc zasilanie
elektryczne.

2. Sita nacisku i powrotu zmieniajg sie wraz z regulacjg
ruchu panelu; w celu przeprowadzenia ponownej regulaciji
nalezy ponownie wykonac powyzsze czynnoSci.

15. llosé oleju, regulacja chwytacza obrotowego
1.Sposob regulacji
1) llos¢ oleju chwytacza obrotowego nalezy
ustawi¢ za pomocg $ruby regulacyjnej (1):
Wkreé $rube regulacyjng (1) (w prawo), by
zwiekszy¢ ilos¢ oleju, lub odkrec jg (w lewo), by
zmniejszy¢ ilos¢ oleju. Czynnos¢ te powtarzaj
do czasu uzyskania prawidtowej ilosci oleju.
2) Sprawdz ilos¢ aplikowanego oleju
ponownie, po okoto dwdch godzinach pracy
maszyny.

2.Sprawdzanie ilosci oleju
1) Wyjmij ni¢ ze wszystkich punktow od

podciggacza nici do igty.

2) Uzyj dzwigni podnoszenia, aby podnies¢
stopke dociskowa. Specjalny papier do potwierdzania ilosci oleju
3) Uruchom maszyne z normalng predkoscig :
szycia na okoto 3 minuty, bez materiatu
(uruchamiaj i zatrzymuj maszyne jak przy
normalnym szyciu).

4) Umies¢ papier do kontroli nasmarowania
(2)pod chwytaczem obrotowym (3) i przytrzymaj
go w tym miejscu. Nastepnie wigcz maszyne w
normalnym trybie pracy na 10 sekund. o ) _ )
(Papierem do kontroli nasmarowania (2) moze Position for oil mass confirmation
by¢ papier dowolnego rodzaju.) :
5) Sprawdz ilos¢ oleju, ktora zostata Pozycja potwierdzania ilosci oleju
rozprysnieta na pa(2). o

25mm

e

70mm

Dolna ptyta

Uwaga:

1. Przed wyzej wymieniong czynnoscig nalezy
wyjgc plytke zabezpieczajgcg i sprawdzic, czy w misce
olejowej znajduje sie olej.

2. Podczas kontroli ilosci oleju, chwytacza ani
innych pracujgcych elementéw mechanizmu podawania

£
£
oS
LA

Fig.23

nie nalezy dotykac palcami, aby nie dopusci¢ do
wypadku.
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3. Przy sprawdzaniu ilosci oleju aplikowanego do chwytacza rotacyjnego przy jego wymianie lub zmianie
predkoSci szycia, nalezy skorzystac¢ z ponizszej procedury.

3. Probka ilosci oleju
1) Probka pokazana na rysunku po prawej Rozprysniety olej
stronie (patrz rys. 24) moze by¢ precyzyjnie Zbyt duzo Poprawnie Zbyt mato
wyregulowana (zwiekszona lub zmniejszona) /
odpowiednio do réznych procesow szycia; E
nalezy jednak unika¢ nadmiernego
zwiekszania lub zmniejszania. Zbyt mata ilosé Fig.24
oleju moze prowadzi¢ do nagrzewania
chwytacza obrotowego, a zbyt duza do
zanieczyszczenia szytego materiatu.

2) Sprawdz ilos¢ oleju trzykrotnie przy uzyciu
papieru, az do momentu, gdy slady oleju na
papierze nie ulegng zmianie.

16. Ustawianie nacisku stopki dociskowej

1. Odkreé nakretke (2) regulacji docisku.
2. Nacisk stopki dociskowej zwieksza sie
jezeli $ruba regulacyjna (1) jest obracana w
prawo (w kierunku A), i zmniejsza sie, gdy
jest obracana w lewo (w kierunku B). 3. Po
zakonczeniu regulacji dokre¢ nakretke (2).

Fig.25

Uwaga:
1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odfgczyc¢ zasilanie elektryczne.

2. W przypadku zwyktych materiatéw standardowa wysoko$é $ruby (1) regulacji docisku wynosi okoto 32
do 34 mm (4,5 kg-sifa).

17. Ustawianie wysokosci i kata stopki
dociskowej
1. Poluzuj nakretke (2) regulaciji docisku i
$rube (1) oraz zwolnij nacisk stopki
dociskowej.
2. Otwdrz gumowg zaslepke (3) w panelu.
3. Poluzuj $rube (4) w ramie prowadnicy
dociskowej, przestaw ruchomy pret
dociskowy (5) z géry w dét, by ustawié¢
wysokosc i kat stopki dociskowej (wysokos¢
stopki dociskowej to odlegtos¢ od powierzchni
ptytki Sciegowej do dotu stopki, standardowa
wysokosc¢ recznego podnoszenia stopki
dociskowej wynosi 5,5 mm)
4. Dokreé $rube (4) w ramie prowadnicy
dociskowej i po regulacji umies¢ gumowg
za$lepke (3).
5. Po zakonczeniu regulacji, za pomocg
$ruby regulacyjnej (1), wyreguluj nacisk stopki
dociskowej i dokre¢ nakretke (2).

Uwaga:
1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odtgczyc¢ zasilanie elektryczne.
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TEXI TRONIC 3 NEO — instrukcja obstugi

2. Po requlacji nalezy sprawdzi¢, czy igta przemieszcza sie w dét do Srodka rowka w stopce dociskowey.

18. Regulacja wysokosci podnoszenia
kolanem

1. Obroci¢ kotem pasowym maszyny w taki
sposob, by chwytacz znalazt sie ponizej
gornej powierzchni ptytki Sciegowej.

2. Opuscic¢ stope dociskowg za pomocag
dzwigni podnoszace;j.

3. Odkrecenie nakretki (1) i obrocenie
$ruby (2) stuzy do regulacji wysokosci
stopki dociskowej, gdy kolano zostanie
catkowicie docisniete do punktu styku
(standardowa wysokosé: 10 mm,
maksymalna wysokos¢: 13 mm).

4. Mocno dokre¢ nakretke (1).

1))

Uwaga:

Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu
maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy
nalezy odtgczyc¢ zasilanie elektryczne.

19. Regulacja naprezenia nici Sciegowej

1. Regulacja naprezenia nici szpulki
Przytrzymaj koniec nici, ktory zwisa z
bebenka, i za pomocg $ruby regulujgcej (1)
ustaw prawidtowe potozenie. Dokrecanie
$ruby (1) powoduje naprezanie nici, a jej
odkrecanie — obluzowanie nici.

Uwaga:

1. Standardowa regulacja naprezenia nici
dolnej: przekrecaj $rube regulacyjng (1) do
momentu, w ktérym bebenek opadnie pod
wtasnym cigzarem.

2. Aby zapobiec nieoczekiwanemu
uruchomieniu maszyny do szycia, przed
rozpoczeciem pracy nalezy odtgczyc¢ zasilanie
elektryczne.

2. Regulacja naprezenia nici iglowe;j
Po ustawieniu napiecia dolnej nici nalezy
ustawi¢ tez napiecie gérnej nici tak, aby
otrzymaé poprawny, rowny scieg.
1) Opusc stopke dociskowg za pomocg
dzwigni podnoszace;j.
2) Wyreguluj, obracajgc nakretke (2):
Naprezenie nici gérnej nici wzrasta po
obrdceniu w prawo (A), w kierunku
przeciwnym
(B) zmniejsza sie.

12
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20. Regulacja wielkosci podciaggania podciagacza nici

1. Poluzuj $rube (D).

2. Aby wyregulowag, przestaw prawy
chwytacz (2): ilo$¢ nici na podciggaczu
zwiekszy sie po obréceniu w lewo
(kierunek A a obracajgc w prawo {ﬁz
(kierunek B) ilos¢ nici w podciggaczu !
odpowiednio zmniejszy sie (standardowe
potozenie uzyskane jest, gdy podziatka C
na prawym chwytaczy ustawi sie
posrodku sruby). 3. Pamietaj, aby po
ustawieniu dokrecié¢ srube (1).

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu Fig.30

uruchomieniu maszyny do szycia, przed g.

rozpoczeciem pracy nalezy odtgczyc¢ zasilanie

elektryczne.

2. Do szycia grubego materiatu chwytacz (2) nalezy przestawié¢ w lewo, aby zwigkszy¢ ilo$¢ nici na
podciggaczu.

3. Do szycia cienkiego materiatu chwytacz (2) nalezy przestawié¢ w prawo, aby zmniejszyé ilo$é nici na
podciggaczu.

21. Regulacja wysokosci igielnicy

1. Obré¢ koto pasowe maszyny, aby ustawié igielnice (1) w najnizszym potozeniu.

2. Wyjmij gumowg zaslepke (2) z ptytki czotowe;.

3. Po odkreceniu $ruby tgczgcej (3) igielnicy, w celu regulacii igielnicy (1) w gére i w dét, korzystajgc
z igty DBX1 i DPX5, oznaczenie A na igielnicy (1) powinno odpowiadaé dolnej czesci doinej tulei
igielnicy. Korzystajgc z DAX1, oznaczenie C na igielnicy (1) powinno odpowiadaé dolnej czesci
dolnej tulei igielnicy.

4. Dokre¢ $rube (3) w ramie prowadnicy dociskowej i po regulacji umiesé gumowa zaslepke (2).

Uwaga: Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odtgczyc¢ zasilanie elektryczne.
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22. Regulacja sprezyny kompensacyjnej

< Naciag sprezyny podciggacza jest
za duzy, wiec ni¢ iglowa jest
wyciggana z punktu B.

< Sprezyna podciggacza dziata do korica

Fig.31

1. Regulacja naciggu sprezyny podciggacza
1) Odkreé $rube (2) i wyjmij zacisk (5) nici (zesp6t).
2) Odkre¢ $rube (4) w zacisku (5) nici.
3) Aby wyregulowaé, obroé srube (3) w zacisku (5) nici. Nacigg sprezyny kompensacyjnej nici
zwiekszy sie obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (A), w kierunku
przeciwnym (B) zmniejszy sie.
4) Dok(rgc’: $rube (4) po zakonczeniu regulacii, zatéz zacisk (5) nici (zespét) do maszyny i dokre¢
Srube (2).

Ocena prawidtowej regulacji sprezyny podciggacza: Sprawdz, czy nacigg sprezyny podciggacza
jest prawidtowo ustawiona, pociggajac ni¢ iglowg w kierunku B. Jesli punkt B nici igtowej jest
wyciggany, zanim sprezyna osiggnie najnizsze potozenie, zmniejsz naciag sprezyny.

2. Regulacja skoku sprezyny podciggacza
1) Opusc stopke dociskowg za pomocg dzwigni podnoszace;j.
2) Poluzuj $rube regulacyjng (2).
3) Aby wyregulowag, obréé $rube (3) w zacisku nici. Nacigg sprezyny kompensacyjnej nici (1)
zwiekszy sie przy obrocie w prawo (A), natomiast w kierunku przeciwnym (B) zmniejszy sie.
(Standardowy skok po docisnigciu stopki dociskowej w dét jest o okoto 6—7 mm wigkszy niz w
przypadku zaczepu wolnego.)
4) Mocno dokreé $rube (2).

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odfgczyc¢ zasilanie elektryczne.

2. Sprezyna podciggacza jest odpowiednio wyregulowana przed opuszczeniem przez maszyne fabrykKi i
wymaga ponownego wyregulowania tylko w przypadku szycia specjalnych materiatow lub uzycia specjalnych
nici.

23. Regulacja potozenia igly i chwytacza

1.0dkrecenie $ruby dwupozycyjng (1) chwytacza.

2.Po odkreceniu pokretta, w celu uniesienia igielnicy (2) z najnizszego potozenia, korzystajgc z igty
DBX1 i DPX5, oznaczenie B na igielnicy (2) powinno odpowiadaé dolnej czesci dolnej tulei
igielnicy (2); Korzystajgc z DAX1, oznaczenie D na igielnicy (2) powinno odpowiadaé dolnej czesci
dolnej tulei igielnicy (2).

3.Przestawienie chwytacza tak, by odpowiadat punktowi (3) chwytacza posrodku igty (4). W
miedzyczasie, pomiedzy punktem (3) chwytacza a igtg (4) nalezy zapewnié przestrzen 0-0,05
mm.

14
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4.Dokrecenie $ruby dwupozycyjnej (1) chwytacza.

Uwaga:
1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odtgczyc¢ zasilanie elektryczne.
2. Jedli odstep miedzy wgtebieniem igty i koricowkg chwytacza jest za mata, koricowka moze ulega¢
zuzyciu; jesli jest za duza, moze wystepowac pomijanie Sciegow.
3. Mozna doprowadzi¢ do pekniecia igty w przypadku nadmiernego obrécenia kotem mimosrodowym w
kierunku A.
1110
% /’

Synchronizacja igty z
wyprzedzeniem 0
e
Standard MWBW
o
Synchronizacja igty z

opdznieniem

Fig.34

1. Wyjmij gumowg zaslepke (1).
2. Poluzuj dwie $ruby ustalajgce (3) podajgcej krzywki koncentrycznej (2), a nastepnie
delikatnie obrdé krzywke (2), by skorygowaé synchronizacje: Jezeli igta pracuje szybciej niz
podawanie materiatu, nalezy obroci¢ w kierunku A. Jezeli igta pracuje wolniej niz podawanie
materiatu, nalezy obroci¢ w kierunku B. (standardowe ustawienie jest wtedy, gdy podczas
opadania chwytacza z najwyzszego potozenia do powierzchni ptytki Sciegowej, gérna czesc¢ igly
oraz pltytka sciegowa znajdujg sie na tym samym poziomie).
3. Po zakonczeniu regulacji dokre¢ $rube dwupozycyjng (3) i umie$é gumowg zaslepke (D).
Uwaga:
1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odtgczyc¢ zasilanie elektryczne.
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2. Jezeli podajgca krzywka mimosrodowa (2) zostanie za mocno obrécona w kierunku A, moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia igty.
3. Aby zapobiec poslizgowi materiatu, nalezy op6zni¢ synchronizacje igty.
4, Aby poprawic nacigg nici, nalezy zwiekszy¢ synchronizacje igty.
25. Regulacja wysokosci chwytacza
1. Obroé¢ kotko pasowe do momentu,

az chwytacz ustawi sie w najwyzszym
potozeniu.

2. Obré¢ gtowice maszyny na precie A B
wsporczym.

3. Odkre¢ $rube mocujgcg (1) na

korbie podnoszacej (2). A: Chwytacz

4. Obrécenie korby podnoszacej (2) w
celu wykonania regulacji: chwytacz
zostanie ustawiony wyzej po przekreceniu 0\
korby podnoszacej (2) w kierunku A; po Fig.35
przekreceniu korby w kierunku B zostanie
ustawiony nizej. (Gdy chwytacz jest ustawiony w pozycji najwyzszej, standardowg wysokoscig w
maszynie do umiarkowanych i duzych obcigzen jest 0,8—1,0 mm, natomiast standardowg
wysokoscig w maszynie do bardzo duzych obcigzen jest 1,1-1,3 mm).

5. Po zakonczeniu regulacji nalezy pamieta¢, aby dokrecié $rube (1) w korbie (2).

B: Plytka sciegowa

Uwaga:
Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢
zasilanie elektryczne.

26. Regulacja pochytu chwytacza

. Obro¢ kétko pasowe do momentu, az chwytacz (4) ustawi sie w najwyzszym potozeniu.

. Obrdoc¢ gtowice maszyny na precie wsporczym.

. Odkreé $rube mocujgcg (1) w podstawie zebdéw (2).

. Za pomocg $rubokreta wyregulowaé sworzen mimosrodowy (3): Opusci¢ przednig strone
podajnika zebowego przestawiajgc sworzen mimosrodowy (3) w kierunku A i podnie$é,
przestawiajgc go w kierunku B (podnoszac podajnik zebowy do najwyzszego potozenia.
Standardowe potozenie nachylone chwytacza jest wtedy, gdy oznaczenie C na sworzniu
mimos$rodowym (3) znajduje sie na tym samym poziomie D wzgledem oznaczenia na podstawie
(2) zeboéw, a chwytacz powinien znajdowac sie réwnolegle do plytki $ciegowej

5. Po zakonczeniu regulacji pamietaj, aby dokreci¢ $rube (1) w podstawie zebow (2).

A WDN P

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odfgczyc¢ zasilanie elektryczne.

2. By zapobiec pofatdowaniu, nalezy opuscic¢ przéd chwytacza.

3. By zapobiec poslizgowi materiatu, nalezy unieSc¢ przéd chwytacza.
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Wysokos$¢ chwytacza zmienia sie po wyregulowaniu kata, dlatego jego wysokos¢ nalezy ustawic
ponownie.

] Iﬂf;ﬂ 7" Standard
/

@

przodu

] m;\;i'ﬁ F_—~Z 7 Opuszczanie
@

] tﬂj_';;ifﬁ g—=—— Podnoszenie
przodu

Fig.36

27. Konserwacja

1.

10.

Unies stopke dociskowa.

Wykreé dwie $ruby (1), a nastepnie wyjmij
ptytke $ciegowg (2).

Za pomocag miekkiego pedzelka lub szmatki
usun pyt, ktory przylgnat do chwytacza (3) i
zespotu trymera.

Za pomocg dwoch $rub (2) zamontuj plytke
$ciegowg (D).

Obré¢ maszyne na precie wsporczym
gtowicy.

Wyjmij bebenek (4).

Miekkg szmatkg przetrzyj pyt z chwytacza
obrotowego (5) i sprawdz, czy nie doszto do
uszkodzenia chwytacza (5).

Wytrzyj szmatka pyt i olej ponizej pokrywy, w
poblizu chwytacza.

Wyijmij szpule z bebenka (4) i wyczy$é go

szmatkg (4).

W16z szpule do bebenka (4) i zamontuj
bebenek (4) w maszynie.

Fig.38
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28. Dbatos$¢ i przechowywanie maszyny do szycia

1. Przenoszenie maszyny
Dwie osoby muszg chwyci¢ korpus ramy maszyny, jak
pokazano na rysunku.

2. Nalezy zachowac¢ ostroznos$¢ podczas ustawiania.
Maszyne nalezy ustawi¢ w odpowiednim miejscu. Z miejsca
montazu usungé¢ narzedzia i upewnic sie, ze jest ono
ptaskie.

29. Wymiana stalego noza i noza ruchomego (rys. 38, rys. 39, rys. 40)

18



1. Wyjmowanie noza stacjonarnego:
1) Potéz gtowice maszyny.
2) Odkreé $rube (1) i wyjmij haczyk
pozycjonujgcy (2) z chwytacza
obrotowego.
3) Odkre¢ $rube (3) i wyjmij n6z
stacjonarny (4).

Uwaga:

3. Aby zapobiec nieoczekiwanemu
uruchomieniu maszyny do szycia, przed
rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne.

4. Aby zamontowac néz staty, powyzszg
procedure nalezy wykonac¢ w przeciwnej
kolejnosci.

2. Ostrzenie ostrza noza statego w przypadku

jego uszkodzenia lub zuzycia:
Jezeli spadnie jakos$¢ ciecia, naostrz n6z
staty (4) osetkg zgodnie z rysunkiem (5).

3. Wyjmowanie noza ruchomego:
1) Wyjmij igte.
2) Podnies stopke dociskowg za pomoca
dzwigni podnoszgce;j.

3) Odkre¢ $rube (6) (2-czesciowq) i wyjmij

plytke Sciegowg (7).

4) Przekre¢ pokretto i zatrzymaj igielnice w

najwyzszym punkcie.

5) Pot6z gtowice maszyny.

6) Popchnij dzwignie odcinania nici

w kierunku wskazywanym przez
strzatke, dopdki potozenie $ruby (9) nie
zostanie odstoniete.

7) Odkrec¢ $rube (9) (2-czesciowg) i wyjmij

néz ruchomy (10).

Uwaga:
1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu
uruchomieniu maszyny do szycia, przed

rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

TEXI TRONIC 3 NEO — instrukcja obstugi

2. Aby zamontowac ndz ruchomy, powyzszg procedure nalezy wykonac w przeciwnej kolejnoSci.
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30. Regulacja urzadzenia odcinajacego (rys. 41, rys. 42)

1. Regulacja potozenia krzywki obcinania nici:
1) Obré¢ pokretto i podnies igielnice 5 mm wzgledem najnizszego potozenia.
2) Recznie docisnij rdzen w elektromagnesie dociskajgcym (4) w kierunku strzatek, pozwalajgc tym
samym, aby kulka korby (3) krzywki docinajgcej wcisneta sie w zagtebienie w krzywce dociskajgcej (1). W
miejscu krzywki docinajgcej (1) pozostaje szczelina, ktéra pomiedzy powierzchnig koncowg krzywki (1) a
lewg strong kulki wynosi 0,6—0,8 mm.
3) Przytdz site 25 kgf.cm, aby dokrecié dwie $ruby (2) krzywki docinajgce;.
4) Ustawiajac korbe (3) krzywki docinajgcej w pierwotnym potozeniu, upewnij sie, ze szczelina pomiedzy
prawg strong na krzywce (1) a lewg strong na kulce korby (3) krzywki docinajgcej wynosi 0,5 mm.

Uwaga: Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy
odfgczyc¢ zasilanie.

Kierunek obrotu Podczas odcinania  Z duzg predkoscig
maszyny do szycia nici

0.6-0.8mm

E41 Fig.41
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Zapytaj dostawce:

TEXI TRONIC 3 NEO — instrukcja obstugi

Igta z koncéwka dostosowang do szytego materiatu:

R — okragta, standardowa koncéwka, przystosowana do
wiekszos$ci materiatow

SPI — koncoéwka bardzo waska i ostra, do precyzyjnego
przebijania tkanin o gestym splocie

SES — lekka koncowka kulista, przydatna szczegoélnie
do dzerseju, trykotu i tkanin elastycznych

SUK — srednia kofcowka kulista, przydatna szczegodlnie
do gorsetéw, dzinsu, dzianiny zgrzebnej i materiatéw
elastycznych

SPIRIT 2

Nietoksyczny, nieplamigcy, bezwonny, bezbarwny olej,
obojetny dla tworzyw sztucznych. Nadaje sie idealnie
do smarowania maszyn do szycia (stebnéwek,
owerlokéw, interlokéw itp.), igiet, krzywek dziewiarskich
i innych mechanizméw w przemysle tekstylnym.

|

SPIRIT 37

Ptyn silikonowy zmodyfikowany specjalnie z myslg o
przemysle tekstylnym. Stuzy do przygotowania nici do
szycia i przedzy, a takze smarowania igiet do
dziewiarek. Bezbarwny i bezwonny. Nanoszony
pedzlem, natryskiem lub poprzez zanurzanie.

TWEG6

Pinceta
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Dystrybutor:

Strima Sp. z 0.0.
Swadzim, ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgoérne, Polska

Oswiadczamy, iz produkt:

Stebnowka

Texi Tronic 3 NEO
(A6000-D-G-02)

do ktorego odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE

Zastosowane normy zharmonizowane: EN 60204-31:2013
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UWAGI
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