Dokumentacja techniczno — ruchowa
i instrukcja obstugi
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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki o tym jak bezpiecznie, wtasciwie i ekonomicznie uzywad
urzadzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikngc¢ réznych zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢
niezawodnos¢ i trwato$é urzadzenia. Instrukcja obstugi musi byé zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzadzenie
moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej
instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem
uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: podczas uzywania maszyny nalezy stosowacd sie do ponizszych zasad, aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru,
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym lub skaleczenia. Zapoznaj sie z ponizszymi wskazéwkami zanim przystgpisz do
eksploatacji maszyny.

e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci

e Zwracaj uwage na otoczenie, w jakim pracuje maszyna, nie wystawiaj jej na dziatanie wilgoci.

¢ Nie instaluj maszyny w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie w powietrzu sg aerozole lub w pomieszczeniu, do
ktérego dostarczany jest tlen.

¢ Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone

e Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym. Podczas szycia unikaj kontaktu z uziemionymi
elementami (rury, grzejniki itp.)

e Uwazaj na ubior. Luzne witosy lub elementy odziezy mogg zosta¢ zaczepione przez ruchome czesci maszyny.

e Uwazaj by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego i nie narazi¢ go na kontakt z olejem, z ostrymi lub rozgrzanymi
przedmiotami.

e Maszyna nieuzywana powinna by¢ odtgczona od sieci zasilajacej.

¢ Uwazaj, aby nie uruchomié¢ maszyny przez przypadek.

e W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes$¢ nie wymaga wymiany.

¢ Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

¢ Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

¢ Nie pozostawiaj w poblizu maszyny bez nadzoru oséb postronnych i dzieci.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

e Sprawdz czy napiecie zasilajgce w gniezdzie odpowiada danym na tabliczce znamionowej silnika maszyny.
e Jesli musisz uzywac przedtuzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jakosci, posiadajgce uziemienie.
e Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych w Polsce norm elektrycznych i BHP.
UWAGA - wszystkie prace zwigzane z instalacjq elektrycznqg moze wykonywac wytqgcznie wykwalifikowany elektryk.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY

¢ UWAGA - uzytkowanie maszyny pozbawionej ktérejkolwiek czesci zabezpieczajgcych stanowi zagrozenie dla
obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty zwigzane z szyciem. Przed
wtozeniem wtyczki zasilajgcej zawsze zwolnij przycisk start (wtgcznik maszyny).

Nie uzywaj igiet tepych lub krzywych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych takich jak igta, igielnica, naprezacz nici, szarpacz nici,
chwytacz.

Wytgcz maszyne natychmiast i powiadom mechanika lub przetozonego, gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowos¢
w funkcjonowaniu maszyny.

Po skoriczonej pracy wytacz maszyne oraz wyjmij wtyczke z sieci zasilajgcej lub odtacz gtéwne zasilanie szwalni.
Odtgcz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajace;.

UWAGA!
Wytacz maszyne podczas: wymiany igty, nawlekania nici, montazu oprzyrzagdowania i regulacji.
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3. USTAWIENIA | REGULACIE

Guzikarka ZOJE 2J373 moze przyszywac guziki o roznych srednicach i réznej ilosci dziurek. Po zatozeniu specjalnej
Klamry, ma réwniez mozliwos¢ przyszywania guzikdw na tzw. stupku.

Czynnosci regulacyjne przed przyszywaniem guzikdw.

1.Dopasuj szczeline w klamrach 3 do srednicy uzywanych guzikéw - w tym celu:
e poluzuj srube 5 i dZzwignie 6, ustaw odpowiednie rozchylenie klamer 3
e przykrec srube 5

2. Ustawienie rozstawu dziurek - guzik z dwoma dziurkami
e ustaw dzwignie 10 w skrajne prawe potozenie (symbol guzika z dwoma dziurkami)
e wsun guzik w szczeline miedzy klamrami
® poluzuj nakretke 8
» ustaw suwak tak, by obracajac kétkiem pasowym 9 igta trafiata w Srodek lewej i prawej dziurki guzika
e przykrec¢ nakretke 8

3. Ustawienie rozstawu dziurek - guzik z czterema dziurkami
e wykonaj czynnosci jak w punkcie 2
e dzwignie 10 ustaw tak, by obracajgc kotkiem pasowym 9 igta trafiata w srodek gornej i
dolnej dziurki guzika

4. Zmiana cyklu pracy - ilosci uderzen (Sciegdéwy
Guzikarka posiada przetaczalng ilosé sciegdw przyszywania guzika w jednym cyklu.
Wyboru 6 lub 12, sciegdw dokonuje sie poprzez przesuniecie sruby 11 w prawo lub lewo.
e chwy¢ Srube radetkowang 11, przyciggnij do siebie, przesun w prawo lub w lewo i zwolnij jg
e Sruba ,wskoczy” w odpowiednie wyciecie w kole krzywkowym 12.
Mozna przeszy¢ podwdjng ilos¢ Sciegdw przytrzymujgc w czasie szycia pedat guzikarki - maszyna wykona
dwa cykle.

4. PRZYSZYWANIE GUZIKOW

e wtéz wtyczke do gniazda sieci zasilajgcej

e wigcz maszyne przyciskiem ON (start)

e wsun guzik miedzy klamry

e podtdz probng tatke i nacisnij pedat - maszyna opusci klamre, wykona cykl przyszycia guzika, obetnie nitke i
ponownie podniesie klamre

e skontroluj jakos¢ tego przeszycia i wprowadz ewentualne korekty w ustawieniach - punkty 1,2,3

* maszyna jest gotowa do pracy

5. WYMIANA IGtY — zanim zaczniesz - wytagcz maszyne!

e doprowad? igielnice do najwyzszego potozenia, obracajac koto pasowe
e poluzuj wkret 1 i wyciggnij igte

e witdz nowa igte, obracajgc jg dtugim rowkiem w kierunku operatora

e dopchnij jg do oporu i zablokuj wkretem

Zasady doboru igiet:

1. guzik ptaski — TQx1
2. guzik na stupku (z uszkiem) — TQx7
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Przycisk
Zwalniajacy nic
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6. ZAKLADANIE NITKI

Guzikarka jest maszyng jednonitkows,
nieposiadajgca bebenka i szpulki.

Ni¢ przeprowadza sie ze stojaka poprzez
naprezacze, prowadniki, szarpacz az do igty
- jak na rysunku ponizej.

W czasie nawlekania pomocny jest przycisk
zwalniajacy ni¢ 17, mozna ja wtedy
swobodnie przeciggac przez naprezacze.

7. REGULACJA NAPREZENIA NITKI

e regulacja naprezenia nitki - pokretio 13,
krecgc w prawo zwiekszasz naprezenie,
w lewo - zmniejszasz

* regulacja dtugosci nitki po obcieciu - pokretto

14, krecac w prawo skracasz dtugosé nitki,
krecac w lewo zwiekszasz jej dtugosc

* dodatkowo w otworze 15 znajduje sie sruba,
ktdrg mozemy przestawia¢ ramie 16 luzujac
lub naprezajac nitke.



8. SMAROWANIE | KONSERWACJA MASZYNY

¢ Codziennie przed rozpoczeciem szycia guzikarka musi by¢ smarowana, stuzg do tego wszystkie oznaczone na
czerwono otwory S. W kazdy otwér nalezy wpusci¢ 1-2 krople oleju maszynowego.
® Po skonczonej pracy oczys¢ maszyne ze skrawkow nici i materiatu
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Koto pasowe
pod pokrywa
Igielnica
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Zapytaj swojego dostawce o:

Igta system TQx1 lub TQx7, z czubkiem dopasowanym
do szytego materiatu:

R - Okragtly, standardowy czubek do wigkszosci tkanin
SPI - Okragly, bardzo ostry czubek do tkanin o gestym
splocie

SES - Okragty czubek, z matg kulka, przede wszystkim
do delikatnych dzianin o duzej gesto$ci oczek,
wykonanych z cienkiej przedzy.

SUK - Okragly czubek, ze srednig kulkg, stosowany do
grubszych dzianin, a takze materiatéw elastycznych.

SPIRIT 2
Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny,
neutralny w kontakcie z tworzywami sztucznymi.
Idealny do smarowania maszyn do szycia, igiet i
krzywek dziewiarskich oraz innych mechanizmoéw
precyzyjnych w przemysle tekstylnym.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla
przemystu tekstylnego. Stuzy do preparacji nici i
przedzy, smarowania igiet dziewiarskich. Poprawia tzw.
szwalnosé nici, redukujgc ich zrywanie, skrecanie, a
takze temperature igly podczas szycia. Bezbarwny i
bezwonny.
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