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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie

korzysta¢ z urzgdzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwa-
tos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracow-
nika

przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikie z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:
- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

- Nie instaluj urzagdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do ktérego dostarczany jest
tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy mogg zosta¢ zaczepione przez ruchome elementy maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajagcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriow innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub oséb o ograniczonej sprawnosci psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajace w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny: jest to napiecie jednofazowe
230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj gc uwag € na ochron e przeciwpora zeniow g.

Nie uzywaj przediuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA - wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g byé wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

Przed przyst gpieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktorejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagrozenie dla obstugi.
Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wlozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak koto pasowe, igta, igielnica, naprezacz nici, szarpacz nitki,
chwytacz.

Wytacz maszyn e przed: odchyleniem gtéwki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem igly, monta zem oprzyrz gdowa-
nia, wymian g szpulki lub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakakolwiek nieprawidtowos¢ w funkcjonowaniu maszyny wytacz jg natychmiast i powiadom mechanika lub przetozonego. Po
skonczonej pracy wytacz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odtagcz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajacej.

Ta maszyna nie jest zabawk 3a!

Owerlok ZOJE z serii ZJ900 jest wysokoobrotowg maszyng szwalnicza, przeznaczong do zszywania, obrzucania tkanin, dzianin oraz innych
materiatéw wiokienniczych.

Uwaga!

Maszyny nie nalezy uzywac do innych celéw i materiatow, niz te, do ktérych zostata przeznaczona.

Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowac trwate uszkodzenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢ sie z ponizsza instrukcjg obstugi, ogélinymi zasadami bezpieczenstwa oraz instrukcja konser-
wacji.
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SMAROWANIE

Po wlaniu oleju jego poziom powinien miesci¢ sie miedzy liniami H i L
Uzupetniaj olej, gdy poziom osiggnie lub znajdzie sie nieznacznie ponizej linii L.
Uwaga: Nalezy stosowa¢ specjalny olej do maszyn szybkoobrotowych.
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SMAROWANIE PUNKTOWE

Wprowadz 2 lub 3 krople oleju, przy pomocy oliwiarki, przed pierwszym uzyciem maszyny lub po diugiej przerwie w pracy.
Uwaga: Nalezy stosowaé specjalny olej do maszyn szybkoobrotowych.

e ! //”\ «
OLEJ DO MASZYN
" / SZYBKOOBROTOWYCH
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NAPELNIANIE URZADZENIA CHLODZACEGO OLEJEM SILIKONOWYM

Nalezy napetnia¢ urzadzenie chlodzace olejem silikonowym Spirit 2 zanim jego poziom bedzie zbyt niski i aby zapobiec zerwa-

niu nici, uszkodzeniu tkaniny.
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Nawlekanie

Mic chwytacza
Delikatnie przeciagnij wezty nici
przez chwytacze

Otwirz ostony maszyny i odsun
stopke

DowiaZ nowa nic do nici uZywanej
WCZesnigj

Micighy
Zachowajszczegolng ostroZnosc
podczas przeciagania weztow nici
przez oczko ighy

b ["awlecz maszyne zgodnie ze
W schematem

Mié chwytacza

Delikatnie przeciagnij wezty nici

rzez chwytacze

g o Schematnawlekania.
Wrazietrudnosciz
nawlekaniem, skorzystaj
Ze schematu
LUmieszczonego na dolng
ostonie maszyny
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SCHEMAT NAWLEKANIA

Owerlok 3-nitkowy

Owerlok 4-nitkowy

Zoje ZJ900 Zoje Europe



Owerlok 5-nitkowy

Ustawianie docisku stopki

Obrécic¢ srube regulacyjng w celu ustawienia docisku stopki. Powinien on by¢ jak najmniejszy, lecz wystarczajgcy do uzyskania
odpowiedniej jakosci $ciegu.
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Ustawianie dyferencjatu transportu

Jesli skok gtéwnego transportera jest wiekszy niz skok transportera ré6znicowego, materiat bedzie podczas szycia rozcigga-
ny.
Jesli skok gtéwnego transportera jest mniejszy niz skok transportera r6znicowego, materiat bedzie marszczony.

Poluzuj nakretke (1) i obrd¢ srubg regulacyjng (2), w celu uzyskania wtasciwej dyferencji transportu.

Po dokonaniu zmian dokre¢ nakretke.

Zoje ZJ900 Zoje Europe 10



Ustawianie diugosci sciegu

==
1. Przy wcisnietym przycisku w celu znalezienia f\l\\//

pozycji, w ktérej przycisk "wskoczy: gtebiej. -

ZNACZNIK DLUGOSCI g
2. Nastepnie, trzymajgc wcisniety przycisk, obrdé
kolo pasowe i ustaw preferowang diugosc sciegu.

Uwaga: Ustawienie diugosci sciegu nalezy ]
wykonywac jedynie gdy maszyna jest
unieruchomiona

KOLO PASOWE

Zoje ZJ900 Zoje Europe
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Ustawianie naprezenia nici

Ureguluj naprezenie nici przy uzyciu pokretta nici igly [1], pokretta nici gérnego chwytacza [2]

i nici dolnego chwytacza [3].

Zoje ZJ900
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Czyszczenie maszyny

Nalezy czysci¢ przede wszystkim szczeliny ptytki Sciegowej i transporteréw.

Zoje ZJ900 Zoje Europe
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Wymiana igly

Upewnij sie, ze wgtebienie igly jest skierowane do tylu maszyny.

W16z igte do uchwytu, wcisnij do oporu i dobrze przymocuj, dokrecajgc wkret mocowania igty.

Uzywaj igly B27 z czubkiem dopasowanym do rodzaju szytego materiatu.

Zoje ZJ900

Zoje Europe
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Kontrola obiegu oleju

W czasie pracy maszyny we wzierniku kontrolnym powinny by¢ widoczne rozpryski oleju.

OK! Wziernik

Zoje ZJ900 Zoje Europe
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Wymiana oleju

Odkrec srube i opréznij maszyne ze starego oleju. Nastepnie ponownie wkre¢ $rube.
Olej nalezy wymieni¢ miesigc po rozpoczeciu uzytkowania, a nastepnie co szes$¢ miesiecy.

WYMIANA FILTRA OLEJU

Maszyna zostata wyposazona w filtr oleju. De-
montuj go i czy$¢ lub wymieniaj co pét roku, przy
kazdej wymianie oleju.

Zoje ZJ900 Zoje Europe 16



Wymiana dolnego noza

Demontaz dolnego noia

Tymczasowo przykrec (1) po
przesunieciu uchwytu noZa w
lewo

S 5

Montaz dolnego noza

-~ ,__gbrl‘:lé pokretto
zgodniezwsunkiem
Poluzowanie wkretu 5 powaoduje _E’U prawey. KrawedzZtnaca

pm_esuniecie uchwyiu dolnego / 1 dolnegonoza
MOZ3 W Prawo

FG arny no#

Gorna powierzennia phytki

Dolny naZ

! | |

| X wiozdoinynoz. (Patrz | on oM (A=poziom (B)
rysunek po prawej)

Sprawds driatanie noZy.
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Regulacja gérnego transportu

Poluzuj wkret 1, nastepnie przy pomocy wkretu 2 dostosuj ruch gérnego transportu.

Zoje ZJ900 Zoje Europe
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Regulacja docisku stopki

Aby dostosowac docisk stopki poluzuj wkret regulacyjny 1, a nastepnie przy pomocy wkretu 2 dostosuj
docisk stopki do aktualnie szytego materiatu.

Zoje ZJ900 Zoje Europe
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Zapytaj swojego dostawce o:

Igta do maszyny, z czubkiem dopasowanym
do szytego materiatu:

R - Okragly, standardowy czubek do wigekszosci tkanin

SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin o gestym
splocie

SES - Okragty czubek, z matg kulka, przede wszystkim
do delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek,
wykonanych z cienkiej przedzy

SUK - Okragty czubek, ze $rednig kulkg, stosowany
do grubszych dzianin, a takze materiatow elastycznych

SPIRIT 2

Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny,
neutralny w kontakcie z tworzywami sztucznymi.
Idealny do smarowania maszyn do szycia, igiet

i krzywek dziewiarskich oraz innych mechanizméw
precyzyjnych w przemysle tekstylnym.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla przemystu
tekstylnego. Stuzy do preparaciji nici i przedzy,
smarowania igiet dziewiarskich. Poprawia tzw.
szwalnos¢ nici, redukujgc ich zrywanie, skrecanie,

a takze temperature igly podczas szycia.

Bezbarwny i bezwonny.

Mﬂ]ﬂ[][ﬁgﬂmmmm

TWEG6

Pinceta

Zoje ZJ900

Zoje Europe

20





