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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki o tym jak bezpiecznie, wkasciwie i ekonomicznie
uzywac urzgdzenie. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikngé réznych zagrozen, zmniejszy¢ przestoje
w racy, zwiekszyé¢ niezawodnos¢ i trwato$¢ urzgdzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na
stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w
zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego

Z przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, lub ryzyko
skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:
e Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.
e Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie wilgoci.
¢ Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie w powietrzu sg aerozole lub
w pomieszczeniu do ktérego dostarczany jest tlen.
e Staraj sie dobrze oswietlic swoje miejsce pracy.
« Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.
« Uwazaj na ubiér. Luzne wiosy lub elementy odziezy mogg zostac¢ zaczepione przez ruchome czesci
maszyny.
*  Uwazaj by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.
e Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.
e Uwazaj aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.
* W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga
wymiany.
« Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta
i sprzedawce.
* Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.
» Nie pozostawiaj w poblizu urzgdzenia bez nadzoru oséb postronnych i dzieci.

Instalacja elektryczna

Sprawdz czy napiecie zasilajgce w gniezdzie odpowiada danym na tabliczce znamionowej silnika: napiecie
jednofazowe 220 — 240V / 50Hz lub tréjfazowe 400V / 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj gc uwag € na
ochron e przeciwpo zarow a.

Jesli musisz uzywac przedituzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jakosci, posiadajgce uziemienie.
Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musi wykonywa ¢ wykwalifikowany
elektryk.

Przed przyst gpieniem do pracy

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktorejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (np. ostona palca) stanowi
zagrozenie dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.
Przed wiozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych takich jak igta, igielnica, naprezacz,
podrywacz nitki, chwytacz.

Wytgcz maszyny podczas: wymiany igty, nawlekania nici, monta zu oprzyrz gdowania, wymiany
szpulki lub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowo$¢ w funkcjonowaniu maszyny wytgcz jg natychmiast i powiadom
mechanika lub przelozonego. Po skonczonej pracy wylgcz maszyne. Odtgcz maszyne z sieci w przypadku
awarii sieci zasilajacej.
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DANE TECHNICZNE

Model Z7J927-PL Z7J928XH-2PL
Materiaty lekkie i srednie grube i bardzo grube
llos¢ igiet 2 3

Predkos¢ szycia 4 000 sc./min. 3 500 sc./min.
Diugosc¢ sciegu 3,0-3,5mm 1,2-52mm
Rozstaw igiet 4,8 mm 6,4 mm
Puller Tak, pojedynczy Tak, podwojny

SMAROWANIE | DOCIERANIE MASZYNY

Smarowanie

Przed uzyciem maszyny do szycia nalezy pamieta¢ o nasmarowaniu olejem w nastepujgcych miejsc:
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Po ustawieniu maszyny nalezy odkrecic¢ srube regulowanej ostony (1) i dola¢ olej do zaznaczonej linii na

wskazniku poziomu oleju (2).
Obr6ci¢ koto pasowe tak, aby korek wlewu oleju (3) znajdowat sie na gorze, a nastepnie go wyciagnac i
dolewac olej do momentu catkowitego wypetnienia zbiornika oleju (4).

Jesli olej w zbiorniku oleju b  edzie znajdowat si e poni zej linii $rodkowej zbiornika (5), wéwczas nie
bedzie doprowadzany do gornego watu, powoduj  gc nieprawidtowe smarowanie maszyny. Nale zy
pamietaé, aby olej w zbiorniku znajdowat si e powy zej linii $rodkowej zbiornika oleju (5).

WIlewa¢ co tydzien okoto 5 kropli oleju do trzech smarownic kapturowych oleju (6), otworu wspornika
gornego naprezacza nitki (7) i otworu smarowego tulei igielnicy (8).
Od czasu do czasu odkrecaé srube spustowg oleju (9) w celu opréznienia zuzytego oleju, ktéry gromadzi sie

w misce olejowej przedniego foza.
Od czasu do czasu wycierac szczeke ramienia maszyny (10) i miske olejowg tylnego foza (11) z oleju.
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Docieranie maszyny

PRAWIDLOWA OBSLUGA

Zoje Z2J927-PL ZJ928XH-2PL
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Kierunek obrotow

1. Wigczyé maszyne,
nacisng¢ pedat i sprawdzic,
czy kolo pasowe obraca sie
w kierunku wskazanym
strzatkg. 2. W celu dotarcia
maszyny, powinna ona
wykonywaé okoto 3100
sciegow/minute przez
pierwsze 3 lub 4 dni
dzialania.

Wymiana igiet

1. Obrécic¢ koto pasowe tak,
aby uchwyt igiet (1)
znajdowat sie w najwyzszym
potozeniu.

2. Poluzowac¢ wkrety
mocujgce igty (2), wyjaé igte
(3), nastepnie umiesci¢ nowag
igte w uchwycie igty (1)
rowkiem do przodu i dokrecié
wkret mocujacy (2).



Igty i nici

Igty i nici nalezy dobra¢ odpowiednio do wiasciwosci szytego materiatu. Jesli masz watpliwosci, czy uzywasz
prawidtowych igiel, zapytaj o porade swojego sprzedawce.

Nawlekanie gornej nitki

4
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Instalacja zwijacza

Stopka
Prowadnik
A : e 4 “
1) ‘-.) .L" Rowek
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| ll Ptytka prowadzgca
Dosun do kofca
14 Phytka Sciegowa

Wsun plytke zwijacza w prostokatny rowek i przymocuj w taki sposob, aby jego wierzchotek nie dotykat
stopki.

* Jesli zwijacz przesuwa sie zbyt ciezko lub nie mozna ustawi¢ go w prawidtowej pozycji, nalezy lekko
poluzowac¢ wkret (1) i uregulowaé pozycje zwijacza.

‘ Szycie

O pedat podnoszenia stopki (1),
utéz materiat pod stopka,
zwolnij pedat.

Nacisnij pedat (2) i rozpocznij

' . Wiacz zasilanie, nacisnij na
4$\ £

szycie.
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Regulacja napr ezenia nici
—— T Pravidtowy géma nitka
2. 4
7 [ Scieg r_]
0 ek /;,x// . | AL L{'-
hiniejzze RHEZE ¥ | | w Uy
= napreienie’ I e —
naAprEIEE 4] 'f. /) / I | o J ; T . dona nitka
. | { . ™ = e }
b ;:,:'_‘{ __{,_.' ‘ i M@' Fima Nieprawidtowy,
) --"-“ﬁ i Mhigjzze . Miighsze | g :;:?: gf)kma
e s —_— " ‘ naprezenic -~ naprezenie | nitka
| | - Ooc
. L b -:&—J"

1. Ureguluj naprezenie gérnej nici przekrecajgc wkret regulacji nici goérnej (1)
2. Ureguluj naprezenie dolnej nici przekrecajgc wkret regulacji nici dolnej (2)
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Regulacja docisku stopki

mnigjszy docisk
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Regulacja dtugo sci sciegu

krétszy Scieg (75 dluzszy @

tbem zmniejszonym.

Uregulowac¢ docisk stopki,
dokrecajac nakretke
skrzydetkowg (1) w taki
sposOb, aby uniemozliwiat
zeslizgniecie sie stopki w
czasie pracy.

*W modelu PL i 2PL, docisk
pullera moze by¢ regulowany
odpowiednio do pracy, przez
poluzowanie radetkowanej
nakretki regulujgcej (2) i
obracanie sruby regulacyjnej
stopki (3).

1. Odkreci¢ srube regulacyjng
z tbem zmniejszonym (1).

2. Obracac¢ koto pasowe w
kierunku do siebie do
momentu az sruba dociskowa
(2) znajdzie sie w miejscu
otworu $ruby regulacyjnej z
tbem zmniejszonym.

3. Poluzowac srube
dociskowg (2) srubokretem,
ponownie obréci¢ koto
pasowe w tym samym
kierunku o okoto 1/4 obrotu w
celu ustawienia sruby
regulacyjnej poziomego
mimosrodu (3) na miejscu
otworu $ruby regulacyjnej z

4. W przypadku obrotu $ruby regulacyjnej poziomego mimosrodu (3) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara, dlugos¢ sciegu maleje, natomiast w przypadku obrotu w kierunku przeciwnym dtugosé

$ciegu wzrasta.

5. Po wyregulowaniu dlugosci sciegu nalezy mocno dokreci¢ srube dociskowg (2).

Po wyregulowaniu dtugosci sciegu nalezy dokona¢ odpowiedniej korekty w ustawieniu pullera.
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Regulacja przesuwu pullera

Po wyregulowaniu
DLUGOSCI SCIEGU trzeba
ponownie wyregulowacé
PRZESUW PULLERA.

~
|
|
w

1. Poluzowac¢ nakretke (1).

2. Przesunaé dzwignie (2) w
kierunku do wewnatrz, aby
uzyskac¢ mniejszy przesuw
pullera. przesung¢ dzwignie
(2) na zewnatrz, aby uzyskac¢
wiekszy przesuw pullera.

3. Po zakonczeniu regulacji
nalezy dokreci¢ nakretke (1).

———————————————
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* W ponizszej tabeli przedstawiono przyktady sciegéw wykonanych na materiale o wysokiej i
niskiej elastycznosci. Regulacje przesuwu pullera nalezy wykonywaé na podstawie tej tabeli.

FPrzesunw pullera

Tkanina o wysokiej elastycznosc

Pramichonany

Tkanina o niskiej elastycznosci

kierunek
STYCia

Materiat rawny, bez marszczen

| Mieveystarczajacy

| Madmiermy

kietunek
SIyCia

hiateriat rowny, ez marszoczen

hiateriat nigrdweny, pomarsTocTony

WMateriat nierdwny, rozciggniety

Zoje Z2J927-PL ZJ928XH-2PL
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hiateriat nigrdweny, pomarsTocTony

Materiat nierdwny, rozciagnisty



PODSTAWOWA REGULACJA

Regulacja igty i chwytacza

Model Z2J927-pl

Wykonac¢ regulacje w taki sposob, aby chwytacze (2)
znajdowaly sie w skrajnym prawym potozeniu, a igly
(1) w najnizszym potozeniu oraz aby odlegto$¢
miedzy srodkami igiet i czubkami chwytaczy wynosita
od 3.2 do 3.5 mm.

Model ZJ928H-2PL

Wykonac reulacje w taki sposéb, aby chwytacze (2)
znajdowaly sie w skrajnym prawym potozeniu, a igty
(1) w najnizszym potozeniu oraz aby odlegto$¢

miedzy srodkami igiet i czubkami chwytaczy wynosita od 3.0 do 3.2 mm.

Maszyna 3- igtowa

Maszyna 2- iglowa

Zoje Z2J927-PL ZJ928XH-2PL
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Sposo6b regulacji

Wyija¢ stopke, ptytke sciegowsg i transportery.
Poluzowa¢ dwie $ruby dociskowe (4) i Srube z them
zmniejszonym (5) na dolnym kole pasowym (3).
Obracac koto pasowe w kierunku do siebie az igty (1)
znajdg sie w najnizszym potozeniu.

Obracac¢ wat dolny az chwytacze (2) znajda sie w
koncowym potozeniu swojego przesuwu do tytu.
Mocno dokrecié srube z tbem zmniejszonym (5) i
dwie $ruby dociskowe (4).

Poluzowa¢ srube dociskowg (6), przesuwaé
uchwyt chwytacza (7) w kierunku wskazanym
strzatkg do momentu az odlegtosé miedzy
srodkiem igly, a koncéwka chwytacza bedzie
wynosi¢ od 3.2 do 3.5 mm, po czym
ponownie mocno dokreci¢ srube dociskowg

(6).

* W przypadku maszyn wykonanych wedtug
specyfikacji denim wymagana jest osobna
regulacja kazdego chwytacza, poniewaz
dziatajg one w spos6b niezalezny od siebie.



Regulacja wysoko s$ci igielnicy
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A=
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1) |

Przesuw chwytacza do przodu Przesuw chwytacza do tyh |

Wyregulowaé wysokosé¢ igielnicy w taki sposob, aby oczka chwytacza pokrywaly sie z oczkami igly przy
przesuwie chwytaczy do przodu i do tytu.

Sposd6b regulacji

Obracac koto pasowe w kierunku do siebie az chwytacze przesung sie do przodu z koncowego prawego
potozenia do miejsca, w ktdrym oczka chwytacza bedg pokrywac sie z oczkami igiet.

Zdjac¢ pokrywe (1), poluzowaé srube dociskowg igielnicy (2) i przesuna¢ igielnice (3) do gory lub do dotu tak,
aby oczka chwytacza pokrywaly sie z oczkami igty.

Ponownie mocno dokreci¢ srube dociskowg igielnicy (2).

Po wykonaniu regulacji nalezy obréci¢ koto pasowe w kierunku do siebie i sprawdzi¢, czy oczka chwytacza
pokrywajg sie z oczkami igly przy przesuwie chwytaczy do przodu i do tytu.

Regulacja chwytacza
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chwytacza Potozenie (==Y .
34 bt 020.3 tmer chwytacza B

Model FAOO?-344 M Model FADD?-364 XL JSP . OFP

Model 2J927
Wykonac regulacje w taki sposob, aby miedzy igtami, a chwytaczami wystepowat odstep od 0 do 0.05 mm
przy przesuwie chwytaczy do przodu i do tytu.

Model ZJ928XH

W przypadku przesuwu chwytaczy do przodu wymagane jest, aby chwytacze dociskaly iglty 0 0.2 mm. W
przypadku przesuwu chwytaczy do tytu, nalezy wykonac regulacje w taki sposéb, aby miedzy chwytaczami,
a igtami wystepowat odstep od 0.2 do 0.3 mm.

Sposob regulacji

Zdjac¢ pokrywe ramienia przedniego transportera (1) i obraca¢ koto pasowe w kierunku do siebie az sruba
oporowa wzdtuznego kota mimosrodowego bedzie widoczne przez otwor regulacyjny (2).

Poluzowa¢ srube oporowg wzdtuznego kota mimosrodowego tak, aby prawie nie wystawata z powierzchni
kota. Ponownie obraca¢ koto pasowe w kierunku do siebie, a nastepnie poluzowac¢ drugg srube oporowa.
Przytrzymac $rube oporowg za pomoca srubokreta i w tym samym czasie obraca¢ koto pasowe w celu
ustawienia luzu miedzy igtami, a chwytaczami.

Po zakonczeniu regulacji ponownie dokreci¢ dwie sruby oporowe i Srube pokrywy ramienia przedniego
transportera.
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Regulacja ogranicznika igty

Model ZJ927

Wykona¢ regulacje w taki sposob, aby miedzy igtami, a ogranicznikiem igty wystepowat odstep od 0.1 do
0.2mm w przypadku zetkniecia chwytaczy z igtami przy ich przesuwie do przodu.

Sposoéb regulacji

Obracac koto pasowe w kierunku do siebie az iglty znajdg sie w najnizszym potozeniu.
Poluzowa¢ srube oporowg (1) od spodu koncéwki ramienia przedniego transportera.
Wyregulowac odlegtos¢ miedzy igtami (2), a ogranicznikiem igty (3) na okoto od 0.1 do 0.2 mm, przesuwajac

ogranicznik igty (3).

Po zakonczeniu regulacji nalezy ponownie mocno dokrecic¢ $rube oporowa (1).

r Py

'''''''

0.05 mm

b0 2-0.3mm

Model ZJ928XH

Odlegtos¢ miedzy igtami, a
koncéwkami bedzie wynosi¢ 0.05 mm
przy docisku igiet przez ogranicznik
igty (4).

Sposoéb regulacji

Obracac koto pasowe w kierunku do
siebie az igty znajdg sie w najnizszym
potozeniu.

Poluzowac srube oporowg (5) i
podniesc/opuscic¢ ogranicznik igty (4)
tak, aby dolne koncowki oczek igiet
znajdowaty sie okoto 0.5 mm powyzej
spodu ogranicznika igty (4).
Ponownie obracac koto pasowe w
kierunku do siebie az koncowki
chwytaczy znajda sie po srodku igiet.
Poluzowa¢ $rube oporows (6),
przesunaé ogranicznik igty (4) w lewag
lub w prawg strone i wyregulowaé go
w taki sposdéb, aby odlegtosé miedzy

igtami, a koncoéwkami chwytaczy wynosita 0.05 mm przy docisku igty przez ogranicznik igty (4). Nalezy
wowczas sprawdzi¢, czy odlegtos¢ miedzy chwytaczami, a igtami wynosi 0.2-0.3 mm przy przesuwie

chwytaczy do tytu.

Zoje Z2J927-PL ZJ928XH-2PL
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Regulacja wysoko $ci transportera

Model ZJ927

- Wykonacé regulacje w taki
sposob, aby transporter (4) w

| najwyzszym potozeniu
znajdowat sie 0.8 mm nad

I g6rng powierzchnig ptytki

’ sciegowej.

Model ZJ928XH

\

i

. Wykona¢ regulacje w taki

| spos6b, aby najwyzsza cze$é

‘ transportera znajdowata sie
1.2 mm nad goérna

powierzchnig ptytki
\ ————— . - e Sciegowej.

Sposob regulacji
Regulacji wysokosci transportera dokonuje sie poprzez obracanie watu mimosrodowego podstawy
transportera (2).

Regulacja wysoko $ci pullera

( - )

Wyregulowa¢ wysokos$é
pullera (1) w taki sposéb, aby

znajdowat sie w odlegtosci od
0.1do 0.2 mm od
9 \ wierzchotka ptytki Sciegowe;.

S 4 Sposoéb regulacji
Poluzowa¢ $rube dociskowg
(2) i przesuwaé podpore
pullera (3) do géry lub do
dotu az puller (1) bedzie sie
znajdowac¢ od 0.1 do 0.2 mm
nad wierzchotkiem ptytki

| $ciegowe;.
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Monta z rozporki (dla denimu)

Jesli podczas szycia bardzo
grubych materiatow pojawiajg
sie nieprawidtowosci w
Sciegach, nalezy za pomocg
rozporki ustawic¢ transporter
pomocniczy na odpowiedniej
wysokosci.

Sposoéb regulacii
Odkrecic¢ srube dociskowg
(1) i wyjac transporter
pomocniczy (2).
Umiesci¢ rozporke (3) pod
| transporterem pomocniczym
| (2) i ponownie dokreci¢ $rube
dociskowsg (1).
* Rozporka znajduje sie w
pudetku z czesciami.

Regulacja watu zwalniaj gcego nitki

| Wykonaé regulacje w taki

| sposob, aby tarcze

[ ' . naprezajgce nitki byty luzne
. przy podniesieniu stopki i

t
" . | zacisniete przy opuszczeniu
'\'.‘t \ 74 '-, .
KX by -© | sp
T, )

w/ P Spos6b regulacii
2] 4 —? \ Poluzowa¢ $rube oporowa
75\ e - Wykonac regulacje,

\ obracajagc wat zwalniajacy
nitki (2) w taki sposaéb, aby
tarcze naprezajgce nitki

. ' zaczynaly sie rozluzniaé przy
podniesieniu stopki 0 4 mm powyzej gornej powierzchni ptytki sciegowe;.
Po zakonczeniu regulacji nalezy ponownie mocno dokrecié¢ srube oporowg (1).
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Regulacja napr ezacza goérnej nici

o OB8-1.0mm
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Wkret regulacyjny ——

Wyregulowa¢ odlegtosé
miedzy wspornikiem gérnego
naprezacza nitki, a ptytkami
naprezajgcymi na okoto od
0.8 mm do 1.0 mm.

Sposob regulacji

Poluzowa¢ srube oporowg
(1) i przesuwaé wspornik
g6rnego naprezacza nitki (2)
do srodka/na zewnagtrz az
odlegtos¢ miedzy nim, a
ptytkami naprezajgcymi (3)
bedzie wynosi¢ okoto od 0.8
do 1.0 mm.

* Mozna zwiekszy¢ gestosé sciegu, zmniejszajgc odlegltos¢ miedzy wspornikiem gérnego naprezacza nitki
(2), a ramieniem.

Regulacja podci ggacza nitki dolnej

\

().

Po zakonczeniu regulacji nalezy ponownie dokreci¢ dwie Sruby oporowe (3).

otwdr regulacyjny

o P
o —Y
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Wykonac¢ regulacje w taki
sposoéb, aby podciggacz nitki
dolnej (krzywka) podniést sie
0 ok. 5 — 7mm powyzej
dolnego wspornika, gdy
chwytacz rozpocznie ruch
powrotny.

Sposob regulacji

Wiozy¢ Srubokret do otworu
regulacyjnego w tozu
maszyny i poluzowac¢ dwie
sruby oporowe (3).

Podnies¢ dolny podnosnik
nitki (1) o 5 do 7 mm powyzej
wspornika podnosnika nitki
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Regulacja pullera

Zoje Z2J927-PL ZJ928XH-2PL
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1. Poluzowaé¢ $rube (1) i (2) za
pomocg klucza maszynowego
3 mm.

Podawanie nitki bedzie sie
rozpoczyna¢ w momencie, gdy
iglta bedzie w odlegtosci okoto
5 lub 6 mm od ptytki
sciegowej, natomiast konczyé
w momencie, gdy odlegtosc ta
bedzie wynosi¢ 10 mm.

2. Po zakonczeniu regulaciji
czasowej nalezy ponownie
dokreci¢ $rube (1) i (2).
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Zerwania nitki

PROBLEM PRZYCZYNA SPRAWDZ SPOSOB
ROZWIAZANIA
Igty zamontowane Kierunek diugiego Patrz - instrukcja
nieprawidtowo rowka wymiany igly

Zbyt duze naprezenie
gornej nitki

Naprezenie gornej nitki

Wyregulowac
naprezenie gornej nitki

Zbyt duze naprezenie
dolnej nitki

Naprezenie dolnej nitki

Wyregulowaé
naprezenie dolnej nitki

Dzwignia zwalniajgca
nitki w nieprawidtowym
potozeniu

Potozenie dzwigni
zwalniajgcej nitki

Ustawi¢ dzwignie
zwalniajgcg nitki

Oczka igiet za ciasne

Rozmiar igly i ilos¢

Zajrze¢ do rozdziatu

dla nici nitek pt. ,Igly i nitki”
Uszkodzone Wygtadzi¢ chwytacze
chwytacze papierem sciernym lub

tarczg polerska

Uszkodzone igly

Wymieni¢ uszkodzone
igly na nowe

Pekniecia igiet

Igly uderzajg o
chwytacze

Odlegtos¢ miedzy
igtami, a chwytaczami

Wykonac regulacje
czasowg chwytacza,
aby unikngc¢ zetkniecia
ziglg

Igly zamontowane
nieprawidtowo

Kierunek diugiego
rowka

Patrz - instrukcje
dotyczgce montazu

igty

Igly uderzajg o
ogranicznik igiet

Odlegtos¢ miedzy
igtami, a
ogranicznikiem igiet

Ustawi¢ ogranicznik
igiet

Zbyt male dla nitek
oczka igly

Rozmiar igty i grubos¢
nici

Zajrze¢ do rozdziatu
pt. gty i nitki”

Przepuszczanie
sciegow

Igly zamontowane
nieprawidtowo

Kierunek diugiego
rowka

Patrz - instrukcje
dotyczgce montazu

igty

Stepiony chwytacz

Wymieni¢ chwytacze
na nowe

Nieprawidtowa
regulacja czasowa igty
i chwytacza

Regulacja czasowa
igly i chwytacza

Wykona¢ regulacije
czasowg igly i
chwytacza

Zbyt duza odlegtos¢ Odlegtos¢ miedzy Wyregulowac
miedzy igtami, a igtami, a chwytaczami | odlegtos¢ miedzy
chwytaczami igtami, a chwytaczami

Nieprawidtowa
regulacja czasowa
dolnego podnosnika
nitki

Regulacja czasowa
dolnego podnosnika
nitki

Wykonaé regulacije
czasowa dolnego
podnosnika nitki

Obluzowanie
gornych nitek

Zbyt male naprezenie
goérnej nitki

Naprezenie gornej nitki

Wyregulowac
naprezenie gérnej nitki

Zbyt duze naprezenie
dolnej nitki

Naprezenie dolnej nitki

Wyregulowac
naprezenie dolnej nitki

Nieprawidtowe
potozenie prowadnika
gornego podnosnika
nitki

Wyregulowac
potozenie prowadnika
gornego podnosnika
nitki

Gérny naprezacz nitki
nie napreza goérnych
nitek

Odlegtos¢ plytki
naprezajgcej

Wyregulowac¢ goérny
naprezacz nitki

Zoje Z2J927-PL ZJ928XH-2PL
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PROBLEM PRZYCZYNA SPRAWDZ SPOSOB
ROZWIAZANIA
PROBLEMU
Zbyt nisko ustawiony | Wysokos¢ ustawienia | Wyregulowaé
transporter transportera wysokosc¢ ustawienia
transportera
Zbyt maty docisk Docisk stopki Wyregulowa¢ docisk
stopki stopki
Zuzycie transportera Czy sprawdzit to
Maszyna nie pracownik dziatu
przesuwa tkaniny serwisu?

Stopka unosi sie do
gory i nie dociska w
petni

Wezwij serwis
techniczny

Transporter i stopka
dziatajg tylko z jednej
strony

Wezwij serwis
techniczny

Nieprawidtowa
wysokosc¢ ustawienia

Wysokos¢ ustawienia
transportera

Wyregulowac
wysokos¢ ustawienia

Przeciaganie
materiatu

transportera pomocniczego transportera
pomocniczego pomochiczego
Nieprawidtowy docisk | Docisk stopki Wyregulowa¢ docisk
stopki stopki

Nieprawidtowa
wysokosc¢ ustawienia
transportera

Wysokos¢ ustawienia
transportera

Wyregulowac
wysokos¢ ustawienia
transportera

Przeciagganie

Nieprawidtowa
regulacja czasowa
pullera.

Regulacja czasowa
pullera.

Wykona¢ regulacje
czasowg pullera.

materiatu

Nieprawidtowy
przesuw pullera.

Przesuw pullera.

Wyregulowac przesuw
pullera.

Zoje Z2J927-PL ZJ928XH-2PL
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Zapytaj swojego dostawc e o:

Igta do maszyny, z czubkiem dopasowanym do
szytego materiatu:

149x7 dla klasy 2J927-PL

149X5 dla klasy ZJ928XH-2PL

R - Okragly, standardowy czubek do wiekszosci tkanin
SPI - Okragly, bardzo ostry czubek do tkanin o gestym
splocie

SES - Okragty czubek, z mafg kulka, przede wszystkim
do delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek,
wykonanych z cienkiej przedzy.

SUK - Okragly czubek, ze srednig kulkg, stosowany do
grubszych dzianin, a takze materiatéw elastycznych.

SPIRIT 2

Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych
Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny,
neutralny w kontakcie z tworzywami sztucznymi. Idealny
do smarowania maszyn do szycia, igiet i krzywek
dziewiarskich oraz innych mechanizméw precyzyjnych w
przemysle tekstylnym.

SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla przemystu
tekstylnego. Stuzy do preparacji nici i przedzy,
smarowania igiet dziewiarskich. Poprawia tzw.
szwalnosé nici, redukujac ich zrywanie, skrecanie, a
takze temperature igly podczas szycia. Bezbarwny i
bezwonny.

spirit’
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