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Oswiadczenie o prawach autorskich

Wszelkie prawa zastrzezone.

STRIMA Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do modyfikowania produktéw i specyfikacji
produktow opisanych w niniejszej instrukcji bez wczesniejszego powiadomienia.

STRIMA Sp. z 0.0. nie jest odpowiedzialna za wszelkie bezposrednie, posrednie lub wtérne
szkody lub zobowigzania spowodowane przez niewtasciwe stosowanie niniejszej instrukcji lub
produktu.

STRIMA Sp. z o. o. jest wtascicielem patentu, praw autorskich lub innych praw wtasnosci
intelektualnej do tego produktu. Zabrania sie powielania, reprodukowania, przetwarzania i
uzywania tego produktu i jego czesci bez zgody STRIMA Sp. z 0. 0.

Wszelkie nazwy uzyte w niniejszej instrukcji stuzg wytgcznie do identyfikacji, jesli naleza do
zastrzezonego znaku towarowego innej firmy lub praw autorskich, prawa wtasnosci do nazwy
nalezg do ich odpowiednich wtascicieli.

Szczegdlna uwaga: Uzytkownik jest zobowigzany postepowac zgodnie z
instrukcjg, w przeciwnym razie jego dziatanie moze prowadzi¢ do btedéw lub
Alarm | pPowaznych probleméw.

Uwaga: Uzytkownik powinien przestrzega¢ uwag i sugestii
zawartych w niniejszej instrukcji, co moze znacznie utatwic obstuge.

Uwaga
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Rozdziat 1 Wprowadzenie do
oprogramowania

1.1 Funkcja systemu

€ Interfejs urzadzen peryferyjnych
Sterownik obstuguje zaréwno transmisje USB jak i transmisje kablowa.
€ Funkcje sterowania ruchem

Modut sterowania ruchem obejmuje manualng zmiane potfozenia, prace lasera, powrét do
zera, skale ciecia, automatyczne sterowanie procesem i funkcje wyswietlania informacji
procesowych, nie tylko w przypadku sterowania ruchem silnika poprzez panel sterowania, ale
rowniez przez oprogramowanie.

& Grafika

Oprogramowanie posiada proste mozliwosci graficznego renderowania, w tym punktéw,
linii, okregdéw (tukéw), prostokatow, wielokatéw, krzywych Beziera, tekstu i innych
podstawowych rysunkéw. Ponadto, posiada import wektorowy lub bitmapowy, obstuge
(HPGL/HPGL2), dxf, ai, dst, dsb, nc, out, oux, ymd, yln, bmp, jpg do innych formatéw. Pokazuje
uktad graficzny, powieksza, przesuwa, pokazuje odbijanie lustrzane, obraca i edytuje wezet,
przyjazne dla uzytkownika przetwarzanie rysunkéw graficznych.

€ Obliczanie czasu.

W przypadku drugiej karty kontrolnej, czas trwania catego procesu otrzymasz po
zakonczeniu graficznej obrobki, ale ptyta kontrolna nr 5 posiada funkcje pogrania grafiki do
formantu karty i wczeéniejszego obliczenia czasu. Ponadto, rejestruje czasu rozruchu, catkowity
czas przetwarzania, czas ostatniej pracy, catkowity czas dziatania lasera, czas catkowity
przetwarzania, a takze odlegtos¢ roboczg osi X i Y.



Rozdziat 2 Instalacja systemu

2.1 Instalowanie i odinstalowanie systemu

2.1.1 Wymagania dotyczgce instalacji

System operacyjny: Windows 2000/XP/vista/win7 (32-bitowy lub
64-bitowy) PC:

CPU: >1GHz

Pamieé: > 1GB

2.1.2 Instalacja SmartCarve4

1) W16z ptyte CD do napedu CD-ROM (lub dysku twardego), wyszukaj plik
SmartCarvelnstall4.X.XX.exe i kliknij go dwukrotnie, pojawi sie nastepujgce okno

dialogowe: Installer Language g|
@ Please select a language.
[ OK ] [ Cancel I
Rys. 2-1:

Woybierz jezyk, a nastepnie kliknij ,,OK”:
@ Please wait while Setup is loading. ..
]
: unpacking data: 819%
Rys. 2-2:

2) Poczekaj, az system wejdzie w nastepujacy interfejs powitalny:

& SmartCarve 4.3 Setup

Welcome to the SmartCarve 4.3
Setup Wizard

Thig wizard wll guide you theough the instaliation of
SmartCarve 4.3,

It s recommended that you cose all other spplicstions
before starting Setup. This will make k possible to update
relewank system files without having to reboot your
compater,

Click Next bo conbinie.

Rys. 2-3:



3) Kliknij , Dalej”, wpisz strone licencyjna.

4) Przeczytaj umowe licencyjng na oprogramowanie, jesli potrzebujesz zainstalowac

oprogramowanie, wybierz ,Akceptuje warunki umowy licencyjnej” i kliknij ,Dalej”:

o4 SmartCarve 4.3 Setup

g ! Chooze Install Location
i Choose the folder n which to nstall SmartCarve 4.3,

.3 in the foowing Folder. To installin a different folder, ciick,
Browese and select another Foldar, Clidk Install to start the installation.

|

[ <ok J| tstat | [ corcel |
Rys. 2-5:

5)  Kliknij , Przegladaj”, aby znalez¢ sciezke folderu docelowego, a nastepnie kliknij ,Zainstaluj”:
Eb

2k SmartCarve 4.3 Setup

Installing
Please wal while SmartCarve 4.3 Is beng instaled,
Extratt: haspdnat.exe
I T I T T T T T T T T ]

Rys. 2-6:

6) Poczekaj na ostateczne potwierdzenie ukonczenia:

& SmartCarve 4.3 Setup

Completing the SmartCarve 4.3
Setup Wizard

SmartCarve 4.3 has been ratallad on your computer,
Click: Finish bo dosa this wizard.

E;nSmattmq._ﬁ
[#] show Readme

Rys. 2-7:



7) Po zakonczeniu instalacji na pulpicie systemu Windows zostanie wyswietlona ikona
skrotu SmartCarve4. Uzytkownicy mogg dwukrotnie klikngé te ikone w celu
uruchomienia lub wybra¢ ,Oruchom SmartCarve4.3” po zakonczeniu instalacji, aby
uruchomié oprogramowanie. Zostanie wyswietlone nastepujgce okno dialogowe:

Language: nzlish (US)
Machine: |5th Contraller ﬂ
Rys. 2-8:

Wybierz biezgcy jezyk w ,Jezyk”, wybierz ,,5. Sterownik” w menu ,Maszyny”. Nastepnie kliknij "OK",
aby uruchomi¢ oprogramowanie.

Przy pierwszym uzyciu wymagany jest klucz (soGdog). Jesli oprogramowanie nie pokazuje
odpowiedniego klucza, uzytkownik nie moze korzysta¢ z oprogramowania, pojawi sie nastepujgce okno:

SmartCarve B]
T Can’ t find SmartCarved' = Softdog!
LY

Rys. 2-9

Zapisz swdj klucz, jesli go zgubisz, skontaktuj sie z naszg firme, aby kupié
nowy.

Uwaga

2.1.3 Odinstalowanie SmartCarve4

1) Kliknij przycisk ,Start” >, ,Wszystkie programy”,~> ,SmartCarve4.3”,-> , Odinstaluje”, pojawia sie
okno:

& SeartCarve 4.3 Uninstall

Uninstall SmarCarve 4.3
Ramave SenartCarve 4.3 from your edmputer,

SeneetCarye 4, 3wl be nirestaded Frofm the Folovans foldar, Chok Ueinst s Lo stak the
=B

Uringtolng from: | CoiProgram FleslSmertCarve43)

Rys. 2-10:



2)  Kliknij przycisk ,Dalej”, pojawi sie nastepujgce okno dialogowe:

B SsartCarve 4.3 Dninstall

3

Dislete fibe CADocummants and SattryshAdrimiczatod| [ FPEE ) 2SI SmartCaved 3 5m
[RURRARA RGN R A RRA R R RN RARARAR IO RARFARS AR RN |

Uninslallng
Flezsn wal whie SmartCandn 4.3 i e rarstaled.

Rys. 2-11:

3) Poczekaj, az pojawi sie nastepujace okno dialogowe:

B SmartCarve 4.3 Ohinstall

Completing the SmartCarve 4.3
Uninstall Wizard

SmartCarve 4.3 has been urinstaled from your computer.
Chck Firigh ta close ths wizard,

4)  Kliknij ,Zakoncz”, aby zakonczy¢.



2.2 Instalowanie i odinstalowanie sterownika

2.2.1 Instalacja sterownika

2.2.1.1 Instalacja sterownikéw w systemie Windows XP

Dzieki konfiguracji karty 5. kontrolera, grawer laserowy jest potgczony z komputerem PC przez
port USB. Przed uzyciem, sterownik nalezy prawidtowo zainstalowac. Sterowniki znajdujg sie w
fatdach portow USB Virtual COM Port Drivers Bits 32 i USB Virtual COM Port Drivers Bits 64. Nalezy
zainstalowac¢ odpowiedni sterownik zgodnie z ponizszg tabela.

Tabela 2-1
Element Opis
USB Virtual COM Port Drivers Bits 32 Dla 32-bitowego CPU
USB Virtual COM Port Drivers Bits 64 Dla 64-bitowego CPU

Aby zainstalowac sterowniki USB dla karty 5. kontrolera w systemie Windows XP, wykonaj
ponizsze instrukcje:

€& Jesli wezeéniej zainstalowano urzadzenie tego samego typu, a sterowniki, ktére majg
zostaé zainstalowane, rdéznig sie od tych juz zainstalowanych, oryginalne sterowniki
muszg zostac odinstalowane.

@ Jesli korzystasz z systemu Windows XP lub Windows XP SP 1, tymczasowo odtgcz
komputer od Internetu. Mozna to zrobi¢, odtgczajgc kabel sieciowy od komputera lub
wytaczajgc karte sieciowa, przechodzac do ,,Panelu sterowania \ Potgczenia sieciowe i
telefoniczne”, klikajgc prawym przyciskiem myszy odpowiednie potgczenie i wybierajac
z menu opcje ,,Wytacz”. Potaczenie moze zostaé przywrdcone po zakonczeniu instalacji.
Zapytanie nie jest konieczne, w obszarze Windows XP SP 2, jedli jest skonfigurowany,
przed podtgczeniem do witryny Windows Update. Mozesz zmieni¢ ustawienia Windows
XP SP 2 dla Windows Update w ,Panelu sterowania \ System”, nastepnie wybierz
zaktadke ,,Sprzet” i kliknij ,,Windows Update”.

€ Wiacz urzadzenie i podtacz do wolnego portu USB na komputerze. Sterownik ztozony
Microsoft urzadzenia jest tadowany automatycznie w tle. Po zainstalowaniu sterownika
ztozonego uruchomi sie Kreator instalacji nowego sprzetu systemu Windows. Jesli nie ma
dostepnego potaczenia z Internetem lub system Windows XP SP 2 jest skonfigurowany
do zapytania przed potaczeniem z witryng Windows Update, wyswietlany jest ekran
przedstawiony w F2-13. Wybierz ,Nie teraz” z dostepnych opcji, a nastepnie kliknij
,Dalej”, aby kontynuowac instalacje. Jesli dostepne jest potaczenie internetowe, system
Windows XP po cichu faczy sie z witryng Windows Update i instaluje odpowiedni
sterownik, ktéry znajdzie dla urzadzenia, zamiast recznie wybranego sterownika.




Found Mew Hardware Wizard

Welcome fo the Found New
Hardware Wizard

wiindows will seanch lor cument and updated software by
baoking an your computer, on the hardwane installation CD, o on
the Windows Update Web site [with your parmizsion)

Opéne privacy information

Can‘Windows connect to YWindows Update to search for
softwae?

AJ ‘ez, this ime only

() Yes, now and even time | conrect a device

Click Mext to confinue

[ Newt » ][ Carcel

Rys. 2-13:

€ Wybierz ,Zainstaluj z listy lub okre$lonej lokalizacji (zaawansowane)”, jak pokazano na
rys. 2-14 ponizej, a nastepnie kliknij ,,Dalej”.

Found New Hardware Wizard

Thiz wizard helps pou instal sofveare lor

USE Senal Converter

* ] If your hardware came with an installation CD
= or Hoppy disk, inzest it now.

‘What do you want the wizard Lo do?

() |retall the software automaticaly [Recommendad)
e ]

Click Mest to continue

| ¢ Back J[ Hed > ]| Caricel

Rys. 2-14:

€ Wybierz ,,Wyszukaj najlepszy sterownik w tych lokalizacjach” i wprowad? $ciezke pliku w
polu kombi ("C:\USB Drivers\USB Virtual COM Port Drivers Bits32" na rys. 2-15 ponizej)
lub przejdz do przegladania, klikajgc przycisk przeglgdania. Po wprowadzeniu $ciezki do
pola kliknij przycisk ,Dalej”, aby kontynuowac.



Found New Hardware Wizard

Please choosze yowr search and installation options.

(%) Search for the best driver in these locations.

Usze the check boxes below to limit or expand the default zearch, which includes local
pathz and removable media. The best diiver found will be installed,

[ Search removable media (floppy, CO-ROM...|

Include this location in the search:

C:AUSB Drivers\USE Vitual COM Port Diivers Bits32 v | | Browse

(73 Don't search. | will choose the driver ta install.

Chooze thiz option to zelect the device driver from a list. Windows does not guarantes that
the diiver you choose will be the best match for your hardware.

’ ¢ Back ”_ Mext » ][ Cancel

Rys. 2-15:

€@ Pojawi sie ekran pokazany na rys. 2-16, kiedy system Windows XP skopiuje wymagane
pliki sterownika.

Found Mew Hardware Wizard

Pleaze wail while the wizard installs the soltware...

e USB Setial Canverar

;

L™ L
T2 il
To CAWIND W Shapatem32
T )
Rys. 2-16:

€ Windows powinien wtedy wyswietli¢ komunikat informujacy, ze instalacja zakoriczyta
sie pomyslinie (rys. 2-17). Kliknij przycisk ,,Zakoncz”, aby zakonczy¢ instalacje dla
pierwszego portu urzgdzenia.



Found Mew Hardwsare Wizard

Completing the Found New
Hardware Wizard

The wizard has hrished installing the software for

% IUSE Senal Corvertes

Chick Finizh to cloze the wizard

[ Firish

Rys. 2-17:

€ Kreator znajdowania nowego sprzetu bedzie dziatat, instalujgc sterownik konwertera
szeregowego USB dla drugiego portu 5. karty kontrolera. Procedura instalacji drugiego
portu jest identyczna jak przy instalacji pierwszego portu z pierwszego ekranu kreatora
znajdowania nowego sprzetu. Odbywa sie to automatycznie, jesli sterownik jest
certyfikowany przez Microsoft WHQL.

€ Kreator znajdowania howego sprzetu rozpocznie automatycznie instalacje sterownikéw
emulacji portu COM. Jak powyzej, wybierz ,Nie teraz” z dostepnych opcji, a nastepnie
kliknij ,,Dalej”, aby kontynuowac instalacje (rys. 2-18).

Found New Hardware Wizard

Welcome to the Found New
Hardware Wizard

‘windows wall search for cument and updated software by
looking on wour computer, on the hardware installation CO, o on
the Windows Update Wab gite [wath pour pemmizson)]

Orline paryacy nformation

Can 'wWindows connect to Windows Update to search for
solftware?

(T Yes, this time anly

(’:‘: Yesz, now and every time | connect a davica

Click Mest to continus

I Mot » Jl Cance| ‘

Rys. 2-18:

€ Wybierz ,Zainstaluj z listy lub okreélonej lokalizacji (zaawansowane)”, jak pokazano na
rys. 2-19 ponizej, a nastepnie kliknij ,,Dalej”.



Found New Hardware Wizard

Thiz wizard helps pou install software lor:

ISE Senal Port

* ) 1f your hardware came with an installation CD
=" or floppy dizsk. ingest it now.

What do you want the wizad ta da?

() [nstall the software automaticall [Recommendsd)
¢ logation [Advanced]

Click Mext to contine

| £ Back ” et » ]l Cancel

Rys. 2-19:

€ Wybierz ,Wyszukaj najlepszy sterownik w tych lokalizacjach” i wprowadz? $ciezke pliku
w polu kombi ("C:\USB Drivers\USB Virtual COM Port Drivers Bits32" na rys. 2-20
ponizej) lub przejdz do przegladania, klikajac przycisk przegladania. Po wprowadzeniu
Sciezki do pola kliknij przycisk , Dalej”, aby kontynuowad.
Found Hew Hardware Wizard

Please choosze yowr search and installation options. E@

(53 Search for the best driver in these locations.

Uze the check boxes below ta limit or expand the default zearch, which includes local
pathz and removable media. The best driver found will be installed,

[[] Search removable media (floppy. CO-ROM...]
Include this location in the search:

[C:\USE Dirivers\USE Yitual COM Port Drivers Bis32 w |

(O Don't search. | will choose the driver to install

Choosze this option ta select the device driver from a list. Windows does not guarantes that
the diiver you choosze will be the best match far your hardware.

I < Back “ MHext » ]I Cancel

Rys. 2-20:

€ Pojawi sie ekran pokazany na rys. 2-21, kiedy system Windows XP skopiuje
wymagane pliki sterownika.
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Found Mew Hardware Wizard

Please wail while the wizaid installs the software... .5
j USB Serisl Pot

[/
fteemiZ dil
To CAWIND DM S Repstem32

Rys. 2-21:

€ Windows powinien wtedy wyswietli¢ komunikat informujacy, Ze instalacja zakoriczyta
sie pomyslnie (rys. 2-22). Kliknij przycisk ,,Zakoncz”, aby zakonczy¢ instalacje dla
pierwszego portu urzgdzenia.

Found New Hardware Wizard

Completing the Found New
Hardware Wizard

The wizard has linished instaliing the software for

j LISE Senal Fart

Chick Firesh bo cloge the wizard

Rys. 2-22:

Uwaga

Przeglad portu USB: Przejdz do ,,Pulpitu” systemu Windows, wybierz ,Mdéj komputer” i kliknij
prawym przyciskiem myszy, aby wybra¢ ,Wtasciwosci”, wybierz opcje ,Sprzet” i kliknij
,Menedzer urzadzen”. W pojawiajgcym sie oknie kliknij ,,Port (COM i LPT)”, aby go otworzy¢.
Jesli pojawi sie ,,USB SERIAL PORT (COM3)”, oznacza to, ze potgczony port to COM3.

2.2.1.2 Instalacja sterownikdéw w systemie Windows 7

Aby zainstalowac sterowniki USB dla karty 5. kontrolera w systemie Windows 7,
wykonaj poniisze instrukcje:

€ Wtacz urzadzenie i podtacz do wolnego portu USB na komputerze.

11



@ Jedli wezedniej zainstalowano urzadzenie tego samego typu, a sterowniki, ktére majg
zostac zainstalowane, rdznig sie od tych juz zainstalowanych, oryginalne sterowniki

muszg zostac odinstalowane.

@ Nacisnij przycisk Start systemu Windows, aby wywotaé menu startowe i wybierz ,Panel

sterowania” (rys. 2-23).

% Snipping Tool
Q}F) Remote Desktop Connection
%; Magnifier

.EH AutaCAD 2010 - English

» All Programs

Computer

Control Panel

Devices and Printers

Default Programs

Help and Support

SRt down | ¥ |

€ W oknie Panel sterowania wybierz opcje Sprzet i Dzwiek.

System and Security
Review your computer's status
Back up your computer

Find and fix problems

Network and Internet

Connect to the Internet

2. View network status and tasks

Choose homegroup and sharing options

, | Hardware and Sound
‘ View devices and printers
| Add a device

Programs

Uninstall a program

Rys. 2-24:

User Accounts and Family Safety
'E'Add Of FEMOVe user accounts
'!_‘:Q'Set up parental controls for any user

Appearance and Personalization
Change the theme

Change desktop background

Adjust screen resofution

Clock, Language, and Region
Change keyboards or other input methods
Change display language

Ease of Access
Let Windows suggest settings
Optimize visual display

€ W kolejnym oknie wybierz opcje Menedzer urzadzen:

Control Panel Home

o 4
G

'y

Systern and Security Add a device

MNetwork and Internet
# Hardware and Sound

AutoPlay

&

Programs Sound

R
e

User Accounts and Family
Safety

Appearance and
Personalization

Power Options

"

Clock, Language, and Region

Ease of Access

Display

@y 40

Devices and Printers
Add a printer

Adjust system volume

Change power-saving settings
Require a password when the computer wakes
Choose a power plan

Change default settings for media or devices

Change system sounds

Make text and other iterms larger or smaller
Connect to an external display

Autodesk Plot Style Manager

Autodesk Plotter Manager

Rys. 2-25:

12

Mouse

':.'i.\' Device Manager
Play CDs or other media automatically

Manage audio devices

Change what the power buttons do

Change when the computer sleeps

Adjust screen resolution

How to correct monitor flicker (refresh rate)



€ W oknie Menedzera urzadzen pojawi sie urzgdzenie w obszarze Inne urzadzenia z zéttym
symbolem ostrzegawczym, informujgce o problemie, jesli nie zainstalowano zadnego
sterownika. Tekst obok tego urzadzenia zalezy od podtaczonego urzadzenia. W tym
przyktadzie urzgdzenie to VNCI1L-A jako Slave. Kliknij prawym przyciskiem myszy na
VNC1L-A jako Slave, aby przywota¢ menu, jak pokazano ponizej. Z wyswietlonego menu
wybierz opcje , Aktualizuj sterownik oprogramowania”.

:

File Action View Help
= | m| B Hm oSS
4 kk-PC

1+ 48 Computer

=g Disk drives

1B Display adapters

1> -4 Floppy disk drives

b L_E Floppy drive controllers

g IDE ATA/ATAPI controllers

| o= Keyboards

b -}3 Mice and other pointing devices
- Monitors

i Metwork adapters

5 Other devices

i Multimedia Audio Controller

B YNCL-A s Save
¢ Y& Ports (COM & LPT) | Update Driver Software..
[ Processors | Disable

1> M System devices
[+ | Universal Serial Bus ¢

Uninstall

Scan for hardware changes

Properties

Launches the Update Driver Software Wizard for the selected device.

Rys. 2-26:

€ To z kolei powoduje wy$wietlenie opcji wyszukiwania automatycznego lub recznego.
Wybierz drugg opcje, aby przejs¢ do trybu recznego.

s ===

';\__J' Il Update Driver Software - VNC1-A As Slave

How do you want to search for driver software?

= Search automatically for updated driver software

L Windows will search your computer and the Internet for the latest driver software
for your device, unless you've disabled this feature in your device installation
settings,

2 Browse my computer for driver software
Locate and install driver seftware manually,

Cancel

Rys. 2-27:

€ W polu adresu podaj doktadng lokalizacje, w ktérej zapisano sterowniki. Moze to byé
ptyta CD lub folder na komputerze. Nie musi to by¢ doktadnie ta sama lokalizacja,

13



jaka pokazano na zrzucie ekranu. Sterowniki mogty zosta¢ zapisane w dowolnym miejscu,
wybranym przez uzytkownika. Po wprowadzeniu adresu wybierz ,,Dalej”, aby rozpoczgé

instalacje.
r = ]

. -

@ [l Update Driver a:ftw\rare‘—“‘u-"NCI—AAs Slave

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:

f CAUSE Drrvversh USB Virkual COM Port Drivers Bits32 - Browse.

[#] Include subfolders

< Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will show installed driver software compatible with the device, and all driver
software in the same category as the device.

Mext | [ Cancel

Rys. 2-28:

€ Po wprowadzeniu adresu wybierz ,Dalej”, aby rozpoczaé instalacje.
288 (B

b Il Update Driver Software - VNC1-A As Slave

Installing driver software...

Rys. 2-29:

€ Po zakoAczeniu instalacji, pojawi sie ekran zakoriczenia.
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U |l Update Driver Software - USE Serial Converter

USB Serial Converter

Windows has successfully updated your driver software

Windows has finished installing the driver software for this device:

Close

Rys. 2-30:

€ Wréé do okna Menedzer urzadzen. Menedzer urzadzen nadal bedzie wyswietlaé
urzadzenie w ramach Innych Urzadzen, ale oprdcz tego istnieje nowy wpis w sekcji
Kontroler uniwersalnej magistrali szeregowej, wskazany na powyzszym zrzucie ekranu
jako konwerter szeregowy USB. Oznacza to, ze zainstalowana jest warstwa magistrali
sterownika. Instalowanie warstwy Virtual Com Port sterownika obejmuje powtdrzenie
ostatnich kilku krokéw. Kliknij prawym przyciskiem myszy inne urzgdzenie (Port
szeregowy USB w tym przyktadzie), aby wyswietli¢ menu przedstawione ponize;j.

"

=% Device Manager —_—

-

-F-;- e B [ |

File Action View Help

=== |E|HE=

o5l

el i)

I gy Disk drives
B Display adapters
1+ i Floppy disk drives
=2 Floppy drive controllers
i g IDE ATA/ATAPI controllers
= Keyboards
!3 Mice and other pointing devices
» - Bl Monitors
-&F Network adapters
 Other devices
7 Multimedia Audio Controller
i) USE Serial Port|
13 Ports (COM & LPT

Update Driver Software...
m Processors | Bisable
1+ 1M Systemn devi
i il | Uninstall

Pl ' Universal Serial Bu

L § Intel(R) 82801C
§ Intel(R) 82801G
§ Intel(R) 82801C

Scan for hardware changes

Properties

-27C9
-27CA
-27CB

) USE Root Hub
§ USE Root Hub
§ USE Root Hub
USE Root Hub
USE Serial Converter

v

g Intel(R) 82801G (ICHT Family) USE Universal Host Controller - 27C8
v
v

.

e

Launches the Update Driver Software Wizard for the selected device,

Rys. 2-31:

€ To z kolei powoduje wy$wietlenie opcji wyszukiwania automatycznego lub recznego.

Wybierz drugg opcje, aby przejs¢ do trybu recznego.
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e | Update Driver Software - USE Senal Port

How do you want to search for driver software?

< Search automatically for updated driver software

Windows will search your computer and the Internet for the latest driver software
for your device, unless you've disabled this feature in your device installation
settings.

| = Browse my computer for driver software
Locate and install driver software manually.

| Cancel

Rys. 2-32:

€ W polu adresu podaj doktadng lokalizacje, w ktdrej zapisano sterowniki. Moze to byé
ptyta CD lub folder na komputerze. Nie musi to by¢ doktadnie ta sama lokalizacja, jaka
pokazano na zrzucie ekranu. Sterowniki mogty zosta¢ zapisane w dowolnym miejscu,
wybranym przez uzytkownika. Po wprowadzeniu adresu wybierz ,,Dalej”, aby rozpoczgé
instalacje.

\ * L)

@ [ Update Driver{:ﬂware —-VNCI—AAS Slave

Browse for driver software on your computer

Search fer driver software in this location:

' CAUSE Driversh\USE Virtual COM Port Drivers Bits32 hd Browse... |

7| Include subfolders

= Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will show installed driver software compatible with the device, and all driver
software in the same category as the device,

Mext || Cancel

Rys. 2-33:

€ Po wprowadzeniu adresu wybierz ,,Dalej”, aby rozpoczaé instalacje.
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U [l Update Driver Software - USE Serial Port

Installing driver software...

Rys. 2-34:

€ Po zakonczeniu instalacji, pojawi sie ekran zakoAczenia.
-

U |l Update Driver Software - USB Serial Port (COM3)

Windows has successfully updated your driver software
Windows has finished installing the driver software for this device:

USE Serial Port

Close

Rys. 2-35:

€ Nalezy zauwazyé, ze ten ekran wy$wietla réwniez port COM przypisany do urzadzenia.
Nacisnij przycisk Zamknij, aby zamknga¢ to okno i wré¢ do okna Menedzer urzadzen. Tym
razem Menedzer urzadzen nie ma wpisu portu szeregowego USB w obszarze Inne
Urzadzenia, ale wyswietla wpisy w obszarze Kontroler uniwersalnej magistrali
szeregowe;j i portu (COM i LPT). Powyzszy zrzut ekranu wyswietla prawidtows instalacje.
Urzadzenie jest teraz gotowe do uzycia na COM3.
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File Action View Help
&= |FE Bl 8 ENs

1w Floppy disk drives I
| = Floppy drive controllers

[ g IDE ATA/ATAPI controllers

b Keyboards

& }3 Mice and other pointing devices

it I-i Menitors

i Metwork adapters

4[5 Other devices

i el Multimedia Audio Controller
47T Ports (COM &L LPT)

] ‘? Communications Port (COML)
5" Printer Port (LPTL)

75" USB Serial Port (COM3) |
Processors

m

b M| System devices
4 i Universal Serial Bus controllers
' Intel(R) 82801G (ICH7 Family) USE Universal Host Controller - 2709
r' Intel(R) 82801G (ICH7 Family) USE Universal Host Controller - 27CA
a Intel(R) 82801G (ICH7 Family) USE Universal Host Controller - 27CB
.‘ Intel(R) 82801G (ICHT Family) USE Universal Host Controller - 27C8
@ USBRoot Hub

¥ USB Root Hub

§ USBRoot Hub

¥ USE Root Hub

' USB Serial Converter T

Rys. 2-36

2.2.2 Odinstalowanie

sterownikow

2.2.2.1 Odinstalowanie sterownikéw w systemie Windows XP

Aby odinstalowac sterownik USB dla 5. karty kontrolera w systemie Windows XP, dostarczamy
program deinstalacyjny o nazwie CDMuninstallerGUI.exe. Postepuj zgodnie z instrukcjami ponizej,
aby odinstalowa¢ sterowniki.

*
*

*

Przed odinstalowaniem, odtgcz 5. karte kontrolera od komputera.

Kliknij dwukrotnie CDMuninstallerGUl.exe (Program deinstalacyjny i sterowniki USB
znajdujg sie na dysku dostarczonym przez nas). Program mozina skopiowaé do
dowolnego miejsca na komputerze. Jak pokazuje rys. 2-25, sciezka to C:\USB Drivers\USB
Virtual COM Port Drivers Uninstaller_v1.4\CDMUninstaller_v1.4.

& CDMUninstaller_vi1.4

File Edit Wiew Favorites Tools  Help

@Back * ? /_—1 Search e Folders =l x n v

Address |||j C:\USE DriversiUSE Yirtual COM Paort Drivers Uninstaller_v1, COMURInstaller_v1.4

| 53 COMuninstallerGUI, exe
H O Uninstaller GUT Yersion
‘ B, FTDI Lkd,

Dwukrotnie kliknij program deinstalacyjny, wyswietli sie ponizszy ekran. Domysinie
identyfikator dostawcy jest ustawiony na 0403, a identyfikator produktu to 6001. Kliknij
przycisk ,Dodaj”, aby dodac element z identyfikatorem dostawcy o wartosci 0403, a
identyfikator produktu - 6001.

Rys. 2-37:
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CDE Dninstaller X

Vendor 1D ;'3403 iF'rcu:qu:t D EEUU” ]

Add

Clear

[ ] Generate unirstall lag file

Feady

IHemwe Devices] [ Cancel

Rys. 2-38:

€@ Jak wynika z rysunku ponizej, kliknij ,,Usuniete urzadzenia”, aby odinstalowaé.

CDE Uninstaller

YID_0403 PID_B001

Remove
LClear

] Generate uninztal log file

Ready

LF!emove_DevicesJ [ Cancel

Rys. 2-39:

€ Po usunieciu urzadzen, pojawi sie ekran pomyslnego usuniecia. Kliknij przycisk ok, aby
zakonczy¢ odinstalowanie.

Remove Successful ﬁﬂ

\y Device removed from syskem,

Rys. 2-40:

Istnieje inny sposob na usuniecie urzadzenia. Przejdz do ,,Pulpitu” systemu Windows, wybierz
»M0dj komputer” i kliknij prawym przyciskiem myszy, aby wybra¢ , Wtasciwosci”, wybierz opcje
,Sprzet” i kliknij ,Menedzer urzadzen”. W pojawiajgcym sie oknie kliknij ,Port (COM i LPT)”,
aby go otworzy¢. Pojawi sie ,,USB SERIAL PORT (np. COM3)”. Urzgdzenie mozna usung¢, klikajgc
na urzadzenie prawym przyciskiem myszy i wybierajac opcje ,Odinstaluj”. Spowoduje to
Uwaga usuniecie powigzanych wpiséw rejestru tylko dla tego urzadzenia. Te sama operacje nalezy
wykona¢ przy uzyciu ,konwertera szeregowego USB” pod kontrolerami uniwersalnej
magistrali szeresowei w Menedzerze urzadzen
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2.2.2.2 Odinstalowanie sterownikdw w systemie Windows 7

€ W oknie Menedzera urzadzen kliknij prawym przyciskiem port szeregowy USB (na
przyktad: com3), aby wyswietli¢ menu przedstawione ponizej. W wyswietlonym
menu wybierz ,Odinstaluj”.

2 Device Manager — — e o |
File Action View Help - - )
ot Aol NEAN 7 Mo AN |
o Floppy disk drives =

& Floppy drive controllers
b g IDE ATA/ATAPI controllers
= Keyboards
3 jil Mice and other pointing devices
l_-l Maonitors
l‘-'*" Netwaork adapters
(% Other devices
H iy Multimedia Audio Controller
i 4 T Ports (COM & LPT)
'Y Communications Part (COMI)
3" Printer Port (LPTL)
. AT USB Serisl Port (COMI]
3 Processors Update Driver Software..,

RE

> 8 System devices Disable E
4 ‘r L.ll'l\VEFSEI Serial Bus <ol Uninstall
- § Intel(R) 823015 [ICH !CB
. § Intel(R) 82801G (Ick Scan for hardware changes 8
j Intel(R) 828016 (ICK ?cg
§ Intel(R) 828016 (ICH Properties fca

- § USBRoot Hub
- USBRoot Hub
) USB Root Hub
i USERoot Hub
. USB Serial Converter

Uninstalls the driver for the selected device.

Rys. 2-41:

€ Zaznacz pole ,Usun sterownik oprogramowania dla tego urzadzenia” w oknie
dialogowym odinstalowywania i wybierz OK, aby odinstalowa¢ sterowniki.

Confirm Device Uninstall [&J

USE Serial Port {COM3)

-
Ty

Waming: You are about to uninstall this device from your system.

[¥] Delete the driver software for this device.

| ok || Cancel

Rys. 2-42:

€ Wréé do okna Menedzer urzadzen. Kliknij prawym przyciskiem konwerter szeregowy
USB, aby wyswietli¢ menu przedstawione ponizej. W wyswietlonym menu wybierz
,Odinstaluj”.
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¥ N
=4 Device Manager

File Action View Help
=m0 05| 8 F %S
[* ‘5‘ Display adapters -
b =3 Floppy disk drives

b = Floppy drive controllers

g IDE ATA/ATAPI controllers e
= Keyboards

> ﬂ Mice and other pointing devices
Wi Monitors

b &F Network adapters

13 Other devices

;m Multimedia Audio Controller
7 Ports (COM ELLPT)

T? Communications Port (COML)
T3 Printer Port (LPTL)

> B Processors

&+ M System devices

m

4 ﬂ Universal Serial Bus controllers
i Intel(R) 82801G (ICHT Family) USB Universal Host Controller - 27C9

§ Intel(R) 828015 (ICHT-T=mmittLimn Lins = e a2C A
i Intel(R) 82801G (ICH Update Driver Software... B
.. |§ Intel(R) 828016 (ICH Disable i}
i USBE Root Hub Uninstall
. |§ USB Root Hub
i USE Root Hub Scan for hardware changes
.. USB Root Hub E—
;.i, USB Serial Converter o LS
Uninstalls the driver for the selected device. m

Rys. 2-43:

Zaznacz pole ,Usun sterownik oprogramowania dla tego urzadzenia” w oknie
dialogowym odinstalowywania i wybierz OK, aby odinstalowa¢ sterowniki.

e
Confirm Device Uninstall |

USB Serial Converter

Waming: You are about to uninstall this device from your system.

[¥] Delete the driver software for this device.
| | oK || Canesl
|
i

Rys. 2-44:
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Rozdziat 3 Aplikacja systemu

3.1 Interfejs oprogramowania

S (g ®
== '
®— o«
"I;—.

——6®

©@—T—* = -
Rys. 3-
1

@ Pasek narzedzi systemu ) Inne narzedzia 3) Lista graficzna @) Narzedzia do rysowania (5) Lista warstw
(® WHtasciwosci graficzne () Parametr warstwy (®Proces (9) Uktad paska narzedzi

Informacja

Pasek narzedzi systemu: posiada kilka kluczowych funkgji, takich jak: Nowe, Zapisz,
Modyfikuj, Ponéw/Cofnij, Powieksz/Pomniejsz i tak dalej.

Lista grafiki: Wyswietl nazwe i numer grafiki w obszarze roboczym.. Wtasciwosci
grafiki: Ustawienie wiasciwosci grafiki takie jak potozenie, rozmiar i tak dalej.

Pasek narzedzi rysowania: Narysuj grafike, takg jak linia, prostokat, kétko itd., rowniez
obstuguj import plikéw wektorowych i plikdw bitmapowych.

Lista warstwy: Wyswietla wiasciwosci warstwy. Na przyktad identyfikator warstwy,
kolor, priorytet, widocznos¢, proces.

Parametr warstwy: Ustawienie parametru warstwy, a takze parametru pracy
identyfikatora warstwy.

Uktfad paska narzedzi: Uzytkownik moze wybrac wiecej niz jedng grafike, aby ustawié jg
zgodnie z trybem. Takie jak: lewa matryca, prawa matryca i tak dalej.

Inne narzedzia: obejmujg edycje i modyfikacje. Takie jak: Grupuj, Rozgrupuj, Macierz,
Wypetnij i tak dalej.

Obszar rysowania: Wyswietlanie lub Rysowanie grafiki w obszarze.

22



3.2 Przeptyw

3.2.1 Przeptyw przetwarzania danych

Open the software .| Startvirtual
printer

v 7

Create a new document Open the software
¢ (such as: CorelDraw or
AutoCAD)
Import or Draw the graphics
into the workspace ¢
Draw graphics
A 4
Setting the property of the ¢
grzphics Printer into the
software
<
Yes
Start transfer data Output to file
A -
I »)

Continue work

3.3 Ustawienie
maszyny

Szczegdtowe parametry - patrz rozdziat 6.
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3.4 Panel sterowania i proces przetwarzania danych

3.4.1 Parametr warstwy

| Layer IProcess 'I.'.est ]]-or_'umentsl Info
! ID Color Frior Pro. .. | Fis ., o |
L 1] Tes | V.= MRS
v 2 [ 2 Yes YTes
¥ i3 I : Tes Tes
4+ N ¢ Tes Tes
[+ 5 B - Tes Tes
i\/ 5] 4 ] :] Tes Tes
T I Tex Tez
E\/ a = ] Tes Te= o
bhet! 0 2 EENEEESS o B P P
ElLayer Parameter

Hame 1

Processing Media Laser

Laser Chanmel l:”:”:”:
Flfork Parameter

Max, Fower (%) 20,00

Min. Power (%) 10. 00

Work Speedimmfs] =00, 000

Rys. 3-3

Warstwa moze by¢ traktowana jako rodzaj technologii przetwarzania. Warstwa jest
odpowiednikiem technologii przetwarzania. Istnieje kilka rodzajow parametréw przetwarzania
w warstwie.

Na przyktad w niektorych miejscach nalezy wycia¢ gtebiej, a niektére miejsca nalezy
przycigé ptytko, mozna to zrobié tatwo za pomocy ustawien warstw.

Program obstuguje 256 warstw. Zawiera liste warstw, parametr warstwy i obszar
ustawien parametréw pracy.

> Lista warstwy

1 Codor | ieior | Pra i ivia D, A~ |

v 2 e 2 Tes Yes
v 3 1 Yes Yes
v 4 B ¢ Tes Yes
v s HE - Yes Yes
v B I Tes Yes
v 717 T T Tes Yes
v 8  —; +] Yas Yexz <
VT O Voo Vo
Rys. 3-4

Program obstuguje 256 warstw. Na liScie warstw znajdujg sie takie elementy, jak
identyfikator, kolor, priorytet, proces i widocznosé.

Na liscie warstw niebieski kolor wskazuje sprawdzang warstwe, a szary kolor wskazuje
biezgcg domysing warstwe. Podczas rysowania, figura znajduje sie na biezacej domysinej
warstwie.

Kolor: Kolor warstwy, kliknij ten element, aby wyswietli¢ okno dialogowe ustawien
koloréw, uzytkownik moze wybraé dowolny kolor, aby ustawi¢ go jako kolor warstwy.
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Priorytet: Ustaw kolejnos¢ przetwarzania biezgcej warstwy z klasy 1 ~ 256. Najnizsza
ocena to najwyzszy priorytet, a klasa 256 to najnizszy priorytet.

Proces: Okresl, czy dane dotyczgce biezgcej warstwy sg zaangazowane w przetwarzanie.

Relacja miedzy przetwarzaniem warstwy a
przetJesti prizcaswugkaegiania parametrow warstwy jest ustawiony na ,nie”,
jak ustawiony jest proces wykresu, cata grafika tej warstwy nie jest

przetwarzana.
Ostrzeze| ®  Jesli proces ustawiania parametrow warstwy jest ustawiony na , tak”,
nie a proces ustawiania wykresu jest ustawiony na ,nie”, biezacy wykres

nie bedzie przetwarzany.

Widocznosé: Okresla, czy dane rysunku biezgcej warstwy bedg wyswietlane w obszarze
rysunku. Wybierz warstwe na liscie warstw i kliknij prawym przyciskiem myszy, pojawi sie

Apply to pick object
Apply thiz layer to all layer
Set default pen

Parameter library

nastepujace menu:

Rys. 3-6

<> Zastosuj, aby wybraé obiekt: Po kliknieciu tego elementu zamiefi numer warstwy
wybranego obiektu w biezagcym obszarze rysunku na numer identyfikacyjny

przeciwnej warstwy biezgcego prawego klikniecia.

<> Zastosuj te warstwe do wszystkich warstw: Po kliknieciu tego elementu, system
skopiuje parametry warstwy biezgcego klikniecia prawym przyciskiem myszy do

innych warstw.

< Ustaw domyslne pidro: Jesli ta opcja jest wybrana, wszystkie rysunki utozone w

obszarze rysunku nalezg do tej warstwy.

<> Biblioteka parametréw: Biblioteka parametréw stuzy do zapisywania biezgcego
parametru, ktéry ustawit uzytkownik, patrz nastepna sekcja:

> Biblioteka parametrow
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Parameter library . EJ

Kume Hodify tima JSmra PO e o |
1 MIL-8-18 14:26:47 }
s 2001-8-18 14:29:21 ]
Default 2001 =8=22 17:28:55 elate salecl paramate

i kyply to default I

—T—

Canesl L) |

Rys. 3-7

<~ Zapisz parametr warstwy: Zapisuje biezacy parametr procesu do nowego pliku,
mozesz zmieni¢ biezgcy plik parametrow warstwy.

<> Usun wybrany parametr: Usuwa zaznaczony plik parametru z biezgcej listy.

<> Zastosuj domyslne: przywrdé parametr procesu biezgcej warstwy do parametru
domyslnego (parametr pierwotny).

<~ tadowanie: kliknij ten przycisk, aby zatadowa¢ wszystkie parametry aktualnie
wybranego pliku do parametru procesu biezgcej warstwy. W tym momencie,
,hazwa parametru” wyswietli biezgcg nazwe pliku parametréow.

>  Parametr warstwy

SLayer Parameter

Hame 2

Procezzing Media Lazer

SO e e [
Rys. 3-8

Nazwa warstwy: Kazda warstwa posiada wytgczny numer, ktérego nie mozna modyfikowac.

Srodki przetwarzania: uzytkownik moze wybra¢ érodki przetwarzania. Jesli wybierzesz
laser do przetwarzania, parametr ten zostanie ustawiony jako , gtowica laserowa”. Jesli
wybierzesz pidro do przetwarzania, parametr ten zostanie ustawiony jako ,pioro”.

Kanat lasera:

Jesli maszyna posiada dwa lub wiecej laseréw, uzytkownik moze dostosowac rézne potozenie gtowicy
lasera.
Nacis$nij ,Narzedzia”, = ,Konfiguruj”,~> ,Obszar roboczy”, = , Wiele gtowicy lasera”

> Parametr roboczy

Elfork Farameter
Maz. Power (%) 20.00
Min. Fower (%) 10.00
fork Speedimmis) 200. 000

Advanced l DTwo—chanel power equal

Rys. 3-9

Predkos¢ pracy: Ustawia predkosé ruchu jednej osi, kiedy maszyna pracuje.
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Min. moc (%): Minimalna wartos¢ lasera podczas przetwarzania (0 ~
100%) Moc max. (%): Minimalna wartosc¢ lasera podczas przetwarzania
(0~ 100%)

Maksymalne natezenie $wiatta powinno zawsze by¢ wieksze lub rowne minimalnemu
natezeniu Swiatta. W przypadku podobnej predkosci, im wieksze natezenie swiatta, tym gtebszy
bedzie grawer.

Moc dwukanatowa réwna: Jesli wybrana jest ta opcja, moc dwéch laserdw jest taka
sama, wiec mozna jg ustawic dla gtowicy lasera 1. Jesli opcja nie jest wybrana, moc dwdch
laseréw mozna ustawic oddzielnie.

» Zaawansowane

Nacisnij przycisk ,Zaawansowany”, aby wejs¢ do interfejsu parametrow.

Process mode: Cutting

LaserDn delay(ms): CI

LaserOff delayims): i}

DLaser through mode
First Time(ms):

End Time (ms):

Through power (%):

DLrntSpeed
Speed(mmfs):
Max Power  Min Power
[#]|Lazer 1: 20. 00 {1000
[#]Laser 2: 20.00 [10.00

|:|Enable ExtI0 Enable Exhans=t

[T [ Cancel |

Rys. 3-10

Tryb przetwarzania: Dostepne sg dwa tryby: tryb ciecia i skanowania, jesli grafika jest grafikg wypetniong
lub bitmapg, trybem przetwarzania jest tryb skanowania, w przeciwnym razie tryb skanowania jest podzielony
na cztery tryby: H-skan dwukierunkowy, H-skan jednokierunkowy, V-skan dwukierunkowy, V-skan
jednokierunkowy. Ten tryb jest zgodny z trybem przeciggniecia wiasciwosci bitmapy lub wiasciwosciami filtra.

Grafika wektorowa jest trybem ciecia.

Opoaznienie wiaczenia lasera (ms): Opdznienie wiaczenia lasera podczas rozpoczecia pracy. Odpowiednie
opdéznienie startu moze wyeliminowac zjawisko ,,zapatki” podczas rozpoczynania pracy, ale jesli opdznienie
rozpoczecia jest zbyt dtugie, w sekcji poczatkowej zabraknie skokéw.

Opdinienie wytaczenia lasera (ms): Opdznienie wytgczenia lasera po zakoriczeniu pracy. Odpowiednie
opdéznienie koicowe moze wyeliminowad zjawisko braku zamkniecia po zakofczeniu pracy, ale jesli opdznienie
koncowe jest zbyt dtugie, w sekcji koricowej pojawi sie zjawisko ,,zapatki”.

Opdinienie otwarcia: Medalion dla czasu/ opdznienie medalionu Opdznienie zamkniecia: Oswietlenie

przez zuzycie / czas opdznienia Swiatta
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Tryb pracy lasera: Jesli jest zaznaczone, opdzZnienie przetacznika Swiatet jest ustawione na
czas, W przeciwnym razie, przetacznik opdznienia Swiatta opdznia ruch wymieniony laserem.

Poprzez moc: Odnosi sie do zniszczenia obiektéw w jednostce czasu pracy wykonanej szybko.

Predkos¢: Po wybraniu opcji LmtSpeed, parametr obowigzuje. Ten parametr okresla
maksymalng predkos¢ catej pracy.

Laserl ., 2:Jesli wybrana jest opcja ,Dwukanatowa moc réwna”, moc lasera 1 i lasera 2 jest
taka sama, ale jesli opcja nie jest zaznaczona, moc lasera 1 i lasera 2 mozna ustawié oddzielnie.

Wi3acz Ext 10: Jesli opcja jest zaznaczona, mozna uzy¢ rozszerzenia |0.

Wi3cz wyciag: Jesli opcja jest zaznaczona, wycigg gtowicy lasera dziata.

3.4.2 Proces

Layer | Process |Test Documents || Info

DRepeat process

Repeat times:

D Enable Partition Output
Length (nm)

Compenzation (%)

Feed Vel (nm/=):

DEnable rotate engrave
Cirele pulse:
Diameter (nm) @

Fen function

DPen offzet I T

DInterval optimize DDutput graphics selected

DEnable graphic counting mode

Rys. 3-11
» Powtdrzenia
Powtdrzy¢ proces: Jesli maszyna posiada opcje podawania, nalezy jg wiaczy¢. Czas
powtdrzenia: llos¢ stanowisk podawania.

Dostosuj dtugos¢ podawania: Po wybraniu tej opcji, dtugos¢ podawania bedzie zgodna z ustawiong.
W przeciwnym razie dtugos$¢ posuwu zostanie automatycznie obliczona przez oprogramowanie.

> Podziat

Wi13cz wyjscie podziatu: Po wybraniu opcji, jesli grafika przekracza zakres pracy
urzadzenia, oprogramowanie podzieli grafike.

Dtugosc (mm): Wielkos¢ podziatu grafiki. Ogodlnie, wielko$¢ to maksymalna wielkos¢ osi Y.
[ Wysokos¢ elementu] : aby uzyskaé wysokosé biezgcego obszaru roboczego jako [ dtugosé] .
Kompensacja:

[odczyt] : aby odczytac ptyty dla uzyskania biezacej [kompensacji] .
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[Pomoc] aby przekonwertowaé wspétczynnik kompensacii, jak pokazano ponizej:

Calc feed compensation

Ta conwvert the two parameters into compensation
ratio, Click [0OK] to zawe the ratio to the
motherboard. All subsequent proceszing, feed
length will be compenzated according to this
ratia.

Target feed length (mm) ilEID_EIEID_

Resl Eeed length(um)  |100,000 i

| k@ | [cmel@]

Rys. 3-12

[Test] sprawdzenie, czy odlegtosc¢ ruchu jest prawidtowa.

Target feed length(mm] |IDD.D |

0k | [ cenca |

Rys. 3-13

Wprowad? docelowa dtugos¢ posuwu, kliknij [ok] , aby przenies¢ o$ posuwu. Zmierz
odlegto$¢ ruchu, jesli nie jest poprawna, nastepnie uzyj funkcji pomocy, aby przekonwertowadé
wspotczynnik i ponownie wykonac test.

» Obrot

Wiacz obracanie grawerowania: ustaw ten parametr, aby wigczy¢ te
funkcje. Okrag impulsu: Liczba impulséw do obracania watu silnika o

jeden obrét. Srednica: Srednica obrabianego elementu.

Odczyt: Kliknij ten przycisk, aby przeczyta¢ ,Okrag impulsu” z ptyty gtéwnej.

Test: Wysyta impuls ustawiony z okregu impulsu, aby wigczy¢ wat silnika. Jedli nie jest to
promien skretu, kliknij przycisk pomocy, aby ustawic.

Pomoc: kliknij ten przycisk, aby wyswietli¢ okno dialogowe jak ponizej,

Circle pulse = Subdivision * Transmission ratien

If the speed match iz not ok, yeu can try to zet the precision of axiz 11
Bxis ¥ precizion = (3. 14159261000+ Hork Fiece diameter (nm))/Circle pulse

Manual cale

WorkPiece circunference(un): [62.831853 | = 3.1415926 * Diancter (un)

Beal Lengthimn) [t.oooooo | Cale Cameel
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»  Optymalizacja interwatu: Funkcja ta jest wykorzystywana do przetwarzania
materiatu podobnego do akrylowych, ktérych grafiki sg umieszczone $cisle. W
rezultacie, pozwala unikngé znieksztatcenia. Oczywiscie potrzeba na to wiecej czasu.

»  Wybrana grafika wyjscia: Funkcja stuzy do wyprowadzania grafiki wybranej w
obszarze rysowania.

»  Wiacz tryb zliczania grafiki: Jesli ta opcja jest zaznaczona, wtedy ptyta gtéwna moze
zlicza¢ elementy pliku ciecia, ale jesli macierz grafiki przekracza wysokos¢ obszaru
roboczego lub uzytkownik wybiera opcje , Wtacz wyjscie partycji”, ptyta gtdwna nie
moze obstugiwac funkcji zliczania. Patrz rozdziat 7.8.9.

»  Funkcja piéra

Ta funkcja stuzy do sterowania rysowaniem piérem przez wyjscie 10. Podczas
przetwarzania nie bedzie wyswietla¢ lasera, tylko pidro.

>  Przesuniecie X/Y pidra: przesuniecie pidra odnosi sie do gtowicy lasera.

a Powtdrzenie: ustaw przycisk [Powtérz proces] , a nastepnie ustawié
\7 parametr [Dtugo$¢ posuwu] na zero. W rezultacie, parametr [Czas

powtdrzenia ] okresla liczbe powtdrzen. Funkcja posuwu zostanie wytgczona.

Wskaz . . . . . .
Swki Jedli program dziata w trybie [wyjécie partycji ] lub [ dwugtowicowy
] , punkt poczatkowy stanowiska roboczego i punkt poczatkowy maszyny musi
2naidawind cia wr nreawwnum dalnvm raan
3.4.3 Test
| Layer | Process | Test | Documents | Info
o, & o
h £ Y o LN
¥ £ ¥
Fa = | o 2= Z
£ =-| [Home] | [ i Homi Hiime
ik dB 1B iFET
x z A
b b
s ~
Mowe Mode: E‘E‘Iantinue -Mox w1

Speed (nmfs): :?UD. oo

Offeset (nm)
Powar (3):

Read Current 0 Z: 0
Fositon: o0 von

Rys. 3-2

Sterowanie osig, mozna kontrolowac tylko jedng o$ w jednym czasie. Mozesz ustawic
informacje o ruchu osi, w tym o dtugosci ruchu, predkosci, mocy lasera i wtgczeniu/wytgczeniu
lasera.

Jesli zaznaczysz ,,Przenies z punktu poczatkowego”, to ustawiona wartosé przesuniecia
oznacza warto$¢ ustawiong na zero. Jesli nie zaznaczysz ruchu z punktu poczatkowego, to

ostatni zestaw oznacza, ze ustawienie jest na biezgcg pozycje.
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Dla osi X, na przyktad, przyjmujac, ze aktualna pozycja wynosi 100 mm, tj. odlegtos¢ kroku
jest ustawiona na 10 mm, przeskoczy raz, nowe potozenie bedzie wynosi¢ 110 mm, tj. kontrola
ruchu od punktu poczatkowego, czasu ruchu, nowa lokalizacja bedzie wynosita 10 mm, a
powtarzanie ruchu - lokalizacja juz sie nie zmieni.

Uwaga: Zgodnie z zapisami kontrolera, absolutna pozycja nie jest ujemna w catym zakresie.
Jesli zaznaczysz opcje Przenie$ od punktu poczgtkowego i ustawisz ujemng wartos¢ zadang,
maszyna uderzy w ogranicznik.

3.4.4 Dokument

| Layer || Process | Test | Documents |Info |

.. File name Cale time as
£ _ 3
l Refresh H Frocess HCalc time H Inform ]
[ Delete HAll DeleteJ[ Add H T ]
Rys. 3-3

Odswiez: Kliknij przycisk ,0dswiez”, oprogramowanie bedzie komunikowac sie z
kontrolerem, odczyta liste plikdw na kontrolerze. Po pomysinym zakorczeniu odczytu
kontrolera, informacje o pliku zostang wyswietlone na liscie dokumentéw.

Przetwarzanie: Wybierz plik, ktéry chcesz przetworzy¢ z listy dokumentéw, i kliknij przycisk
Przetworz. Kontroler uruchomi okreslony dokument.

Usun: Wybierz plik, ktéry chcesz usung¢ z listy dokumentdw, i kliknij przycisk Usui. Kontroler
usunie okreslony dokument. Po usunieciu, lista dokumentéw zostanie zaktualizowana.

Usun wszystko: Automatycznie usuwa wszystkie pliki z kontrolera i aktualizuje liste dokumentéw.

Obliczanie czasu: Ptyta gtéwna obstuguje przetwarzanie plikéw w stosunku do
przepracowanych godzin. Wybierz plik, aby obliczy¢ czas przepracowany i kliknij przycisk.
Obliczanie zostac¢ zakoniczone, panel sterowania zostanie poproszony, aby zakonczy¢ obliczenia.
Nastepnie wskaz przycisk odczytu na liscie, obliczany na podstawie godzin pracy.

Ponadto, podczas przetwarzania dokumentéw, informacje o godzinach bedg réwniez objete
faktycznymi operacjami przetwarzania.

Informacje: Uzytkownik moze nacisngé ten przycisk, aby poinformowac ptyte gtéwna o wydaniu sygnatu
dZzwiekowego 4 razy.

Dodaj: Kliknij przycisk Dodaj, pojawi sie okno dialogowe, wybierz ,*.oud”, aby pobrac plik,
a nastepnie plik zostanie pobrany do kontrolera.
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Po zatadowaniu, lista dokumentow zostanie zaktualizowana.

ABE TR

sEEE D | (@ 46 v @ 3 @
| iR BE [H 0322 ond
= THEE = 03202 ond
o 031902 oud
=) Bl b = 031903, cud
Ilﬂﬁﬁgiﬁ:% default. oud
| 0320, 0ud
| |>
EfE®@: | NN
JCHZER (1) !_?E“f_iles [, oud) - | e
LA REAITF @)

Rys 3-4 Uzytkownik moze wybra¢ wiecej niz jeden plik do pobrania na ptyte gtéwna.
€ Historia: kliknij, aby wyswietli¢ okno dialogowe:

History E'
= ) HiztoryRecord ¥... File name File name |rEcoRD ‘
P 1 IR o 00 e —
Qs aes > e Cale time [0R:00m: 162 150 |
3 QWER i ——
RECORD Element in total |4 |
FProcesz info

Hame Process. .. Size

Rectangl 3 148%X108

Folygon 1 SOETE

Ellipse 1 160X146

Curve 1 BEX166

Current path EDZ\HistoryRecord | Change path
Save file info of board to local

Rys. 3-14

Zmien Sciezke: wybierz $ciezke lokalng, aby zapisa¢ plik.

Zapisz: zapisz pliki na poziomie lokalnym, w tym nazwe pliku, element graficzny,
liczbe przetworzong, rozmiar grafiki i tak dalej, rowniez czas przetworzenia, jesli
zostat przetworzony. Folder zostanie utworzony automatycznie i nazwany przez
format ,,rok.miesigc.dzien_godzina_minuta_sekunda”.

Prawy przycisk myszy: kliknij prawym przyciskiem myszy na liste folderéow lub liste plikow,
aby wybradé funkcje ,,Usun zaznaczone” i ,,Usun wszystkie”.
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= [5) HistoryRecord
C3)2015.7.30 14 46 5

Delete selectad
Dzlete all

L P e

File name File nane |RECORD

55
ASDE
QHER
RECORD

Cale time io}. 00n: 16=:150ns
‘Element in total |4

Frocess info

Hame Process. .. Size
Rectangl 3 148%108
Polygon 1 S0xTE
Ellipse 1 160X146
Curve 1 EEX16E

Current path [D:\HistoryRecord

|| Chenge path

Save file info of board to local

Rys. 3-15

= |5) HistoryRecord
20157 3014 46 5

File mame File name |mzcn1m

Delete selected

Delete all

Cals tine iDh'DDm'lE\s'lSDms
¢ Elanent in total [4

‘ Process info

Hame Process. .. Size
Rectangl 3 148%108
Folygzon 1 GOXTE
Ellipze 1 160X146
Curve 1 BEK166

Current path (D:iHisteryRecord

| Change path

Save file info of board to local

Rys. 3-16
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3.4.5 Informacja

Layer | Process | Test

fecumulated Open time:
Accumulated Process time:
Previous process time:
Aecumulated Light time:
Aeccumulated process num:
¥ aceumnlated route (m):

T accumulated route (n):

Mainboard wer=ion:

Documents | Info

Read ] [ lUpdate

l [ Password

Rys. 3-5

Otwarta akumulacja: catkowity czas zasilania ptyty gtéwnej. Skumulowany czas

przetwarzania: catkowity czas obrébki. Obejmujg czas w ruchu. Poprzednie

przetwarzanie: czas na ostatniego przetwarzania

Skumulowany czas swiatta: catkowity czas lasera

Skumulowany num przetwarzania: catkowita praca, ale nie obejmuje pracy zatrzymane;j

X catos¢ sciezki (m): catkowita odlegtos¢ osi X. Y catosé

Sciezki (m): catkowita odlegtosc osi Y. Wersja ptyty

gtéwnej: wersja biezacej ptyty gtdwnej.

Odczyt: nacisnij przycisk, aby przeczyta¢ informacje o ptycie gtéwnej.

Zablokowanie/odblokowanie: po pierwszym naci$nieciu przycisku uzytkownik musi
nacisng¢ ,Reset” na panelu sterowania maszyny. Po wykonaniu tej czynnosci mozna
zablokowa¢ maszyne. Ponownie nacisnij przycisk i ponownie nacisnij ,Reset” na panelu

sterowania, a maszyna zostanie odblokowana.

Aktualizacja: Uzytkownik moze zaktualizowac ptyte gtéwna, jesli posiada plik ,* .upd” dostarczony przez

producenta.

Hasto: Jesli maszyna jest zablokowana, kliknij ten przycisk, aby uzyska¢ kod zgdania, wyslij
go do dostawcy, aby uzyskaé kod rejestracyjny. Nie zamykaj tego okna dialogowego przed

wprowadzeniem kodu

rejestracyjnego lub kod rejestracyjny nie pasuje do kodu zgdania.

Request code: G5ZET460T

Begister code: |

Ton' t exit before enter register code!

]

Rys. 3-6
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3.4.6 Przetwarzanie danych

<> Port USB: Auto: Urzadzenie mozesz podtaczy¢ na dwa rdozne sposoby: Sie¢ i USB. Za
pomocy przycisku portu USB w pojawiajgcym sie dialogowym ustaw tryb potaczenia i

Frocess

Positioning mode:

[Current point

z)

[ Start (B) l ’ Suzpend l [ Stop (D)

)

| File Save(®) || File Dut®@ || File Losd(L) |

Speed(mmfs): 10000

Fower (%) : 30.00

Go Scale

Cut Scale

USE Fort: Auto

Rys. 3-7

wybierz port potaczenia.
F

Jesli komputer jest podtgczony do urzadzenia laserowego, opcja moze by¢ ustawiona
automatycznie, oprogramowanie automatycznie okresli potgczenie z interfejsem urzadzenia.

Jesli potaczenie z komputerem obejmuje wiele zestawodw sprzetu laserowego, kliknij
przycisk Dodaj; uzytkownik musi uzy¢ tego urzadzenia, kliknij pole wyboru.

Kliknij [ Dodaj ] Iub [ Modyfikuj] can him out z okna dialogowego, jak pokazano powyzej,

] Iub
[ Modyfikuj ]

Sieé: Jesli komputer jest podtgczony do urzadzenia laserowego, kliknij polecenie Dodaj,

x|

machine

[machine |[#ute v| @ ®uss:
| Hame Fort
| machine Auta
Add ] ’ Delate ] [ Modi £y | [ Conmect ]
||_ % | o () Hetwork:
Hame FPort [

192, 168. 0. 100

]YM—DS—IIS © 192 168.0.213

Rys. 3-8

Mozna kliknagé na [ Potacz ] do potaczenia z urzadzeniem

wprowadz maszyne do podtaczenia i adres IP urzgdzenia.
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Jesli komputer jest potgczony z wieloma zestawami sprzetu laserowego, kliknij przycisk
Dodaj, aby korzysta¢ z nowego urzgdzenia, kliknij pole wyboru.

Click on the [add] or [modify] will he a dialog box as shown above to [add] or [modify
] aGer clickable [Connect] detect and equipment connection is successful

Wyszukaj aktualnie podtgczone urzadzenie i wybierz z rozwijanej listy
odpowiedni adres IP.

<> Stanowisko: Ustawianie potozenia gtowicy laserowej po zakonczeniu

przetwarzania. (Biezgca pozycja, Punkt zakotwiczenia, Zaro maszyny)
Biezaca pozycja: Gtowica lasera wraca do pozycji przed przetwarzaniem.
Punkt zakotwiczenia: Gtowica lasera wraca do ostatniego punktu zakotwiczenia,
kotwica moze by¢ ustawiona na panelu. Zero maszyny: Gtowica lasera wraca do

zera maszyny.
<> Go Scale, Cut Scale

Dla przyktadowej Go Scale, jak pokazano na rysunku, faktyczna grafika jest okragta, a
czerwony prostokat poza okregiem jest najmniejszym prostokatem, kliknij przycisk Go Scale,
gtowica lasera zostanie uruchomiona raz wzdtuz prostokatnej sciezki.

/

Rys. 3-9

Dla przyktadowej Cut Scale, jak pokazano na rysunku, rzeczywista grafika jest okragta, a
czerwony prostokat poza okregiem jest najmniejszym prostokgtem, kliknij przycisk Cut Scale,
gtowica lasera bedzie cieta wzdtuz prostokata.

<~ Start, Zawie$, Stop. Zapisz plik. Usun plik, Zataduj plik
Start: Wyprowadz biezgca grafike do komputera w celu przetworzenia, klawisz skrétu to
ALT + B. Pauza/Kontynuuj: Kliknij przycisk Pauza, aby zatrzymac przetwarzanie, kliknij

przycisk ponownie, aby
kontynuowad.

Stop: Zatrzymaj biezgce przetwarzanie, klawisz skrétu to ALT + E.

Zapisz plik: Zapisz biezacy plik jako ,,*.oud” za pomocg przetwarzania offline (mozna
skopiowaé do innej pamieci dla petnej operacji offline), klawisz skrétu ALT + S.
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Usun plik: Output the offline file (oud format).After save offline file, click “File Out” to
select oud file to processing, klawisz skrétu to ALT+O.

Zatadu;j plik: Usun plik offline (format oud). Po zapisaniu pliku, kliknij ,,File Out”, aby
wybra¢ plik do przetworzenia, klawisz skrétu to ALT + O.

Download file name @

Max length of File name is 8 numbers or letters

File name:

0K ‘ CANCEL

Rys. 3-12
Informacja: Wyswietla informacje o ptycie gtéwnej.
Potacz: Istniejg dwa sposoby komunikacji z gtéwna ptyta, przez USB lub sie¢.

USB: domysinie ustawiony na tryb automatyczny. Uzytkownik moze doda¢ inny port
potaczenia do listy, a nastepnie wybrac go i klikng¢ przycisk , Potacz”.

Sieé: domysinie ustaw IP jako 192.168.1.100. Mozesz go modyfikowaé, ale zgodnie z
ptyta gtdwna.

Dodaj: dodaj nowy port potaczenia do listy.

Usun: usun biezacy port wybrany z listy.

Modyfikuj: zmodyfikuj informacje o biezgcym porcie wybranym z listy.

Potacz: potacz ptyte gtéwna do opisu wybranego portu.

LED: zielony oznacza, ze port mozna podtaczyé, szary oznacza, ze portu nie mozna podtaczyc.

Informacje o lokalnym adresie IP hosta: Nazwa lokalnego hosta i adres IP sg wyswietlane
u dotu okna dialogowego.
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Rozdziat 4 Zdjecia i interfejsy
4.1 Zdjecia obiektow ptyty giownej

Aby uzyskac¢ bardziej szczegoétowy opis, patrz rozdziat 4: Opis interfejsu
sygnatu do ptyty gtéwnej.
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Rys. 4-1

4.2 Zdjecia obiektow panela

‘texi.

Min- Max- lSt!I't'
n

— Http://www.ymiaser.com s

Rys. 4-2
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Rozdziat 5 Instrukcja obstugi panela

5.1 Wprowadzenie do panelai klawiszy

5.1.1 Caty panel

3 °
“texa.

Min- Max- I.St!rt--
ﬂ

m— Http://www.ymiaser.com s
Rys. 5-1

5.1.2 Wprowadzenie do klawiszy

Resset
.: Zresetuj caty system;

m: Ustaw wzgledny punkt poczatkowy;
,
: Pozwdl, ale laser zadziatat;

m; Monitoring wedtug ramki biezgcego pliku;

n: Zarzgdzanie pamiecia i plikami dysku U;

Speed
: Ustawienie predkosci biezgcej warstwy lub predkosci poruszania klawiszami kierunkowymi;

Max-
P .. .. . .
: Ustawienie max. mocy lasera biezgcej warstwy lub mocy klawisza , Lasera”;

Min-

il Ustawienie min. mocy lasera biezacej warstwy,
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o
L) Aby rozpoczaé lub wstrzymac prace;

: Aby przenies¢ o$ X lub lewy/prawy kursor;
. . : Aby przenies¢ o$ Y lub kursor w gére/w
dot;

’

Z/U
; : Klawisz Z/U mozna nacisng¢, jesli system jest bezczynny lub praca jest zakoriczona.

Po nacisnieciu tego klawisza, pojawi sie kilka wpiséw w interfejsie, kazdy wpis zawiera pewne
funkcje, ruchy osi Z, ruchy osi U, powrdt osi do pozycji wyjsciowe;j itd.;

B: Aby przerwac prace lub aby wyjs¢ z menu;

ﬂ: Zatwierdzenie zmiany;

5.2 Wstep do gtdwnego interfejsu

5.2.1 Gtéwny interfejs

Kiedy system jest wigczony, pojawi sie ponizszy ekran:

Numer

Wymiary pliku
Stan pracy pracy y yp

Ndle 00.00.00 CounPN\J9 % : 180. 5mm Y & mm connec

i A0
‘|— i T 29,0 Status sieci
Obszar 03 o0 315 |4

wyswietl — Parametry
N TN warstwy
AN [ \
\ J.'
D A il g; Dj
\\-\-\.\_,.4-"/ it
Speed: 300mmy's

Pasek | i 3UW Parametry robocze
postepu X: 150.2 | mm

L e N
\ Ys 1535 | mm
Z: 3000 ]
Wspétrzed

Rys. 5-2
Obszar wyswietlenia wykresu: Wyswietla Sciezke catego pliku i wyswietla biezgca
Sciezke. Parametry robocze: Wyswietla numer pliku biezgcego, predkos¢, max. moc

itp.; Wspoétrzedne: Wyswietla aktualne wspétrzedne osi X, Y i Z.
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Parametry warstwy wykresu: Wyswietla informacje o warstwach biezgcego pliku, takich jak maksymalna
lub minimalna moc, predkos¢ itp. Jesli system nie pracuje, kliknij na warstwe dwa razy, mozesz zmienic
parametry warstwy, ktére zostang zapisane.

Stan pracy: Wyswietla biezacy stan maszyny, taki jak tryb bezczynny, dziatanie, pauza,
zakonczenie itd.; Pasek postepu dziatania: Wyswietla pasek postepu biezgcego pliku;
Numer pracy; Gromadzi numer biezgcego pliku. Wymiary pliku:

Wyswietla wymiary biezgcego pliku;

Status sieci: Wyswietla stan potaczenia Ethernet.

Jesli praca nie jest wykonywana lub jest zakoriczona, wszystkie klawisze moga by¢ wcisniete, uzytkownicy
moga wybrac plik do uruchomienia, ustawié niektdre parametry, podglad pliku itp. Jednak, jesli praca jest
wykonywana lub wstrzymana, niektére klawisze nie dziatajg po wcisnieciu.

5.2.2 Klawisz predkosci

Nacisnij przycisk ,Speed”, jesli ekran znajduje sie na gtdwnym interfejsie, pojawi sie:

Predkos¢ mm/s

Aby zmodyfikowac¢

Rys. 5-3

Nacisnij klawisze , X +/-”, aby przesung¢ kursor w obszarze cyfry, a nastepnie nacisnij klawisze ,Y +/-”, aby
zmieni¢ wartos¢; nastepnie nacisnij Enter, aby zapisa¢ zmiane, nacisnij klawisz Esc, aby uniewazni¢ zmiane.

5.2.3 Klawisze zasilania max/min

Nacisnij przycisk ,,Max Power” lub ,Min power”, jesli ekran znajduje sie na gtdéwnym interfejsie, pojawi
sie:

MaxMocl: 30,0 %

MaxMoc2: 300 %

Nacisnij przesun Z/U
Aby zmodyfikowaé

Rys. 5-4
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MinMocl: - %

MinMoc2: 300 %

Nacisnij przesun Z/U
Aby zmodyfikowa¢

Rys.
5-5

Po wcisnieciu ,,Z/U”, zielony blok moze poruszac sie w gore i w dét, aby wskaza¢ zmienng pozycje, nastepnie
klawisze ,Y +/-" i ,X +/-” mogg by¢ uzyte do zmiany wartosci.

5.2.4 Ustawienie parametrow warstwy

Po wybraniu pliku do podgladu na gtéwnym interfejsie, uzytkownik moze nacisna¢ klawisz Enter, aby
pozwoli¢ kursorowi przejs¢ do pierwszej warstwy, nastepnie mozna nacisna¢ klawisze ,Y +/-”, aby wybra¢
warstwe intencji, w tym czasie uzytkownik moze nacisng¢ klawisz Enter, aby sprawdzi¢ parametry wybranej
warstwy, jak ponizej:

200 29.1
100 31.5
Rys.
Predkos¢ : | 400|mnvs
MinMoc1 : %
MinMoc2 : %
MaxMocl : %
MaxMoc2 : 30,0 %
Nacisnij
przesuniecie Z/U
5-6
Rys.
5-7

Uzytkownik moze nacisng¢ klawisze ,,Z/U”, aby przesung¢ zielony blok na parametrze zamiaru, a
nastepnie w razie potrzeby zmieni¢ parametr. OK, aby zatwierdzi¢ zmiane; Esc, aby uniewazni¢ zmiane.

I

2



5.3 Klawisz Z/U

Klawisz Z/U mozna nacisng¢, jesli system jest bezczynny lub praca jest zakoriczona. Po nacisnieciu tego
klawisza pojawi sie kilka wpisow w nastepujgcym interfejsie:

Done:po.00.00 Count: 99W: 180 5mmH: 2356 mm  Lan OFF

Z move

—
—=

[ Auto Focus ]

U move

,_,
_J

[ Language+ l

—

Keyboard lock

__J

[ IP config+ ]

Cur file entity+ Diagnoses+

[ Manual Set+ | | Screen origin+ | =1 01

= Spest: [ Sonoer
Origin Set+ l Extend setup+ MaxPow: | 30,09%/30.0%

J

Xa 150.2
Set Fat Para * o
Y: 1535  mm
Def Fact Para 7i 3000 | mm

Rys. 5-8

Nacisnij przyciski ,,Y +/-”, aby przesung¢ zielony blok do elementu, a nastepnie nacisnij przycisk Enter, aby
wyswietli¢ podmenu.

5.3.1 Przesuniecie Z

Jesli zielony blok znajduje sie w pozycji ,,Przesuniecie Z”, mozesz uzy¢ klawiszy ,, X +/-” do przesuwania osi
Z.

5.3.2 Przesuniecie U

Jesli zielony blok znajduje sie w pozycji ,,Przesuniecie U”, mozesz uzy¢ klawiszy ,X +/-” do przesuwania osi
u.

5.3.3 Reset osi+

Jesli zielony blok znajduje sie na tym elemencie, nacisnij przycisk Enter, aby pokaza¢, jak ponize;j:

XY axis reset

X axis reset

Y axis reset

Z axis reset

U axis reset

Rys. 5-9

Nacisnij klawisze ,Y +/-”, aby przesungc¢ kursor do jednej z pozycji, a hastepnie nacisnij przycisk Enter, aby
ponownie uruchomi¢ wybrang o$, na ekranie zostang wyswietlone niektére informacje podczas resetowania.
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5.3.4 Plik biezgcy

Donep0.00.00 count: 99%: 1BO5mmH: 2356 mm  Lan OFF

Nazwa: Licznik:

File: m

Speead: 00mmys
IMaxPow: 30,0%,/30.0%
X 1502 mm
Y s 1535 mm
Z: 3000 mm

Rys. 5-10 Plik biezacy

Jesli maszyna pracuje, aktualnie przetwarzany numer wyswietlany na stronie jest obliczany na podstawie
ilosci danych przetwarzanych aktualnie przez ptyte gtdwng, a nie na podstawie faktycznego przetworzonego
numeru, co oznacza, ze liczba sztuk jest zliczana z gory. Jesli przetwarzanie zostanie zatrzymane recznie, liczba
sztuk zostanie rdwniez zapisana w liczbie przetworzonych plikéw. Uzyskana liczba moze by¢ wieksza niz liczba
faktycznie przetworzona.

5.3.5 Ustawienie reczne+

Jesli zielony blok znajduje sie na tym elemencie, naciénij przycisk Enter, aby pokazac, jak ponizej:

reczny: mm

Nacisnij przesuniecie
Z/U

Rys. 5-11

Nacisnij klawisz ,Z/U”, aby przesunac zielony blok; jesli zielony blok znajduje sie w pozycji , Tryb”, nacisnij
klawisze , X +-”, aby wybrac¢ wartos$¢ posrednia, ,,Kontynuuj” lub ,,Recznie”. Po wybraniu pozycji ,Kontynuuj”,
pozycja ,,Recznie” jest niepoprawna, w tym czasie nacisnij klawisze kierunkowe, aby przesungé odpowiednie osie,
a po nacisnieciu wcisnietego klawisza odpowiednie osie zakoriczga ruch. Jesli pozycja Trybu jest ,Reczna”, po
nacisnieciu klawisza kierunkowego jeden raz, odpowiednie osie beda przesuwac sie o statg dtugosé, chyba ze
zakres zostanie przekroczony.

5.3.6 Ustawienie lasera+

Jesli zielony blok znajduje sie na tym elemencie, nacisnij przycisk Enter, aby pokaza¢, jak ponize;j:
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Ustawienie ms

Nacisnij przesuniecie
Z/IU

Rys.
5-12

Nacisnij klawisz ,,Z/U”, aby przesungc¢ zielony blok; jesli zielony blok znajduje sie w pozycji , Tryb”, nacisnij
klawisze , X +-”, aby wybra¢ wartos$¢ przewidywang, ,,Kontynuuj” lub ,,Recznie”. Po wybraniu pozycji
,Kontynuuj”, pozycja ,Ustawienie lasera” jest niepoprawna, w tym czasie nacisnij klawisz Lasera, aby
uruchomicé lasery; laser zakonczy dziatanie po zablokowaniu klawisza lasera. Jesli pozycja Trybu jest ,Reczna”,
naci$niecie klawisza Lasera jednorazowo powoduje prace lasera przez okreslony czas.

5.3.7 Ustawienie punktu poczatkowego+

Jesli zielony blok znajduje sie na tym elemencie, nacisnij przycisk Enter, aby pokaza¢, jak ponize;j:

[ ] Muti origin enable
|:| Origin enablel |:| Origin enable3
|:| Origin enable2 |:| Origin enable4

Ustaw punkt o

poczatkowy:
Kolgny punkt ML

poczatkowy:

Nacisnij przesun Z/U Aby

Rys.
5-13

Nacisnij klawisz ,Z/U”, aby przesungc zielony blok do przewidywane] pozycji; jesli zielony blok jest w
pozycji ,wtacz”, wcisnij Enter, aby wigczy¢ lub wytaczyé element; jesli jest wtgczony, mate diamenty sg
zielone, a po wytaczeniu mate diamenty sg szare. Jesli zielony blok znajduje sie w pozycji ,,Ustaw punkt
poczatkowy” lub ,Kolejny punkt poczatkowy”, nacisnij ,X + -”, aby wybra¢ wartos¢.

Pamietaj, ze jesli zielony blok znajduje sie w pozycji ,,Ustaw punkt poczatkowy”, nacisnij klawisze , X + -
”, aby wybra¢ wartos¢, a nastepnie nacisnij klawisz ,Enter”, aby zatwierdzi¢ zmiane, w przeciwnym razie
zmiana bedzie niewazna.

Kazdy element wprowadzony jak ponizej:

<> Wiele punktéw poczatkowych: Mozna wybraé , Tak” lub ,,Nie”. Jesli wybierzesz ,Nie”, system
uzyje logiki pojedynczego punktu poczgtkowego. Mozesz nacisngé klawisz ,,Punkt poczatkowy” i
go, wtedy tylko ten punkt poczgtkowy bedzie obowigzywat. Jesli wybierzesz , Tak”, system uzyje
logiki wielu punktéw poczatkowych, a klawisz ,,Punkt poczatkowy” na klawiaturze bedzie
nieprawidtowy. W takim przypadku parametr kazdego punktu poczatkowego nalezy ustawi¢ w
menu w nastepujacy sposdb.
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Punkt poczatkowy Enable1/2/3/4: po wtaczeniu logiki wielu punktéw poczatkowych, cztery punkty
poczatkowe mogg by¢ niezaleznie wytgczone lub wigczone.

Ustaw Punkt poczatkowy 1/2/3/4: po wtaczeniu logiki wielu punktéw poczatkowych, mozesz
zatrzymac kursor na ,,Ustaw jako Punkt poczatkowy 1/2/3/4”. Nacisnij klawisz Enter, system bedzie
koordynowac dane biezgce osi X/Y, jako odpowiednig do punktu poczatkowego 1, 2, 3/4.

Kolejny punkt poczatkowy: dostepnych jest pie¢ cyfr 0 ~ 4, ktére stanowig punkty poczatkowe dla
kolejnego rysunku. Punkt poczatkowy 0 oznacza punkt poczatkowy ustawiony przez klawisz ,,Punkt
poczatkowy” na panelu w logice jednego punktu poczatkowego. 1 ~ 4 oznacza numer seryjny punktu
poczatkowego w logice wielu punktéw poczatkowych. Kolejny punkt poczatkowy mozna
modyfikowa¢ do dowolnego z punktéw poczatkowych 1 ~ 4, aby kontrolowa¢ poczgtkowa lokalizacje
nastepnego dziatania (opcja punktu poczatkowego musi by¢ wtgczona), ale nie mozna jej zmienic¢ do
punktu poczatkowego 0.

Po wybraniu logiki wielu punktéw poczatkowych i jesli numer seryjny
kolejnego punktu poczatkowego to 1, 4 punty poczatkowe sg dostepne; po
uruchomieniu funkcji pamieci lub zatadowaniu pliku do komputera, plik ten
wybiera ,,Zastosuj pierwszy punkt poczatkowy jako biezacy punkt
poczatkowy”, kazde rozpoczete dziatanie bedzie stosowato inny punkt

Uwaga

5.3.8 Set Fact Para

Po wybraniu ,,Set Fact Para” i nacisnieciu klawisza Enter, interfejs pokaze specyficzne hasto, ktére zostanie
wprowadzone po ustawieniu jako parametr domysiny.

Hasto: 123456

Btad hasta_01 2

3456789
ABCDEFGHI J
KLMNOPQRST
UVWXYZ

Rys. 5-14

Nacisnij klawisze , X +/-” i klawisze ,Y +/-”, aby wybra¢ znaki i naci$nij Enter, aby je zatwierdzi¢, podczas
wpisywania wprowadz hasto, czyli sze$¢ znakdw, jesli hasto jest btedne, pojawia sie informacja o btedzie lub
wszystkie parametry zostang zachowane.

Po okresleniu wszystkich parametréw maszyny przez producenta (w tym
wszystkich parametréw producenta i uzytkownika), funkcja ta moze by¢
uzywana do przechowywania prawidtowo okreslonych parametréw, aby
pomac uzytkownikom w odzyskaniu pierwotnych parametréow (w tym
wszystkich parametréw producenta i uzytkownika) poprzez wybranie
,0dzyskaj Para”, jesli te parametry sg nieprawidtowe.

Uwaga

5.3.9 Def Fact Para

Po wybraniu ,Def Fact Para” i wcisnieciu klawisza Enter, pojawi sie okno dialogowe ,Odzyskanie
ukoniczone pomyslnie”, co potwierdza, ze wszystkie parametry producenta i uzytkownika zostaty pomyslnie
odzyskane. Mozna zwrdci¢ do poprzedniego menu naciskajgc klawisz Enter.
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5.3.10 Auto Focus

Jesli kursor zatrzyma sie na ,,Auto Focus”, nacisnij klawisz Enter, aby wyszukac¢ ostros¢ (jesli dostepne sg
osie z, a funkcja resetowania osi z jest wtgczona, obowigzuje automatyczne ustawianie ostrosci); nacisnij
klawisz Esc, aby powrdci¢ do poprzedniego menu.

5.3.11 Jezyk

Funkcja ,Jezyka” pozwala na wybdr odpowiedniego jezyka wyswietlanego tekstu.

Simplify

Tradition

il

English

Rys. 5-15

5.3.12 Ustawie
nie IP

Jesli zielony blok znajduje sie na tym elemencie, nacisnij przycisk Enter, aby pokaza¢, jak ponizej:

[P address:

o [ ] (1] [100]

Gateway:

[202 | [ 96 | [ 134 | [ 133 ]

Press Z/U move item
Modified press Enter

Rys. 5-
16

Nacisnij klawisz ,,Z/U”, aby przesungé zmieniajacy sie element, nastepnie nacisnij klawisze ,X +/-" i klawisze
LY +/-”, aby zmieni¢ wartos¢. Jesli wartos¢ IP i warto$é bramki zmienia sie, nacisnij Enter, aby zatwierdzi¢
zmiane, lub Esc, aby uniewazni¢ zmiane.

5.3.13 Diagnozy

Po wcisnieciu ,Diagnozy”, system pokaze jak ponizej:

47



[ ] X Limit+ [m] X Limit -
[m] Y Limit+ [ ]Y Limit-
[] Z Limit+ [] Z Limit-
[ ] U Limit+ [ ] U Limit-
[ ] water prot1
[ ] water prot2

[ ] Open prot

Read para

Rys. 5-17

Ten interfejs pokazuje niektdre informacje wejsciowe systemu, takie jak status ogranicznika, stan ochrony
wody i stan przetgcznika noznego itp. Podczas sprawdzania poprawnosci danych wejsciowych, kolor ramki
bedzie zielony, w przeciwnym razie jest szary.

5.3.14 Punkt poczatkowy ekranu

Jesli ,,Punkt poczgtkowy ekranu” jest wcisniety, system pokaze jak ponize;j:

Origin locat:

To modify press& /2>
Modified press Enter

Rys. 5-18

Istniejg cztery pozycje do wyboru: Gérny lewy, gorny prawy, dolny lewy i dolny prawy. Po zaznaczeniu
jednej z opcji, podglad wykresu na ekranie bedzie enancjomorficzny w oparciu o kierunek X lub Y.

Ta pozycja stuzy tylko do podgladu pliku na ekranie i nie ma
znaczenia dla ruchu maszyny.
Uwaga
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5.3.15 Rozszerzone ustawienie+

Donepo.00. 00 count: 99W: 180 5mmH: 2356

Lan OFF

01
300mmys
30.0%/30.0%

mm
Sekcja zwrotu: %
File:
Speed:
IMaxPow:
X
Naci$nij przesun Z/U Y,
Aby zmodyfikowat 7

Rys. 5-19

150.2 i
1535 mm
3000 mm

Sekcja zwrotu: Ten parametr i ,Kompensacja (%)” SmartCarve4.3 maja doktadnie te same funkcje,
oznacza to, ze mozna ustawic parametr przez SmartCarve4.3 lub panel.

5.4 Klawisz pliku

5.4.1 Plik pamieci

Layer |P1'°"—'955 |Test IDocuments IInfo |

I:‘Repeat Process

Repeat times: |5
Cuztomize feed length

Get length(mm) |[3890.63

Enable Partition Output

Lengthnm): 500.000  [fork ‘o heicht]
| e e e

Compensation(¥): 0,000

I:‘Interval optimize
Dﬂutput graphics selected

Enable graphic counting mode

Feed Vel (mmfs): 100,000 test

Enable rotate engrave Read
Cirele pulse: |[1000. 000000 Help
Diameter (mm); |20 000000 test

Rys. 5-20

W gtéwnym interfejsie, po nacisnieciu ,,Plik”, pojawi sie:
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‘ File: Count: |[ Read mem file ||| File: 01
\ : 300mm/s
Udisk+ pie /

02 200 MaxPow: | 30.0%/30.0%

Run Y. 153.5 ‘mm
Track 7 | 3000 |mm

Idle 00.00.00 Count: 99 X: 180.5 mm Y: 235.6 mm connect

1

|

Rys. 5-21

Po wyswietleniu tego menu system odczyta pamie¢ pliku w pierwszej kolejnosci, nazwa pliku i czas pracy
zostang wyswietlone w polu, a wybrany plik zostanie pokazany w dolnym prawym obszarze. Za pomoca klawiszy
,Y +/-” mozna przesung¢ kursor na liscie nazw plikéw.

Jesli kursor znajduje sie na nazwie pliku docelowego, nacisnij Enter, a wybrany plik zostanie pokazany w
gtéwnym interfejsie; po nacisnieciu Esc, podglad zniknie.

Za pomoca klawiszy ,X +/-” mozna przesunga¢ kursor w prawo lub w lewo. Caty element wyglada jak ponizej:
1) Odczyt pamieci pliku: odczyt listy pamieci plikdw;

2) Dysk U: odczyt listy plikéw na dysku U;

3) Inne: inne funkcje pamieci plikdw;

4)  Uruchom: Uruchomienie wybranego pliku;

5) Sledz: Sledzenie zaznaczonego pliku i trybu éciezki jest opcjonalne;

6) Czas pracy: Do prognozowania czasu dziatania wybranego pliku; czas podawany jest z doktadnoscia do 1
ms;

7)  Wyczysé licznik: Do wyczyszczenia czaséw pracy wybranego pliku;
8) Usun: Aby usungé wybrany plik z pamieci;
9) Kopiuj do dysku U: Aby skopiowaé¢ wybrany plik do dysku U;

Po wcisnieciu ,,Inne”, system pokaze jak ponize;j:

Done:p0.00.00 Count: 99W: 180.5mmH: 2356 mm  Lan OFF

Current work time
Clear all count

Delete all file
Format speedly

Format drastically

File: 01
Count info+ Speed: 300mny's
Array info+ MaxPow: ' 30,09%/30.0%
[ Other para+ ) X: | 1502 |mm
' Y: 1535  mm
Zn 3000  mm

Rys. 5 22
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<>

Biezgacy czas pracy: Do prognozowania czasu dziatania biezgcego pliku (biezgcy numer pliku jest
pokazywany na gtéwnym interfejsie); czas podawany jest z doktadnoscig do 1 ms.

Wyczys¢ wszystkie liczniki: Do wyczyszczenia czaséw dziatania kazdego pliku w pamieci.

Usun wszystkie pliki: Do usuniecia wszystkich plikéw z pamieci.

Szybki format: Szybki format pamieci; wszystkie pliki zostang nastepnie usuniete z pamieci.
Dogtebny format: Dogtebny format pamieci; wszystkie pliki zostang nastepnie usuniete z pamieci.

Catosc: catkowity czas pracy wszystkich plikow.

T T

Info o liczniku+: Wyswietla licznik kazdego podmiotu w biezgcym pliku;

Donepo.00.00 Count: 99W: 1805mmH: 2356 mm  Lan OFF

} Name: Count:

02 :Name2 24
File: 01
Speed: 300mny's
MaxPow: | 30,09%/30.0%
X: 1502 | mm|
Y: 1535  mm
Z: 3000  mm |

Rys. 5-23

Jesli plik offline nie zawiera informacji o liczbach, nie posiada macierzy informacji i modyfikacji, ptyta
gtéwna wyswietli komunikat ,Format pliku nie jest obstugiwany”.

Done:0.00.00 Count: 99W: 180.5mmH: 2356 mm Lan OFF

Name: The file format is not
supported
File: 01
Speed: 300mnys
MaxPow: 30 0% /30.0%
v 1502  mm
Y: 1535  mm
75 3000 | mm

Rys. 5-24
<> Informacje macierzy+: Modyfikuje informacje macierzy biezgcego pliku.

Przesun kursor na ,, Informacje macierzy+” i nacisnij przycisk Enter, aby wyswietli¢ strone podrzedng,
ktéra pokazuje informacje o wybranych macierzach, w nastepujacy sposdb:
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Donepo.00.00 Count: 99W: 180.5mmH: 2356 mm  Lan OFF

Bound X : XXXXX. XXX mm
Y: XXXXX. XXX mm

Nom X [
Y 1
Interval X Soa] MM
Y: Doo] MM
Dislocatetio X soo] MM
Y: 0,00 MM File: 01
Mirror X : H v Speed: 300mny's
Y: H ]V X
= MaxPow: ™ 30,00/30.0%
X: 1502 | mm
Naciénii .
a:lzs/rlljj K[)Zyeﬁm Y: 1535  mm
zmodyfikowaé v 3000 ' mm

naciénii Enter

Rys. 5-25
Powigzanie: rozmiar obramowania XY gtéwnego podmiotu wirtualnej macierzy;

Num: liczby macierzy w kierunku XY odpowiednio; X odpowiada liczbie kolumn SmartCarve4.3 i
Y odnosi sie do liczby wierszy SmartCarve4.3.

Interwat: wartos¢ interwatu w kierunku XY; to interwat cofania dwdéch jednostek, a nie przedziat
srodkowy; liczba dodatnia oznacza przedziat z dodatnig wspoétrzedng, a liczba ujemna wskazuje przedziat z

ujemna wspotrzedna. X odpowiada odstepowi miedzy kolumnami SmartCarve4.3, a Y odpowiada odstepowi
miedzy wierszami SmartCarve4.3.

Dislocatetio: przesuniecie kolumny i wierszy; warto$¢ dodatnia wskazuje na przemieszczenie w dodatnim
kierunku wspoétrzednych, a wartos¢ ujemna wskazuje na przemieszczenie w ujemnym kierunku wspétrzednych.
X odpowiada przesunieciu kolumny w SmartCarve4.3, a Y odpowiada przesunieciu w wierszu SmartCarve4.3.

Lustro X: H - odpowiada operacji lustrzanej w kierunku X lustra kolumny SmartCarve4.3, a V -
odpowiada operacji lustrzanej w kierunku X wiersza lustra SmartCarve4.3;

Lustro Y: H - odpowiada operacji lustrzanej w kierunku X lustra kolumny SmartCarve4.3, a V -
odpowiada operacji lustrzanej w kierunku Y wiersza lustra SmartCarve4.3;

Z wyjatkiem granicy wielkosci XY, wszystkie inne informacje mozna modyfikowac.

Jesli plik zawiera wiecej niz jedng macierz, wszystkie informacje nie mogq by¢ modyfikowane. Jesli plik
jest podzielony na kilka formatéw, nie obstuguje widoku informacji macierzy.

< Inne Para+

Przesun kursor na ,,Inne Para” i nacis$nij Enter, aby wejs¢ do interfejsu parametrow.

Doneppo0. 00 Count: 99W: 1B0.5mmH: 2356 mm  Lan OFF

— T k=
el
B

Feeding count :_ ——|ﬂ_| —
Feeding lengt mm Lq |—' |l

File: 01
Speed: I00mms
[MaxPow: 30.[:'0!‘04"30.0%
X 150.2 i
Nacisnij przesun Z/U -
Aby 7 fikowas Y 1535 mm
Z: 3000 mm

Rys. 5-26
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Auto pobranie dtugosci posuwu: Jesli ta opcja jest zaznaczona, ptyta gtdwna moze obliczy¢ dtugos¢ posuwu,
zmieniajgc informacje macierzy na interfejsie HMI, a takze wyswietli warto$¢ posuwu po prawej stronie.

Licznik posuwu: Ustawianie licznika cykli danego pliku.

Dtugos¢ posuwu: Uzytkownik moze ustawi¢ dtugo$¢ posuwu recznie, jesli opcja ,,Auto pobranie dtugosci
posuwu” jest wtgczona, wowczas ten parametr jest nieprawidtowy.

5.4.2 Plik dysku U

Jesli wpis ,,Dysk U” (rys. 5-18) jest wcisniety, system pokaze okno, jak na rys. 5-20, a sposdb dziatania jest
taki sam, jak na rys. 5-18.

File:

e )
02
03 ( Copy to memery |

( Delete ]

Rys. 5-27
<> Odczyt dysku U: odczyt listy pliku na dysku U;
<> Skopiuj do pamieci: skopiuj docelowy plik dysku U do pamieci;

<> Usun: usun wybrany plik dysku U;

System ten obstuguje takie formaty plikéw dysku U jak FAT32 i FAT16, ale
moze je zidentyfikowaé, jesli pliki zostang umieszczone w katalogu gtéwnym
Uwaga | dysku U. Nazwa pliku zawierajaca wigcej niz 8 znakdw zostanie automatycznie
usunieta przez system. Nazwa pliku, ktéra ma tylko angielskie litery i cyfry, nie
bedzie wyswietlana, jesli zostang skopiowane na ptyte gtéwna. Pliki skopiowane
z ptyty gtéwnej do dysku U zostang umieszczone w katalogu gtéwnym dysku U.

5.5 Wprowadzenie do informacji o alarmie

Jesli uzytkownicy pracujg w systemie lub jesli maszyna jest uruchomiona, niektére informacje
alarmowe, takie jak btad ochrony przed wodg, mogg wygladaé nastepujgco:
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Btad wody

Esc

Enter

Rys. 5-28

Nacisnij Enter lub Esc, system wykona kilka krokéw.
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Rozdziat 6 Wyjasnienie parametrow
producenta/uzytkownika Objasnienie

6.1 Parametry producenta

1) Parametry silnika
Parametry osi X/Y/Z/U

Kierunek polaryzacji: Modyfikacja kierunku polaryzacji moze przesuwac silnik w przeciwnym kierunku.
Modyfikacja moze przesuwac te o$ do punktu poczatkowego po zresetowaniu. Jesli ta o$ przesunie sie daleko od
poczatku podczas resetowania, oznacza to, ze kierunek polaryzacji tej osi jest niewtasciwy i powinien zostaé
zmieniony.

Odstepy miedzy polaryzacja: stuzy do ustawienia trybu odstepu wysokiego i niskiego poziomu. Kiedy o$
ruchu dotrze do pozycji rozstawienia i wprowadzi sygnat niskiego poziomu do ptyty gtéwnej, polaryzacja w
tym czasie powinna by¢ ustawiona na minus.

Zakres: oznacza najdalszg odlegtos¢, jaka moze przesunac o$ ruchu, ktdra jest okreslana zgodnie z
rzeczywistym stanem maszyny.

Odlegtos¢ od punktu poczatkowego do twardego odstepu: jezeli ta 0o$ umozliwia ochrone twardego
odstepu, zwykle wartosé ta powinna wynosi¢ 2 ~ 5 mm; jezeli jest ustawiona na 0, kiedy o$ ruchu przemieszcza
sie do najmniejszej wspotrzednej, tj. 0, ta odlegtos¢ moze byé sprawdzana, co moze nieprawidtowo wyzwalaé
zabezpieczenie twarde i powodowac btedne dziatanie maszyny. Jesli zabezpieczenie twardego odstepu nie jest
wiaczone, warto$¢ te mozna ustawi¢ na 0~ 5 mm.

Tryb sterowania: Podwdjny impuls lub kierunek + pojedynczy impuls sg opcjonalne, ogdlnie wybrane
jest kierunek + pojedynczy impuls.

Krok silnika: oznacza ekwiwalent impulsu, bezwzgledna odlegtos$é przebyta przez odpowiednia o$ ruchu, gdy
impuls jest dostarczany do silnika. Zanim wartos$¢ zostanie prawidtowo ustawiona, za pomocg maszyny mozna
wycig¢ duzy prostokat (im wieksza jest wielkos$¢, tym mniejsza jest rdznica). Krok silnika mozna automatycznie
obliczy¢ zgodnie z rysunkiem dtugosci i pomiaru dtugosci.

Ochrona twardego odstepu: stuzy do ochrony twardego odstepu tej osi.

PWM Rising krawedzi prawidtowy: To set the motor driver’s pulse signal rising edge valid or falling edge
valid. Jesli ten element jest wytgczony, impuls spada lub rosnie.

Reset: jesli maszyna jest wyposazona w te oS, nalezy aktywowac Reset; jesli nie, Reset powinien by¢
zabroniony.

Predkos¢ startowa: oznacza predkosé ruchu osi po uruchomieniu ze stanu bezczynnosci. Jesli ta wartos¢
jest zbyt duza, spowoduje, ze silnik straci kilka obrotéw, jesli jest mata, zmniejszy predkos¢ startowa. Jesli
bezwtadnos¢ ruchu osi jest wieksza (oS jest ciezsza), mozna ustawié mniejszg predkos¢ startows; jesli jest
mniejsza (0$ jest lzejsza), mozna zwiekszy¢ predkosé startowa. Na przyktad, typowa wartosé to 5 ~ 30mm/s.

Predko$¢ maksymalna: oznacza maksymalng granice predkosci ruchu, jakg moze wytrzymac ta os. Ten
parametr obejmuje site napedowg silnika, bezwtadnos¢ osi ruchu i jej przetozenie. Na przyktad, typowa wartosc to
200 ~ 500mm/s.

Maksymalne przyspieszenie: oznacza maksymalne przyspieszenie ruchu osi w przyspieszonym lub
zwolnionym ruchu. Jesli przyspieszenie jest zbyt duze, spowoduje, ze silnik straci kilka obrotéw; jesli jest zbyt
mate, spowoduje zmniejszenie przyspieszenia, aby zmniejszy¢ predkosé ruchu catej konstrukc;ji. Dla
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osi 0 wiekszej bezwtadnosci, takich jak o$ Y odpowiadajaca belce, jej typowy zakres ustawier wynosi 800 ~
3000 mm/s2; w przypadku osi o mniejszej bezwtadnosci, takich jak o$ X odpowiednia do samochodu, jej
typowy zakres ustawien wynosi 8000 ~ 20000 mm/s2.

Przyspieszenie skretu: jesli ta o$ umozliwia ochrone w trudnych odstepach, kiedy przesunie sie do
potozenia spoczynkowego, zadziata w trybie przyspieszania skretu. Warto$¢ moze by¢ 2 ~ 3 razy wieksza niz
maksymalne przyspieszenie dla tej osi.

Kluczowe parametry

Klawisz predkosci poczagtkowej przemieszczenia: oznacza predkos¢ poczatkowa do poruszania tg osig za
pomoca klawiszy na klawiaturze, ktéra nie moze by¢ wyzsza niz predkos¢ poruszania sie.

Klawisz przyspieszenia przemieszczenia: oznacza przyspieszenie poruszania tej osi za pomoca klawiszy na
klawiaturze, ktora nie moze by¢ wyzsza niz maksymalne przyspieszenie tej osi.

Klucz polaryzacji: stuzy do sterowania kierunkiem ruchu osi, ktéry jest przenoszony za posrednictwem
recznej obstugi klawiszy. Po prawidtowym ustawieniu polaryzacji, nacisniecie klawiszy kierunkowych na panelu
operacyjnym spowoduje przesuniecie osi w przeciwnym kierunku. W takim przypadku polaryzacja klawiszy
powinna zosta¢ zmieniona.

2) Parametry lasera

Konfiguracja lasera: do wyboru dostepne s3 pojedyncze lasery i podwdjne lasery, ustawiane zgodnie z
wielkoscig lampy laserowej, podang przez producenta.

Typ lasera: szklana rurka, laser RF (impuls przed zaptonem jest zbedny) i laser RF (wymagany impuls
przed zaptonem), dostepny jako opcja.

Ttumienie lasera

Wiaczenie lasera: Stosujgc podwdjne lasery, kazdy z nich mozna odpowiednio witgczy¢ lub
wytgczy¢. Minimalna moc

Maksymalna moc

Czestotliwos¢ PWM

lasera

Wstepne generowanie czestotliwosci

Wstepne generowanie skali impulsu: W przypadku lasera RF, konieczne jest wstepne wygenerowanie
PWM, ustaw wstepne generowanie czestotliwosci i wstepne generowanie skali impulsu.

Wi13czone zabezpieczenie wody: Po wtaczeniu zabezpieczenia wody, ptyta gtéwna wykryje port wejsciowy tego
zabezpieczenia. Jesli ten port ma niski poziom, jest to prawidtowy stan; jesli ten port jest na wysokim poziomie, ptyta
gtéwna przymusowo zamknie laser, aby zawiesi¢ prace, a system pokaze ostrzezenie. Jesli zabezpieczenie wody nie jest
wtgczone, ptyta gtdéwna nie wykryje portu wejsciowego elementu chronigcego wode, dzieki czemu zabezpieczenie wody
moze zostac odtgczone.

Czestotliwos$¢ PWM lasera stuzy do ustawiania czestotliwosci impulséw sygnatu sterujgcego uzywanego
przez ten laser, ogdlnie moéwiac, szklana rura ma okoto 20 KHz, laser RF okoto 5 KHz; maksymalna/minimalna
moc (%) jest wykorzystywana do ustawienia mocy granicznej tego lasera, to znaczy podczas pracy maksymalna
moc ustawiona przez uzytkownika nie moze by¢ wyzsza od tej ustawionej tutaj i minimalna moc ustawiona
przez uzytkownik nie moze by¢é mniejszy niz ustawiona tutaj. Przy stabszej mocy lasera, mozna ustawié
wspotczynnik ttumienia lasera.
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Jesli jest dostarczany tylko z pojedynczym laserem, moze
wyswietla¢ parametr jednokierunkowy.

Uwaga

3) Inne parametry producenta
Konfiguracja maszyny

Typ maszyny: W wiekszosci przypadkow nalezy wybrac ogdlng maszyne do grawerowania i inne typy
uzywane do okreslonych celéw.

Tryb transmisji: Wybierz , Tryb krokowy pasa”. Algorytm sterowania zmieni sie po zaznaczeniu innych
typéw.

Tryb posuwu: Dostepny jest tryb jednokierunkowy i tryb dwukierunkowy. W przypadku posuwu
jednokierunkowego nie jest konieczne sprawdzanie wspdtrzednych. Posuw mozna prowadzi¢ w trybie
jednokierunkowym; jesli jest dwukierunkowy, system sprawdzi maksymalne i minimalne wspétrzedne.
Nieparzysta kolejnosé oznacza, ze posuw powinien odbywaé sie w jednym kierunku, a parzysta kolejnosé
oznacza posuw wykonany w innym kierunku. Poczatkowy kierunek pierwszego czasu mozna zmienié, ustawiajgc
polaryzacje kierunkowa lub modyfikujac wartosci plus i minus dtugosci posuwu.

Opdinienie restartu mocy: mozna ustawic¢ na 0 ~ 3000ms. Po odtgczeniu od sieci elektrycznej, zasilanie
systemu nie spadnie natychmiast do 0. Nastgpi opdznienie. Ustawiona tutaj warto$¢ opdznienia powinna by¢
zasadniczo zgodna z rzeczywistg wartoscig opdznienia. Jezeli odchylenie wartosci zadanej jest wieksze, to przy
odwzbudzaniu w przypadku
ciggtego grawerowania, element przetwarzany po raz drugi nie jest zamykany przed odtgczeniem lub jest zbyt
duzy.

Po zmodyfikowaniu parametréw konfiguracyjnych w parametrach
producenta, takich jak kierunek polaryzacji, tryb sterowania, typ lasera i
Uwaga | czestotliwos¢ PWM lasera, nalezy zresetowac system. Modyfikacja zostanie
wdrozona po zresetowaniu systemu.

Wiqczenie parametrow

Zabezpieczenie otwarcia drzwi: Jesli ta pozycja jest wtgczona, zabezpieczenie przed otwarciem drzwi musi
by¢ potaczone ze sterownikiem lub maszyna nie bedzie dziatac.

Wiaczenie dmuchawy: Jesli uzywasz portu wylotowego do sterowania dmuchawg za pomoca parametru
warstwy wykresu, ta pozycja musi by¢ wtgczona, lub wyjscie dmuchawy jest sygnatem dla innych zastosowan.

6.2 Parametry uzytkownika

1) Parametry ciecia (tylko po wycieciu elementu)

Predkos¢ jatowego ruchu: ten parametr decyduje o najwyzszej predkosci wszystkich linii
nieoswietleniowych dla maszyny w ruchu.

Przyspieszenie jatowego ruchu: oznacza najwyzsze przyspieszenie wszystkich linii nieoswietleniowych.
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego i przyspieszanie przy biegu jatowym mozna ustawic¢ wyzej, aby skrocié¢ czas
pracy catego elementu, ale jesli s3 ustawione zbyt wysoko, moze to powodowac wstrzasy toru, tak wiec nalezy
rozwazyc szeroki zakres ustawienia.

Predkos¢ skretu: oznacza predkosé skretu w narozniku o kacie ostrym, ktdra jest réwniez najwiekszg
predkoscig w catym procesie ciecia.
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Przyspieszenie skretu: oznacza przyspieszenie skretu w narozniku o kacie ostrym podczas ciecia. Jesli dwie
predkosci sg ustawione zbyt wysoko, podczas skrecania nastgpi uderzenie; jesli ustawione sg zbyt nisko, wptynie
to na predkosé ciecia.

Przyspieszenie ciecia: oznacza najwyzszg wartosc przyspieszenia w catym procesie ciecia.

Tryb ciecia: jest on podzielony na ciecie z duzg predkoscia i ciecie precyzyjne. Przy cieciu z duzg predkosci
pierwszenstwo ma predkosé ciecia, w precyzyjnym cieciu - efekt ciecia.

Tryb przyspieszenia: jest on podzielony na przyspieszenie T i przyspieszenie S. Przyspieszenie T bedzie
przyspieszac caty proces ciecia, ale spowoduje to, ze jego efekt ciecia jest gorszy niz w przypadku
przyspieszenia S.

Opdinienie ruchu jatowego: jesli ten parametr ma wartos¢ zero, po bezczynnym ruchu nie ma
opdéznienia lub wystepuje opdznienie i predkosé zmniejsza sie do catkowitego zredukowania.

2) Parametry skanowania (wptywa tylko na
elementy skanowane) Predkos¢ poczatkowa osi X
Predkos¢

poczatkowa osi Y

Przyspieszenie osi X

Przyspieszenie osi Y

Powyizsze cztery parametry sg uzywane do ustawiania poczgtkowej predkosci i przyspieszenia dwdch osi
podczas skanowania.
Im wyzsze sg dwie predkosci, tym szybsze jest skanowanie.

Skanowanie predkosci posuwu na linii: ten parametr jest uzywany do sterowania najwyzszg predkoscia,
przy ktérej poprzednia linia w pionie przechodzi do nastepnej linii w trybie skanowania. Jesli odstep miedzy
liniami jest wiekszy podczas skanowania lub jesli odlegtos¢ kazdego bloku jest wieksza podczas skanowania i
odblokowywania rysunku, konieczne jest doktadne pozycjonowanie kazdej linii lub bloku. W takim przypadku
predkos$¢ skanowania linii posuwu mozna ustawié jako nizszg wartos¢.

Tryb skanowania: dzieli sie na tryb ogdlny i specjalny. Dla trybu specjalnego nalezy zwiekszyé moc lasera.
Im mniejszy jest procent plamki, tym bardziej zmniejsza sie moc lasera. Moc lasera do ustawienia powinna by¢
wieksza, aby osiggngé te samg gtebokos¢ skanowania. Tryb specjalny powoduje, ze Swiatto lasera bedzie miato
duzg moc i krétki czas. Gtebokie skanowanie powoduje uzyskane bardziej ptaskiego dna, ale nalezy pamietaé, ze
jesli dopasowanie plamki nie jest odpowiednie, nie uzyskamy ptaskiego dna. Jesli wysoka moc pozostanie
krétka, tryb oswietlenia wptynie na zywotnos$¢ lasera. System domysinie wybierze tryb ogdiny.

Rozmiar plamki: W przypadku wybrania trybu ogdlnego, jako tryb skanowania, parametr ten stanie sie
nieefektywny; po wybraniu trybu specjalnego, parametr bedzie skuteczny. Sterownik bedzie sterowat tym
parametrem miedzy 50% a 99%.

Parametry ciecia i skanowania nie mogg przekracza¢ parametréw
ograniczonych w parametrach osi. Jesli tak, ustawienie stanie sie
Uwaga | nieefektywne, a system automatycznie bgdzie obejmowac parametry osi.

3) Parametry posuwu

Czas przed posuwem: mozna ustawié na 0 ~ 300s. OpdZniony czas moze utatwi¢ posuw i pobranie przez
uzytkownika urzadzenia podajacego.

Czas po posuwie: mozna ustawic¢ na 0 ~ 9.9s. Moze to utatwié opdZznienie posuwu urzadzenia po przejsciu
do wtasciwej pozycji i oczekiwanie na drugi element po catkowitym zatrzymaniu osi podajacej.

Progresywny posuw: Jesli ta pozycja jest wtgczona, wowczas wykres macierzy w kierunku Y bedzie
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przebiegat w tej samej pozycji, uruchamiajgc jeden wykres liniowy, osie U przesuwajg sie jeden raz w celu
podania, dtugosé ruchoma osi U jest przedziatem dwdch wykresow liniowych na kierunku Y.

Zwrot progresywnego posuwu: Z powodu niedoktadnosci ruchu osi U, mozna ustawi¢ wartos¢, aby
zrekompensowac interwat wykresu dwéch linii w kierunku Y.

4) Reset parametrow

Reset predkosci: oznacza predkos¢ przywigzania osi X /Y do punktu
poczatkowego. Resetowanie rozruchu osi X (Auto home)
Resetowanie rozruchu osi Y (Auto

start) Resetowanie rozruchu osi Z

(Auto start) Resetowanie

rozruchu osi U (Auto start)

Mozesz wybra¢ Tak lub Nie w polu powyzszych czterech parametréw celem potwierdzenia, czy kazda o$
moze zostac zresetowana przy starcie.

5) Parametry Go scale

Tryb Go scale: ,Blanked Bordering” oznacza bieg jatowy, aby rozpoczgé podglad granicy; ,,Ciecie z
wyprowadzonym obrzezem” do recznego wycinania przetworzonego elementu; ,,4-narozne kropkowanie”
oznacza emitowanie swiatta w czterech punktach naroznych ramy, aby utworzy¢ punkt i zgasi¢ Swiatto. Rozmiar i
pofozenie elementu mozna sprawdzi¢ intuicyjnie za pomoca czterech punktéw. Predkos¢ graniczna to wartosé
predkosci ustawiona na klawiaturze, kiedy system jest bezczynny. W przypadku strumienia Swietlnego, jego
minimalna/maksymalna moc odpowiada wartosci ustawionej na klawiaturze, kiedy system jest w stanie
bezczynnosci (moc lasera w 4-naroznym kropkowaniu oznacza dobrze ustawiong maksymalng moc).

Blank Go scale: Okresla, czy przedtuzy¢ okreslong dtugos¢ poza faktyczng rame na podgladzie/wycieciu
ramki.

Jesli ramka przekracza granice, interfejs wyswietli monit. Jesli w
tym momencie zostanie nacisniety klawisz Enter, system najpierw
Uwaga| odetnie granice od wspotrzednych maksymalnych/minimalnych, a
nastepnie obramuje ksztatt. Graniczy zakres mozna anulowac.

6) Inne parametry uzytkownika

Tryb macierzy: Do wyboru jest macierz jednokierunkowa lub dwukierunkowa. Macierz dwukierunkowa
oznacza ciecie w jedng i drugg strone w kolejnosci; macierz jednokierunkowa oznacza ciecie z jednego kierunku
do drugiego. Po wybraniu macierzy jednokierunkowej, elementy kazdej macierzy sg takie same w trybie
dziatanie i catkowicie jednorodnej ptynnosci, a takze potrzebuja troche wiecej czasu niz przy macierzy
dwukierunkowej. Domysinie ustawiona jest opcja dwukierunkowa.

Pozycja tylna: Mozesz ustawi¢ punkt poczatkowy (wzgledny punkt poczatkowy) i bezwzgledny punkt
poczatkowy maszyny. Parametr ten decyduje o pozycji potozenia gtowicy lasera po kazdej pracy.

Ustawienie ostrosci: oznacza odlegtos¢ od punktu ogniskowej soczewki gtowicy lasera do punktu
poczatkowego osi Z. Jesli nie ma funkcji automatycznego ustawiania ostrosci, ten parametr nie obowigzuje.

Ukosnik X: Ukosnik osi X, z doktadnoscig do 1um.
Ukosnik Y: Ukosnik osi Y, z doktadnoscig do 1um.
W13cz obracanie grawerowania: ustaw ten parametr, aby wtgczy¢ te

funkcje. Impuls okregu: Liczba impulséw do obracania watu silnika o
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jeden obrét. Srednica: Srednica obrabianego przedmiotu.

Test: Wysyta impuls ustawiony z impulsu okregu, aby wiaczy¢ wat silnika. Jesli nie jest to promien skretu,
kliknij przycisk pomocy, aby ustawic.
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Rozdziat 7 Aplikacje
7.1 Sposdb podtaczenia ptyty gtdwne;j

Najpierw nalezy wymieni¢ typ maszyny na 5. kontrolera. Mozesz wejs¢ w Menu ,Narzedzia”,=>
»Maszyna”,=> ,,5. kontroler”.

Nacisnij przycisk ,,Port USB: Auto” na panelu sterowania.

Process

Fozitioning mode: Current point "
’ Start l[ Suspend ][ Stop l
| Fileswe || Fileow || FileLoad |

Power (%) [30.00 Cut Scale

USE Port: huto ]

Rys. 7-1

Ponizszy rysunek przedstawia potgczenie miedzy komputerem a ptytg gtéwna.

: x|
|machine || futo v @ ®usp:

Hame Fort

machine Auto

add ] ’ ilike ] I Modify | [ Connegh
el e ONetwork:

Hame Fort

machine 192, 188.0. 100

Nazwa i IP kompUtera L) }tYM—DS—llS 1 192,188.0.213
Rys. 7-2

Uzytkownik moze wybrac¢ potgczenie miedzy trybem USB i siecia.

Klikngé , Potacz”, aby przetestowac. Pojawi sie ,,Prawidtowy port” lub , Nieprawidtowy port”.

W kroku ustawienia IP sieci jako przyktad:

1) Domyslny adres IP ptyty gtéwnej to ,192.168.1.100”.

2) Ustaw adres IP komputera na ,192.168.1.112"”; nie mozesz ustawic
takiego samego, jak IP maszyny.

3)  Ustaw potaczenie IP na ,192.168.1.100”, jesli potaczenie moze by¢
uzywane, przycisk LED bedzie zielony.

Uwagi
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7.2 Ustawienie parametrow maszyny

Zanim zmodyfikujesz parametry maszyny, musisz je najpierw odczytac z maszyny. Po zmodyfikowaniu
parametréw nalezy nacisng¢ przycisk zapisu, aby pobraé parametry do urzadzenia.

Hachine Parameters Setting

= User parameters

- Cutting parameters Cutting parameters
~-Carving parameters —_—
.Feed parameters Idle Speedfmnfs):| 400.00 | Corner Vel (mmfs)..‘ 00

- Home parameters
.~ Go Scale parameter Idle hecflmm/s2):| 40.00 Corner Acc(nmfs2): 20.00
LB benal pavanites —

ok hec funfsz); | 40.00 |

=] Factory Parameters
~-hxiz Parameters ——,

- Lazer Parameters

- External Parameter .
| Succesz to Read Parameter!

120

Space Ratio!

e key setting: _

e

£

(TTTTTTTTTTTTTTTITT e

Rys. 7-3 Odczyt
parametréw

| X

Hachine Parameters Setting

= User parameters

- Cutting parameters Cutting parameters
~-Carving parameters —_—
-Feed parameters Idle Speedfun/s):| 400.00 | Corner Vel (mmfs)::‘ 051

- Home: parametars
.~ Go Scale parameter Idle hecflmm/s2):| 40.00 Corner Acc(nmfs2): 20.00
~-External parameter

k Ace (mmfs2) ¢ 40.0a |

=] Factory Parameters
Space Ratiol 120 |

-~ hxis Parameters SmartCarve

- Lazer Parameters
- External Parameter

AN =) [ ] Gom ) [ ] [ ]

Rys. 7-4 Zapis parametréw

7.3 Jak ustawic¢ parametry startowe

Kliknij ikone @ aby zobaczy¢ [Ustawienia maszyny]. Wybierz [Home parameters], wyswietlane jak w oknie
ponizej:
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= User parameters
fCutting parameters

Home parameters

Home Speed(mmfz): 0. 00 |

Enabla ¥ Home

-Carving parameters
-Feed parameters
e
“Go Scale parameter

- External parameter
=] Factory Farameters

“hxis Parameters

[¥]Enable T Home

‘. Laser Parameters

~-External Farameter []Enable Z Home

DEnable U Home

& e |

Rys. 7-5

Uzytkownik moze ustawic¢ ,,Home Speed (mm/s)” osi XY, a predko$¢ wyjsciowa osi Z i osi U jest 1,5-krotng

predkoscia skoku. Rdwniez w tym oknie dialogowym uzytkownik moze wybrac os, ktéra umozliwia powrdt do
pozycji wyjsciowe;j.

7.4 Szerokosc

Ustawia szerokos$é w oparciu o rzeczywistg dtugosc¢ i szerokosé maszyny. Mierzony od punktu
poczatkowego maszyny; pomiardw nie powinien by¢é mniejszy niz rzeczywista wartos¢ okoto 2mm.

arameters Settl‘p.;

= User parameters
foCutting parameters
~-Carving parameters
- Feed parameters
. Home parameters
L Go Scale parameter
- External parameter

Axiz

(O3 Ox Oz Cu

Dir polari - Contrl Mode:
Liniter Step LengthGun): [6. 323360 |[]

=] Factory Parameters
.bxis Parameters
i Laser Parameters
- External Parameter

Breadth: (130000 |pn
Home Offfzet: [0.00  [mn |
Tunp-off Spesd: [25.00  |mn/s

Max Speed: (800.00 |mnfs

et

Keying

Jump—off Speed:|15.00 mnis
hee:|15000. 00| mnf 52

& T

Enable limit trigeer
[F1Ptm Rizing Edze Valid
[“] Enable Home

Mex Ace: [15000.00 |mn/s2-

EStop Ace: [30000.00 |mn/s2

[ Invert Direction

Rys. 7-6

Uwagi

osi-Z musi by¢ stata.

W przypadku elektrycznej podwdjnej gtowicy lasera, szerokosé osi -X i
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7.5 Parametry zewnetrzne

= User parameters

Cine pdeandtary External parameters -

~-Carving parameters Machine Type: Hormal Cutting i

- Feed parameters
--Home parameters Tranzmission Mode: |Belt+3tep Motor B
1 Go Scale parameter bl |
¢ -External parameter Feed Mode: |Single Hirantiog Vl
= Factory Farameters i ekl |
~ohxis Parameters

i Laser Parameters EBroken Delay(msj: TS0.0

- External Parameter

| Head distance u): | 117.000 1

[JEnable protect
[“]Enable blower
[¥]Enable Double Head Cutting

[ —r—

Rys. 7-7

W przypadku elektrycznej podwdjnej gtowicy laserowej nalezy zmierzy¢
odlegtos¢ podwadjnej gtowicy, a metoda pomiaru odlegtosci dwdch gtowic lasera
jest nastepujaca:

Uwagi

Pozwdl, aby wszystkie osie wrécity do poczatku, nacisnij przycisk pulsowania na

7.6 Wspotrzedne

7.6.1 Wspoétrzedne maszyny

Czasami uktad wspétrzednych maszyny moze by¢ niespdjny z ustawieniami oprogramowania i nalezy
ponownie ustawi¢ wspoétrzedne oprogramowania.

Kliknij menu ,Narzedzia”,=> ,Ustawienia” lub kliknij ék aby wejsé¢ w okno ustawienia systemu i wybierz
opcje ,,Obszar roboczy”.

- General Horkspace

- Color
Torkspace Show Workspace

hutoSave [#]Show Cross Line
Mowe [Eotate

i Frecizion Origin pos'itionilg_ght down W
o User Manager T
- Backlash Size (om)

Width: [1300 000 |

Height: 900, 000

(50 ) (==0] (=]

Rys. 7-8
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Aby wybrac pozycje wyjsciowg na podstawie rzeczywistego uktadu wspdtrzednych maszyny. Istniejg cztery
pozycje wyj$ciowe: Lewa gorna/ Lewa dolna / Prawa gérna / Prawa dolna.

7.6.2 Wspotrzedne wzgledne

Kliknij prawym przyciskiem myszy na obszar rysunku, wybierz , wspotrzedna”, aby wyswietli¢ okno
dialogowe, jak ponizej:

() Left up (JRight up

C)Left down @Rl ght down

Rys. 7-9

Wybierz opcje ,,Prawg dolng”.

The second guadrant The first quadrant

o

\\Relatlve origin
[

The third quadrant The fourth quadrant

™

Rys. 7-10
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7.7 Zwykte przetwarzanie

7.7.1 Przetwarzanie grafiki wektorowej

LY

S

A

L]

O

e

&

FaY)

il

& = .

I;I ] [ ]
Rys. 7-
11

Aby przeniesc¢ grafike za pomocg narzedzi uktadu, np. przenoszenie grafiki do punktu poczatkowego

O
klikajgc na ikone L2 ; aby ustawié rozmiar grafiki w oknie wtasciwosci wykresu;
Kliknij prawym przyciskiem myszy na obszar roboczy, wybierz , klon”, pojawi sie okno dialogowe ustawien.

Na przyktad celem ustawienia parametréw 3 wierszy i 3 kolumn.

Rys. 7-
12
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Przed rozpoczeciem przetwarzania, mozesz pobrac plik na ptyte gtdéwng, a nastepnie klikng¢ ,0dswiez”, aby
pobrac liste plikdw, wybierz plik, kliknij na ,Oblicz czas”, aby uzyskaé czas potrzebny na przetworzenie.

Laver || Process | Test Documents | Info
. File name Calc time as
| 1 T Oh:0im: 155090 |

z mr Oh:00m: 00=:00ms
3 F Oh: 00m: 00=:00m=
4 FGH Oh:00m: 00=:00m=
5 A3 Oh:00m: 00=:00ms
] T Oh:00m:S4s: 953ms
T g5 Oh:00m: 00=:00m=
g ZHEWLIE. .. Oh:0Zm:52=: 369ms
9 T Oh:03m:09=: 960ms
10 DEFAULT. .. Oh:00m: 00=:00ms

l Refresh l[ Process IH Calec time l

[ Dlelete l [ M1 Delete ] [ Add l

Rys. 7-13

Aby uzyskac informacje o ptycie gtdwnej, jak ponize;j:
Layer ||Frocess | Test [ Documents  Infe

Aceunulated Open time: |320h:20m:30s
Accumulated Process time: 10h:S6m:39s
Previous process time: Oh:00m:Z26s:842ms
hecunulated Light time: |12h:39m:d40s
hecunulsted process mum: 252
T accunulated route(m): 18188
T accunulated routeln): 1137

Mainboard versien: [MLC-VE.0Z2.38

[ rm [ v ][ romem

Rys. 7-14

7.7.2 Przetwarzanie bitmapy

Kliknij ikone celem importowania bitmapy.
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Rys. 7-15 bitmapa

Uzytkownik moze modyfikowaé dane bitmapy w panelu wtasciwosci, ktérego okno jest pokazane ponize;j:

Fositionfot Center Size

[Nroek _JI%

Emp Property
Gray Lewel:

I:l'Net

DIm'ert
¥ Scan Interval (um): in.zss

Y Zean Interwal (um): !U. 265

Aseent (mm); |D.EIEID

Sweep Direction

@}{_]Jouble Sweep O}{_Single Swee]
OY_Double Sweep OY_Single Swes
Rys. 7-16

Kliknij przycisk ,,Zapisz plik”, aby zapisa¢ biezgce dane w nowym pliku przetwarzania.

Prigiess
Positioning mode:  [Current point 7|
Start [ Susl:;_end. ] [ Stop ]
rﬁ[ File Out || File Load |
Speed (un/s): |100. 00 [ GeSeale |
Power (%) 30.00 [ cutSeale |

| USE Port: Aute |

Rys. 7-17

Kliknij przycisk ,Start”, aby pobraé dane do komputera i rozpoczgé prace.
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7.8 Zastosowanie specyficznych funkcji

7.8.1 Funkcja macierzy

[LYe]i]
=]

Wybierz grafike do przekonwertowana do macierzy. Kliknij ikone === lub kliknij prawym przyciskiem
myszy na ,,Konwertuj macierz (A)”, aby pojawito sie okno macierzy:

= ™ = 2 ) z 3 L
BERH %2R %e A Qe R aea |
nen L
o
BRSO 4| Bl
Object List & x|
Ei! Document [%
7%1.3;@:—1_1 ﬁ
Yool zon 17
v
O Rews 5
= Colunns &
& fous interval ) [0 0
o Colunns intervsl(m): 0,000
T T il Rews Misnateh(nn) 0,000
() [-375.000]-576. 000 121,755 || . e
Yun) [336 111 388 111 |[115.777
s B it okl O b Iﬁ o
[(Lock Ox Ot
[FProcess . .
Colunns Mirrer
mps O " a
Polyeon Property e ol
st s [IMave o origin
Eedice )04 000 [k ) [ mestren | [ conea |

Rys. 7-18 Okno dialogowe
macierzy

Wtasciwosci macierzy opisano ponizej.

Wiersze i kolumny: Domyslnie, zgodnie z odlegtoscig miedzy biezgca pozycja a granica, aby obliczy¢ liczbe
wierszy i kolumn, min. wynosi 1.

Interwat wierszy/Interwat kolumn: Wartos¢ domysina

wynosi 0. Niezgodno$¢ wierszy/Niezgodnos$é kolumn:

Wartos$¢ domysina wynosi 0.

Lustro wierszy/Lustro kolumn: Grafika w wierszach parzystych bedzie dublowana.
Przenies¢ do punktu poczatkowego: Macierz grafiki zostanie wyréwnana do punktu
poczatkowego.

Bestrew: Zgodnie z dtugoscig i szerokoscig obszaru roboczego, aby obliczy¢ liczbe wierszy i kolumn.
»  Wiele macierzy

Do rysowania wielu macierzy, jak ponizej:
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ccss

TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TET
TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEAT | TEXT | TEAT
TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEXT | TEAT

Rys. 7-19 Wiele macierzy

Grafika macierzy obstuguje nastepujgce operacje: przesuwanie, obracanie, odbicie lustrzane, rozmiar,
Scinanie.

Po wybraniu opcji ,,posuw linia po linii” w dwugtowicowej maszynie
laserowej, oprogramowanie moze przetwarzac tylko jedng grafike macierzy.
Uwagi

7.8.2 Inne elementy grafiki wyjsciowej

Rozpocznij od wersji ,Smartcarve4.3.19”, 5. kontrolek obstuguje wiele macierzy, a funkcja ,,zmien pozostate”
nie jest uzywana w tym samym czasie. Nowa metoda wyprowadzania ,grafiki pozostatej” jest bardziej wygodna.
Nie uzywaj ,przerdbki grafiki” za kazdym razem; wpisz tylko dane wyjsciowe w swoim pierwotnym ksztatcie.
Zostanie wyprowadzona cata grafika, na przyktad grafika macierzy i grafika nieszablonowa.

Teraz mozesz wypisac grafike macierzy i kilka innych grafik nieszablonowych. Najpierw narysuj grafike,
ktéra zostanie przekonwertowana do macierzy.

Rys. 7-20 Oryginalna grafika macierzy

Nastepnie konwertujemy jg do macierzy ztozonej z 3 wierszy i 4 kolumn;
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Rys. 7-21 Grafika macierzy

Narysuj lub zaimportuj kilka grafik, jesli opcja , konwertuj pozostate” nie jest uzywana. Grafika
moze by¢ rysowana w dowolnym miejscu w obszarze roboczym.o.

[ File®) Edit®) Draw(@) Modiby®) View(¥) Tools(D) Windows(t) Help ()
B rh oA QR Q8 QY
= [ | e 8 B

Berier_11

&
T
N
O
iestandard 83 12 g \ o~ ;"“ JEST . (e
niestandardo | [ Ferie e YN ) ( AN
= (6 ASAS) @
4] ' i
I
+
=

Grafika @ EHllipse_i0

[T Rectangle_15

: it . i o s - A
Positiomket Center Size = o J e N AN
) i i = ( e )/ \( )7 NI y
= - - = L S A f S N AN A

Tiom) [

Rys. 7-22

Na koniec kliknij przycisk ,start”, aby przetworzy¢. Kazda grafika zostata wprowadzona.

7.8.3 Grafika wyjsciowa w zakresie obszaru roboczego

»  Czas obrobki

Jesli wszystkie grafiki znajdujg sie w zakresie obszaru roboczego, jak np. ponizej, rozmiesé trzy grafiki

macierzy i kilka innych grafik, kliknij ,,start”, aby pobra¢ do maszyny i rozpocznij przetwarzanie.

Jesli maszyna jest elektryczng podwadjng gtowica laserowg, system automatycznie przydzieli
podwadjng gtowice do przetwarzania.
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[Cantral Panel a

HIPS

I:‘ Enable Partition Output
Length (mm) :

Compensation (%) :

Feed ¥el (mmis):

DEnable rotate engrave

Cirele pulse:

Diameter (mm):

DInterval optimize
DDutput graphics selected

Rys. 7-23 Proces
niepowtdrzony
»  Powtdrzenie procesu

Powtdrz proces trzy razy, system automatycznie oblicza dtugo$¢ posuwu, jak nizej:

| Control Panel T X

| Layer Process |Test | Documents | Info |

LA

DEnable Partition Ouiput
Length fmm) © T

Compensation($):

Feed Vel (un/s): |

DEnable rotate engrave

Circle pulse: |

Tiameter (mm): |

| [JInterval optimize
DUutput graphics selected

Rys. 7-24 Proces powtdrzony

Jesli dtugosc¢ kanatu jest niepoprawna, mozesz wybraé opcje ,,Definiowana dtugo$¢ posuwu przez
uzytkownika”, aby dostosowac dtugosc.

7.8.4 Przetwarzanie ultra-zakresu grafiki

7.8.4.1 Parametry ustawiania

Funkcja normalnej obrébki musi tylko ustawi¢ dwa etapy a/b, a elektryczna podwdjna gtowica
laserowa musi ustawic cztery etapy a/b/c/d.

a) Aby ustawi¢ uktad wspétrzednych, kliknij menu ,,Narzedzia” = , Konfiguruj” lub kliknij na ikone Y
aby wyswietli¢ okno konfiguracji, nastepnie wybierz opcje ,Obszar roboczy”, wybierz pozycje
poczatkowg ,,Prawo dét”, ustawienie zostanie pokazane, jak ponize;j:
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Configure &]
. General Horkspace
i.Coler
[¥]5how Horkspace
o hutolave 8
H W
: Mowe |Eotate [V]Show Cross Lln_e
‘o Precision Qrigin positio!\iémg}\t down ll
Lo User Manager
- Backlash Size(mm]
Width: [to0.o00 |
Meight:  [1000.000 |
(w0 ] (0] o]
Rys. 7-25

b)

Aby ustawié wzgledny uktad wspétrzednych, kliknij prawym przyciskiem myszy opcje

,Wspotrzedna” w menu, wybierz opcje ,,Prawo w dot” w oknie dialogowym jak ponize;j:

DLeft up

D Left down

(JRight up

O}

Cancel (C)

c)

Rys. 7-26

Wybierz menu ,Narzedzia” = , Ustawienie urzadzenia”, aby pojawito sie okno parametrow

ustawienia maszyny. Wybierz opcje ,Parametry osi” z ,,Parametréw fabrycznych”, aby przejs¢ do okna
parametréw osi. Nastepnie ustaw ,,szerokos¢” osi X i osi Z, a wartos¢ musi by¢ taka sama w
dwugtowicowej maszynie laserowej. Nalezy wybraé rowniez opcje ,,Enable Home”.

Nachine Parameters Setting @

= User parameters
~-Cutting parameters
-Carving parameters
- Feed parameters
Home parameters
~Go Scale parameter
-External parameter
=l Fact Parameters

arameters

i Laser Parameters
-External Parameter

‘|v

o [ T

Az
©x

Dir polarity: [

Limiter

Breadth: |

O

it v

i.Posit b

Home Offzet:

Jump-off Speed: |

Recr ane it
Keving

Oz

Step Length(un): [6. 319570 [[]

Qv

Contrl Mode: ;m

[l Enable linit trigeer
V_Lm B

Fdao 1rodid

Enable Home I

000 |nnf=

[1000. 00 [mn /s

Jump—off Speed:|15.00 nmis

hee:

300000 |nmf's2

Max Aeo: |20000.00 |mmf=2

EStop Acc: 30000.00 |mn/s2

[ Invert Direction

Rys. 7-27 0§ X
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Nachine Parameters Setting “_

= User parameters

Az

-Cutting parameters O OF (o} ] Ou
-Carving parameters ~ _ . _
- Feed parameters Dir polarity: | vl Contrl Mode: (!Pulseﬂlir vJ
Home parameters : = P
o e Limiter |Posit v |  Step Length(un): |12, 003950 | [
External pavameter]  f ‘—'
3 Fckcrsh Bavaned e I Breadth: [1350.00 |qm [@] Enable limit trigeer
~ohxis FParameters

Lazer Farameters Home Offzet: Iﬂ_lmm IEna‘nle Yome I
-External Parameter

Tunp-off Speed: (0100 |nmfs Max Acci 40.00 |nn/s2
Max Speed: [3.00  |mmfs EStop hec: [10000.00 [nnfs2

Keving

Jump-o£f Speed:|0. 10 nind s [#] Invert Direction

Ace:[40.00  nnfs2

||v

< |

Rys. 7-28 0s Z

Wybierz opcje ,Home parameters” i ,Enable Z Hone”.

Nachine Parameters Setting |

= User parameters
-Cutting parameters
-Carving parameters Home parameters
- Feed parameters ) S—
Home parameters Home Speed (mm=): |— : |
Go Scale parameter T[] Enable & Home
-External parameter
= Factory Farameters
i v
‘iz Parameters [“]Enable Y Home
Lazer Farameters
v
‘External Parameter [“]Ensble Z Home
[JEnable U Home
< | @

Rys. 7-29

Ustawienie szerokosci dla osi x i osi z:
< Parametry ,szerokos$¢” osi X i osi Z musza by¢ zgodne.

<> Przy rzeczywistym uruchomieniu nacisnij przycisk resetowania na panelu
sterowania maszyny, a nastepnie ustaw o$ w pozycji wyjsciowe;j,
nastepnie przesun o$-x do potozenia maksymalnego, az do wyzwolenia
sygnatu, a nastepnie pobierz biezaca pozycje wspdtrzednych z panelu
sterowania, wartos¢ wspotrzednych minus okoto 2 mm to ,,szerokos$¢” osi
-X i 0si-z.

Uwagi

d) Wybierz ,Parametry zewnetrzne” z ,,Parametréw fabrycznych”.
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= User parameters
-Cutting parameters

Carving parameters Machine Typa: | Hormal Cutting v
- Feed parameters

- Homecparanefers Transmission Mode: EBe1t+Step Motor |
~-Go Scale parameter i |

External paraneters

-External parameter Fead Mode: ITS;g_J.SJ:xTctmn—vl
=] Factory Farameters it ekttt ||

ohxis Parameters
Lazer Farameters Broken Delay(ms): |'|'50-D

External Farameter!

Head distance (mm): |121.500

DEnable protect
Enable blower
Eneble Double Head Cutting

< i |

Rys. 7-30

Jak otrzymac parametr ,,Odlegtosé gtowicy”?

Nacisnij przycisk ,reset” na panelu sterowania maszyny, kiedy o$ wrdci do pozycji wyjSciowej, nacisnij
przycisk ,,impuls”, aby otworzy¢ laser, a nastepnie zmierz odlegtos¢ dwukropkowa dwdch gtowic lasera.

7.8.4.1.1 Ustawienie kompensac;ji
Patrz rozdziat 3.4.2.
7.8.4.2 Przetwarzanie ultra-zakresu grafiki bez macierzy

Na przyktad obecny rozmiar obszaru roboczego X wynosi 500 mm, a Y - 300 mm, rozmiar grafiki x wynosi
241 mm,aY-643 mm.

Rys 7-31 Ultra-zakres grafiki niestandardowe;j

Wybrano opcje ,Wtacz partycje wyjscia”.
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| Laver | Brocess [Test | Documents | Info |

|:| Repeat process

Customize feed length

Gt Lengihio) | (105050 |

[FlEnable Fartition Dutput
Length(nm): [300.000 | [rork 2 height

Compensation () [0.000 H Help I
Feed Vel fmfs): 100,000 test
Enable rotate engrave Read

Bimdle mElee |:| Help
Diameter (nm) l:l test

DInterval optimize
[Joutput zraphics selected

Rys. 7-32

Zgodnie z ustawieniami powyzszego okna, grafika bedzie podzielona na trzy czesci.
Wyniki sg przedstawione ponize;j.

Rys. 7-33 Pierwszy

Ten rozmiar wykresu Y jest
mniejszy niz dtugos¢
partycji, a jego potozenie
jest poza obszarem L »
przestrzeni roboczej Y. W
rezultacie ten wykres jest

Rys. 7-34 Drugi
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Rys. 7-35 Trzeci

7.8.4.3 Przetwarzanie ultra-zakresu grafiki z macierza

Na przyktad obecny rozmiar obszaru roboczego X wynosi 1300 mm, a Y to 900 mm. Istniejg trzy macierze
graficzne i kilka innych elementéw graficznych w obszarze rysunku. Ustaw dtugos¢ partycji co 900 mm i przesun
o$ do zera. Po zakonczeniu, kliknij przycisk ,Start” celem przetworzenia. W przypadku zerowego rzeczywistego
posuwu maszyny, ustaw ,, Kompensacje”, aby skorygowac odchylenia.

Jesli maszyna jest elektryczng podwadjng gtowica laserowg, system automatycznie przydzieli
podwdjng gtowice do przetwarzania.

Contral Panel

| Laver Process |Test Documents | Info

D Eepeat process

Eepeat times:

Er\able Fartition Output
Length (nm) ; 900000 | [#ork *s height
Compensation (%); 0,000
Feed Velinm/s): [100. 000 '

Cirele pulse: 100 DH00E

Diameter (nm): ;

DInterval optimize
I:‘Dutput graphics =zelected

A
v
Frocess
Fositioning mode! .E-:urrent. poi;m‘t “
[ Start ‘ [ Suspend ‘ [ Stop ]
[ FileSwe || Fileowt || FileLoad |

Spesd fnnf=)1: 100,00 | GeiSeale
torw (15— | oo ]

Rys. 7-36 Ultra-zakres grafiki z macierza

77



7.8.6 Wymiana platform

7.8.6.1 Parametry ustawiania

Na maszynach z funkcjg platformy wymiany, aby osiggng¢ powtarzalng wymiane, musisz ustawic
nastepujace parametry:

Kliknij ikone ﬁé‘ aby wyswietli¢ ,,Ustawienie parametrow maszyny” i wybierz ,Parametry
fabryczne” =, opcje ,,Parametry zewnetrzne”.

Ustaw , Tryb posuwu” jako ,Bi-kierunek”.

= User parameters
-Cutting parameters T
-Carving parameters Machine Type: iNormal Cutting -
- Feed parameters
- Home parameters
R

External parameters

Transmizsion Mode: !'Belt+5tep Mator vl

-External parameter Fead Mode:
= Factory Parameters

< hxiz Parameters 7500
Lazer Parameters Broken Delay (ns) : R

External Pavameter )

|Bi-direction v| |

Head disztance (mm): 121,500 |

[IEnable protect
[#] Erable blower
[#]Enable Double Head Cutting

< i |

Rys. 7-37

® Wybierz ,Parametry posuwu”, parametry opdznienia nalezy ustawi¢ w zaleznosci od aktualnej sytuacji.

Hachine Parameters Setting

= User parameters
-Cutting parameters Feed parameters
-Carving parameters
- Feed parameters

[[JEnable Feed Line-FsLine

. Home parameters [¥]Feed after finish
Go Scale parameter =
“Eiternal paranetsd Delay Befors Fesd(s): | 120 |
=] Factory Parameters
- hxis Parameters Delay After Feed(s): | 1 |
Lazer Parameters
‘External Parameter Feed Compensation(mm]: | of oo |

< i |

Rys. 7-38

Opdinienie przed posuwem: Wystarczy ustawi¢ czas tadowania i roztadowania materiatu, zakres wynosi 0
~ 300s.
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Opodznienie po posuwie: po wymianie platformy, poczekaj, az platforma sie ustabilizuje. Zakres to 0~300s

® Ustawienie dtugosci posuwu.

| Laver | Process |Test " Dlocuments || Info

Repeat Process
Kepeat times: |3

O~

Customize feed length D{Ugos

[ 62t Lengthinm) |[1050.00

DEnable Partition Output Fead
Length (nm]: |:| Hork ‘= height
Compenzation (%) l:l Help
Feed Vel (mmfs): l:l test
[JEnable rotate engrave Fiead
Cirecle pulsa: l:l Help
Tiameter (mm): l:l test

D Interval optimize

Rys. 7-39 Dfugos¢ posuwu

0§ U stuzy do sterowania
ruchem posuwu.

Laver Process}Tes’- | Documents | Info _J

N
8

h 4

/U\
+
fa Oz
bod
e B u
\i;

i a

N 4
Move Mode: [tﬂ\fix{ue Mot v;
Speed (nm/s): }UU- 000 ) ‘
Offeset (nm) [7 00! T
S C—
Read Current X: 0 Z: 0
Positon: Y- 0 V0

Rys. 7-40

Ustaw o$ U w pozycji zerowej i zmierz dtugos¢ posuwu (L) jak ponizej:

W ( width )

B
>

F 3

i

A
A4

8

; Ln (interval ) .
( Feeding length ) «

e

Rys. 7-41 Dtugos¢ posuwu
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7.8.6.2 Obrobka

Po powyzszym ustawieniu zaimportuj grafike do przetworzenia. Na przyktad, rozmiar maszyny wynosi 1000
mm, a odlegto$¢ miedzy dwiema platformami wynosi 50 mm, nalezy przetaczy¢ 3 razy platforme. W rezultacie,
dtugos¢ posuwu to 1050mm. Dostosuj dtugos¢ posuwu, jak nizej:

Control Panel

1600 200 —E00 ~Ann Hmm | Layer | Process .Test Documents | Info
|||||I||||ﬁ||||I||||F||||I||||F||||I|||| B e

Repeat process

Repeat times:

Get Lengthinm) |[1050.00

DEnable Partition Output
Length (nm): | es

Compensation(¥): | i |

Feed Vel (umfs): | 100 |

D Enable rotate engrave

Circle pulse: | [ |

Diameter (nm): | 1,1 i |

DInterval optimize
DDutput graphics selected

Rys. 7-42

Po zakonczeniu, kliknij przycisk ,,Start” celem przetworzenia.

7.8.7 Auto focus

Na maszynach z funkcjg auto focus, musisz ustawié nastepujgce parametry:

Kliknij ikone T aby wyswietli¢ ,,Ustawienie parametréw maszyny” i wybierz ,Parametry fabryczne”
- ,Parametry osi”, aby wejs¢ w okno dialogowe parametréw osi.

Kliknij przycisk ,,Czytaj”, aby uzyskac parametry ptyty gtéwnej, a nastepnie kliknij przycisk ,Zapisz”,
aby pobra¢ parametry ptyty gtéwnej po modyfikacji.

Wybierz o$ Z i ustaw ,,Home offset” na zero.

Hachine Parameters Setting

= User parameters P
Cutting parameters; Ox Or (O} Ou
Carving parameters i ’
Feed parameters | Dir polarity! Hagat v Contrl Mode: |PulsetDir
Home parameters pussmes———
Go Scale parameter Limiter Step Length(un): [12. 003950 |[.]

External parameter|

3 Pk crvi B avamed sie [¥]Enable linit trigger

hxis Parameters : - [CIpiM Rising Edge Valid
Laver Paranaters Home Offset: |0.00 | mm @] Enable Home
External Farameter R > §
Jump=off Speed: |0.10 _mm,-'s Max Aec: (40,00 |mmy =2
Max Speed: [3.00  |nmfs EStop Acc: |10000.00 |mnfs2
Keving
Jump—off Speed::_ﬂ.lﬂ nm/ s [#] Inwert Direction

hec: 40 oo § nm =2

Rys. 7-43
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® \Wybierz ,Parametry uzytkownika” = , Parametry zewnetrzne”, aby ustawi¢ parametr ogniskowej, jak

ponizej:
Hachine Parameters Setting

= User parameters
Cutting parameters External parameters
Carving parameters;
Feed parameters
Home parameters
Go Scale parameter
External parame |
=] Factory Farameters
Axiz Parameters

brray Process Mode |Bi-direction hrray ¥ |

Back To Start |Anchor Fostion V

Focal lengthimn): |

¥ Backlash i) [ 0.00 ]

Lazer Farameters
External Parameter|

¥ Backlashium): | 0.00 |

< | )
| Read Exit

Rys. 7-44

® Po zresetowaniu osi-z i wybraniu funkcji auto focus na panelu maszyny, platforma automatycznie
ustawi ostros¢.

7.8.8 Dziatanie grawerowania obrotowego

W pigtym kontrolerze naszej maszyny do grawerowania obrotowego, o$ Y jest osig obrotu. Po
debugowaniu parametru , Impuls okregu”, jesli Srednica sie nie zmienia, nie trzeba ponownie testowac.

7.8.8.1 Parametry ustawiania

® Sposéb testowania impulsu osi obrotowe;j

Wprowad? parametry ,Srednicy” i dowolng wartoéé do ,,Impulsu okregu”, na przyktad: ustaw ,,Impuls
okregu” jako 1000.

Laver | Process |Test Documents | Info

[JRepeat process

Repeat times

Length (nm):
Compensation (%):

Feed Vel (nmis):

[“lEnsbie rotate enmave Read
Cirele pulse: | 1000000000
Diameter (un): |20.000000

[OInterval optimize

[Joutput graphics selected

Rys. 7-45

Kliknij przycisk ,,Impuls” na panelu maszyny, aby uruchomic laser do pierwszego punktu, a nastepnie
kliknij przycisk , Test” w oprogramowaniu, aby obrdci¢ o$ Y o jeden obrét.
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Po zakonczeniu, kliknij przycisk ,,Impuls”, aby dotrze¢ do drugiego punktu lasera. Jesli dwa punkty sg w tym
samym miejscu, ,,Impuls okregu” jest poprawny. Jesli nie, na przyktad rzeczywista dtugos¢ ruchu wynosi 62,5 mm,
kliknij przycisk ,,Pomoc”, aby ustawié parametr, pojawi sie ponizsze okno dialogowe:

Circle pulse = Subdivision * Transmission ration

If the speed match iz not ok you can try to set the precision of axisz Y:
fxiz T precizion = (3. 1415926%1000%ork Fiece diameter (nm))/Circle pulse

Manual cale

forkPiece circumference fmm): !52_\3—31-853 | = 3.1415926 # Diameter (nm)

Cale Cancel

Real lengthinm):

Rys. 7-46 Obliczenie impulsu
okregu.

Kliknij ,,Oblicz” dla obliczenia impulsu okregu. Powtdrz powyzsze czynnosci do otrzymania dwéch zbieznych
punktow.

Uzyskaj pierwszy punkt

laserowy na poczatku obrotu.
Kliknij przycisk , Test”, aby
obréci¢ os Y.
Uzyskaj drugi punkt lasera.

Zwiekszony obwdd, zmierzona
odlegtos¢ miedzy dwoma
punktami.

Rys. 7-48
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7.8.8.2 Przetwarz

Cirele pulse = Subdivision # Transmizsion ratien

If the speed mateh is not ol you can try to set the precisien of axis 1:
Bxis ¥ precizion = (3. 14159261000+ ork Piece diameter (nm))/Circle pulse

Marmal calc

WorkPiece circunference (un): | 53 | = 3.1415526 % Diameter (un)

Real lengthimn); 2.5 i Cale Cancel

Rys. 7-49

Jesli powyzsze parametry sg ustawione poprawnie, mozesz wybrac opcje ,, Wtgcz obrotowe
grawerowanie” i kliknij przycisk , Start”.

7.8.9 Tryb liczenia graficznego

7.8.9.1 Zmiany interfejsu

Opcja ,,Wtacz tryb liczenia grafiki” jest dodawana do zaktadki ,,Przetwarzanie” na panelu
sterowania oprogramowania.

Layer | Frocess |Tast Dlacuments | Infa

DRepeat process
Repeat times:

D Enable Partition Output
Length (nm) :

Compensation (%)

Feed Vel (nm/s):

DEnable rotate engrave
Cirele pulse:
Diameter (nm) :

DInterval optimize

I:‘Dutput graphics =elected
|Enable graphic counting model

Rys. 7-
50

(2) Lista pokazujgca wybrane informacje o jednostce jest dodawana do zaktadki Dokumenty.
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Laver || Process | Test Documents | Info

.. File name Calc time as

1 g5 Oh:00m:00s: 100ms
z 1z Oh:00m:00=:00ms
3 11La Oh:00m:00=: 00ms
4 TR Oh:00m:00=:00ms=
5 uull) Oh:03m: 40=:5T9ms
[} SOF Oh:00m:00=:00ms
T &7 Oh:00m ;00 = : 00m=
s | SHIE | ETEns

File num g SHOE
Element im. .. 1
Frocessed. .. Size
00: shoe 55 87. 25x127. 95
[ Refresh ] [ Process ][ Calc time ]
[ melete | [ Detete |[  aaa |
Rys. 7-51

7.8.9.2 Ograniczenia i konfiguracja funkcji

(1) Srodowisko konfiguracji nowych funkcji

Nowe funkcje dziatajg z wersjg programu ptyty gtéwnej RDC-V8.02.41 lub

nowszym; program panelu HMI musi mie¢ format HMI-V4.6.4 lub nowszy, aby

wyswietla¢ nowe funkcje;

Wersje oprogramowania SmartCarve4.3 z opcjg ,Witacz tryb liczenia grafiki” obstugujg nowe funkcje;

Ulepszona ptyta gtéwna obstuguje przetwarzanie plikéw dzwiekowych w nowym formacie i starym
formacie .oud.

Nowy format pliku: Pliki .oud generowane przez ,Wtacz tryb liczenia grafiki” posiada graficzng
funkcje liczenia;

Stary format pliku: Pliki .oud niegenerowane przez ,Wtgcz tryb liczenia grafiki” lub generowane przez
wczesniejsze wersje SmartCarve4.3 nie majg funkcji automatycznego zliczania.
(2) Ograniczenie 1 nowych funkcji

»  Ze wzgledu na ograniczenia pamieci na ptycie gtéwnej, do 10 oddzielnych podmiotéw lub grup
mozna wysyta¢ za pomocg funkcji ,, Wtgcz tryb liczenia grafiki” w nastepujacy sposéb:
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Ihcmuu = E i
BE-§3 Layerl_11 JS
N
@czba podmiotéw
preekracza 10, n@mgzan
S S
: 5 O wg@
L
FositionBot Center  Sire + Q
Xom) | | =
Yonm) | [ Il
- Al
_;l ¥alid graphic name it more thaa 104 can not couat?
Rys. 7-52 Osobny podmiot
@) i o -
'3 & H e R ogu’« Q.8888QQ%
| ¢ G G
|4 0
Oject List

5
P ~a
=
big¢zba podmiotow
lH’zekracza 10, nie mozna
Polygon 13 O
(& Polygon_14
Polygon 15 o
A Text_1E
e =
™ ¢
I O
TEXT [ ]
; Positionfiot Center Size + U O
X (am
w1 B O [z
a o
i JB Wilid prachat e s mots. than 10 Gan et cbunkt ||
Rys. 7-53 Grupa podmiotow i oddzielny podmiot
B m
',j TR 1 1.1-; &Drﬂ. Q&Q@Q@x@s
LHAD A = HEIMW
|I~' it
[cbjet |
Ea:tul\ﬁ a2 x IE‘
Y
B thos 2
g iﬁfi‘;?fsg %czba podmiotéw
o 2up_ . .
L Hzekracza 10, nie mozna
£ Grvupjﬂ Tk oy e |
& Biipears ‘; =33
Polygon_T5
ipse_” 0
= o [Lemosg
il §
o NXo8lo()
‘Pnsilim[RnI_E-M-‘: Size ,:
% (v [ ] @l
Yina) | I IL ]
X il )3 Valid graphic ix more than 10, can not count?

Rys. 7-54 Grupa podmiotdw, osobny podmiot i macierz
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» Liczone podmioty

Osobne podmioty: prostokat, krzywa, wielokat, elipsa, tekst itp., Kazdy osobny podmiot jest liczony
jako 1; W przypadku grupy podmiotéw, kazda oddzielna grupa jest liczona jako 1;
W przypadku podmiotéw macierzy, kazda oddzielna macierz jest liczona jako 1;

Liczenie nie moze by¢ odtwarzane, jezeli taczna liczba podmiotéw przekracza 10.
(3) Ograniczenie 2 nowych funkcji

Przetwarzanie nadmiarowe i dane wyjsciowe dzielone nie obstuguja liczenia grafiki.

7.8.9.3 Metoda liczenia procesu

W ramach tego samego pliku, ptyta gtéwna odrdznia podmioty po nazwie, a elementy o tej samej nazwie
bedg gromadzone podczas przetwarzania.

7.8.9.4 Dane procesowe wyjsciowe dla ptyty:

(1) Importuj podmiot przetwarzania:

[ File () E4it(E) Draw(D) Modifpin) vl__aw_@) Tools(I) findows () Help(H)
EPH 2R eiae BN QQQ QO QQ

T e
B AR ERE B # ©
[+ b
Obiect List 7 X Kﬁ
B[] Docunent e ET rsPa 6F° rnFo aFo ?
o I S A | [ | 1
E—&; Layerl_l —IS
i nishoe | f\/
[lsz
.
I
e -
| e
&,
Q-
vl
H]
El
_Positionfiot Center Size El
Ainmi -43.627 |-43.827 |[aT.253 | L L
TGn) B3 891 [63.981 |[1z7.881 | 5 %
i [ T
Lotk E =
] o
[FlErocess s Cl e

Rys. 7-55 Grafika
oryginalna

(2) Zmodyfikuj nazwe, ktéra bedzie uzywana do wyswietlania nazwy grafiki ptyty gtéwnej i rozrézniania
liczby.
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B FiTe(r) BELE) DrsifD) Wedify
[2E2H +tmR %6 o H
| S B 2 5
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Ohject List 1 x

View (V) TeelsiT) Widews W) Help O

¥

B[] Document
E—£ Layerl 1
B’ MiniShoe 11 \

I
[

nij prawym przyciskiem
v, aby zmodyfikowac

<
T
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0.
'

Tositiana ey Bie
) |

S — ——
a

Progess Apply

i

200

B+ a3 @ 00HE

(5@ ) (eweni®)

Rys. 7-56 Modyfikacja nazwy
(3) Generowanie macierzy i domysinej nazwe wygenerowanej macierzy jest nazwa podmiotu.
£

BEH SRR % E!
SR OHE S O ‘

[eeaaae

* i)

>
Bp
&

B
i)

w00

Columns interval fam) 0. 000
Rows Mismstch(mm) 0. 000

Columns Mismatehmm) 0. 000

200

Rows Wirror

e T e T e N s o, Py e G s i G G e D e e
M| Convert array 3]
s TR

0 - Rows: 5

<\ Colunns 1

b Rows interval (am): 0.000
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i

+

=l

R
Xfam) -43.627 [-43.627 |[67.253 |
Yen) (83991 [63.901 |[127.981 |

[Crock ﬂ

[F]erocass

n Ox O

Columns Birror

Ox (i}

&

[l

1
L
L

[IWave to origin

o ] [ pestrer | [ comca |

100

Rys. 7-57 Generowanie macierzy
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(4) Modyfikowanie informacji o uktadzie macierzy.

LA Tile@® E&tQ®) Draw@) Modify®@ View() Tosls(D VWindows® MHalpQ)
BEH taQaRaeadEL QREQAQAQ QG
YRR ean i wEEN

Object Lt 3 X

FN+33200 0T

s ntevalipa) 2000 ]
Colanas interval a); -8 00 -

Rows Misaatch na)
Colunns Misaatch(am): 28 000

oo |

Boes Mirser Colunas Mireer

Or O Ex @ W&

E
1 Fress ey AD) to adjust the -
intarval in X dirsction. &
2 Press Jey W) to adjust the =
disloeation in Y direction
3 Fress key SHIFTAA) to adjust the
dislecation in X direction E
4 Fress kny SIEFTEE) to adjust the .
interval is ¥ direction .
5.Tress ey F to set the valus of
nades diztence

Rys. 7-58 Modyfikacja informacji o macierzy

(5) Woybierz metode wyjsciowa procesu i powtdrz proces

|Laver | Frocess |Test

" Documents " Info

L&

Kepeat times:

Customize feed length
Get length(mm) |[B48. 91

D Enable Partition Output

|:| Enable rotate engrave

Cirele pulse: |1000. 000000
Diameter (nm): (20 DOOO00

I:lInterval optimize
DDutput zraphics selected
Enable graphic counting mode

Read

Help

test

Read
Help

test

Rys. 7-59 Wtacz tryb zliczania, ale nie wybieraj trybu powtarzania procesu



Layer | Process |Test Documents | Info

Repeat process

Repeat times: |2

Customize feed length

[ 5ot Lengt ) ]|549.91

D Enable Partition Output
Length (mm) :

Compensation (%)

Feed Vel (nmfs):

i

DEnable rotate engrave
Circle pulse:

Diameter (mm):

il

I:‘Interval optimize
DDutput graphics selected

Enable graphic counting mode

Rys. 7-60 Wiacz tryb zliczania i wybierz tryb powtarzania procesu
(6) Woybierz ,Zataduj plik” i zapisa¢ dane na ptycie.

Process

Positioning mode: |Cu.rrent p01nt

[ Start l Suspend l [ Stop ]
| FileSwe || Filetwt || FileLoad |
Speed (umfs) ! 1_0060- [ Go Scale ]
Fower (%) |30.00 [ Eafiseats ]
USE Fort: Auto I
Rys. 7-
61

(7) Wopisz nazwe pliku

Download file name

Max length of File name iz § numbers or letters

File name: Eshoe|

0K l I Cancel

Rys. 7-
62

(8) Kliknij przycisk "OK", aby pobrac plik na ptyte gtdwng, a nastepnie kliknij przycisk ,,Start” na panelu
sterowania, aby rozpoczac¢ przetwarzanie.
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7.8.10 Funkcja pidra

1) Wejdz w ,Ustawienia parametrow maszyny", anuluj ,,Wtgcz dmuchawe”;

Nachine Parameters Setting

) User parameters
.Cutting parameters
Carving parameters
~Feed parameters
- Heme parameters
i Go Seale parameters
‘External parameters

External parameters

Machine Type:
Transmission Mode!

Feed Mode:

|Hormal Cutting -

[BelttStep Motor v/

- B
|Single Direction v|

|750 a

= Factory Parameters
“hxis Parameters

L ParamEt Broken Delay(ns)

Head distance (mm):

[IEnsble protect

| [TEnable blower |
[JEnable Touble Head Cutting

(NAIRINNRRINOANININ (s ] (Cwsiee ] [Cmort ] [omere ] [Cme ]

Rys. 7-63
2) Patrz wyjscie ptyty 10 ,,5|Wind”;

S 13 ¢ 8 7 86 5 4 32 |

' ©00000000000086

(LN ES R TIAl o] TI XL T ] ¢ 0 0 TIF ]
elalz o 2] [2]=]2 ol EETS S1ETEl =1ETE]l =120
el 2 12] (=225 2] =12 12] 212 18] 1212 2] In]2 |2
+ = R 1= ol b= =1 NS 1T 2 F's “lELE +18 |8 BERE
Sl i b LA AXIS ANTS ARIS
(5 ILET NEN N0 I LN T T T Ethernct
HH G EEEE R MREREE
— Til=ldl=l=l=]= HE EIEIEE g
FEr P 1EIEIE o
[ezav [~
e PC-LISH
TRI T
- = = ; : -
alnl= 8l 2= 1215 = o £ Blels =] %
Zlsls| Bl ELA =] — ] Wl 573 = 4 =lEl&l=| gl
Slelslal=1 4] 151E = B El=l IE|5|E|E|5|*
I | N T T i1 N S I

Rys. 7-64 Funkcja pidra 10
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3) Na,Panelu sterowania” wybierz ,,Przesuniecie pidra”;

Layer | Process |Test | Documents | Info

[Repeat process

Repeat times

[Enable Partition Output
Length (nm) :

Compensation (%)

Feed Vel (nmis):

[Enable rotate engrave
Circle pulse:
Tii ameter (nm ) :

Fen function

X: |10.000 1. |2.000

[(Interval optimize [ |Output graphics selected

DEnable graphic counting mode

Rys. 7-65
4) Ustaw przesuniecie X", ,Y”;
Gtowica
Przesun
—>
~TO i
Przesun T
\_
Pior
1
=1
X
Rys. 7-66
5) Po zakonczeniu, wpisz dane jak zwykle. Podczas przetwarzania nie bedzie wyswietlac lasera, tylko

pidro.
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7.8.11 Zapis historii

1) Na stronie oprogramowania, w ,,Dokumentach” ,,Panelu sterowania” kliknij ,Historia”;

EESE | mT | | T | RHiER

w2 s TS

[ ms [ mr |[TeitE |[ Ea |

EEEEREEE Y
| S —

Rys. 7-67
2) Pojawi sie okno ,Historia zapisu”;
Hiztory E|
._'_5@ HiztoryRecord N .. File name File name |RECUR]J |
Zapis hiStOf‘ii ,,j Z015.7.30.14 465 é igm: Cale time iD*. i
3 QWER . e
folder o nazwie 4 RECORD S
f t Frocess info
wg. formatu / i
g . . . Hame Processz. .. Size
,rok.miesigc.dzie Feetansl 3 1481108
r,] Folygon 1 S0XTE
i Ellipse 1 160X148
i i Plik w Curvz 1 BEN1EE
_godzina_minut biezacym
folderze Przetwarzanie
informacji
zapisanych w
biezagcym pliku.
| T
Current path éDZ\HistoryRecord Hi[:hange path I|
Save file info of board to local

Rys. 7-68
3) Kliknij ,,zmien $ciezke”, aby wybrac Sciezke lokalng do zapisania;
4)  Kliknij przycisk ,,Zapisz”, oprogramowanie automatycznie utworzy folder. Lista biezgcych plikéw
zostanie zapisana.
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