Skrzynka kontrolna WR57X V1.2
Texi Treccia

1. Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji obstugi.
1.1 (I) Napiecie i czestotliwos¢ zasilania: nalezy odwotaé sie do tabliczki znamionowej silnika i skrzynki sterujgce;.

(2) Interferencja fal elektromagnetycznych : nalezy umiesci¢ maszyne z dala od otoczenia silnie magnetycznego lub o
wysokim promieniowaniu, aby uchronic¢ przed zaktéceniami i niewtasciwym dziataniem.

(3) Uziemienie: jest niezbedne, aby unikngé zaktdcen szumow lub przepiecia elektrycznego (uwzgledniajgc maszyne
szyjaca, silnik, skrzynke sterujaca i pozycjoner).
1.2 Nalezy sie upewnié, ze zasilanie zostato wylgczone przynajmniej 1 minute przed otwarciem pokrywy skrzynki
sterujgcej, ze wzgledu na wystepowanie wysokiego napiecia.
1.3 Nalezy wylgczy¢ zasilanie w trakcie napraw, wymiany i nawlekania igty,
w celu zapewnienia bezpieczenstwa operatora.

1.4 Wystepowanie potencjalnego zagrozenia.

Wystepowanie wysokiego napiecia i zagrozenia porazeniem prgdem elektrycznym.
1. 5 Korzystanie z uprawnien gwarancyjnych jest mozliwe pod warunkiem wtasciwej obstugi maszyny.

2. Instrukcje dla skrzynki obstugowej
2.1 Opis klawiszy funkcyjnych

Przycisk dodania

3 / Podniesienie i

opuszczenie igty

Nr Klawisze Funkcje F E
1 ’F‘ Klawis;e S et
— funkcyjne
2 q Przycisk zapisu ‘ 8 8 8 ‘
L/
X

Przycisk

4 odejmowania /

Wolne szycie

3. Lista parametréow maszyny

Nr [Pozycje Zakres Domys |Uwagi
ustawien Inie
1 Najwyzsza predkos¢ 200~5_OOO 4000 wskazuje zakres od 20 do 500
obr/min
2 Wolne szycie 1~10 2 Liczba szy¢ dla wolnego szycia
3 Predko$¢ wolnego szycia 200~2000 600
obr/min
4 Predkos¢ 2 wolnego szycia 200~2000 (1000
obr/min
5 Predko$¢ 3 wolnego szycia 200~2000 (1500
obr/min
8 Ustawienia trybu szycia 01 0 0: niedostepne 1: dostepne
prostego
9 Wigczenie pozycjonowania 01 0 0: niedostepne 1: dostepne
11 |Wybdr krzywej przyspieszenia |0~2 0 0: normalna 1: niskie przyspieszenie 2: wysokie
przyspieszenie
20 |[powro6t do fabrycznych ustawien |0~2 0 0: nie przywracaj  1:przywrocenie parametréw
parametrow ogolnych  2: przywrécenie parametrow
zaawansowanych




4. Tabela kodéw bledéw

Kod |Opis Kontrola i postepowanie Kod |Opis Kontrola i postepowanie
Przetezenie Sprawdz poprawno$¢ E10 Okres niskiego |Sprawdzi¢, czy uziemienie
E1 sprzetowe uziemienia Czy napiecia jest wiasciwe. Uktad petli
sterownik napedu nie ulegt detekcji pradu dziata
uszkodzeniu prawidtowo
Czy sterownik  |Sprawdzi¢, czy uziemienie Ell Straty sygnatu |Sprawdz przewdd
E2 urzadzenia nie |jest wlasciwe. Uktad petli HALLA sygnatowy silnika
ulegt detekcji pradu dziata
uszkodzeniu prawidtowo
Napiecie Napiecie systemu jest zbyt E12 Przecigzenie Sprawdzi¢, czy maszyna
systemu jest wysokie silnika. szyjgca nie ulegta
E3 zbyt wysokie zablokowaniu. Zbyt
duza czestotliwosé
przyspieszenia i zwalniania
Napiecie Napigcie systemu jest zbyt E13 Btad EEPROM |Skontaktuj sie z
E4 systemu jest niskie autoryzowanym serwisem
zbyt niskie
Okres Napiecie systemu jest zbyt E14 Nietypowa Skontaktuj sie z
E5 wysokiego wysokie detekcja prgdu |autoryzowanym serwisem
napiecia
Bfad sygnatu Sprawdzi¢, czy wtyczka E15 Punkt zerowy |Punkt zerowy pedatu
E6 zatrzymania igty ppzycjonera nie poluzowata pedatu przekracza ustalony zakres
sie przekracza
zakres
E7 Btad sygnatu Sprawdzi¢ czy wtyk silnika E16 Btad obwodu Skontaktuj sig z
HALL silnika jest solidnie podtgczony 0Z autoryzowanym serwisem
Btad blokady Sprawdz czy przewdd silnika E17 Odwrotna praca|Sprawdzi¢ sekwencje faz
Es silnika jest poprawnie podigczony i silnika silnika i linii sygnatowych
czy silnik nie jest
przecigzony
Btad nadmiernej | Sprawdzi¢ czy podtgczenie E18 Btad kgtowy Sprawdzi¢ sekwencje faz
E9 predkosci przewodoéw silnika jest silnika silnika i linii sygnatowych

prawidtowe

Sprawdzi¢ czy silnik nie
zablokowat sie

Uwaga: Jesli powyzsze czynnoé$ci kontrolne nie pomagajg w usunieciu awarii, prosimy skontaktowac sie ze
wsparciem technicznym.
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