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Instrukcja Obstugi




WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed przystapieniem do uzytkowania domowej maszyny do szycia, bedacej przedmiotem tego
podrecznika, przeczytaj dokladnie instrukcje obstugi.

Podczas korzystania z urzadzenia elektrycznego nalezy w kazdym przypadku przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczeristwa - w tym ponizszych.

Przechowuj podrecznik w odpowiednim miejscu w poblizu maszyny. Przekazujac komukolwiek
maszyne, pamietaj o dotgczeniu do niej podrecznika.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku dla oséb dorostych. (i) Dzieci w wieku od lat o$miu (8) do
dwunastu (12), oraz (ii) osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej, z zaburzeniami percepcji lub

z zaburzeniami psychicznymi, oraz osoby nieposiadajace stosownego doswiadczenia lub wiedzy
moga korzysta¢ z maszyny do szycia, o ile pozostaja w tym czasie pod nadzorem oséb dorostych
oraz zostaly uprzednio poinstruowane w zakresie uzytkowania maszyny w bezpieczny spos6b

i rozumieja stwarzane przez maszyne zagrozenia. CzynnoSci zwigzane z czyszczeniem

i konserwacja nie moga by¢ wykonywane przez dzieci bez nadzoru. Maszyna nie jest zabawka i nie
stuzy do zabawy. Dzieciom w wieku do lat o$miu (8) nie wolno uzywaé maszyny w zaden sposob.

NIEBEZPIECZENSTWO — ABY OGRANICZYC
NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM:

* Maszyny do szycia podlaczonej do pradu nie wolno pozostaw1ac bez nadzoru. Gniazdko
elektryczne, do ktérego podlaczona zostaje maszyna, powinno znajdowac sie w fatwo
dostepnym miejscu. Odlaczaj maszyne od sieci elektrycznej zawsze niezwtocznie po uzyciu oraz
kazdorazowo przed przystapieniem do czyszczenia, zdejmowania pokryw, smarowania

i wykonywania wszelkich innych czynnosci regulacyjnych i serwisowych opisanych

w podreczniku obstugi.

OSTRZEZENIE — ABY OGRANICZYC NIEBEZPIECZENSTWO
POPARZENIA, POZARU, PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM
LUB ZRANIENIA:

Nie pozwalaj na uzywanie maszyny jako z abawki. P odczas uzytkowania maszyny przez o soby
niepelnoletnie lub w poblizu d zieci niezbedna jest szczegoélna o stroznosc.

* Uzywaj maszyny d o szycia wylacznie w sposéb z godny z jej przeznaczeniem, o pisany
w niniejszej i nstrukcji o bstugi. Uzywaj wytacznie d odatkéw z alecanych przez producenta,
wskazanych w niniejszej i nstrukcji o bstugi.

* Pod z adnym pozorem nie uzywaj maszyny d o szycia, jesli d oszto d o uszkodzenia jej kabla lub
wtyczki, jesli funkcjonuje nieprawidiowo, jesli z ostala upuszczona lub uszkodzona albo jesli
wpadla d o wody. Wszelkie kontrole, naprawy oraz r egulacje e lektrycznei mechaniczne
maszyny powierzaj najblizszemu autoryzowanemu punktowi d ystrybugcji lub o bstugi
serwisowe;j.

* Pod z adnym pozorem nie uzywaj maszyny d o szycia z z ablokowanymi o tworami
wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne maszyny d o szycia o raz jej nozny r egulator o brotéw
nalezy utrzymywac w czystosci: przeciwdziata¢ nagromadzeniu widkien, klaczkéw, kurzu
i skrawkow materiatu.

* Do ruchomych czeéci maszyny nie zblizaj palcow . Zachowaj sz czeg6lna o stroznos¢ przy obszarze
igly.

* Uzywaj z awsze o dpowiedniej ptytki § ciegowej. Nieodpowiednia ptytka moze spowodowaé
ztamaniei gty.

* Nie uzywaj wygietychi giel.



* Podczas szycia nie ciggnij ani nie pchaj materiatu. Mogltoby to doprowadzi¢ do wygiecia igty i jej
zlamania.

* Nos$ okulary ochronne.

* Wylaczaj maszyne do szycia (przestawiaj przelacznik do pozycji ,0”) na czas dokonywania
wszelkich regulacji w obszarze igly, takich jak nawlekanie igly, wymiana igly, nawijanie nici na
szpulke czy wymiana stopki.

* Pod zadnym pozorem nie wpuszczaj ani nie wktadaj w otwory zadnych przedmiotéw.
* Nie uzywaj maszyny na wolnym powietrzu.

* Nie uzywaj maszyny w miejscach, gdzie wykorzystywane sa produkty w aerozolu (spreju) lub
podawany jest tlen.

* Aby odlaczy¢ maszyne, wyltacz wszystkie kontrolki (przestaw je do pozycji ,0”), a dopiero
nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.

* Nie odlaczaj ciagnac za kabel. Aby wyja¢ wtyczke z gniazdka, chwy¢ wladnie za nig - nie za
kabel.

* Pedal nozny stuzy do obstugi maszyny. Pod zadnym pozorem nie ustawiaj przedmiotéw na
pedale noznym.

* Nie uzywaj maszyny, gdy jest wilgotna.

* Jesli doszto do uszkodzenia lub przepalenia lampki LED, jej wymiane nalezy powierzy¢
producentowi, autoryzowanemu zaktadowi obstugi serwisowej albo wykwalifikowanej osobie,
aby nie naraza¢ si¢ na niebezpieczernstwo.

* Jesli doszto do uszkodzenia kabla zasilajacego podigczonego do noznego regulatora obrotéw,
jego wymiane nalezy powierzy¢ producentowi, autoryzowanemu zaktadowi obstugi serwisowej
albo wykwalifikowanej osobie, aby nie narazac¢ sie¢ na niebezpieczeristwo.

Dotyczy wylgcznie owerlokow:

* Pod zadnym pozorem nie korzystaj z maszyny bez poprawnie (tj. stabilnie) zatlozonych oston
noza i bezpiecznie zamontowanego stolika.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE OBStUGI!
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Przeglad elementéw maszyny

Przéd

/E_-me—_

Pokrywa z opisem Sciegéw
Dzwignia nawlekacza igty
Pokretto docisku stopki
Otwory na nici

Obcinacz nici

Wskazniki LED

Prowadnik nawlekacza igty
Dzwignia do dziurek

¥ X N U RN

Whbudowany nawlekacz igly
10. Plytka Sciegowa
11. Pokrywka bebenka

"y

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
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Wolne ramie

Stopka

Trzpien i uchwyt stopki
Prowadnik nici do igly
Sruba mocujaca igte
Uchwyt igty

Podnoszenie stopki
Przyciski i ekran dotykowy
Pokretto

Wiacznik gléwny, gniazda przewodu zasilajacego i
rozrusznika



1. Prowadniki nici

2. Prowadnik nici do nawijania dolnej szpulki i dysk
naprezacza

3. Obcinacz nici bebenka
4. Dzwignia nawijacza dolnej szpulki i trzpieri

5. Otwor na dodatkowy trzpien na szpulki

Tyt

1. Uchwyt

2. Podnoszenie stopki

3. System IDT™

4. Suwak opuszczajacy zabki transportera

7 6

6. Podkiadka filcowa
7. Krazek na szpulke
8.
9

. Dyski naprezacza nici

Trzpieni na szpulki

10. Dzwignia do podnoszenia
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Pojemnik na akcesoria
Przechowuj akcesoria w tym pojemniku, aby byly
zawsze pod reka.

1. Miejsce na akcesoria o ¢
2. Haczyk \ )

)

Akcesoria

Dotgaczone akcesoria
Sieé¢ na szpulke

Prowadnica krawedzi
Podktadka filcowa (2)
Srubokret

Dodatkowy trzpiei na szpulki

Przecinak

NSl »® N

Szczoteczka. Obszar dokota zabkéw transportera
czy$¢ ostrym brzegiem szczotki.

8. Szpulki bebenka (5, jeden zamocowany na
maszynie)

9. Srubokret do plytki sciegowej
10. Krazek na szpulke, maty
11. Nasadka szpulki, duza

12. Narzedzie wielofunkcyjne

Dotgczone akcesoria - niewidoczne na obrazku e e @ m

* Rozrusznik
* Przewdd zasilajacy / @ @
SV

* Pokrowiec do przechowywania maszyny

7.
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& OA -Stopka standardowa systemu IDT™

(zamocowana fabrycznie do maszyny)

N RA
e Stopka ta jest gléwnie uzywana do éciegéw prostych i zygzakéw o dlugosci éciegu powyzej 1,0
TfC mim.
1A -Stopka systemu IDT™ do $ciegéw fantazyjnych
Stopka ta uzywana jest do sciegéw dekoracyjnych. Wyciecie pod spodem stopki stuzy do
o 5 gladkiego przesuwania si¢ nad innymi $ciegami.
= SIks =
2A - Stopka do $ciegdw fantazyjnych
— Uzywaj tej stopki do wyszywania $ciegéw ozdobnych oraz krétkich sciegéw zygzakowatych,
— a takze innych $ciegéw uzytkowych o dtugosci éciegu ponizej 1,0 mm. Rowek na spodzie
=

stopki zostal zaprojektowany tak aby gtadko przesuwat sie po $ciegach.

—~ 3 — Stopka systemu IDT™ do $ciegu krytego
Stopka ta uzywana jest do éciegu krytego. Palec stopki prowadzi material. Czerwona
- prowadnica stopki przeznaczona jest do przesuwania sie po zagietej krawedzi.

¥ |

4 — Stopka systemu IDT™ do zamkow
Te stopke mozna zalozy¢ po lewej albo prawej stronie igly, aby umozliwié¢ fatwe wszycie obu
stron zamka. Igte mozna przesuwacé w prawo i w lewo, aby szy¢ blizej zabkéw zamka.

5 - Stopka do wyszywania dziurek w jednym kroku

Stopka ma z tylu miejsce na guzik, ktére stuzy do ustawiania wielkosci dziurki pod guzik.
Maszyna obszywa dziurke pod guzik odpowiednio do wielkosci wtozonego guzika. Ta stopka
wyszywa dziurki pod guzik o wielkosci do 25 mm.
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6 — Stopka do haftowania i szycia swobodnego
Ta stopka stuzy do szycia swobodnego (z wolnej reki). Mozna jej tez uzywac do cerowania.

Stopka 1/4” do pikowania, z systemem IDT™

Tas stopka jest idealna do podwijania. Odstep miedzy igla a zewnetrzng krawedzia
prowadnika wynosi 6,3 mm (1/4”), a miedzy igla a wewnetrzna krawedzia prowadnika
— 3,15mm (1/8").
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Opis Sciegéw

Sciegi uzytkowe

Scieg Nu- | Nazwa Opis
mer
| 1 Scieg prosty Do wykonywania szwéw i stebnowania. Do wyboru 29 réznych pozycji
I igly.
| 2 Scieg elastyczny, Wzmocniony szew. Stebnowanie.
I prosty, potréjny
’I' 3 | Scieg prosty wsteczny | Szycie ciagle wstecz.
|
! 4 | Prosty éc.ieg Scieg pojedynczy wykorzystywany do fastrygowania. Dtugoéé éciegu
% fastrygujacy wyznaczasz recznie.
5 Scieg zygzakowaty Wzmacnianie szwoéw, estetyczne wykornczenie, szycie materiatu
% elastycznego, wstawianie koronek.
6 Scieg zygzakowaty, Wzmacnianie szwoéw, estetyczne wykonczenie, szycie materiatu
prawa lub lewa elastycznego.
pozydja igly
g 7 | Scieg zygzakowaty Z | Aplikacje, ozdabianie, oczka.
8 | Scieg zygzakowaty Scieg elastyczny do ozdobnych podlozeri oraz stebnowania.
elastyczny potréjny
& 9 Scieg zygzakowaty Szycie materiatu elastycznego, cerowanie, naszywanie fatek.
< tréjskok.
:; 10 Scieg elastyczny Szycie materiatu elastycznego, cerowanie, naszywanie tatek.
>
<; 11 Scieg elastyczny Szycie materialu elastycznego, cerowanie, naszywanie latek i szycie
f, potréjny ozdobne.
12| Scieg , plaster miodu” | Scieg ozdobny do materiatéw elastycznych i podlozeri. Znajduje tez
zastosowanie z nicig elastyczng na bebenku.
13 Scieg mostkowy Laczenie materiatéw i kanapkowanie kotder, scieg ozdobny do pikowania,
obrebianie / merezkowanie.
14 | Scieg elastyczny do Scieg taczacy do bielizny, frotte, skéry, ciezkich materialéw — w miejscach
g yczny g y y y ]
warstwy spodniej gdzie szwy sie tacza.
@ 15 gcieg krzyzykowy Elastyczne ozdobne podlozenie do materiatéw elastycznych.
< 16 gdeg kryty Szycie podlozenia krytego na tkaninach.
<
17 gcieg elastyczny Szycie podtozenia krytego na materiatach elastycznych.
z podlozeniem
krytym
18 gcieg elastyczny Wykonywanie szwéw na materiatach elastycznych.
trykotowy
E 19 | Owerlok zamkniety Wykonywanie szwéw i obrzucanie materialéw elastycznych w jednym

kroku.

10
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Scieg Nu- Nazwa Opis
mer
E: 20 | Owerlok zamkniety Wykonywanie szwéw i obrzucanie materialéw elastycznych w jednym
AN kroku.
AN
21 | Owerlok zamkniety | Wykonywanie szwéw i obrzucanie w jednym kroku, z wzmocnionym
brzegiem.
- 22 | Obrzucanie Wykonywanie szwéw i obrzucanie materialéw elastycznych w jednym
EZ elastyczne kroku.
23 | Obrzucanie Wykonywanie szwéw i obrzucanie materialéw elastycznych w jednym
elastyczne kroku.
N 24 | Owerlok Wykonywanie szwéw i obrzucanie w jednym kroku, naszywanie latek,
N podiozenia.
25 | Owerlok zamkniety Wykonywanie szwéw i obrzucanie w jednym kroku, naszywanie fatek,
podtozenia.
26 | Owerlok dzianinowy | Wykonywanie szw6w i obrzucanie materialéw elastycznych w jednym
elastyczny kroku.
k 27 | Owerlok Wykonywanie szwéw i obrzucanie materialéw elastycznych w jednym
wzmocniony kroku.
28 | Owerlokowe Wykonywanie szwéw i obrzucanie materialéw elastycznych w jednym
wykoniczenie brzegu | kroku.
29 | Imitacja podlozenia Podlozenie z efektem Sciegu owerlokowego na materiale elastycznym.
z pokryciem
30 | Podlozenie kryte Ozdobne owerlokowe podlozenie kryte do tkanin.
owerlokowe
31 | Podlozenie kryte Ozdobne owerlokowe podlozenie kryte do materiatéw elastycznych.
owerlokowe
zamkniete
32 | Dziurka na guzik Wykonywanie dziurek na guzik w bluzkach, koszulach i Inie.
w Inie
33 | Standardowa dziurka | Podstawowa dziurka na guzik do bluzek, koszul i kurtek. Takze do
na guzik poszewek na poduszki.
34 | Zaokraglona dziurka | Wykonywanie dziurek na guzik.
na guzik
z wydluzonym
wykoniczeniem
35 | Oczkowa dziurkana | Krawiecka dziurka na guzik lub ozdobna dziurka na guzik.
guzik z fastryga
punktowa
36 | Oczkowa dziurkana | Krawiecka dziurka na guzik do kurtek i spodni.
guzik z fastryga
wzdtuzng
37 | Zaokraglona dziurka | Wykonywanie dziurek na guzik w lekkiej odziezy i kurtkach.
na guzik
38 | Elastyczna dziurka na | Wykonywanie dziurek na guzik w materiatach elastycznych.
guzik
39 | Wszywanie guzikéw | Do przyszywania guzikéw lub fastrygowania.
E e 40 | Oczko Dekorowanie i obszywanie laméwka .

1 Wstep
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Scieg Nu- Nazwa Opis
mer
i 41 | Programowalny $cieg | Cerowanie dziur lub uszkodzer materiatu.
I .
il do cerowania
i 42 | Programowalny Wzmocnione cerowanie dziur lub uszkodzer materiatu.
i wzmocniony scieg do
cerowania
§ 43 | Rygiel Samoczynne wzmacnianie szwow i kieszeni.

44 | Rygiel denimowy

Automatyczne ozdobne wzmacnianie szwéw i kieszeni.

45 | Ozdobny rygiel

Automatyczne ozdobne wzmacnianie szwéw i kieszeni.

Sciegi do pikowania

I 4 N 7 ~ + + - >k
IR - I o e
46 | 47 48 | 49 | 50 | 51 | 52 | 535 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59
1 ¢4 ¢ {4 2328 S > 8 8§ 8 8 &
60 61 | 62 | 6 | 64 | 65 | 66 | 67 | 6 | 6 | 70 | 71 72 | 73
< % é r*» X % % X
‘AN B AR IR RR * 3
74 | 75 | 76 | 77 | 78 | 79 | 80 | 8 | s | 8 | s | 8 | 8 | 8
Sciegi artystyczne
b ;
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| r / N\ e #% !
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103 | 104 | 105 | 106 & 107 | 108 | 109 | 110 | 111 | 112 | 113 | 114 | 115 | 116 | 117

Sciegi satynowe
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119 120 121

118 122 | 123 | 124 | 125 127 129 | 130
131 | 132 | 133 | 134 | 135 | 136 | 137 | 138 | 139 | 140 | 141 | 142
Sciegi dekoracyjne
143 144 145 146 147 148 149 150 151 152 153
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Sciegi do stopek opcjonalnych
Scieg Nu- | Nazwa Opis
mer
i}: Scieg koralikowy Do wszywania koralikow, peretek itp. Wymaga opcjonalnej stopki do
- 196 | 4-6 mm wszywania koralikéw (nr art. 820605-096).
197 Scieg koralikowy Do wszywania koralikéw, perelek itp. Wymaga opcjonalnej stopki do
wszywania koralikéw (nr art. 820605-096).
198 | Scieg w typie Efekt recznie haftowanych weztéw francuskich. Wymaga opcjonalnej
”ptomier §wiecy” stopki do Sciegu w typie , plomiers wiecy”, przeznaczonej do systemu
IDT™ (nr art. 820613-096).
:\* 199 Scieg w typie Efekt recznie haftowanych weztéw francuskich. Wymaga opcjonalnej
*, ”plomien §wiecy” stopki do Sciegow w typie”haftowanych weztéw francuskich”,
przeznaczonej do systemu IDT™ (nr art. 820613-096).
-1 200 | Laczenie i Scieg Do taczenia dwoéch kawatkéw materialu. Wymaga opcjonalnej stopki do
brzegowy taczenia i skladania krawedzi przeznaczonej do systemu IDT™ (nr art.
820931-096).
Oé 201 | Laczenie i Scieg Do taczenia dwoéch kawatkéw materialu. Wymaga opcjonalnej stopki do
brzegowy taczenia i obrzezania przeznaczonej do systemu IDT™ (nr art. 820931-096).
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2 Przygotowanie

Rozpakowanie

1. Ustaw karton z maszyng na stabilnej, rownej powierzchni. Wyjmij maszyne z pudla i zdejmij z niej opakowanie
zewnetrzne (ochronne).

2. Zdejmij pozostale elementy opakowania i plastikowa folie.

Uwaga: Maszyna PFAFF® quilt ambition™ 635 jest ustawiona do poprawnej pracy w normalnej temperaturze pokojowej.
Skrajnie niskie i wysokie temperatury pracy mogq mie¢ negatywny wyplyw na efekty szycia.

Uwaga: Niektore materiaty majq nadmiary barwnika, ktére mogq spowodowac zafarbowanie innych materiatow i samej maszyny.
Zafarbowania te mogq by¢ bardzo trudne do usunigcia. Przede wszystkim chodzi tu o dzins w kolorach czerwonym i niebieskim,
ktory zawiera zwykle nadmiar barwnika. Jezeli podejrzewasz, Ze dany materiat ma nadmiary farby, zawsze dokonaj prania
wstepnego przed szyciem lub haftowaniem, aby unikngc zafarbowania.

Podtaczenie przewodu zasilajgcego
| rozrusznika

Wsrdd akcesoriow znajduje sie przewod zasilajacy i
rozrusznik.

Uwaga: W razie waqtpliwosci dotyczgcych sposobu
podigczenia maszyny do zasilania skonsultuj sig z
wykwalifikowanym elektrykiem. Odlgczaj przewdd zasilajgcy,
gdy nie korzystasz z maszyny do szycia.

Ta maszyna do szycia wymaga korzystania z
rozrusznika C-9000 firmy CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.

1. Podiacz przewéd rozrusznika do przedniego
gniazda na spodzie po prawej stronie maszyny (A).

2. Podlacz przewdd zasilajacy do tylnego gniazda na
spodzie, po prawej stronie maszyny (B). Podlacz
przewdd do gniazdka sieciowego.

3. Przelacz wlacznik do pozycji ON, aby wilaczy¢
zasilanie i oswietlenie (C).

Informacje dla USA i Kanady

Maszyna do szycia ma spolaryzowana wtyczke (jeden
bolec jest szerszy). Aby zredukowac ryzyko porazenia
pradem, wtyczke nalezy podtaczac tylko do gniazdka
z polaryzacja. Jezeli wtyczka nie wchodzi do korica
gniazda, odwré¢ ja. Jezeli nadal nie pasuje, skontaktuj
sie z wykwalifikowanym elektrykiem w celu instalacji
odpowiedniego gniazdka. Nie prébuj modyfikowac
wtyczki.

Pakowanie po szyciu

Wylacz gtéwny przelacznik zasilania.

Odtacz przewdd zasilajacy od gniazdka sieciowego, a nastepnie od maszyny.

Odtacz przewéd rozrusznika od maszyny. Zwini przewdéd na rozruszniku, aby utatwié¢ przechowywanie.
Umiesc¢ wszystkie akcesoria w pojemniku na akcesoria. Wsun pojemnik na maszyne dookota wolnego ramienia.

Umieé¢ rozrusznik w przestrzeni nad wolnym ramieniem.

S

Zal6z pokrowiec albo pokrywe.
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Oswietlenie LED

Maszyna posiada diody LED, ktére rozprowadzaja rownomiernie §wiatlo nad obszarem szycia eliminujgc cienie.

Wolne ramie

Aby skorzysta¢ z wolnego ramienia, nalezy zdja¢ pojemnik na akcesoria. Gdy jest on zamontowany, hak mocuje
pojemnik na akcesoria do maszyny. Zdejmij pojemnik przesuwajac go w lewo.

Mocowanie maszyny do

powierzchni robocze;

Na spodzie maszyny znajduja sie dwa otwory
umozliwiajace przymocowanie maszyny do
powierzchni roboczej. Maszyne przykreca sie za
pomoca Srub M6.

Obcinacz nici

Obcinacz nici uzywa sie przeciagajac nic od tytu do
przodu tak, jak na rysunku (A).
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Trzpienie na szpulki

Maszyna posiada dwa trzpienie na szpulki: gléwny i dodatkowy. Trzpienie dostosowane sa do wszystkich rodzajow
nici. Gléwny trzpien jest regulowany i moze by¢ uzywany zaréwno w pozycji poziomej (ni¢ odwija sie ze szpulki) jak
iw pozycji pionowej (szpulka z nicig obraca si¢). Pozycja pozioma uzywana jest do normalnych nici, a pozycja

pionowa do duzych szpulek lub nici specjalnych.

Pozycja pozioma

Umiescé filcowa podkiadke i szpulke na trzpieniu.
Upewnij sie, ze ni¢ odwija si¢ z przodu szpulki (A) i
przesuwa sie na krazku szpulki.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki sq identyczne. Jezeli pojawig
sig problemy z nicig, obro¢ szpulke tak, aby ni¢ odwijata sie w
drugq strone lub umiesc szpulke w ustawieniu pionowym.

W zaleznosci od wielkosci szpulki mozna odwrécié
kierunek krazka szpulki (B).

W przy szpulkach nawinigtych krzyzowo nalezy
korzysta¢ z matego krazka (C).

Jezeli ni¢ odwija sie zbyt tatwo, zal6z siatke na szpulke
(D).

Pozycja pionowa

Unies trzpieni do pozycji pionowej. Pod szpulka umies¢
filcowy krazek. Zapobiega to zbyt szybkiemu odwijaniu
sie nici. Nie umieszczaj krazka na szpulke na goérze
trzpienia, gdyz moze to uniemozliwi¢ obracanie sie
szpulki.

Dodatkowy trzpien na szpulki

Dodatkowy trzpien jest uzywany podczas nawijania
nici na szpulke lub przy korzystaniu z drugiej szpulki
przy szyciu z podwoéjng igla. W16z dodatkowy trzpien
do otworu na goérze maszyny (A). Pod szpulka umies¢
filcowy krazek.

&

Dodatkowy i gtowny trzpien na szpulki w ustawieniu pionowym.
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Zaktadanie nici
Upewnij sie, stopka jest podniesiona, a igla znajduje sie
w gornej pozydji.

1. Umies¢ filcowa podkladke na trzpieniu szpulki i
dopasuj krazek na szpulke odpowiedniej wielkosci i
skierowany w odpowiednig strone.

Uwaga: Aby zapobiec zbieraniu sie nadmiaréw nici
trzymaj jq obiema rekami podczas zaktadania. Dzigki temu
nic bedzie prawidtowo trzymata sie swojej Sciezki.

2. Przeciagnij ni¢ pod prowadnikiem (A) od prawej do
lewe;.

3. Przeciagnij ni¢ od prawej do lewej wzdluz gniazda.

4. Przeciagnij ni¢ pomiedzy dyskami naprezacza (B).

5. Przeciagnij ni¢ w dét przez prawy otwér i do gory
przez lewy otwor.

6. Przeciagnij ni¢ od prawej strony do dzwigni
podnoszenia (C) i w dét do lewego gniazda do
prowadnika nici gérnej (D).

7. Nawlecz igle w kierunku od przodu do tytu.
Instrukcje dotyczace postugiwania sie nawlekaczem
igly zob. ponizej.
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Nawlekacz igty

Nawlekacz igly pozwala na automatyczne nawlekanie
igly. Aby mozliwe byto skorzystanie z wbudowanego
nawlekacza igly, igla i stopka musza sie znajdowac

w swoim najwyzszym polozeniu. Wciénij przycisk igty
w gore / w dot — dopilnuj catkowitego podniesienia

igly.

1.
2.

Nawlecz nici w iglowy prowadnik nitki (A).

Przeprowadz nié na lewo, pod prowadnikiem nitki
na nawlekaczu igty (B). Upewnij sie, ze ni¢ si¢
»zatrzasneta”.

Poprowadz ni¢ z prawej na lewa strone kolejnym
prowadnikiem nitki (C).

Przeprowadz ni¢ z tylu na przéd, do obcinacza nici
D).

Wociénij dzwigienke nawlekacza igty (E) do oporu w
dol. Nawlekacz igly opusci sie i zamknie w sobie
igle, a jednoczednie niewielki haczyk przejdzie przez
ucho igly i chwyeci nié.

Pusé dzwigienke, tak zeby nawlekacz igty tagodnie
wykonat ruch powrotny. Haczyk przeprowadzi ni¢
przez ucho igly.

Poprowadz ni¢ pod stopka.

Q Nawlekacz igty jest dostosowany do nawlekania igiet w rozmiarach od 70 do 100. Nawlekacza igty nie mozna uzywac

do igiet rozmiaru 65 i mniejszych, do igiet ze skrzydetkiem ani do igiet podwdjnych badz potréjnych.

Nici specjalne — niewidoczne, inne rozciggliwe, metalowe badz metalowe plaskie, a takze niektore cigzkie — nalezy

nawlekac recznie.

Przy recznym nawlekaniu igty dopilnuj, zeby igta zostata nawleczona od przodu do tytu.

Automatyczny nawlekacz igty nie jest kompatybilny ze wszystkimi opcjonalnymi akcesoriami dostepnymi do Twojej
maszyny quilt ambition™ 635 . Zeby uniknqgc uszkodzenia nawlekacza igty i/lub opcjonalnego akcesorium,

zalecamy postugiwanie sig automatycznym nawlekaczem igly przed mocowaniem akcesorium — albo nawlekanie nici

recznie.

2 Przygotowanie
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Zaktadanie nici na igte podwdjng

Wymier igle na iglte podwdjna. Upewnij sig, stopka jest

podniesiona, a igla znajduje sie w gérnej pozycji.

1. Zal6z pierwsza ni¢ zgodnie z opisem na poprzedniej
stronie.

2. Przeléz nié przez ucho igly recznie od przodu do
tytu.

3. Zal6z dodatkowy trzpieni na szpulke i wsuri na
niego filcowa podkladke. Umies¢ druga szpulke z
nicig na trzpieniu.

4. Przeciagnij ni¢ w lewo i pociggnij ja do prowadnika
(A) od tytu do przodu.

5. Druga ni¢ zal6z na maszynie tak samo, jak pierwsza.

6. Upewnij sig, ze jedna z nici znajduje sie wewnatrz
prowadnika nici przy igle, a druga na zewnatrz.

7. Przel6z ni¢ przez ucho igly recznie od przodu do
tytu.

Uwaga: Grubosc i nieregularna powierzchnia nici specjalnych,
np. metalowych, moze spowodowac zwigkszone naprezenie
nici. Zmniejszenie naprezenia nici moze zapobiec ztamaniu
igty.

Uwaga: Aktywuj tryb pracy z iglq podwdjng i wybierz
odpowiednig szerokos¢ igty podwdjnej w ustawieniach.
Ograniczy do szerokos¢ wszystkich Sciegéw dla tej igty, co
zapobiegnie uszkodzeniu stopki i ighy.

Uwaga: Nie uzywaj asymetrycznych igiet podwdéjnych, gdyz
mogq one uszkodzi¢ maszyne.
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Nawijanie szpulki bebenka

@ e e

Nawijanie z pozycji poziomej

1.

Umiesc¢ filcowa podkiadke i szpulke na trzpieniu w
polozeniu poziomym. Nasun wlasciwego rodzaju i
orientacji krazek na szpulke.

Przeciggnij ni¢ pod prowadnikiem (A) od prawej do
lewej. Przeciagnij ni¢ do tylu i dookota prowadnika
(B) od lewej do prawej.

Przeciggnij ni¢ w prawo, a nastepnie przez
prowadnik (C) od tytu do przodu. Przeprowadz ni¢
pod dyskiem naprezacza (D) w kierunku
przeciwzegarowym.

Uwaga: Upewnij sig, Ze nic jest prawidtowo przeciggana
przez dysk naprezacza w celu zapewnienia prawidtowego
naprezenia.

Poprowadz ni¢ przez otwér w pustej szpulce
bebenka (E) z wewnatrz na zewnatrz.

Umieé¢ szpulke na trzpieniu nawijacza szpulki
bebenka.

W celu nawiniecia wcisnij dZzwigienke bebenka na
prawo. Na ekranie pojawi sie komunikat
informujacy o uaktywnieniu nawijania bebenka.
Wociénij pedat sterownika noznego albo przycisk
Start/Stop, aby rozpoczaé nawijanie bebenka.
Rozpoczynajac nawijanie, mocno trzymaj koniec nici.

Po zapelnieniu szpulki zwolnij rozrusznik lub
nacis$nij ponownie przycisk Start/Stop, aby
zatrzymacd nawijanie. Przesuni dZzwignie nawijania
szpulki w lewo. Komunikat zniknie. Zdejmij szpulke
i odetnij ni¢ za pomoca obcinacza nici na nawijaczu

(F)-

2 Przygotowanie
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Nawijanie przez igte

Dopilnuj, zeby stopka byla podniesiona i zeby igta Q
znajdowala sie w swoim najwyzszym potozeniu. L !
Poprowadz ni¢ z igly w gore, pod stopka, do gory przez
lewa szczeline do nawlekania i wreszcie prowadnikiem
nitki bebenka (A). Nastepnie wykonaj kroki 3-6 A B
procedury powyze;j.

Uwaga: Podczas nawijania szpulki bebenka przez igle uzywaj
metalowej stopki.

Zaktadanie szpulki bebenka

Przed wkiadaniem lub wyjmowaniem szpulki bebenka
igla musi by¢ uniesiona do korica, a maszyna wylaczona.

1. Otwoérz pokrywe bebenka przesuwajac przycisk
zwalniajacy w prawo (A). Zdejmij pokrywe (B).

2. W16z szpulke do obudowy bebenka tak, aby ni¢
odwijala si¢ przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

3. Trzymajac palec delikatnie na gorze bebenka,
przeciagnij ni¢ do wyciecia (C). Przeciggnij dalej ni¢
do prowadnika w plytce $ciegowej zgodnie ze
strzatkami z punktu (C) do (D). Przeciagnij dalej ni¢
do prowadnika w plytce Sciegowej zgodnie ze
strzalkami z punktu (D) do (E). Aby odcigé¢ nadmiar
nici, przeciagnij ja w prawo przez ostrze (E).

4. Zaléz ponownie pokrywe bebenka.

System IDT™ (zintegrowane
podawanie podwdjne)

W celu zapewnienia precyzyjnego podawania
dowolnego materiatu, maszyna PFAFF® quilt
ambition™ 635 zapewnia idealne rozwigzanie: system
zintegrowanego podwoéjnego podawania IDT™.
Podobnie jak w przypadku maszyn przemystowych,
system IDT™ przesuwa material jednoczesnie od dotu i
od gory. Materiat jest dzigki temu podawany
precyzyjnie eliminujac przy tym marszczenie na szwach
przy lekkich materiatach takich, jak jedwab i rayon.
Podawanie podwéjne systemu IDT™ zapobiega
przesuwaniu sie warstw materiatu podczas szycia i
utrzymuje pikowane warstwy prawidlowo ustawione
wzgledem siebie, co pomaga w utrzymaniu
dopasowania kraty i paskéw na poszczegdlnych
warstwach.

Wigczanie systemu IDT™

Wazne: Wszystkie prace z systemem IDT™ nalezy
wykonywac za pomoca stopek ze srodkowym
wycieciem w tylnej czesci (A).

Unie$ stopke. Nacisnij na system IDT™ w dot, az
nastapi jego aktywacja.
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Wytaczanie systemu IDT™

Unies$ stopke. Przytrzymaj system IDT™ dwoma
palcami za wyztobione kolanko. Pociggnij system IDT™
do dotu, a nastepnie od siebie, aby wylaczy¢ system
IDT™ ustawiajgc go powoli w ustawieniu gérnym.

2 Przygotowanie
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gty

Igta maszyny do szycia odgrywa wazna role w skutecznym szyciu. Uzywaj wylacznie wysokiej jakosci igiet.
Zalecamy igty systemu 130/705H. Opakowanie z igtami dotgczone do maszyny zawiera igly w najczesciej uzywanych
rozmiarach.

lgta uniwersalna
< < o Igly uniwersalne maja nieco zaokraglony czubek i wystepuja w wielu rozmiarach. Stuza do
szycia na wielu rodzajach materiatéw.

lgta do materiatu elastycznego

< 33— Igly do materiatu elastycznego maja koricowke zakoniczong matg kulka i specjalny skos, co
zapobiega pomijaniu $ciegéw na zgieciach materialu. Sa przeznaczone do dzianin,
kostiuméw kapielowych, runa i syntetycznego zamszu oraz skory.

lgta do denimu
< < 1 Igly do dzinsu posiadaja ostry koniec stuzacy do przebijania Scistych materialéw bez
wykrzywiania igly. Do ptétna, dzinsu i mikrofibry.

|gta ze skrzydetkiem

< < c>5 — Igly ze skrzydelkiem sa po bokach znacznie poszerzone, do wykonywania otworéw
w materiale przy szyciu merezki oraz wykonywania innych sciegéw z podlozeniem na
tkaninach z wiékna naturalnego.

Uwaga: W tej maszynie uzywaj igly ze skrzydetkiem rozmiaru 100. Igta ze skrzydetkiem nie jest
dotgczana do maszyny.

Wazna informacja na temat igiet
Zawsze uzywaj prostej igly z ostrg konncéwka. Upewniaj —
sig, ze koricowka nie jest zgieta lub uszkodzona (A). e

Uszkodzona igla (B) moze powodowaé pominiecia

przeszy¢, przerywanie lub zrywanie nici. Moze takze %:’

uszkodzié plytke Sciegowa.

Nie uzywaj asymetrycznych igiet podwoéjnych (C), gdyz
moga one uszkodzi¢ maszyne.

Zmlana igty

. Przytrzymaj igte za pomoca otworu w narzedziu
wielofunkcyjnym.

2. Zluzuyj $rube igly. W razie potrzeby uzyj Srubokreta.

3. Zdejmij igle.

4. Zaléz nowa igle za pomocq narzedzia
wielofunkcyjnego. Wcisnij nowaq igle w gére do
oporu, plaska strong od siebie.

5. Dokre¢ mocno $rube igly.
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Opuszczanie zgbkdw transportera
Zabki transportera mozesz opuszczad, przestawiajac na

lewo przetacznik z tytu ramienia swobodnego. Przestaw ‘JL!
przetacznik na prawo, kiedy zechcesz unieé¢ zabki y
transportera. 0

Nacisk stopki

Nacisk stopki zostal wstepnie ustalony na standardowa
warto$¢é N. W wiekszosci przypadkéw nie ma potrzeby
zmiany nacisku stopki. W przypadku specjalnych
projektéw oraz szycia na bardzo cienkich lub grubych
materiatach, zmiana nacisku moze poprawic efekty.
Przy bardzo cienkich materiatach ustaw pokretto na
nizsza wartoé¢. Przy grubych materiatach ustaw
pokretto na wyzsza wartosc.

Podnoszenie stopki

Stopka jest podnoszona i opuszczana za pomoca
dzwigni stopki (A). Podczas szycia na grubych
materiatach lub kilku warstwach, stopke mozna
dodatkowo unieé¢ (B), aby ulatwi¢ umieszczenie
materialu pod stopka.

Uwaga: Maszyna nie uruchomi sig, jezeli stopka jest
uniesiona (nie dotyczy nawijania szpulki bebenka).

Wymiana stopki

Zdejmowanie stopki
Nacisnij stopke w dél, az odlaczy sie od uchwytu stopki.

Zaktadanie stopki

Umieé¢ stopke pod uchwytem stopki (A) ustawiajgc
wyciecie (B) pod zaczepami (C). Opusé¢ dzwignie
podnoszenia stopki. Stopka zatrzasnie sie¢ w uchwycie
stopki.

Uwaga: Upewnij sig, zZe stopka jest prawidtowo zamocowana
podnoszqc dZwignig stopki.
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3 Obstuga maszyny

Przyciski i wskazniki

1. Przycisk i wskaznik zatrzymania 4. Wskaznik pracy wstecz (7) 8. Ekran dotykowy
igly w potozeniu gérnym/dolnym 5. Wskaznik zawigzania (2) 9. Dzwignia kontroli szybkosci
2. Przycisk odciggniecia ze 6. Przycisk Start/Stop
wskaznikiem (5) o .
7. Przycisk i wskaznik Wstecz (4)

3. Przycisk i wskaznik obcinacza nici

Ekran dotykowy
Ekran dotykowy pokazuje wszystkie dokonane wybory i opcje.

Przycisk i wskaznik zatrzymania igty w potozeniu gérnym/dolnym

Naciénij ten przycisk, aby podnies¢ lub opuscic igle. Ustawienie pozycji zatrzymania igly jest takze zmieniane. Jezeli
aktywne jest zatrzymanie igty w polozeniu dolnym, Swieci sie wskaznik i igta zatrzymuje sie na dole. Mozna takze
dotkna¢ rozrusznika, aby podniesé lub opuscic igle.

Przycisk odciggniecia ze wskaznikiem

Nacisnij podczas szycia przycisk ryglowania, a maszyna od razu wyszyje kilka $ciegéw ryglujacych, po czym
samoczynnie si¢ zatrzyma.

Aby maszyna wykonata ryglowanie na koniec $ciegu lub sekwencji, naciénij przycisk przed rozpoczeciem szycia.
Wskaznik podswietli sie. Po wyszyciu zadanej diugosci Sciegu naciénij przycisk cofania, nie przestajac szy¢. Maszyna
ukoniczy wtedy biezacy Scieg lub sekwencje, po czym wykona ryglowanie i samoczynnie si¢ zatrzyma.

Aby wykona¢ tylko jedno powtérzenie sciegu lub sekwencji, przed rozpoczeciem szycia nacisnij najpierw przycisk
ryglowania, a nastepnie przycisk cofania. Wskazniki podswietla sie. Maszyna jednokrotnie wyszyje wybrany Scieg
lub sekwencje, po czym wykona ryglowanie i samoczynnie sie zatrzyma.

Uwaga: Funkcja ryglowania jest niedostepna ze Sciegami 32-42.
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Przycisk i wskaznik obcinacza nici

Naciéniecie przycisku, gdy maszyna nie szyje, spowoduje odciecie gérnej i dolnej nici oraz uniesienie igty. Wskaznik
obcinacza nici bedzie Swiecil. Aby obcia¢ nici przed przejéciem igly do poczatkowego punktu kolejnego Sciegu,
nacisnij przycisk obcinacza podczas szycia. Wskazniki (3 i 5) beda $wiecily, a maszyna obetnie nici po zakoniczeniu
sekwencji ciegow.

Przycisk Start/Stop

Nacisniecie tego przycisku powoduje rozpoczecie lub zatrzymanie maszyny bez uzycia rozrusznika. Jednokrotne
naci$niecie spowoduje rozpoczecie szycia, a ponowne nacisniecie zatrzyma maszyne.

Przycisk i wskaznik Wstecz

Aby na state zmieni¢ kierunek szycia, naciénij ten przycisk jeden raz przed rozpoczeciem szycia. Zadwieci sie
wskaznik trybu wstecz, a maszyna bedzie szy¢ w druga strone do czasu ponownego naciéniecia przycisku. Jesli
przycisk wstecz zostanie nacis$niety w trakcie szycia, maszyna bedzie szy¢ wstecz dopoki przycisk bedzie nacisniety.
Podczas naciskania przycisku $wieci si¢ dioda trybu wstecz. Szycia wstecz uzywa sie takze podczas cerowania.

Dzwignia kontroli szybkosci
Dzwigienka regulacji predkosci reguluje maksymalng predkos¢ szycia. Aby zwiekszy¢é predkosé szycia, przestaw
dzwigienke ku gérze; aby zmniejszy¢ — w dol.
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Tryb szycia

Tryb szycia jest pierwszym widokiem na ekranie dotykowym, jaki wyswietla sie po uruchomieniu maszyny.
Wybrany Scieg jest prezentowany w polu Sciegu w rzeczywistej wielkosci. W tym widoku znajdziesz wszystkie
podstawowe informacje niezbedne do rozpoczecia szycia. Zarazem jest to menu, w ktérym reguluje sie ustawienia

Sciegu. Domy$élnie wybrany jest écieg prosty.

W trybie szycia na ekranie dotykowym wyswietlane sa zalecenia do biezacego Sciegu.

Uwaga: Symbole i opcje nie mieszq sie wszystkie jednoczesnie na wyswietlaczu.

Tryb szycia - przeglad
1. Zalecenie i ustawienie igly

Igta uniwersalna

Ustawienie dla igly podwéjnej

n Zalecana igla ze skrzydetkami
Ustawienie bezpiecznej szerokoéci
Sciegu

Zalecana stopka

Zalecane usztywnienie

Zalecenie dot. zgbkéw transportera / systemu IDT™
Pole sciegu

Warto$¢ naprezenia nici

NSk » N

Przycisk strzatki w dét do przegladania Sciegow
w kolejnosci

*®

Wybrany numer Sciegu

9. Przycisk strzatki w gére do przegladania sciegéw
w kolejnosci

10. Zakladka trybu szycia
11. Ustawianie szerokosci i potozenia éciegu
12. Dlugosé/ gestos¢ sciegu

Uwaga: Zaktadki z prawej strony ekranu wskazujq aktualnie
wybrany tryb — jest on wyrézniony kolorem.

Wybieranie Sciegu

Przyciskami strzalek w gore i w dét (71 9) po bokach
numeru wybranego éciegu mozesz przegladac éciegi

w kolejnosci. Naci$niecie numeru wybranego Sciegu (8)
otwiera menu wyboru $ciegu. Aby znalez¢ szukany
Scieg, nacisnij przycisk zadanej kategorii Sciegéw,

a nastepnie przegladaj éciegi strzatkami w goére i w dot.
W celu wybrania konkretnego Sciegu wystarczy go
nacisnac.

Aby zamkna¢ menu wyboru éciegu bez wprowadzania
zmian, naciénij przycisk z czerwonym krzyzykiem.
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Dostosowanie Sciegu

Maszyna automatycznie dobiera optymalne ustawienia

dla kazdego $ciegu. Mozna jednak zmieniacé te

ustawienia zgodnie z wlasnymi potrzebami. Zmienione

ustawienia dotycza tylko wybranego Sciegu i zostang

przywrécone do wartosci domyslnych po wybraniu

innego Sciegu. Ustawienia te nie s3 takze zapisywane w

przypadku wylgczenia maszyny. .

Wartosci dtugosci Sciegu i szerokosci Sciegu sa
wyswietlane w dolnej czesci ekranu dotykowego.
Regulacji dokonuj przyciskami ,+” i ,-”. Zmianie
ustawienia towarzyszy wyrdznienie wartosci liczbowej
kolorem zielonym. Préba przekroczenia maksimum lub
minimum szerokosci badz dtugosci skutkuje
wyemitowaniem dzwiekowego sygnatu

ostrzegawczego.

1. Naprezenie nici 3. Dlugos¢ éciegu
/ Gestos¢ Sciegu
/ Wydluzenie

2. Ustawianie szerokosci i

Ustawianie szerokosci i potozenia $ciegu polozenia sciegu

Zwieksz lub zmniejsz dlugos¢ sciegu za pomoca +1i -.
Dla $ciegéw prostych przyciski + i - przesuwaja $cieg w
lewo i w prawo. W przypadku Sciegu prostego, ikona
pokaze, ze zamiast szerokosci Sciegu zmieniane jest jego
potozenie.

Dtugosé/gestosc sciegu
Zwigksz lub zmniejsz dlugos¢ éciegu za pomoca
przyciskéw +1i -.

W odniesieniu do $ciegéw do satyny zwiekszaj

i zmniejszaj gestos¢ sciegu, postugujac sie przyciskami
17 1,-".To czesto konieczne w przypadku nici
specjalnych, a takze gdy pozadany jest rzadszy Scieg na
satynie. Gestos¢ Sciegu nie wplywa na faktyczna
dlugos¢ calego Sciegu. Wybdr éciegu do satyny zmienia
ikone (2) na taka, ktéra sygnalizuje, ze aktywna jest

™
B

gestos¢ Sciegu zamiast dlugosci Sciegu.

Wydtuzenie

Do wydtuzania sciegéw na satynie stuzy funkcja

wydtuzenia. Caly écieg jest wtedy dluzszy, ale gestosc

pozostaje ta sama. Miedzy gestoscia $ciegu

a wydluzeniem Sciegu mozesz si¢ przeltaczaé, dotykajac

kropek. Ikona (2) zmienia sie wtedy na symbol

wydtuzenia. Wydtuzenie éciegu dg satygy zwiekszaj 2

”

i zmniejszaj, postugujac sie przyciskami ,+” i ,-".
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Odbicie lustrzane

Aby stosowac lustrzane odbicie od korica do korica
naciénij przycisk lustrzanego odbicia od korica do korica.
Aby stosowac lustrzane odbicie sciegéw lub sekwencji
pomiedzy bokami (stronami), nacisnij przycisk
lustrzanego odbicia bokéw (stron).

Scieg osobisty

Zapisywanie $ciegu osobistego

Mozesz zapisywaé w maszynie wlasne Sciegi, naciskajac
przycisk zapisu. Zapisywane sa regulacje dotyczace
dlugosci Sciegu, jego szerokosci, gestosci, wydtuzenia

i lustrzanego odbicia, a takze naprezenia nitki.

Uwaga: Niektorych ciegow specjalnych nie da si¢ zapisac, np.
dziurek na guziki. Préba zapisania takiego Sciegu spowoduje
wyswietlenie odpowiedniego ostrzezenia.

Nadpisanie $ciegu osobistego

Gdyby pamie¢ byla zajeta, pojawi sie komunikat

z pytaniem o to, czy podmieni¢ dotychczasowy Scieg
lub sekwencje na nowg informacje. Wybierz odpowiedz,
naciskajgc przycisk , Tak” lub ,,Nie”.

tadowanie $ciegu osobistego
W celu zaladowania wlasnego éciegu nacisnij przycisk
tadowania.

Naprezenie nici

Aby uzyskac najlepszy wyglad i trwalosci Sciegu,
upewnij si¢, ze naprezenie nitki jest prawidlowo
wyregulowane tj. czy nitki spotykaja sie pomiedzy
dwiema warstwami materiatu. Maszyna do szycia
elektronicznie reguluje naprezenie nitki odpowiednio
do wybranego $ciegu. W zaleznosci od materialu moze
by¢ konieczno$¢ wyregulowania naprezenia. Instrukcje
regulowania ustawien recznie — patrz: .

Jeéli ni¢ dolna jest widoczna na wierzchu materiatu,
naprezenie nici gornej jest zbyt duze. Zmniejsz
naprezenie nici gornej.

Jeéli ni¢ gérna jest widoczna na spodzie materiatu,
naprezenie jest zbyt mate. Zwieksz naprezenie nici
gornej.

W przypadku $ciegéw dekoracyjnych i dziurek gérna
ni¢ powinna by¢ widoczna na spodzie materiatu.

Z lewej: lustrzane odbicie koticéw. Z prawej: lustrzane odbicie bokow
(stron).

A. Poprawne naprezenie

B. Nadmierne naprezenie

C. Niedostateczne naprezenie
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Menu ustawien

W menu ustawieri mozesz dostosowywac ustawienia
pracy maszyny, ustawienia dZwieku oraz ustawienia
ekranu. Aby je otworzy¢, naciénij przycisk ustawieri na
ekranie dotykowym. Wybieraj ustawienie do regulacji,
postugujac sie przyciskami strzatek w gére i w dot. Do
regulowania wartosci uzywaj przyciskow ,+” i ,-".
Aktywuj ustawienia, dotykajac przycisku kotlowego.
Wypelnione zielone kétko oznacza, ze dana funkcja jest
wlaczona; puste kétko — Ze nie jest.

Aby zamkng¢ menu ustawien, jeszcze raz nacisnij
przycisk menu ustawien.

Naprezenie nitki

Maszyna do szycia elektronicznie nastawia naprezenie nitki odpowiednio do wybranego sciegu. W zaleznosci od
materialu moze by¢ koniecznos¢ wyregulowania naprezenia. Naprezenie reguluj przyciskami ,+” i ,-” na ekranie
dotykowym. Dokonywane w ten sposéb zmiany dotycza tylko wybranego éciegu. Po wybraniu innego éciegu
przywrécone zostaje ustawienie domyslne.

lgta podwdjna

Program igly podwdjnej uaktywnia sie w menu ustawieni. Do regulowania szerokosci igly podwoéjnej uzywaj
przyciskéw ,+” i,,-” na ekranie dotykowym. Gdy wybrany jest rozmiar igly podwdjnej, szerokosé¢ wszystkich
Sciegbw jest ograniczana do rozmiaru danej igly, tak by zapobiec peknieciu igly.

W trybie szycia wys$wietlana jest igla rekomendacji igly podwdjnej. Ustawienie to pozostaje aktywne,
dopdki go nie wylaczysz.

Uwaga: Nie mozna uzywac jednoczesnie opcji igty podwijnej i bezpiecznej szerokosci Sciegu.

Uwaga: Po wybraniu Sciegu zbyt szerokiego dla wybranego rozmiaru igty podwijnej pojawi sig ostrzeZenie.

Bezpieczna szeroko$¢ Sciegu

Korzystaj z tej funkcji, gdy uzywasz stopki do pikowania, aby unieruchamia¢ érodkowe potozenie igly w odniesieniu
do wszystkich Sciegéw — oraz aby zapobiegac¢ uszkodzeniu igly badz stopki, gdy uzywasz plytki sciegowej albo
stopki z pojedynczym otworem.

W trybie szycia wys$wietlana jest wtedy ikona zabezpieczenia szerokosci éciegu. Ustawienie to pozostaje
aktywne, dopoki go nie wylaczysz.

Gdy to ustawienie jest aktywne w momencie uruchomienia maszyny, pojawia sie komunikat informujacy
o skonfigurowaniu maszyny do ciegu prostoliniowego.

Uwaga: Nie mozna uzywac jednoczesnie opcji igty podwéjnej i bezpiecznej szerokosci Sciegu.

Jezyk

Przyciskami ,,+” i ,-” zmieniasz jezyk wszystkich tekstéw w maszynie.

Alarm dzwiekowy
Opgja ta umozliwia wylaczenie i wiaczenie wszystkich alarméw dzwiekowych. Domy$lnym ustawieniem jest
wlaczenie dZzwiekow.
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Kalibrowanie ekranu dotykowego
W zwiazku z tym, ze ikony wybiera sie na ekranie dotykiem, reakcja ekranu na dotyk moze wymagac kalibracji.

Wybranie tej opcji otwiera specjalny ekran przeznaczony do kalibrowania ekranu dotykowego.

Dotknij srodka wys$wietlonego na ekranie kétka. Wnetrze kétka wypelni sie, po czym pojawi sie nowe kotko. Proces
kalibracji obejmuje ogoétem pie¢ kétek. Po tym jak dotkniesz srodka kazdego z nich, ekran kalibracji zostanie

zamkniety.
Uwaga: Gdyby pojawit si¢ komunikat ,, Niepowodzenie kalibracji”, nacisnij ,, OK”, po czym powtorz kalibracje.
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Sekwencje

Oferowana przez maszyne funkcja sekwencjonowania umozliwia taczenie sciegow i liter w sekwencje. W sktad
sekwencji moze wejs¢ maksymalnie 60 $ciegéw i/lub liter. Sekwencje mozesz zapisa¢ w maszynie — i zaladowac do
wyszycia w dowolnym pézniejszym czasie. Do sekwencjonowania mozesz uzywac prawie wszystkich oferowanych
przez maszyne Sciegéw — z wyjatkiem dziurek pod guzik, oczka, Sciegu do cerowania, Sciegéw do przyszywania
guzikéw oraz Sciegéw ryglowych (numery Sciegu 32-45).

Sekwencjonowanie — przeglad
1. Pole sciegu

Ustawianie szerokosci i polozenia Sciegu
Dlugosé/ gestosé/ wydluzanie Sciegu

Biezacy numer Sciegu

Ok LN

Zakladka sekwencjonowania

Tworzenie sekwencji

1. Aby rozpoczaé sekwencjonowanie, nacisnij zaktadke
sekwencjonowania.

2. Wybierz Scieg, ktérego chcesz uzy¢ (wybor sciegu
— patrz: strona 28). Wybrany $cieg pojawi sie
w polu Sciegu.

Uwaga: Biezgce potozenie w polu Sciequ jest wskazane
kursorem. Wstawiane 5ciegi sq umieszczane w pofozeniu
kursora. Kursorem mozesz poruszac w obrebie sekwencji,
postuguijqc sie przyciskami strzatek widniejgcymi po bokach
pola numeru Sciegu.

Korzystanie z alfabetu

Tryb alfabetyczny i sekwencjonowanie — przeglad
1. Pole sciegu

2. Alfabet
3. Zakladka sekwencjonowania alfabetycznego
4

. Zestaw znakéw (wielkie/mate litery, znaki
normalne/specjalne)

5. Wybér czcionek

Tworzenie sekwencji napisu
1. Wybierz zakladke sekwencjonowania
alfabetycznego (3).

2. Postugujac sie przyciskami strzatek w lewo
iw prawo, przemies¢ kursor w polu éciegu (1) do
miejsca, w ktérym chcesz wstawicé litere.

3. Naciénij litere alfabetu (2), ktéra chcesz wstawic.
Zostanie ona umieszczona w polozeniu kursora
w polu Sciegu.
Uwaga: Wybrany zestaw znakéw i krdj pisma sq wyroznione
kolorem zielonym.
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Wybér zestawu znakéw i czcionki

Aby zmieni¢ zestaw znakéw — do wyboru masz
wielkie i mate litery, znaki normalne i specjalne oraz
symbole — naciénij wskaznik zestawu znakéw (4).

Aby zmieni¢ kréj pisma, naci$nij wskaznik kroju
pisma (5).

Dopasowanie tekstu i Sciegdw

Nacisnij zaktadke sekwencjonowania, aby przejsé¢ do
widoku sekwencjonowania. Mozesz stosowac lustrzane
odbicie, regulowac dtugosc i szerokos¢, zmieniaé
gestos¢ i wydluzenie oraz polozenie wybranego Sciegu.
Regulacje odbywaja sie dokladnie tak, jak w trybie
szycia. Patrz: strona 28. Po zmianie wartosci cyfry sa
wyréznione na ekranie dotykowym kolorem zielonym
— to sygnalizuje, ze dana wartos¢ nie jest wartoscia
domyslna.

Uwaga: Zmiany dotyczq tylko Sciequ w miejscu kursora.
Jezeli wrocisz do strybu szycia, wszystkie wprowadzone
zmiany bedg dotyczyc calej sekwencji i nie zostang zapisane
przy powrocie do trybu sekwencji.

Usuniecie Sciegu lub litery z sekwencji

Jezeli chcesz usunaé ktorys ze Sciegéw, przestaw kursor
na $cieg do usuniecia, po czym nacis$nij przycisk
usuwania. Aby usuna¢ z pola Sciegu calg sekwencje,
przytrzymaj przycisk usuwania dtuzej.

Zarzadzanie sekwencjami
Sekwencje mozna zapisywac i fadowac¢ ponownie.
Pamiec¢ sekwencji ma miejsce na 60 Sciegéw i liter.

Zapisywanie sekwencji

Zapisywanie sekwencji odbywa sie dokladnie tak, jak
w trybie szycia. Patrz: strona 28.

Uwaga: Gdyby zapisana juz byta inna sekwencja, pojawi sie
komunikat z pytaniem o to, czy chcesz jq podmienic. Wybierz
odpowiedz , Tak” lub ,Nie”.

tadowanie sekwencji

tadowanie sekwencji odbywa sie dokladnie tak, jak
w trybie szycia — patrz: strona 28. Aby zatadowac
sekwencje, naciénij przycisk tadowania.

Uwaga: Podczas tadowania sekwencji w trybie szycia,
wartoscig wyswietlang dla sekwencji bedzie litera M.
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Wyszywanie sekwencji

Sekwencje mozesz wyszy¢ na trzy sposoby: wréci¢ do
trybu szycia przez wybranie zakladki trybu szycia,
nacisnaé przycisk Start/Stop, albo po prostu wcisnaé
pedat sterownika noznego. Sekwencja jest w tym
momencie gotowa do wyszywania. Szycie sekwencji
bedzie sie odbywato w sposob ciggly. W momencie,

w ktérym zechcesz przerwad, wcisnij obcinanie nici
podczas szycia. Maszyna wtedy zarygluje i obetnie nitki
pod koniec sekwengji.

Uwaga: Na koniec sekwencji mozesz przerwac bez obcinania
nitek, postugujqc sie funkcjg ryglowania — patrz: strona 26.

Uwaga: Zmiany wprowadzone w trybie szycia dotyczq calej
sekwencji. Zmiany te jednak nie bedq zapisane po powrocie do
trybu sekwencji.

Komunikaty podczas sekwencjonowania

Nie mozna doda¢ $ciegu w sekwencji

Ten komunikat pojawia sie w nastepstwie proby dodania
do sekwencji dziurki pod guzik, oczka, rygla, éciegu do
cerowania lub $ciegu do guzika przyszywanego (numery
Sciegu 32-45). Maszyna do szycia pozwala na dodawanie
w sekwencji wszystkich $ciegéw poza tymi. Aby
zamkna¢ komunikat, naciénij przycisk ,OK”.

Sekwencja poza zakresem

Ten komunikat pojawia sie w nastepstwie proby dodania
w sekwencji wiecej niz 60 sciegéw lub liter. Aby zamknaé
komunikat, naciénij przycisk ,OK”.

Podmienié?

Gdy w pamieci maszyny jest juz zapisany $cieg lub
sekwencja, naci$niecie przycisku zapisu przywoluje ten
komunikat — zgdanie potwierdzenia zamiaru zapisania
nowego Sciegu lub sekwencji w miejsce poprzednio
zapisanej konfiguracji. Wybierz odpowiedz , Tak” lub
,Nie”.
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Nie mozna zapisac $ciegu

Ten komunikat pojawia sie w nastepstwie proby
zapisania w pamieci maszyny dziurki pod guzik, oczka,
rygla, éciegu do cerowania lub $ciegu do guzika
przyszywanego (numery $ciegu 32-45). W maszynie
mozna zapisywaé wszystkie éciegi poza tymi. Aby
zamkna¢ komunikat, naciénij przycisk ,OK”.

Usunaé wszystkie Sciegi?

Ten komunikat zada potwierdzenia zamiaru usuniecia
calej sekwencji w trybie sekwencjonowania. Wybierz
odpowiedz , Tak” lub ,Nie”.
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4 Szycie
Techniki szycia

Zygzak w trzech krokach

Zygzak w trzech krokach umozliwia obrzucanie
krawedzi materiatu. Upewnij sig, Ze igla przebija
material po lewej stronie i obrzuca materiat po prawej.
Scieg ten mozna uzy¢ jako écieg elastyczny do szwow
rozciggliwych na tkaninach.

Obszywanie dziurek

A A A AANANRNDANANANANANI
ANV AV AV AW AW AW AWAWAWAWAW AW
VVVV VNV VVVVV VY

Zygzak w trzech krokach

Oferowane przez maszyne dziurki na guzik zostaly specjalnie przystosowane do réznych rodzajéw materiatu
i odziezy. Opisy poszczegdlnych dziurek na guzik — zob. w tablicy éciegéw, strona 10 tego podrecznika.

Material powinien by¢ wyréwnany i/lub usztywniony w miejscach wyszywania dziurek.

Stopka 5 do wyszywania dziurek w jednym kroku
1. Wybierz dziurke na guzik, jakg chcesz wykonad,
i dostosuj wedtug wilasnego uznania szerokos¢
i gestosc (A).

Uwaga: Zawsze sprébuj wyszyc testowq dziurke na
skrawku materiaty.

2. Zaznacz polozenie dziurki na projekcie.

3. W przypadku stopki do wykonywania dziurek na
guzik jednym ruchem otwieraj uchwyt na guzik,
weciskajac go do tytu (B). W6z guzik. Wcisnij
uchwyt na guzik naprzéd na tyle, aby guzik zostat
unieruchomiony. Wlozony guzik wyznaczy dtugosé
dziurki na guzik.

4. Zal6z stopke do wykonywania dziurek na guzik
jednym ruchem.

5. Upewnij sig, ze nic jest przeciagnieta przez dziurke
w stopce i znajduje sie pod stopka.

6. Umies¢ projekt pod stopka, aby oznaczenie na
materiale pokryto sie ze Srodkiem stopki do dziurek.

7. Calkowicie opus¢ dzwigienke do dziurki na
guzik (C).

Uwaga: Maszyna nie zacznie szyc¢, dopoki dzwignia nie
zostanie prawidtowo opuszczona lub ramka stopki do
dziurek nie zostanie ustawiona do kotica do przodu.

8. Trzymaj koniec gérnej nici i zacznij szy¢. Dziurki na
guziki sa wyszywane od przodu stopki do tytu.

9. Po wyszyciu dziurki unie$ stopke.
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Dziurka z kordonkiem

Dziurki z kordonkiem sa wyszywane za pomoca nici
usztywniajacej i sg stabilniejsze, wytrzymalsze oraz
maja profesjonalny wyglad. Uzyj ozdobnego kordonka
lub zwyklej nici usztywniajace;j.

1. Owin odcinkiem ciezkiej nici badz bawelny pertowej
plastikowy precik wystajacy posrodku z tytu
stopki 5 do wykonywania dziurki pod guzik jednym
ruchem. Przeciagnij obie strony nitki pod stopka, na
przéd, po czym zabezpiecz je, owijajac nimi palec
z przodu stopki.

2. Wyszyj dziurke. Kolumny dziurki obszyja kordonek.

3. Po zakoriczeniu wyszywania dziurki zdejmij
kordonek z palca stopki i éciggnij nadmiar.

4. Skrzyzuj kordonek przed igla i przeléz ni¢ przez
duza igte, przeciagnij na lewa strone i zwiagz przed
odcieciem nadmiaru.

5. Ostroznie rozetnij dziurke za pomoca przecinaka.

Przyszywanie guzika

1. Aby przyszy¢ guzik, zdejmij stopke i wybierz cieg
do przyszywania guzikéw.

2. Opuéc zabki transportera.

3. Umies¢ guzik pod uchwytem stopki. Za pomoca
funkcji odbicia lustrzanego upewnij sie, ze igta w
obu polozeniach trafia dokladnie w dziurki
wybranego guzika. W razie potrzeby zmien
odleglos¢ pomiedzy dziurkami za pomoca
przyciskoéw + i - obok szerokosci éciegu.

4. Liczbe sciegéw mocujacych guzik do materiatu
mozesz zwigkszad i zmniejsza¢ krokami po dwa,
postugujac sie przyciskami ,+” 1 ,-".

5. Rozpocznij szycie. Maszyna wyszyje program,
zawigze ni¢ i zatrzyma sie.

Uwaga: Jezeli chcesz utworzyc nozke pod gquzikiem, uzyj
narzedzia wielofunkcyjnego. Mozna takze uzyc stopki do
przyszywania guzikow, ktora jest dostgpna opcjonalnie u
lokalnych autoryzowanych sprzedawcéw PFAFF®.
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Cerowanie

Cerowanie matych dziur lub rozprué przed ich

powiekszeniem sie moze zabezpieczy¢ tkanine. Wybierz 0
cienka ni¢ w kolorze jak najbardziej zblizonym do

koloru materiatu.

1. Umies¢ material lub usztywniacz pod dziurg lub
rozdarciem.

2. Wybierz écieg do cerowania.
3. Zacznij szy¢ nad dziurg i szyj ponad nia.

4. Po przeszyciu dziury, naciénij przycisk pracy wstecz,
aby ustali¢ dtugoéc¢ sciegu. Maszyna automatycznie
dokoriczy szycie.

5. Domys$lnie maszyna powtérzy ten sam kwadratowy
obszar, wystarczy kontynuowac szycie.
Wybierz ponownie $cieg do cerowania, aby

wylaczy¢ powtérzenie.

Uwaga: Ikona przycisk pracy wstecz (1) zniknie wskazujgc, ze
opcja powtarzania jest aktywna.

Obszywanie grubych materiatéw

Przy podwinieciach w bardzo cigezkich materiatach lub
na dzinsie, stopka moze przechyla¢ sie podczas
wchodzenia na szew. W takim przypadku nalezy
skorzysta¢ z narzedzia wielofunkcyjnego, aby
wyréwnaé wysokosé szwu podczas szycia. Jedna strona
narzedzia jest grubsza niz druga. Uzyj tej strony, ktéra
najlepiej pasuje do grubosci szwu.

Wiacz System IDT™, patrz strona 22. W najgrubszym
miejscu zmniejsz predkoéc szycia.

Uwaga: Zwigkszenie dtugosci sciegu moze poprawic efekt
koricowy w przypadku grubszych materiatéw.

Pikowanie swobodne

Pikowanie opiera sie zwykle na zszywaniu trzech I N -

warstw, gdzie dwie materialowe warstwy sa | 4 - i

rozdzielone podktadka. ! i -

1. Sfastryguj ze soba warstwy materiatu: gore z 46 48 49 50
podkiadka i spodem.

. ) . o Sciegi zalecane do pikowania imitujgcego szycie reczne
2. Zaléz niewidoczng (jednowatkows) ni¢. Uzyj igly w

rozmiarze 90 i cienkiej, miekkiej, bawelnianej (60
lub cieniszej) nici dolnej.

3. Wybierz Scieg pikujacy i zal6z zalecana stopke
pokazana w widoku zaleceni.

4. Wilacz system IDT™,

5. Podczas szycia widoczna powinna by¢ tylko ni¢
dolna. Konieczne moze by¢ dostosowanie
naprezenia nici w zaleznosci od materiatu i
podkiadki. Wykonaj kilka préb na scinkach
materiatu, na ktérym zamierzasz szy¢, aby ustawic
naprezenie nici.
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Do uzyskania réwnolegtych odleglosci uzyj prowadnika do
krawedzi. Zluzuj gérng srube uchwytu stopki i zatéz
prowadnik krawedzi do otworu. Ustal wybrang

odleglos¢ i dokre¢ srube.

Tryb swobodny

Do szycia swobodnego opuszczaj zabki transportera z tytu ramienia swobodnego. Zamocuj opcjonalng stopke
swobodng z palcem otwartym. Material przesuwaj recznie. Przesuwaj material ptynnym ruchem, utrzymujac stala
predkos¢. Scieg powstaje w miare przesuwania si¢ materiatu.

Uwaga: Gdy zqbki transportera sq opuszczone, maszyna sama nie posuwa materiatu. Musisz wtedy posuwac material manualnie.

Pikowanie z wolnej reki
Pikowanie ruchem swobodnym nadaje projektom

interesujacej tekstury i jednoczesnie taczy poszczegélne SN o
. . . . [N/ N7 Y A e
warstwy. Do pikowania swobodnego opuszcza sie zabki AN Y S
£z s . 2 AN A N
transportera. O dlugosci sciegu decyduje wowczas to, SN
: : - NS
na ile przesuwasz materiat recznie. FASPEPAION
1. Ustaw maszyne do szycia swobodnego ze éciegiem LR G 19,10 \
(OSSN 11T e J
prostym. N S O
2. Z j opcjonal ke swobod 1 TEORCT AONS
. Zamocuj opcjonalng stopke swobodng z palcem AR %)
otwartym. Wylacz system IDT™ i opus¢ zabki W i SRS
R Y VY N [
transportera. O T S AT
ACTI D IS
.. . . . - -3 ~I50 e
3. Zacznij od zabezpieczenia warstw pikowanego iy ST
i i § 1 P Y SN e ~as VAN NS
materiatu za pomoca agrafek, zaczynajac od srodka i (53:71'_:\":\:}"{13‘ :1;7}3:' $ :U v}
. . . oaie I AR
kontynuujac mocowanie na zewnatrz. Agrafki RO SUN
. . (A AN PN
umieszczaj co 15-20 cm. A Y/
~=/

Uwaga: Wyprobuj pikowanie na scinkach materiatu i
podktadu ze swojego projektu. Wazne jest, aby przesuwac
material z tq samg szybkoscig, co igla, aby zapobiec
powstawaniu zbyt dtugich i zbyt krétkich Sciegow.
Utrzymanie statej predkosci podczas szycia swobodnego
pomaga takze uzyskac réwne Sciegi.

4. Zacznij od srodka projektu. Wyciagnij ni¢ dolng od
gory projektu z jednego z przeszy¢. Wez kilka
sasiednich przeszy¢, aby zabezpieczy¢ nici.

5. Zaplanuj Sciezke szycia, a nastepnie rozpocznij
szycie stosujac wybrany wzor przesuwajac
odpowiednio projekt. Scieg nie powinien przecinaé
sie ze soba i powinien meandrowa¢ po materiale.
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Scieg do podtozenia krytego

Scieg kryty stuzy do wykonywania niewidocznych
obszy¢ na spdédnicach, spodniach i dekoracjach
domowych. Uzyj stopki numer 3 z systemem IDT™
system.

1. Wykonaj jedna krawedz obszycia.

2. Zawin material i przyprasuj nadmiar po lewej
stronie.

3. Odwin materiat tak, aby okoto 1cm zakoriczonej
krawedzi wystawat poza zawiniecie. Lewa strona
projektu powinna wystawac do gory.

4. Umies¢ material pod stopka, aby zawiniecie szlo
wzdluz prowadnicy krawedzi (A).

5. Igla, siegajac do faldy, powinna chwyta¢ tylko Tkanina

niewielka ilos¢ materiatu. Gdyby Sciegi byly
widoczne na prawej stronie, wyreguluj prowadnik
brzegu (A) przez przekrecenie ruby regulacyjnej (B)
na tyle, aby Scieg chwytajacy rabek zaledwie si¢
uwidoczniat.

Elastyczny $cieg kryty jest przydatny do materiatéw
rozciggliwych, poniewaz zygzak w Sciegu zapewnia
jego elastycznoé¢. Podwiniecie jest wykariczane i
przyszywane jednoczeénie. Nie ma wiec potrzeby
wykarczania krawedzi w przypadku wiekszosci tkanin.

Przyszywanie zamkow

Jest wiele metod wszywania zamkoéw. Postepuj zgodnie
ze wskazéwkami projektowymi. Dla wszystkich
rodzajéw zamkoéw wazne jest, aby szy¢ blisko zabkéw
zamka. W zaleznosci od sposobu mocowania zamka,
stopke 4 do zamkéw mozna zamontowaé w uchwycie
stopki po lewej i po prawej stronie. Nastepnie nalezy
ustawi¢ poltozenie $ciegu blisko zabkéw zamka
wybierajac jedna z 29 pozycji igly dostepnych dla éciegu
prostego. Jezeli stopka jest zamontowana po prawej
stronie, igla powinna by¢ przesuwana tylko w prawo.
Jezeli stopka jest zamontowana po lewej stronie, igla
powinna by¢ przesuwana tylko w lewo.
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Komunikaty podczas szycia

Unies igte

Niektére funkcje sa dostepne tylko przy podniesionej igle.
Proba uzycia takiej funkcji przy opuszczonej igle skutkuje

wyswietleniem tego komunikatu. Aby zamkna¢
komunikat, unie$ igte, po czym naciénij przycisk , OK”.

Opusc¢ stopke

Maszyna nie szyje, gdy stopka jest podniesiona. Aby
zamkngé komunikat, opué¢ stopke, po czym naciénij
przycisk ,,OK”.

Szerokos¢ Sciegu ograniczona przez iglte podwojna

Ten komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest
skonfigurowana z igla podwdjng, a probujesz
wyregulowac szeroko$é $ciegu do wartosci wiekszej niz
najwieksza mozliwa w przypadku iglty podwéjnej. Aby
zamkna¢ komunikat, naciénij przycisk ,OK”.

Maszyna ustawiona do igly podwéjnej

Ten komunikat pojawia sie, gdy w momencie
uruchomienia maszyny uaktywniona jest igta podwdjna.
Aby zamkna¢ komunikat, nacisnij przycisk , OK”.

Usun zator spod plytki Sciegowej

Wyswietlenie tego komunikatu oznacza, ze konieczne jest

oczyszczenie obszaru pod plytka sciegowa z nici

i wldkien, poniewaz w przeciwnym razie przecinanie nie
bedzie si¢ odbywato poprawnie. Aby zamknaé
komunikat, naciénij przycisk ,OK”.

4 Szycie

Scieg niekompatybilny z igla podwéjna

Ten komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest
skonfigurowana z igla podwdjna, a prébujesz wybrac
Scieg, ktorego nie mozna wykonywac przy uzyciu igty
podwojnej. Aby zamkna¢ komunikat, naciénij przycisk
~OK”.

Scieg niekompatybilny z zabezpieczeniem szerokosci
Sciegu

Ten komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest
skonfigurowana z zabezpieczeniem szerokosci Sciegu,

a prébujesz wybracé $cieg o szerokosci wigkszej niz 0 mm.
Aby zamknaé¢ komunikat, naciénij przycisk ,OK”.

Potrzebna przerwa — odczekaj chwile

Zatrzymanie maszyny i wy$swietlenie tego komunikatu
oznacza, ze maszyna potrzebuje przerwy. Po tym, jak
komunikat zniknie, mozesz wznowic szycie. Ta sytuacja
nie wplywa na rezultat szycia.

Maszyna ustawiona do $ciegu prostego

Ten komunikat pojawia sie, gdy w momencie
uruchomienia maszyny albo préby wyregulowania
szerokosci lub pozycjonowania Sciegu uaktywnione jest
zabezpieczenie szerokoéci éciegu. Aby zamkna¢
komunikat, naci$nij przycisk ,,OK”.
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Czyszczenie maszyny

Aby dbac o prawidtowe funkcjonowanie swojej maszyny do szycia, czys¢ ja regularnie. Smarowanie (oliwienie) nie
jest konieczne. Wycieraj zewnetrzne powierzchnie maszyny z wszelkich nagromadzonych widkien i kurzu,
postugujac sie miekka szmatka. Ekran dotykowy wycieraj czysta, miekka, zwilzong $ciereczka.

Czyszczenie okolic bebenka
A Opusé zqbki transportera i wylqcz maszyne.

Zdejmij stopke. Przesun przycisk zwolnienia ostony
bebenka (A) na prawo, po czym zdejmij ostone

bebenka (B) i sam bebenek. Postugujac sie srubokretem
do plytki éciegowej, odkre¢ z plytki sciegowej dwie
srubki (C). Unies$ ptytke sciegowa. Oczys¢ zabki
transportera i obszar bebenka szczotka, ktéra znajdziesz
wéréd akcesoriow.

Czyszczenie pod bebenkiem

Oczys¢ obszar pod obudowa bebenka po wyszyciu
kilku projektéw i zawsze, gdy zauwazysz skrawki
materiatu w okolicy bebenka. Wyjmij bebenek. Oczys¢
okolice za pomocg pedzelka lub suchej szmatki.

A Okolicg noza obcinacza (B) nalezy czyscic ostroznie.

Zal6z obudowe bebenka, tak aby wierzchotek (A)
znalazt sie w hamulcu (C).

Uwaga: Nie dmuchaj w okolice obudowy bebenka. Pyt i
skrawki zostang wdmuchnigte do wnetrza maszyny.
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Wymiana ptytki Sciegowej

Przy opuszczonych zabkach transportera zmien ptytke
Sciegowy, po czym wstaw i dokre¢ dwie Srubki ptytki

Sciegowe;j.

Zal6z ponownie pokrywe bebenka.

Rozwigzywanie problemow

W czesci poswieconej rozwigzywaniu probleméw znajduja sie rozwigzania probleméw, na ktére mozna natrafi¢
podczas eksploatacji maszyny. Wiecej informacji mozna uzyskac¢ od autoryzowanego sprzedawcy PFAFF®, ktéry z

pewnoscia bedzie w stanie udzieli¢ pomocy.

Maszyna powinna by¢ regularnie serwisowana przez lokalnego autoryzowanego sprzedawce PFAFF® !

Jezeli po przejéciu wszystkich informacji o rozwigzywaniu probleméw nadal masz problemy, zabierz maszyne do
sprzedawcy. W przypadku wystapienia konkretnego problemu pomocne jest samodzielne wykonanie prébnego
szycia na skrawku wlasnego materiatu i przyniesienie go do sprzedawcy. Probka szycia zwykle dostarczy wiecej

informacji niz opis stowny.

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja maszyny nie obejmuje uszkodzen i nieprawidtowosci spowodowanych uzyciem nieoryginalnych

akcesoriéw i czesci.

Problemy ogdlne

Obcinacz nie przecina nici

Zdejmij plytke sciegowaq i wyczysé skrawki materiatu z
okolic bebenka.

Material sie nie posuwa?

Sprawdz, czy zabki transportera nie sa opuszczone.

Nieprawidlowy Scieg, nieregularny lub zbyt waski

Wylacz zabezpieczenie dla igly podwéjnej lub
bezpiecznej szerokosci $ciegu w menu ustawien.

Igta famie sie

Zal6z prawidlowo igle zgodnie z opisem, patrz strona
24. Uzyj odpowiedniej nici dla danego rodzaju materiatu.

Maszyna nie szyje?

Sprawdz, czy wszystkie wtyki sa dobrze podlaczone do
maszyny oraz do gniazdka éciennego. Sprawdz, czy
przewod sterownika noznego jest dobrze podtaczony do
przedniego gniazda na prawym dole maszyny.

Przestaw dzwigienke nawijaka bebenka do pozycji
szycia.

Przyciski funkcji maszyny do szycia nie reaguja na
dotyk?

Gniazda oraz przyciski funkcji maszyny moga by¢
wrazliwe na elektrycznosé statyczna. Gdyby przyciski
nie reagowatly na dotyk, wytacz i z powrotem wiacz
maszyne. Gdyby problem nie ustepowal, skontaktuj sie
z lokalnym autoryzowanym dystrybutorem PFAFF®.

Maszyna pomija przeszycia

Czy igla zostata wlozona prawidlowo?

Zal6z prawidlowo igle zgodnie z opisem, patrz strona
24.

Zalozona jest zla igta?

Uzywaj systemu igiet 130/705 H.
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Czy igla jest wygieta lub tepa?

Zaléz nowa igle.

Czy ni¢ zostata zatozona prawidtowo?

Sprawdz, jak zostala zalozona nic.

Czy korzystasz z odpowiedniej stopki?

Zalt6z wladciwa stopke.

Czy igla nie jest za mata do wybranej nici?

Sprawdz, czy igla zostata prawidlowo dobrana do nici i
materiatu.

Zrywa sie ni¢ gérna

Czy igla zostala wlozona prawidlowo?

Zal6z prawidlowo igle zgodnie z opisem, patrz strona
24.

Zalozona jest zla igla?

Uzywaj systemu igiet 130/705 H.

Czy igla jest wygieta lub tepa?

Zaléz nowa igle.

Czy ni¢ zostala zalozona prawidtowo?

Sprawdz, jak zostala zalozona nic.

Czy igla nie jest za mata do wybranej nici?

Zmien igta na odpowiednig dla wybranej nici.

lub nici, ktéra wyschta?

Czy korzystasz z kiepskiej jakosci nici ze zgrubieniami

Wymien ni¢ na nowa o wysokiej jakosci od
autoryzowanego sprzedawcy PFAFF®.

Czy korzystasz z odpowiedniego krazka na szpulke?

Zal6z krazek na szpulke o wiasciwej wielkosci dla danej
szpulki.

Czy wykorzystany zostalo odpowiednie ustawienie
trzpienia na szpulke?

Skorzystaj z innego ustawienia trzpienia (poziomego lub
pionowego).

Czy otwor plytki Sciegowej jest uszkodzony?

Wymien plytke Sciegowa.

Peka ni¢ bebenka

Czy bebenek zostat wlozony prawidiowo?

Sprawdz ni¢ dolna.

Czy otwor plytki Sciegowej jest uszkodzony?

Wymien plytke Sciegowa.

Czy obszar bebenka jest czysty?

Oczy$éc¢ bebenek z i korzystaj tylko z bebenkow
zatwierdzonych dla tego modelu maszyny.

Czy szpulka bebenka zostata prawidtowo nawinieta?

Nawin nowa szpulke.

Scieg ma nieréwne przeszycia

Czy naprezenie nici jest prawidtowe?

Sprawdz naprezenie nici i sposob jej zalozenia.

Czy ni¢ nie jest zbyt gruba lub ze zgrubieniami?

Zmien nic.

Czy szpulka bebenka zostala réwno nawinieta?

Sprawdz nawiniecie szpulki.

Czy uzywasz wlasciwej igly?

Zal6z wlasciwa igle poprawnie, zgodnie z opisem
— patrz: strona 24.

Maszyna nie przesuwa materiatu lub przesuwa nieréwno

Czy nic zostala zatozona prawidtowo?

Sprawdz, jak zostata zalozona nié.

W zabkach transportera nagromadzily sie wiékna
materiatu.

Zdejmij plytke Sciegowaq i oczy$¢ zabki transportera
szczoteczka.

Czy zabki transportera sa podniesione?

Unies zabki transportera.
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Nie mozna wyszy¢ dziurki

Maszyna emituje dZwigk alarmowy podczas korzystania
ze stopki 5 do szycia dziurek w jednym kroku.

Upewnij sie, ze pojemnik na akcesoria jest podtagczony
do maszyny i dZzwignia dziurki jest opuszczona do
korica. Ostroznie opusé stopke.
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Parametry techniczne

Maszyna do szycia

Napiecie zasilania

100-240V ~ 50-60Hz

Moc nominalna 55 W
Oswietlenie LED
Szybkos¢ szycia Maksymalnie 800 obr./min.
Wymiary maszyny:
Dlugos¢ [mm] 480
Szeroko$¢ [mm] 193
Wysoko$é [mm] 300
Masa netto [kg] 8,8
Sterownik nozny
Model C-9000

Napiecie zasilania

Prad staty, napiecie 15V, maksymalnie 3mA

Parametry techniczne oraz tres¢ niniejszego podrecznika mogq ulec zmianie bez uprzedniego zawiadomienia.
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Kupites nowoczesng maszyne do szycia. W jej sprawach konsultuj sie

z autoryzowanym dilerem Strima.sp.z 0.0.PFAFF® — i koniecznie odwiedzaj nasza
strong internetowq, pod adresem www.strima.comwww.pfaff.com, gdzie znajdziesz
biezgce uaktualnienia instrukcji obstugi.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i zestawu akcesoriow
bez uprzedniego powiadomienia, oraz zmian konstrukgji i jej wydajnosci. Zmiany
takie jednak zwykle oznaczajg korzysci dla uzytkownika i samego urzadzenia.

WEASNOSC INTELEKTUALNA
AMBITION, IDT, PFAFF, i , PERFECTION STARTS HERE” s3 znakami towarowymi
spo6tki KSIN Luxembourg I, S.ar.1.

Pamietaj, ze w razie potrzeby zutylizowania produktu bedacego
przedmiotem niniejszego podrecznika nalezy poddac ten produkt
recyklingowi w bezpieczny sposob, zgodnie ze stosownymi przepisami
prawa krajowego dotyczacego urzadzen elektrycznych

i elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucacd razem
z niesortowanymi odpadami komunalnymi; urzadzenia tego typu
nalezy przekazywac do odpowiednich punktéw zbiérki odpadow.
Informacje na temat mozliwosci utylizacji takich urzadzen mozna
uzyskaé w lokalnym urzedzie . Przy wymianie starych urzadzen na
nowe sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do bezptatnego
przyjecia starego urzadzenia.

Utylizowanie urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub
skladowiskach grozi przedostawaniem si¢ niebezpiecznych substancji
do woéd gruntowych i fanicuchéw pokarmowych, co jest szkodliwe dla
zdrowia i kondycji organizmoéw zywych.

Manufacturer
VSM GROUP AB, SVP Worldwide

Soldattorpsgatan 3, SE-55474, Jonkoping,
SWEDEN
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