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WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

Korzystajgc z urzgdzenia elektrycznego, nalezy przestrzega¢ podstawowych instrukcji bezpieczenstwa: Instrukcje nalezy przechowywaé w
odpowiednim miejscu w poblizu urzadzenia. Nalezy je przekazac, jesli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

Niniejsza maszyna przeznaczona jest do obstugi przez osoby doroste. Maszyna moze by¢ obstugiwana przez (i) dzieci w wieku od 8 do 12 lat
oraz (ii) osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub przez osoby nieposiadajgce doswiadczenia i wiedzy, jesli
zostaty one poinstruowane w zakresie obstugi maszyny w bezpieczny sposoéb i rozumiejg zwigzane z tym zagrozenia. Bez nadzoru dorostych,
dzieci nie mogg zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg urzgdzenia. Uzywanie maszyny do zabawy jest zabronione. Dzieci do 8 lat nie

mogg korzysta¢ z maszyny.
OSTRZEZENIE - ABY OGRANICZYC RYZYKO POPARZENIA, POZARU, PORAZENIA PRADEM LUB WYSTAPIENIA
URAZOW CIALA:
* Nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy ta jest podtgczona do sieci. Gniazdo elektryczne, do ktérego podigczona jest maszyna,
powinno by¢ tatwo dostepne. Zdejmujgc ostone, przeprowadzajac czyszczenie, smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane
w instrukcji, a takze niezwlocznie po zakonczeniu uzytkowania, w kazdym przypadku nalezy roztgczyc¢ zasilanie elektryczne.

® Urzadzenie to nie jest zabawka. Nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ jezeli maszyna uzytkowana jest przez lub w poblizu dzieci.

®* Z maszyny nalezy korzysta¢ wylgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzystac¢ jedynie z polecanych przez
producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukcji.

® Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub
uszkodzona badz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwréci¢ do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum
serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

® Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej otwory powietrzne zostaty zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz pedat (rozrusznik nozny)
nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

® Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng uwage nalezy zachowaé w poblizu igty.
® Zawsze nalezy korzystac z wtasciwej plytki sciegowej. Zta ptytka moze spowodowac ztamanie igtly.

* Nie nalezy korzystac z wygietych igiet.

® Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposob wygiag¢ igte i ja ztamac.

® Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
®* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igly np. nawlekanie nici, wymiana igty, szpulki bebenka lub wymiana stopki dociskowe;j,
maszyne nalezy wytgczy¢ (,0).

* Do otwordéw nie wolno upuszczac¢ lub wktada¢ zadnych przedmiotow.

® Nie uzywa¢ na zewnatrz pomieszczen.

® Z maszyny nie nalezy korzystaé w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany jest tlen.
* Aby wylgczy¢ maszyne, przetgcznik nalezy ustawi¢ w potozeniu (,0”), a nastepnie wyjg¢ wtyczke.

® Nie nalezy ciggngc¢ za kabel. Aby odtgczy¢ przewdd, nalezy chwyci¢ wtyczke.

* Do sterowania maszyng stuzy pedat. Nie nalezy ktas¢ na nim innych przedmiotéw.

* Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli jest ona wilgotna.

*Jesli lampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe , o podobnych
kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

*Jesli przewdd potgczony z rozrusznikiem noznym jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego
lub inng osobe , o podobnych kwalifikacjach, aby unikngé zagrozenia.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC, DO WYKORZYSTANIA PODCZAS UZYWANIA MASZYNY.
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PRZEGLAD MASZYNY

[$,]

9.

10. Jednostopniowe obszywanie dziurek na

1
2
3.
4

. Pokrywa
. Prowadnica wstepnego naprezenia nici

Krazki do naciggania nici

. Dzwignia podciagacza nici

. Pokretto nacisku stopki dociskowej

. Pokretto naciggniecia nici

. Naprezenie nici do nawijania szpulki
. Panel funkcyjny

Obcinacz nici

Gniazdo pedatu

11. Oswietlenie LED

12. Nawlekacz igly
13. Stopka dociskowa

14. Plytka Sciegowa

15.
16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.
25.

28.

Pokrywa szpulki bebenka

Wolne ramie

Przetgcznik obnizania transportera
Igielnica ze $rubg zacisku igty
Pret dociskowy

Zagiegcie stopki dociskowej
Przeglad sciegow

Trzpien szpulki

Trzymaki szpulek

Dodatkowy trzpien szpulki

Obcinacz nici do nawijania szpulki

26. Wrzeciono szpulki, ogranicznik szpulki

27. Koto

Wyswietlacz graficzny

(@)

29. Panel funkcyjny
3(0. Wytacznik, ztacza kabla zasilajgcego i pedatu
31. Uchwyt

32. Dzwignia stopki dociskowej
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DOLACZONE AKCESORIA

Stopki dociskowe

R

Stopka uzytkowa A
Dotaczona do maszyny przy dostawie. Stopka ta jest uzywana gtéwnie do szycia prostego i zygzakowatego o dtugosci $ciegu
wiekszej niz 1,0.

Stopka uzytkowa B

Stopki tej nalezy uzywac przy szyciu $ciegdw ozdobnych lub krétkich sciegdw zygzakowatych i innych sciegéw uzytkowych o
diugosci Sciegu mniejszej niz 1,0 mm. Tunel na spodniej stronie stopki jest zaprojektowany tak, aby ptynnie przechodzit przez
SZWY.

Stopka do dziurek na guziki C

Stopka ta stuzy do szycia dziurek na guziki krok po kroku. Do ustawienia krawedzi ubrania uzyj prowadnic na ptozach stopki. Dwa
tunele na spodniej stronie stopki zapewniajg ptynny przesuw nad kolumnami dziurek na guziki. Palec z tytu stopki przytrzymuje
cording dla wzmacnianych dziurek na guziki.

Stopka do podszywania sciegiem krytym D
Stopka ta stuzy do wykonywania podszywania $ciegiem krytym. Wewnetrzna krawedz stopki prowadzi materiat. Prawy palec stopki
jest przeznaczony do przesuwu wzdtuz krawedzi rgbka.

Stopka do zamkoéw blyskawicznych E
Stopke te¢ mozna zamocowac albo z prawej, albo z lewej strony igly, dzieki czemu mozna fatwo przyszyc¢ obie strony zamka.
Przesun pozycje igly w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej zebéw zamka lub w celu przykrycia duzego obszycia.

Stopka krawedziowa J
Stopka ta stuzy do obrzucania i wykonywania $ciegu obrzucajgcego. Sciegi powstajg nad sworzniem, co zapobiega fatdowaniu na
krawedzi materiatu.

Stopka z czujnikiem jednostopniowego obszywania dziurek na guziki
Po podtaczeniu do maszyny dziurka na guzik jest szyta na dtugo$¢ odpowiednig do wprowadzonego do maszyny rozmiaru guzika.

Podkladka slizgowa

W przypadku szycia na ggbce, winylu, plastiku lub skorze materiat moze przywiera¢ do stopki i uniemozliwia¢ prawidtowe
przesuwanie przez maszyne do szycia. W przypadku uzycia ktéregokolwiek z powyzszych materiatéw nalezy wykonac szycie na
kawatku materiatu, aby upewni¢ sie, ze maszyna go ptynnie przesuwa. Jesli nie, przymocuj samoprzylepne podktadki slizgowe do
spodniej czesci stopki dociskowe;j.

1. Rozpruwacz do szwéw
Pedzelek

Srubokret

2

3

4. Filcowa podktadka (2)
5. Szpulki bebenka (5)
6

Maty trzymak szpulki

Igty (niewidoczne na ilustracji), patrz strona 14
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TABELA SCIEGOW - SCIEGI UZYTKOWE

Scieg | Nrsciegu Nazwa $ciegu d oscti%pklc()eva Zastosowanie
P y
i 1 Scieg prosty, centralna| /5 Do wszystkich rodzajéw szycia. Wybér 29 réznych pozycii igly.
1 pozycja igty
i 2 Scieg r020|§gl!wy, lewa A/B Do szwéw w materiale trykotowym i elastycznym.
pozycja igty
G"D Wzmacniany $cieg Do szwéw narazonych na znaczne obcigzenia. Potrdjny i elastyczny do wykonywania
H 3 prosty, centralna A/B szwow wzmochnionych. Stuzy do wzmacniania i stebnowania odziezy sportowe;j i
pozycja igty roboczej. Do stebnowania nalezy zwiekszy¢ dlugosé sciegu.
? 4 2ygzak AB Do prac aplikacyjnych, ko.ron!<owycr'1, sz.ycia opasgk itp. Szerokos¢ sciegu zwieksza
sie rownomiernie w lewo i w prawo.
s
< 5 Zygzak potrojny A/B Do cerowania, szycia tat i gumek. Odpowiedni do materiatéw lekkich i Srednich.
-”
< Do tgczenia dwoch kawatkdow materiatu z wykonczonymi krawedziami oraz do
% 6 Zygzak podwojny AB elastycznego marszczenia.
E 7 Wzmocniony zygzak B Do zszywania materiatéw krawedz&z%rlggyjzﬁezggv.ania na zaktadke skory. Do szycia
] 8 Scieg fastrygowy AB Do zszywania dwoc.:h matena’:oyv S(':leglem' dtluglm (zmnlgjszyc naprezenie nici
| zgodnie z zaleceniami na wyswietlaczu graficznym).
i 9 Scieg obrzucajacy J Szew i obrzucanie WJednym lfroku wzdiuz kra\{ve.dm Iut? pr.zyC|eC|e pozniej. Do lekkich
= materiatéw elastycznych i nierozciggliwych.
:~~ 10 Scieg owerlokowy B Szew i obrzucanie w jednym kroku wzdtuz krawedzi lub przyciecie p6zniej. Do
:\\ rozciggliwy materiatéw elastycznych $rednich i Srednich/ciezkich.
S 11 Podwajny scieg B Szew i obrzucanie w jednym kroku wzdtuz krawedzi lub przycigcie pozniej. Do
i owerlokowy materiatow ciezkich elastycznych i cigzkich.
[ & Szew i obrzucanie w jednym kroku wzdtuz krawedzi lub przyciecie p6zniej. Do
:-;-: 12 Scieg owerlokowy B materiatéw $rednich elastycznych.
::l S i . . 7 . e
- 13 elastycz(;llye/%odwéjny B Do zachodzacych na siebie szwoéw w trykotach. Do szycia na waskiej gumce.
g 14 Scieg elastyczrjny lub A/B Przeszyj dwa rzedy elastycznej nici dla elastycznego marszczenia.
marszczenie
15 Scieg plaski B Ozdobne obszycia i zac':hodz.alce r.1a. s.leble szwy, pasy i tasmy. Do materiatéw
$rednich/ciezkich elastycznych.
16 Scieg do obszycia D Podszywanie Sciegiem krytym w materiatach srednich i ciezkich elastycznych.
elastycznego
: 17 Scieg kryty do tkanin D Podszywanie $ciegiem krytym w materiatach srednich i ciezkich.
<
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Stopka

Scieg | Nrsciegu Nazwa $ciegu dociskowa Zastosowanie
> : Dot ia dwoch kawatké i A i iami
. gczenia dwoch kawatkédw materiatu z wykonczonymi krawedziami oraz do
<-? 18 Scieg mostkowy A/B elastycznego marszczenia.
[ Scieq do cerowania Cerowanie i naprawa mate dziurki w ubraniach roboczych, dzinsach, obrusach i
i 19 9 _ A/B innych. Nalezy zaszy¢ dziure, zmienié kierunek szycia w celu nieprzerwanego
il (do przodu i do tyhu)
‘ cerowania i skorzysta¢ z automatycznego zatrzymania.
20 Scieg ryglowy AB Wzmacnianie kieszeni, dziurek w koszulach, szlufek do paskéw, a takze dolnej czesci
(reczny) zamka btyskawicznego.
Stopka z
czujnikiem do
; 4. |jednostopnioweg
21 D2|ul[l;glcr)1®agu2|k 0 obszywania Standardowa dziurka na guzik dla wiekszosci ciezaréw materiatu.
dziurek na
guziki/C
Stopka z
czujnikiem do
Dziurka na guzik z 'ednc:sto niowe
22 zaokraglonymi J o obsz;/)waniag Do bluzek i odziezy dzieciecej.
koncami .
dziurek na
guziki/C
g 23 | Ddz“_”ka na guzik c Dla materiatow $rednich i ciezkich.
$rednio wzmocniona
Stopka z
iE czujnikiem do Dla ,wygladu recznego” na cienkich i delikatnych materiatach.
Dziurka tradycyjna |l€dnostopnioweg
24 YA obszywania | Wskazéwka: W przypadku dziurki na guzik w dzinsach nalezy zwigkszyé diugos¢ i
dziurek na szeroko$¢ dziurki. Uzywaj grubszej nici.
guziki/C
Stopka z
ﬁ czujnikiem do
g.-@ 25 Dziurka od klucza JEdnC:)Stopnlovyeg Do dopasowanych kurtek, ptaszczy itp.
0 obszywania
dziurek na
guziki/C
Stopka z
ﬁ czujnikiem do
EH 26 Dziurka na guzik - |jednostopnioweg Ze wzmocnionymi ryglami.
wytrzymata 0 obszywania
dziurek na
auziki/C
HH 27 Scieg p.rli)sty dkz’lurkl A/B Do skory i zamszu.
HIH na guzik w skorze
S,
us 28 Oczko B Do paskéw, sznurowadet itp.
Automatyczne Bez stopki
@ 29 przgyj;i)ll(vg\i/me dc?czisskg\‘/)velj Do przyszywania guzikéw. Ustaw liczbe sciegdw na wyswietlaczu graficznym
E 30 Scieg;;stili']owy, B Do aplikacji, naszywania koronek i wykonczen. Do materiatow lekkich i $rednich.
31 SC|eg’sa;yhowy, B Do aplikacji, naszywania koronek i wykonczen. Do materiatow lekkich i Srednich.
Sredni
32 Scieg satynowy, B Do aplikacji, naszywania koronek i wykonczen. Do materiatow cigzkich.

szeroki
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PRZEGLAD SCIEGOW CZCIONKI
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Cyrylicai hiragana

Czcionki rosyjskie i japonskie. Obejrzyj czcionki na wyswietlaczu graficznym twojej maszyny do szycia.
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

ROZPAKOWANIE

1.
2.
3.
4.

Umies$¢ maszyne na stabilnej ptaskiej powierzchni i zdejmij opakowanie.

Wyjmij materiat opakowaniowy i pedat.

Maszyna jest dostarczana z torbg na akcesoria, kablem zasilajgcym i kablem pedatu.

Przed przystgpieniem do szycia przetrzyj maszyne, szczegdlnie wokét igty i ptytki Sciegowej, aby usuna¢ wszelkie zabrudzenia.

Uwaga: Maszyna do szycia HUSQVARNA VIKINGeTribute™ 150C jest skonfigurowana tak, aby uzyskiwac najlepsze efekty w zwykftej temperaturze pokojowej. Na

efekty szycia moga wptywac skrajnie wysokie lub niskie temperatury.

PAKOWANIE PO SZYCIU

1.
2.
3.

PUDELKO NA AKCESORIA

Stopke, szpulki, igly i inne akcesoria nalezy przechowywac¢ w pojemniku na akcesoria,

Ustaw wytgcznik w pozycji wytaczonej.
Odtacz kabel od gniazda $ciennego, a nastepnie od urzadzenia.

Odigcz kabel pedatu (rozrusznika noznego) od maszyny. Zwin kabel pedatu i
umie$¢ go w otwartym miejscu na spodzie pedatu.

Sprawdz, czy wszystkie akcesoria znajdujg sie¢ w pudetku z akcesoriami. Wsun
pudetko na maszyne, za wolnym ramieniem.

Umie$¢ pedat (rozrusznik nozny) w przestrzeni nad wolnym ramieniem.

Zatoz pokrywe.

aby byly fatwo dostepne.

Pojemnik nalezy umiesci¢ na maszynie, aby zwiekszy¢ ptaskg powierzchnig robocza.

UZYCIE WOLNEGO RAMIENIA

Przesun pudetko z akcesoriami w lewo, gdy chcesz je wyja¢ i uzy¢ wolnego ramienia.
Uzyj wolnego ramienia, aby utatwi¢ sobie szycie nogawek spodni i obrzezy rekawdw.

Aby zatozy¢ pudetko z akcesoriami, wsun je na maszyne, az znajdzie sig na miejscu.

Przygotowanie do szycia - 11



PODLACZANIE KABLA PEDALU
Wsrdd akcesoriéow znajduje sie kabel pedatu i kabel zasilajgcy. Podtgczenie kabla do

pedatu jest konieczne tylko przy pierwszym uzyciu maszyny.

1. Wyjmij kabel pedatu. Odwrdé pedat. Podtacz kabel do gniazda wewnatrz pedatu.

Pchnij mocno, aby upewnic¢ sig, e jest on prawidtowo podtgczony.

2. Ul6z kabel w szczelinie na spodniej stronie pedatu.

PODLACZANIE KABLA ZASILAJACEGO | PEDALU

Na spodzie maszyny znajdujg sie informacje o napieciu zasilania (V) i czgstotliwosci (Hz).

Przed podigczeniem pedatu nalezy sprawdzi¢, czy jego typ to ,FR2” (sprawdz na spodzie
pedatu).

1. Podtgcz przewod pedatu (rozrusznika noznego) do przedniego gniazda z prawej

strony na dole maszyny.
2. Podtgcz przewdd zasilajgcy do tylnego gniazda z prawej strony na dole maszyny.

3. Ustaw wytgcznik w pozycji wigczonej, aby wigczy¢ zasilanie i oswietlenie.

Dla USA i Kanady

Ta maszyna do szycia ma spolaryzowang wtyczke (jedna strona jest
szersza od drugiej). Aby zmniejszyé ryzyko porazenia
elektrycznego, wtyczka jest przeznaczona do umieszczenia w
spolaryzowanym gniezdzie tylko w jeden sposéb. Jesli wtyczka nie
miesci sie catkowicie w gniezdzie, nalezy jg odwréci¢. Jesli nadal nie
pasuje, skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektirykiem, aby
zainstalowa¢ odpowiednie gniazdo. Nie nalezy w Zzaden sposoéb
modyfikowac¢ wtyczki.
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OBNIZANIE TRANSPORTERA

Transporter jest obnizany po przesunigciu przetgcznika z przodu wolnego ramienia w

prawo. Jesli chcesz podnies¢ transporter, przesun przetgcznik w lewo. Transporter

uniesie sie, gdy zaczniesz szy¢. Transporter powinien by¢ opuszczony podczas

przyszywania guzikéw oraz do szycia przelotem swobodnym.

NACISK STOPKI DOCISKOWEJ
Normalny nacisk stopki wystepuje, gdy pokretio jest ustawione na liczbe pig¢. Im

wyzsza liczba, tym wyzszy nacisk stopka wywiera na materiat. Dzianiny i materiaty
migkkie nalezy szy¢ z mniejszym naciskiem.
J

Nacisk stopki mozna regulowa¢ pokrettem z podziatkg pod pokrywag goérng. Przed |

AL T T

zmiang nacisku stopki nalezy jg obnizy¢.
|

PODNOSZENIE | OBNIZANIE STOPKI

Do podnoszenia i obnizania stopki stuzy dzwignia (A). Podczas szycia stopka musi
by¢ obnizona.
Po dwukrotnym podniesieniu dzwigni stopki stopka jest ustawiana na wysokosci

umozliwiajgcej wsunigcie bardzo grubego materiatu.

WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

A Ustaw wylfgcznik w pozycji wytaczonej.

1. Upewnij sie, ze igta znajduje si¢ w najwyzszej pozycji, a stopka dociskowa jest
podniesiona. Pociagnij stopke dociskowa do siebie.
2. Wyréwnaj sworzen krzyzowy na stopce ze szczeling w zagigciu stopki. Popchnij

stopke w tyt, az zatrzasnie sie na miejscu.
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A WYMIANA IGLY
Ustaw wytgcznik w pozycji wytgczonej.
1.Poluzuj $rube zaciskowa igty za pomocg $rubokreta.

2. Wyjmij igte.
3.Wepchnij nowg igte w gore, trzymajagc ptaskg strone od siebie, az nie wsunie
sie dalej.

4.U2yj Srubokretu do prawidtowego dokrecenia $ruby.

IGLY

Igta maszyny do szycia odgrywa wazng role w udanym szyciu.

Aby to zapewni¢, potrzebna jest igta wysokiej jakosci. Zalecamy stosowanie igiet
130/705H. Pakiet igiet dotgczony do maszyny zawiera igly o najczesciej uzywanych

rozmiarach do szycia na tkaninach i materiatach rozciggliwych.

Igta uniwersalna (A)
Igty uniwersalne majg lekko zaokraglony czubek i sg dostepne w réznych rozmiarach.

Do ogélnego szycia réznych rodzajéw i gramatur materiatu.

Igta do materiatéw rozciagliwych (B)
Igty naciggajgce maja specjalny skos, ktéry eliminuje pominiete $ciegi, gdy materiat
jest elastyczny. Do dzianin, strojéw kapielowych, polaréw, syntetycznego zamszu i

skoér. Oznaczona zéttym paskiem.

Wskazéwka: Wiecej informacji na temat poszczegdinych igiet mozna znalez¢ w
Podreczniku akcesoriow HUSQVARNA VIKING na stronie

www.husgvarnaviking.com.

Uwaga: Czesto zmieniaj igte. Nalezy zawsze uzywac igty, ktora jest prosta i ma ostry
wierzchofek (1). Uszkodzona igta (2) moze skutkowa¢ pominieciem $ciegéw,
ztamaniem igty lub przerwaniem nici. Uszkodzona igta moze réwniez uszkodzic ptytke

Sciegowg.
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TRZPIENIE | TRZYMACZE SZPULEK

Twoja maszyna ma dwa trzpienie szpulek, trzpien gtéwny i trzpien dodatkowy. Trzpienie szpulki sg przeznaczone sg do wszystkich rodzajéw nici. Gtéwny trzpien szpulki jest

regulowany i moze by¢ uzywany zaréwno w pozycji poziomej (ni¢ odwija sig z nieruchomej szpulki), i pionowej (szpulka nici obraca sig). Do wszystkich typowych nici nalezy uzywac¢

pozycji poziomej, a do duzych szpulek lub nici specjalnych - pozycji pionowej.

Pozycja pozioma

Podnies$ lekko trzpien szpulki do géry z pozycji poziomej, aby z tatwoscig
umiesci¢ szpulkg na trzpieniu. Ni¢ powinna rozwija¢ sig¢ od géry, w lewo, jak
pokazano na rysunku. Zatéz trzymaki szpulki, a nastgpnie przesun trzpien z
powrotem do pozycji poziome;j.

Kazda maszyna jest wyposazona w dwa trzymaki na trzpieniu szpulki.

W przypadku szpulek $redniej wielkosci przed szpulkg umieszcza sie $redni
trzymak (A). W przypadku duzych szpulek przed szpulkg umieszcza sig duzy

trzymak (B).

Ptaska strona trzymaka powinna by¢ mocno docisnieta do szpulki. Migdzy

trzymakiem a szpulka nici nie powinno by¢ wolnego miejsca.

Maty trzymaki szpulek jest dotgczony jako akcesorium do maszyny. Maty

trzymak moze by¢ uzywany do matych szpulek.

Pozycja pionowa

Podnies trzpien szpulki w gére i w prawo. Zablokuj trzpien szpulki w pozycji
pionowej, lekko naciskajgc go w dét. Nasun duzy trzymak szpulki. W przypadku
szpulek mniejszych niz $redniej wielkosci trzymak szpulki lub w razie
stosowania specjalnych nici nalezy pod szpulkg umiesci¢ filcowg podktadke,
aby zapobiec zbyt szybkiemu rozwijaniu sig nici. W przypadku wigkszych

szpulek podktadka filcowa nie jest potrzebna.

Uwaga: Nie umieszczaj trzymaka szpulki na gorze, poniewaz moze to

uniemozliwi¢ obracanie sig szpulki.

Dodatkowy trzpien szpulki
Dodatkowy trzpien szpulki jest stosowany przy nawijaniu szpulki bebenka z

drugiej szpulki nici lub do drugiej szpulki przy szyciu podwdjng igta.

Podnie$ dodatkowy trzpien szpulki w gére i w lewo. Nasun trzymak szpulki. W
przypadku szpulek mniejszych niz $redniej wielko$ci trzymak szpulki nalezy pod
szpulkg umiesci¢ filcowg podktadke, aby zapobiec zbyt szybkiemu rozwijaniu

sie nici. Wieksze szpule nie wymagajg stosowania podkfadki filcowej.
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NAWLEKANIE GORNEJ NICI

Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest uniesiona, a igta znajduje sie w pozycji uniesione;j.

Ustaw wytgcznik w pozycji wytgczonej.
1. Umiesé nié na trzpieniu szpulki, a trzymak na trzpieniu szpulki w sposéb
opisany na stronie 15.
2. Trzpieri szpulki w pozycji poziomej:

Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstgpnego naprezenia nici (A)
oraz pod prowadnicg nici (B).

Trzpier szpulki w pozycji pionowej:

Zamiast wprowadzania nici do prowadnicy wstepnego naprezenia (A),

wprowadz go bezposrednio pod prowadnice nici (B).

3. Poprowadz ni¢ w dot pomigdzy tarczami naprezenia nici (C).
4.Kontynuuj nawlekanie w kierunku wskazanym przez strzatki.
Woprowadz ni¢ z prawej strony do szczeliny na dzwigni podciggacza nici

().

5. Poprowadz ni¢ w dét i za ostatnig prowadnica tuz nad igtg (E).
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NAWLEKACZ IGLY
Aby mozna byto korzysta¢ z wbudowanego nawlekacza, igta musi znajdowac sie w

pozycji uniesionej. Zalecamy réwniez opuszczenie stopki dociskowe;j.

Za pomocg uchwytu opus¢ catkowicie nawlekacz igly, chwytajac ni¢ pod prowadnice

().

Pchnij nawlekacz z powrotem do przodu, az metalowe kotnierze zastonig igte. Maty

hak przejdzie przez ucho igly (B).
Umies¢ ni¢ pod kotnierzami przed igta, tak aby zahaczyta sie o maty hak (C).

Pozwol nawlekaczowi lekko odchyli¢ sie do tytu. Hak przecigga ni¢ przez ucho igly i

tworzy petle za igtg.

Wyciagnij petle nici za igtg. Umies$¢ ni¢ pod stopkg dociskowa.

Uwaga: Nawlekacz igly jest przeznaczony do uzycia z igtami o rozmiarze 70-120. Nie
mozesz uzywa¢ nawlekacza do igiet o rozmiarze 60 Ilub mniejszym, igly
skrzydetkowej, igty podwdjnej, potrojnej lub gdy podtgczona jest stopka z czujnikiem
do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki. Istnieje réwniez kilka

opcjonalnych akcesoriow, ktére wymagajq recznego nawlekania igty.

Podczas recznego nawlekania igly upewnij sie, ze igta jest nawlekana od przodu do
tytu. Biate zagiecie stopki dociskowej sprawia, ze ucho igly jest dobrze widoczne.

Pokrywa bebenka moze by¢ uzywana jako szkto powigkszajgce.

ODCINANIE NICI
Po zakonczeniu szycia odetnij nici, podnoszac stopke dociskowg i przeciagajac nici

od przodu do tytu do obcinaka po lewej stronie maszyny.
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NAWLEKANIE PODWOJNEJ IGLY

Ustaw wytgcznik w pozycji wytgczoney.

1. Zatéz igte podwdjng.

2. Uzyj drugiej szpulki nici lub nawin szpulke bebenka, ktéry bedziesz uzywa¢ jako drugiej gérnej
nici.

3. Podnies$ trzpien szpulki w gére i w prawo. Zablokuj trzpien szpulki w pozycji pionowej, lekko
naciskajac go w dot. Nasun trzymak szpulki. W przypadku szpulek mniejszych niz $redniej wielko$ci
trzymak szpulki nalezy pod szpulkg umiesci¢ filcowg podktadke.

4. Zatéz pierwsza szpulke na trzpien. Podczas rozwijania nici ze szpulki powinna ona obraca¢ sie
W prawo.

5. Lewa igta: Nawlecz maszyne zgodnie z opisem na stronie 16. Sprawdz, czy ni¢ znajduje sig

pomigdzy lewymi tarczami naprgzenia nici (A). Nawlecz recznie lewg igte.

Uwaga: Uzywayj tylko symetrycznych podwdjnych igiet
(C). Nie uzywaj asymetrycznych podwajnych igiet (D), /

poniewaz mogg one uszkodzi¢ maszyne do szycia.

6. Wyciagnij dodatkowy trzpien szpulki i nasun trzymak szpulki. W przypadku szpulek
mniejszych niz $redniej wielkosci trzymak szpulki nalezy pod szpulkg umiesci¢ filcowg
podktadke.
7. Zatéz drugg ni¢ na trzpien. Podczas rozwijania nici z drugiej szpulki powinna ona obracac si¢ w
lewo.
8. Prawa igfa: Nawlecz maszyne jak poprzednio, ale ta ni¢ powinna znajdowaé¢ miedzy prawymi
tarczami naprezenia nici (A) i poza prowadnicg nici igly (B). Nawlecz recznie praws igte.
Uwaga: W przypadku stosowania nici specjalnych (np. metalicznych) ich ciezar i nieregularna
powierzchnia zwigkszajg naprezenie nici. Zmniejszajac naprezenie, zapobiega sie ryzyku ztamania

igty.
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NAWIJANIE SZPULKI PRZY NAWLECZONEJ MASZYNIE

Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest uniesiona, a igta znajduje si¢ w najwyzszej pozycji.

Uwaga! Przy nawijaniu szpulki bebenka nie uzywaj plastikowej stopki dociskowey.

1.

Umies¢ pustg szpulke na wrzecionie szpulki na gérze maszyny. Szpulka pasuje tylko
jedng strong, z logo skierowanym do goéry. Stosuj wylgcznie oryginalne szpulki

HUSQVARNA VIKING®.
Podciaggnij ni¢ z igty pod stopke dociskowg i w prawo przez prowadnice nici (C).
Poprowadz ni¢ przez jeden z otworéw w szpulce (D) od wewnatrz na zewnatrz.

Uwaga: W przypadku stosowania wczesniejszych wersji szpulek HUSQVARNA VIKING®
, ktore nie posiadajg otworu, nalezy nawing¢ na szpulke kilka zwojéw nici, aby rozpoczgé
prace.

Popchnij wrzeciono nawijarki szpulki w prawo. Na wyswietlaczu graficznym pojawi sie
wyskakujgcy komunikat. Przy rozpoczeciu nawijania mocno trzymaj koniec nici. Naci$nij
pedat, aby rozpocza¢ nawijanie. Gdy szpulka zacznie sie nawija¢, odetnij nadmiar nici.
Kiedy szpulka jest petna, przestanie si¢ obracaé. Przesun wrzeciono szpulki z powrotem

w lewo, zdejmij szpulke i obetnij ni¢ na obcinaczu.

NAWIJANIE SZPULKI ZA POMOCA PIONOWEGO TRZPIENIA
SZPULKI

Umies¢ pustg szpulke na wrzecionie szpulki na gérze maszyny. Szpulka pasuje tylko
jedng strong, z logo skierowanym do géry. Stosuj wylacznie oryginalne szpulki

HUSQVARNA VIKING®.

Zatdz duzy trzymak szpulki i podktadke filcowg pod szpulkg na ustawionym w pozyciji

pionowej gtéwnym trzpieniu szpulki.

Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstgpnego naprezenia nici (A) i wokdt tarczy
naprezenia nici (B), a nastepnie przeciggnij przez prowadnice nici (C) w sposob

przedstawiony na rysunku.
Poprowadz ni¢ przez jeden z otworéw w szpulce (D) od wewnatrz na zewnatrz.

Popchnij wrzeciono nawijarki szpulki w prawo. Na wy$wietlaczu graficznym pojawi sie
wyskakujgcy komunikat. Przy rozpoczeciu nawijania mocno trzymaj koniec nici. Naci$nij
pedat, aby rozpoczag¢ nawijanie. Gdy szpulka zacznie sie nawija¢, odetnij nadmiar nici.
Kiedy szpulka jest petna, przestanie si¢ obraca¢. Przesun wrzeciono szpulki z powrotem

w lewo, zdejmij szpulke i obetnij ni¢ na obcinaczu.

Uwaga: W przypadku stosowania wczesniejszych wersji szpulek HUSQVARNA VIKING®
, ktére nie posiadajg otworu, nalezy nawing¢ na szpulke kilka zwojéw nici w prawo, aby

rozpoczgé prace.

<b’
\
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NAWIJANIE SZPULKI ZA POMOCA DODATKOWEGO
TRZPIENIA SZPULKI

1.

Umies¢ pustg szpulke na wrzecionie szpulki na gérze maszyny. Szpulka pasuje tylko
jedng strona, z logo skierowanym do gory. Stosuj wytgcznie oryginalne szpulki

HUSQVARNA VIKING®.

Rozt6z dodatkowy trzpien szpulki. Umie$¢ trzymak i filcowg podktadke pod szpulka.
Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstepnego naprezenia nici (A) i wokét tarczy
naprezenia nici (B), a nastepnie przeciagnij przez prowadnice nici (C) w sposéb
przedstawiony na rysunku.

Poprowadz ni¢ przez jeden z otworéw w szpulce (D) od wewnatrz na zewnatrz.

Popchnij wrzeciono nawijarki szpulki w prawo. Na wyswietlaczu graficznym pojawi sie
wyskakujgcy komunikat. Przy rozpoczeciu nawijania mocno trzymaj koniec nici. Naci$nij
pedat, aby rozpoczg¢ nawijanie. Gdy szpulka zacznie sie nawija¢, odetnij nadmiar nici.
Kiedy szpulka jest petna, przestanie sie obraca¢. Przesun wrzeciono szpulki z

powrotem w lewo, zdejmij szpulke i obetnij ni¢ na obcinaczu.

WKLADANIE SZPULKI

Ustaw wytgcznik w pozycji wytaczonej.

1.
2.

Zdejmij ostone szpulki bebenka, przesuwajac jg do siebie.

Umiesc¢ szpulke w bebenku. Szpulka pasuje tylko jedng strong z logo skierowanym do
gory. Ni¢ rozwija sie od lewej strony szpulki. Po pociagnigciu nici szpulka bebenka
bedzie obraca¢ si¢ w lewo.

Potéz palec na szpulce, aby nie dopusci¢ do jej obrécenia podczas silnego pociggniecia
nici w prawo, a nastepnie w lewo do sprezyny naciggowej (E), az ,zatrzasnie sie” na

swoim miejscu.

Kontynuuj nawlekanie dookota (F) i na prawo od obcinacza nici (G). Zasun ostone

szpulki (H). Pociggnij ni¢ w lewo, aby jg przeciac (1).
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NAPREZENIE NICI

Nalezy uzywac zalecanej nastawy naprezenia nici gérnej, ktéra jest podana na
wys$wietlaczu graficznym. Konieczno$¢ skorygowania naprezenia nici moze
zaistnie¢ przy stosowaniu specjalnych nici, materiatéw i/lub technik. Aby ustawi¢
naprezenie, obro¢ pokretto numerowane z podziatkg. Im wyzszy numer, tym

bardziej naciagnigta jest ni¢.

Normalne naprezenie nici zostato oznaczone na pokretle numerami od 4 do 6.

Y -

Aby zrozumie¢ prawidtowe naprezenie nici, nalezy zszy¢ kilka przyktadowych —.

W  przypadku obszywania dziurek na guziki i wykonywania $ciegéw

dekoracyjnych naprezenie nalezy ustawi¢ na 3. W przypadku stebnowania

ciezka nicig grubego materiatu naprezenie nalezy zwiekszy¢ na 7-9. Zalecane

naprezenie nici dla wybranego $ciegu i materiatu jest zawsze podane na

wyswietlaczu.

Zrob kilka prob na kawatku materiatu, ktéry masz zamiar uszy¢, i sprawdz

naprezenie.

Prawidtowe i nieprawidtowe naciggniecie nici

@
prostych szwéw w réznych ustawieniach. =

1. Zacznij od zbyt luznego naprezenia, tzn. ustaw na najnizszg liczbe. Ni¢ szpulki
bebenka bedzie lezata prosto, a gérna ni¢ bedzie przyciggana do spodniej ,fz\\
&/

czes$ci materiatu.

2. Jesli ustawisz naprezenie na najwyzszg warto$¢, ni¢ szpulki bedzie widoczna

na goérnej stronie materiatu. Szew moze fatdowac sig, a gérna ni¢ moze pekac.

3. Prawidiowe naprezenie nici jest ustawiony, gdy nici zazebiajg sig¢ miedzy
obiema warstwami materiatu lub, w przypadku $ciegéw ozdobnych, na spodniej

stronie.

ROZPOCZECIE SZYCIA
Domys$lnym $ciegiem po wigczeniu maszyny jest $cieg prosty. Przed
rozpoczeciem szycia nalezy wybraé rodzaj materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™, a nastgpnie ustawi¢ maszyneg zgodnie z zaleceniami pokazywanymi na wyswietlaczu

graficznym (str. 36).

Aby rozpocza¢ szycie, nalezy umiesci¢ nici gérng i bgbenkowa pod stopka i przeciggnaé je do tytu. Gdy szycie ma rozpocza¢ si¢ od krawedzi materiatu, najlepiej jest przytrzymac

nici palcem.
Materiat nalezy umiesci¢ pod stopkg. Opus$¢ stopke i nacisnij pedat, aby rozpocza¢ szycie. Gdy maszyna podaje materiat, nalezy go delikatnie przesuwaé w dtoniach.

Informacije na temat wyboru innego $ciegu lub korzystania z funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™ (str. 35) mozna znalez¢ na stronie 27.
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OBSLUGA MASZYNY DO SZYCIA

PANEL FUNKCYJNY

1. STOP

Przycisk STOP stuzy do zakonczenia $ciegu lub wyszycia tylko jednego elementu $ciegu. Maszyna zabezpieczy $cieg i zatrzyma sie automatycznie, gdy jedna czg$¢ Sciegu lub program $ciegu
zostanie ukonczony. Po wykonaniu funkcja STOP zostaje anulowana. Aby aktywowac jg kolejny raz, nalezy ponownie nacisng¢ przycisk. Po aktywowaniu na wyswietlaczu pokazuje sie ikona
STOP.

Funkcja ta stuzy réwniez do powtarzania $ciegu do cerowania i szwu ryglowego o tej samej wielkosci.

Wskazowka: Jezeli funkcja STOP ma byc powtarzana kilka razy z rzedu dla danego odcinka $ciegu, mozna zapisac $cieg przyciskiem STOP po zakoriczeniu programu (zob. Programowanie
na str. 28).

2. FIX

Funkcja FIX stuzy do blokowania $ciegu na poczatku i/lub na korcu szwu. Aby jg wytaczyé, nalezy nacisngé przycisk FIX ponownie.

Po aktywowaniu na wyswietlaczu pokazuje sig ikona FIX.

Funkcja FIX aktywuje sie automatycznie po wybraniu $ciegu lub zakonczeniu funkcji STOP. Automatyczng funkcje FIX mozna wytgczy¢é w menu ustawien (zob. str. 31).
Funkcje FIX mozna programowac (zob. str. 28).

3. Pozycjonowanie igly gora/dét

Przycisk pozycjonowania igty géra / dét stuzy do zmiany pozycji igly. Roéwnoczesnie zmienia sie ustawienie pozycji zatrzymania igty.
Strzatka skierowana w gore lub w dét obok igly na wyswietlaczu graficznym wskazuje, czy wybrano opcje zatrzymania igty w gérze/w dole.
Aby podnies¢ lub obnizy¢ igte, mozna réwniez uzy¢ pedatu.

4. PREDKOSC SZYCIA

Wszystkie $ciegi w maszynie majg ustawiong fabrycznie zalecang predkos$¢ szycia. Aby jg zwigkszy¢ lub zmniejszy¢, nalezy nacisng¢ odpowiednio przycisk SPEED + lub SPEED -. Dostepnych

jest pig¢ pozioméw predkosci. Poziom predkosci jest wyswi 1y na wyswietlaczu graficznym. Nie mozna ustawi¢ wyzszej predkos$ci niz domysina predko$¢ maksymalna dla danego $ciegu.

5. START/STOP

Przycisk START/STOP stuzy do uruchamiania i zatrzymywania maszyny bez pedatu. Jedno naci$niecie powoduje rozpoczecie szycia, a ponowne naci$niecie — zatrzymanie szycia.

6. Szycie wstecz
Naci$nigcie i przytrzymanie tego przycisku podczas szycia powoduje zmiane kierunku szycia na wsteczny. Maszyna bedzie szy¢ do tytu do momentu zwolnienia przycisku. Aby maszyna szyta
do tylu caly czas, nalezy nacisna¢ ten przycisk przed rozpoczeciem szycia. Zmiana kierunku nastapi woéwczas dopiero po ponownym nacisnigciu przycisku.

Po aktywowaniu na wys$wietlaczu pokazuje sig ikona kierunku wstecznego.

Przycisk ten jest uzywany podczas obszywania dziurek na guziki, szycia szwem ryglowym i cerowania w celu tgczenia czgsci $ciegu
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FUNKCJE NA PANELU DOTYKOWYM

11.

7. ALT (widok alternatywny)
Po wybraniu $ciegu satynowego nastawy dtugosci i szeroko$ci zostang pokazane na
wyswietlaczu. Po nacisnigciu przycisku ALT nastawa gestosci zostanie pokazana

zamiast dtugosci.

8. Dlugosé/gestosé sciegu

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawia optymalng dtugo$¢ $Sciegu.
Dtugos¢ $ciegu jest pokazywana na wyswietlaczu. Mozna jg zmieni¢, naciskajac
przycisk - lub +.

W przypadku wybrania dziurki na guzik wyswietlacz graficzny pokaze ustawienie
gestosci zamiast ustawienia diugosci $ciegu. Teraz mozna zmieni¢ nastawe gestosci,
naciskajgc przycisk - lub +.

Po naci$nigciu przycisku ALT na wyswietlaczu pokazana zostanie gestos¢ $ciegow

satynowych. Aby jg zmieni¢, nalezy nacisng¢ przycisk - lub +.

9. Szerokosé sciegu / pozycja igly

Szeroko$¢ Sciegu jest ustawiana w ten sam sposéb co diugosé sciegu. Domysina
szeroko$¢ jest pokazywana na wyswietlaczu. Mozna jg ustawi¢ w zakresie od 0 do 7
mm. Niektore $ciegi majg ograniczong szeroko$¢ $ciegu.

Po wybraniu $ciegu prostego igte mozna przesuwa¢ w lewo lub w prawo miedzy 29

pozycjami za pomocg przyciskow - i +.

10. Odbicie miedzy bokami
Naci$nij, aby odbi¢ wybrany $cieg migdzy bokami. W przypadku $ciegu prostego i
igty w pozyciji lewej naci$nigcie tej ikony spowoduje symetryczne przestawienie igty w
pozycje prawa przez pozycje srodkowg. Po nacisnigciu w trybie szycia dla programéw
$ciegu caly program $ciegu jest odbijany. Wprowadzona zmiana jest pokazywana na

wyswietlaczu.

Strzatki nawigacyjne

Dokonaj wyboru za pomocg strzatek nawigacyjnych i potwierdz wybér lub zmiany

za pomocg OK. Za pomocg strzatek nawigacyjnych w lewo/w prawo wybieraj $ciegi

krok po kroku w kolejnosci liczbowej w wybranym menu $ciegu.

Strzatki nawigacyjne stuzg takze podczas programowania do wybierania $ciegéw w

programie lub do zaznaczania liter wprowadzanych w programie.

Strzatki nawigacyjne w gére/w dét stuzg ponadto do ustawiania rozmiaréw dziurek

na guziki i liczby $ciegéw podczas przyszywania guzikdw.

12. Przyciski numeryczne do wyboru numeru sciegu

Po szybkim naci$nigciu jednej cyfry lub dwoch cyfr mozna wybraé Scieg z

wybranego menu $ciegéw. Jezeli w wybranym menu $ciegdw nie ma

wprowadzonego numeru $ciegu, maszyna generuje sygnat dzwigkowy.

13. Menu Sciegu

Nacisnij, aby otworzy¢ menu wyboru $ciegu.

14. Menu czcionek

Naci$nij, aby otworzy¢ menu czcionek i wybra¢ czcionke.

15. CLR (kasowanie)

Naci$nigcie tego przycisku powoduje usunigcie jednego $ciegu lub wszystkich
$ciegéw z programu $ciegdw. Lub uzyj tego przycisku do usunigcia zapisanych
$ciegéw i programéw $ciegu w menu My Stitches ([Moje $ciegi]).

16. Zmiana na wielkie litery, mate litery lub cyfry

Naci$nij, aby podczas programowania liter przej$¢ na mate lub duze litery badz
cyfry.

17. PROG (Tryb programowania)

Nacis$nij PPROG, aby otworzy¢ tryb programowania. Nacisnij go ponownie, aby
wyj$¢ z trybu programowania.

18. Zapisz w moich sciegach

Naciénij, aby otworzy¢ menu, w ktérym mozesz zapisa¢ swoje witasne $ciegi lub

programy $ciegu. Naci$nij ponownie, aby wyj$¢ z trybu ,Moje $ciegi”.
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19. Menu ustawien
Naci$nij, aby otworzy¢ menu ustawien maszyny. Za pomoca strzatek nawigacyjnych (11) mozna wprowadza¢ zmiany i zaznacza¢ opcje. Naci$nij ponownie, aby wyj$¢ z menu ustawien. Wiecej

informacji na temat ustawiert w tym menu mozna znalez¢ na stronie 31.

20. Exclusive SEWING ADVISOR™
Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustala optymalne $ciegi, dtugosci $ciegu, szerokosci $ciegu i predkosci szycia dla wybranych materiatéw i technik szycia. Scieg jest pokazywany na

wys$wietlaczu wraz z zalecang stopka, naciskiem stopki, naprezeniem nici i igta. Naci$nij symbole materiatu, ktérego uzywasz i techniki szycia, ktérg chcesz szy¢ (zob. strona 36).

TRYB SZYCIA

Tryb szycia to pierwszy ekran pokazywany na wyswietlaczu po wtgczeniu maszyny. Zawiera on wszystkie podstawowe informacje, ktére sg potrzebne do rozpoczecia szycia. W tym menu
mozna réwniez zmieni¢ ustawienia $ciegu. Domyslnie wybrany jest Scieg prosty.

Uwaga: Gdy liczba okreslajgca diugo$c/szerokosc/gestosc Sciegu lub pozycje igly

Jest ustawiona domysinie, liczby bedg czarne. Po ponownej zmianie warto$ci bedg

wyswietlane na biato na czarnym tle.

1. Zalecana igta do wybranego materiatu. Strzatka obok ikony igly wskazuje, czy : B Mowven medium (\
E— (&
wybrana jest pozycja igly na gérze/na dole. 1 Seam ")
4
2. Zalecane naprezenie nici dla wybranego materiatu i $ciegu. kD 1' 80 4'6 5 1:01] 7
. \
Zalecana stopka dla wybranego $ciegu. r= | (7 )

@—

4. Predko$¢ szycia jest pokazywana za pomocg pigciu kresek widocznych na (3: @ {

wyswietlaczu. Zmniejsz lub zwieksz predko$é, naciskajac przycisk SPEED + lub

SPEED - (patrz strona 23) @ E (8
4 ‘ —_—
Materiat i technika szycia wybrane w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™. \) (I 2- 5 *u* 0-0 (\9/\

Normalny tryb szycia, $cieg prosty

5

6 Zalecany nacisk stopki.

7. Wybrany $cieg, zaréwno zilustrowany, jak i wyswietlany liczbowo.

8 Diugos¢ $ciegu. Aby jg zmniejszy¢ lub zwigkszy¢, nalezy nacisng¢ odpowiednio
przycisk - lub + (zob. str. 24).

9. Pozycja igly jest wyswietlana zamiast szerokos$ci $ciegu, gdy wybrany jest $cieg
prosty. Aby zmieni¢ pozycje igly, nalezy nacisngé¢ przycisk - lub + (zob. str. 24).

= G Leather-~Vinul

10. Wskazuje, ze nalezy uzy¢ iglty do materiatéw rozciggliwych nr 90.

(o—ps0 2-4 d:0%
11. zalecenie stosowania stabilizatora pod tkaning. Stl SO

12. zaleceni i I h podktadek $li h (zob. str. 6 in qrﬂ
. Zalecenie zastosowania samoprzylepnych podktadek $lizgowych (zob. str. 6). Y/ )
13. Szerokosé $ciegu. Aby jg zmniejszy¢ lub zwiekszy¢, nalezy nacisng¢ odpowiednio ‘ W

przycisk - lub + (zob. str. 24). /|’3\|

G

7
&

14. Wskazuje, ze funkcja odbicia migdzy bokami jest aktywna. F (I 27 2 g: } 0 {"——

Normalny tryb szycia, $cieg ozdobny
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Przy wyszywaniu dziurek na guziki w materiatach elastycznych zalecamy wzmocnienie
ich kordonkiem dla wigkszej trwato$ci, zob. strona 40.

Podczas szycia recznej dziurki na guzik lub programu cerowania wyswietlana jest
ikona cofania, informujgca o koniecznosci naci$nigcia przycisku cofania, gdy kolumny

dziurki na guzik lub $cieg cerowania sg szyte na zagdang dtugosc.

Gestos¢ $ciegu jest wyswietlana zamiast diugosci $ciegu, gdy wybrana jest dziurka na
guzik, $cieg ryglowy lub do cerowania albo gdy wybrany jest $cieg satynowy i
nacisniety jest ALT. Aby jg zmniejszy¢ lub zwigkszy¢, nalezy nacisngé odpowiednio

przycisk - lub +.

Rozmiar dziurki na guzik w przypadku korzystania ze stopki do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki. Do zmiany rozmiaru dziurki na guzik stuzg strzatki

nawigacyjne w gore i w dét. Potwierdz nacisnieciem przycisku OK.

lkona obnizenia zgbkéw transportera jest wyswietlana po wybraniu funkcji
przyszywania guzikow.

Do zmiany liczby $ciegdw, ktére majg zosta¢ uzyte do przyszycia guzika, stuzg strzatki
nawigacyjne w gore i w dot.

Zalecenie uzycia narzgdzia wielofunkcyjnego (wyposazenie opcjonalne) podczas
szycia guzika. Podczas szycia na lekkich materiatach umie$¢ cienkg koncéwke

narzedzia wielofunkcyjnego pod guzikiem. Do cigzszych materiatéw uzywaj grubego

konca.

= E Stretch medium

the0 2-4 3 o 1:21

- ne)

str 3o F , EE. L ®
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= B Mowven medium
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WYBOR SCIEGU
Aby wybra¢ menu $ciegéw, nalezy nacisna¢ przycisk (A). Nastepnie nalezy uzy¢ strzatek

nawigacyjnych, aby zaznaczy¢ jedno z nastepujacych menu:
1. Sciegi uzytkowe

2. Sciegi do pikowania

3. Sciegi dekoracyjne

4. Sciegi dekoracyjne

5. Wiasne Sciegi (My Stitches)

Nazwa i numer wybranego menu sg wyswietlane w dolnej czesci wyswietlacza. Sciegi sg
przedstawione wewnatrz pokrywy maszyny z numerami menu po lewej stronie oraz
numerami $ciegéw w menu posrodku.

Po wybraniu menu nalezy za pomocg cyfr do wyboru $ciegu wprowadzi¢ numer $ciegu,
ktéry ma by¢ uzyty, lub nacisngé¢ OK — w takim wypadku wybrany zostanie pierwszy $cieg
z danego menu.

Naciskajac dwie cyfry po kolei mozesz wybraé¢ scieg od 10 w gére z wybranego menu
$ciegu. Jezeli w danym menu nie ma wybranego numeru $ciegu, maszyna wygeneruje
sygnat dzwigkowy i wybrany zostanie $cieg o numerze odpowiadajgcym pierwszej

wprowadzonej cyfrze.

Aby zamkng¢ menu wyboru bez dokonywania zadnego wyboru, nalezy ponownie

nacisng¢ przycisk menu $ciegow.

Wybrane menu $ciegu, $cieg i numer $ciegu beda widoczne na wyswietlaczu graficznym
w trybie szycia. Aby wybrac¢ inny $cieg w tym samym menu, nalezy po prostu nacisng¢
numer $ciegu lub uzy¢ strzatek nawigacyjnych w lewo i w prawo, aby ustawi¢ $ciegi w
porzadku liczbowym. Aby wybra¢ $cieg w innym menu, nalezy najpierw zmieni¢ menu

$ciegu, a nastepnie wybraé $cieg.

WYBOR CZCIONKI
Aby wyswietli¢ czcionki i wybra¢ jedng z nich, nalezy nacisng¢ menu wyboru czcionki (B).
Nastepnie nalezy uzy¢ strzatek nawigacyjnych, aby zaznaczy¢ jedng z nastgpujgcych

czcionek:
blokowa, cyrylica, hiragana.

Po nacisnieciu OK nastepuje automatyczne otwarcie programowania liter (zob. str. 28).

F1 Elock
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PROGRAMOWANIE

Funkcja programowania maszyny umozliwia tworzenie $ciegéw wedtug wiasnych
ustawien oraz tgczenie $ciegow i liter w programy $ciegéw. W tym samym programie
mozesz dodac¢ do 20 $ciegéw i liter. Zapisuj swoje wiasne $ciegi i programy w Moich
$ciegach i wywotuj je, kiedy tylko zechcesz.

Wszystkie $ciegi w maszynie sg programowalne z wyjatkiem dziurek na guziki,

cerowania, przyszywania guzikow i szwdéw ryglowych.

Tworzenie programu sciegéw

1. Naci$nij przycisk PROG (C), aby otworzy¢ tryb programowania.

Menu $ciegéw, ktoére wybrano wczesniej, podczas przechodzenia do trybu
programowania pozostaje otwarte. Aby przetaczy¢ na menu $ciegéw, przejdz na
strone 27.

Wybierz $cieg, ktéry chcesz zastosowaé. Scieg pojawi sie w trybie programowania.
Wybierz kolejny $cieg, ktéry pojawi si¢ po prawej stronie ostatnio wprowadzonego
$ciegu.

Uwaga: Nad programem S$ciegu po lewej stronie wyswietlacza graficznego
wyéwietlane sg dwie liczby.

Pierwsza liczba jest pozycja wybranego Sciegu w programie. Druga liczba,
umieszczona w nawiasach, to catkowita liczba $ciegébw w programie. Numer nad
programem $ciegu po prawej stronie wyswietlacza graficznego jest numerem

wybranego $ciegu.

Dodawanie liter

Wybierz czcionke i nacisnij OK. W trybie programowania maszyna bedzie wyswietla¢
duze litery alfabetu.

Uzyj strzatek nawigacyjnych, aby wybra¢ litere i naci$nij OK, aby doda¢ liter¢ do
programu.

Aby przetgczy¢ na alfabet sktadajgcy sie z matych liter lub cyfr, nacisnij Shift (zob.

str. 24).

Programowanie liter

Zaréwno duze jak i mate litery bedg szyte szwem o szerokosci 7 mm. Jesli ponizej
linii podstawowej zawartej w programie znajdujg sie litery (np. j, p, y), wysokos$¢
duzych liter zostanie zmniejszona.

Caly tekst, ktéry ma zosta¢ wyszyty w danym projekcie, powinien byé w miarg

mozliwo$ci wykonany w tym samym programie, aby litery miaty jednakowg wysokos$¢.
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Husgvarna \/|KING.

Wyrazy ,Husqvarna” i ,VIKING” zaprogramowane oddzielnie.

Husagvarna VIKING .

Wyrazy ,Husqvarna” i ,VIKING” zostaty wykonane w tym samym
programie.
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Dodawanie sciegow i liter w innych pozycjach

Jezeli $cieg lub litera ma zosta¢ dodana w innej pozycji w programie, nalezy przestawi¢ kursor, uzywajac strzatek nawigacyjnych.

Scieg lub litera zostang wstawione po prawej stronie kursora.

Uwaga: Podczas programowania liter nalezy nacisng¢ strzatke w déf, aby aktywowac kursor w programie $ciegdéw, a nie w alfabecie.

Kilkukrotne dodawanie tego samego sciegu

Jezeli ten sam $cieg ma zosta¢ dodany kilka razy z rzedu, mozna po prostu nacisng¢ OK od razu po wprowadzeniu pierwszego $ciegu. Po kazdym naci$nieciu OK wprowadzony zostanie

ten sam $cieg.

Mozna réwniez przenies¢ kursor, aby wybraé inny $cieg i nacisng¢ OK. Wybrany $cieg lub litera zostang wstawione jeszcze raz po prawej stronie kursora.

Usuwanie sciegoéw lub liter

Aby usung¢ $cieg z programu, nalezy wybrac $cieg kursorem, uzywajac strzatek nawigacyjnych i naciskajgc przycisk CLR.

Aby usung¢ caty program, nalezy przenies$¢ kursor w lewo w stosunku do pierwszej pozycji i nacisngé przycisk CLR. Wyskakujacy komunikat poprosi cig o potwierdzenie usunigcia. Wybraé

Tak (Yes) lub Nie (No), uzywajgc strzatek nawigacyjnych, i nacisngé¢ OK.

Dodawanie polecen
Do programu mozna dodac¢ funkcje FIX i STOP. Kazde polecenie zajmuje jedno miejsce w pamieci programu.
Aby doda¢ dowolng z powyzszych funkcji do programu, nalezy po prostu nacisng¢ odpowiednig funkcje na

panelu funkcyjnym (zob. str. 23).

Uwaga: Jezeli w maszynie aktywowano funkcje automatyczng FIX, na poczatku programu nie trzeba dodawac

funkeji FIX.

taczenie dwoéch programéw szycia w jeden
W trybie programowania mozesz doda¢ wczesniej zapisany program do nowego. W tym celu nalezy nacisngé
menu $ciegéw, wybra¢ opcje My Stitches i wybra¢ program, ktéry ma zosta¢ dodany. Po naci$nigciu OK

program zostanie wprowadzony w trybie programowania i pojawi si¢ z prawej strony kursora.

Korygowanie jednego sciegu lub jednej litery
Aby dostosowac ustawienia pojedynczego $ciegu w programie, wybierz $cieg w trybie programowania. Istnieje

mozliwo$¢ zmiany szerokos$ci $ciegu, diugosci $ciegu, gestosci $ciegu, pozyciji igty lub odbicia lustrzanego

$ciegu. Ustawienia dla wybranego $ciegu sg wyswi e na wyswietlaczu graficznym. Do przetgczania

migdzy ustawieniami stuzy przycisk ALT.

Korygowanie calego programu sciegow.

Korekty wptywajace na caty program dotyczg nie tylko pojedynczych $ciegéw — sg wprowadzane w trybie
szycia. Aby wyjé¢ z trybu programowania i przej$¢ do trybu szycia, nalezy nacisng¢ przycisk PROG. W trybie
szycia mozesz regulowac szerokos$¢ i dtugosé lub wykonaé lustrzane odbicie catego programu.

Jest kilka rzeczy, ktére musisz wiedzie¢ podczas regulacji programu $ciegu w trybie szycia:

Zmiany dokonane w programie w trybie szycia mozna zapisa¢ w Moich $ciegach. Nie mozna jednak przenie$¢
tych ustawien z powrotem do trybu programowania. Po wprowadzeniu korekt w trybie szycia i nacisnigciu
przycisku PROG w celu powrotu do trybu programowania korekty te zostang anulowane. Stanie sig to réwniez

w przypadku zatadowania zapisanego programu z Moich $ciegéw do trybu programowania
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Szycie na podstawie programu szycia
Po skonfigurowaniu programu nalezy nacisng¢ przycisk My Stitches (Moje $ciegi), aby go
zapisac (zob. nizej) lub z poziomu trybu programowania nacisng¢ przycisk PROG, lub nacisngé¢

pedat, aby przejs$¢ do trybu szycia.

Po przejéciu do trybu szycia i naci$nigciu pedatu maszyna wyszyje twdj program $ciegu.
Program bedzie szyty w sposéb ciagly, jesli nie zostanie zaprogramowany STOP. Aby

zatrzymac¢ wykonywanie programu szycia, nalezy nacisngé przycisk STOP.

Mozna rozpocza¢ szycie od dowolnego $ciegu w programie. Aby poruszaé si¢ po programie w

trybie szycia, nalezy uzywac strzatek nawigacyjnych w lewo/prawo.

MENU MY STITCHES ([MOJE SCIEGI])
Moje $ciegi to twoje wiasne, osobiste menu, w ktérym mozesz zapisywac i wywotywac swoje

programy lub ulubione $ciegi z osobistymi ustawieniami.

Model Tribute™ 150C ma 4 pamieci. Kazda pamie¢ ma miejsce maksymalnie na 20 $ciegéw.

Zapisywanie sciegu lub programu

Z trybu programowania lub trybu szycia nalezy nacisng¢ przycisk My Stitches (D). Otworzy sie
menu My Stitches ([Moje $ciegi]). Aby wybra¢ pustg pamigc¢, nalezy uzy¢ strzatek nawigacyjnych
w gore/dot. Wybodr nalezy potwierdzi¢, naciskajac OK. Jezeli wybrana pamiegé nie jest pusta, na
wyswietlaczu pojawi sie komunikat z pytaniem o zapis nowego $ciegu/programu w miejscu
uprzednio zapisanego $ciegu/programu. Wybraé Tak (Yes) lub Nie (No), uzywajac strzatek
nawigacyjnych, i nacisngé¢ OK. Aby wréci¢ do trybu szycia lub trybu programowania, nalezy

ponownie nacisng¢ przycisk My Stitches.

tadowanie zapisanego sciegu lub programu
Aby zatadowac zapisany $cieg lub program z menu My Stitches, nalezy nacisng¢ menu wyboru
$ciegbéw i otworzy¢ menu My Stitches. Uzy¢ strzatek nawigacyjnych, aby wybra¢ $cieg lub

program i nacisng¢ OK. Scieg/program pojawi sie gotowy w trybie szycia.

Usuwanie zapisanych $ciegow lub programoéw

Aby usung¢ $cieg lub program z menu My Stitches, nalezy po zaznaczeniu $ciegu/programu
nacisng¢ przycisk CLR. Na wyswietlaczu pojawi sie pytanie o potwierdzenie usuniecia. Wybra¢
Tak (Yes) lub Nie (No), uzywajgc strzatek nawigacyjnych, i nacisng¢ OK. Aby wréci¢ do

poprzedniego menu, nalezy ponownie nacisng¢ menu My Stitches.

= B Woven medium
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MENU USTAWIEN

W menu ustawierh mozna zmieni¢ wstepne ustawienia maszyny i recznie dostosowaé
funkcje automatyczne. Aby otworzy¢ menu, nalezy nacisng¢ przycisk (E). Aby
wybra¢ ustawienie, ktére ma zosta¢ zmienione, nalezy uzy¢ strzatek nawigacyjnych
w gore/dét. Aby aktywowac te funkcje, nalezy nacisngé¢ OK, aby zaznaczy¢ jg
krzyzykiem w polu po prawej. Aby anulowa¢ te funkcje, nalezy ponownie nacisng¢
OK, co spowoduje odznaczenie tego pola. Aby zmieni¢ ustawienia liczbowe, nalezy
uzy¢ strzatek nawigacyjnych w prawo/lewo do przetgczania miedzy dostgpnymi

opcjami. Ponowne nacisniecie przycisku SET Menu skutkuje wyjsciem z tego menu.

Uwaga: Domysina warto$¢ numeryczna opcji jest wyswietlana na czarno. Po zmianie

warto$ci bedg wyswietlane na biato na czarnym tle.

FIX Auto
Aby wigczy¢ lub wytgczyé automatyczng funkcje FIX na poczatku kazdego $ciegu,
nalezy nacisng¢ OK. Ustawienie zostanie cofnigte do wartosci domysinej po

wylgczeniu maszyny.

Twin Needle (Podwoéjna igta)
Jesli uzywasz podwojnej igly, ustaw rozmiar igty, aby ograniczy¢ szerokos$¢

wszystkich $ciegéw i zapobiec peknieciu igty.

Aby wigczy¢ lub wytgczyé funkcje igty podwaéjnej, nalezy nacisng¢ OK i uzy¢ strzatek

nawigacyjnych w lewo/prawo w celu ustawienia rozmiaru igty.

Ustawienia réwniez zostang zapisane przy wytaczaniu maszyny. Po wigczeniu
maszyny wyskakujgcy komunikat przypomni o ustawieniu. Zamknij wyskakujgcy
komunikat, naciskajac OK.

Uwaga: Nie mozesz ustawi¢ rozmiaru podwojnej igly, jesli wigczone jest

bezpieczenstwo szeroko$ci $ciegu, ani wigczy¢ bezpieczenstwa szeroko$ci $ciegu,
Jjesli maszyna jest ustawiona na dwie igty.

Stitch Width Safety (Bezpieczenstwo szerokosci $ciegu)

Aby wigczy¢ te funkcje przy korzystaniu z plytki $ciegowej do $ciegu
prostego lub stopki do $ciegu prostego, nalezy nacisngé OK.

Szeroko$¢ $ciegu zostanie ograniczona do zera dla wszystkich
$ciegbéw, aby zapobiec uszkodzeniu igty, stopki dociskowej lub ptytki
$ciegowej. Ustawienie zostanie zapisane po wytgczeniu maszyny. Po
wigczeniu maszyny wyskakujgcy komunikat przypomni o ustawieniu.

Zamknij wyskakujgcy komunikat, naciskajgc OK.

Audible alarm (alarm dzwiekowy)
Wigcza lub wytgcza wszystkie dzwigki alarmowe maszyny. Ustawienie
domysline jest wigczone. Ustawienie zostanie zapisane po wytgczeniu

maszyny.

Fli Auto

Twin neecle 2.0 mm[]

Stitch Width Safety O
fudikble alarm
Contrast (]
Language Enalizh
SN wer 0D3228

Contrast (Kontrast)

Kontrast wyswietlacza mozna zmieni¢ strzatkami nawigacyjnymi w
lewo/w prawo.

Zakres wartosci wynosi od -20 do 20 z krokiem co 1. Ustawienie to

zostaje zapisane nawet pomimo wytgczenia maszyny.

Jezyk

Aby zmieni¢ jezyk wszystkich elementéw tekstowych w systemie
maszyny, nalezy uzyc¢ strzatek nawigacyjnych w lewo/prawo.
Ustawienie jezyka zostaje zapisane nawet pomimo wytaczenia

maszyny.

Wersja oprogramowania
Wyswietlana jest wersja oprogramowania, ktére jest aktualnie

zatadowane w maszynie do szycia.
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Please Lower the Presser Foot (Opus¢ stopke)
Maszyna nie bedzie szyta, jesli stopka dociskowa jest podniesiona.
Obniz stopke dociskowg. Aby zamkna¢ ten komunikat, nalezy nacisng¢
OK. Mozesz rowniez nacisng¢ pedat, aby zamkng¢ komunikat.

Bobbin Winding On (Nawlekanie szpulki wigczone)
Ten komunikat jest wyswietlany, gdy trzpien szpulki zostaje docisniety w

prawo i witgczone zostaje nawlekanie szpulki.

Machine set for twin needle (Maszyna ustawiona na
igte podwadjna)

Po ustawieniu maszyny na podwojng igte w menu ustawien wyswietlany
jest wyskakujgcy komunikat, przypominajacy o tym ustawieniu po
wigczeniu maszyny. Aby zamkng¢ ten komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

Stitch width limited for twin needle (Szerokos¢ sciegu
ograniczona dla igly podwaéjnej)

Komunikat ten jest wyswietlany, gdy maszyna jest ustawiona na
podwdjng igte i probujesz ustawi¢ szeroko$¢ Sciegu na wiekszg niz to
mozliwe dla podwdjnej igty. Aby zamkng¢ ten komunikat, nalezy
nacisng¢ OK.

This stitch cannot be sewn with twin needle (Tego
$ciegu nie mozna wykonac¢ igta podwadjna)

Ten wyskakujacy komunikat pojawia sie, gdy maszyna jest ustawiona
na podwajng igte i wybierasz $cieg, ktory nie moze byé szyty za pomoca
podwadjnej igly. Aby zamkngé ten komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

Machine set for straight stitch (Maszyna ustawiona na
$cieg prosty)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy funkcja zabezpieczenia szerokos$ci
Sciegu jest wigczona i maszyna zostaje wigczona, wybrany zostaje
Scieg szeroki lub ustawiona zostaje szerokos$¢ sciegu. Aby zamkng¢ ten
komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

Main motor overload please wait (Przeciazenie silnika
gtéwnego — prosze czekac)

Jesli szyjesz na bardzo ciezkim materiale lub jesli maszyna zostanie
zablokowana podczas szycia, gtéwny silnik moze zosta¢ przecigzony.
Wyskakujgcy komunikat zostanie zamknigty po zabezpieczeniu

gtéwnego silnika i zasilania.

Stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki — Adjust white area to white line (Ustaw bialy
obszar przy biatej linii)

Przy wkitadaniu materiatu w celu szycia dziurki na guziki, kotko stopki z
czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki moze sie
poruszyC. Pojawi sie wyskakujgcy komunikat z prosbg o wyréwnanie
biatego obszaru z biatg linig. Nalezy ustawi¢ biate obszary obok siebie i
zamkng¢ komunikat przyciskiem OK.

Sensor foot connected, please remove the foot (Stopka
do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki,
prosze odtaczy¢ stopke)

Stopka jednostopniowego obszywania dziurek na guziki moze by¢ uzyta
tylko do $ciegdéw zalecanych dla tej stopki. Jesli czujnik stopki z
czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki jest
podtaczony i wybierzesz $cieg, ktéry nie jest mozliwy do wykonania z tg
stopka, ten komunikat pojawi sig, gdy zaczniesz szy¢.Zdemontuj stopke
lub wybierz dziurke na guzik, ktérg mozna uszy¢ za pomoca stopki z
czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki. Aby
zamkng¢ ten komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

Restart the buttonhole? (Wykonaé dziurke na guzik
ponownie?)

W przypadku obszywania dziurki na guzik i zatrzymania w celu zmiany
ustawien dtugosci pytanie to pojawi sie przy rozpoczeciu szycia. Jesli
wybierzesz ,U”, maszyna uruchomi sie ponownie i obszyje dziurke od
poczatku z nowymi ustawieniami. Jesli wybierzesz ,x”, zmiana zostanie
anulowana, a maszyna bedzie kontynuowaé szycie pozostatej czesci
dziurki z poprzednimi ustawieniami. Uzyj strzatek nawigacyjnych w
lewo/w prawo, aby wybra¢ ,, S” lub ,x” i potwierdz wybér, naciskajgc OK.

The stitch cannot be programmed (Nie mozna
zaprogramowac sciegu)

Ten komunikat jest wyswietlany, jesli probujesz zaprogramowac lub dodaé
dziurke na guzik, rygiel lub $cieg do przyszywania guzikdw do programu.
Wszystkie Sciegi w twojej maszynie do szycia sg programowalne, poza
tymi. Aby zamkna¢ ten komunikat, nalezy nacisna¢ OK.

The stitch cannot be saved (Nie mozna zapisa¢ sciegu)
Ten komunikat jest wySwietlany, jesli probujesz zapisa¢ dziurke na guzik,
rygiel, scieg do cerowania lub Scieg do przyszywania guzikéw w Moich
Sciegach. Wszystkie szwy w twojej maszynie moga by¢ zapisane w Moich
Sciegach, poza tymi. Aby zamkna¢ ten komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

Program too long to add more stitches (Za diugi
program, aby doda¢ kolejne sciegi)

Ten komunikat zostanie wyswietlony, jesli sprébujesz doda¢ wiecej niz 20
Sciegow lub liter w tym samym programie. Aby zamkng¢ ten komunikat,
nalezy nacisng¢ OK.

Uwaga: Jezeli do programu dodana zostaje funkcja FIX lub STOP, kazda
Z nich zajmie jedno miejsce w pamieci programu.

The combination of commands is incorrect
(Nieprawidtowe potaczenie polecen)

Ten komunikat jest wyswietlany w przypadku programowania $ciegéw lub
liter, gdy podejmowana jest préba dodania funkcji STOP lub FIX do
programu $ciegdw w niedozwolonej
komunikat, nalezy nacisna¢ OK.

kolejnosci. Aby zamknag¢ ten

Commands removed from program (Polecenia
usuniete z programu)

Jesli sprobujesz wstawi¢ wczesniej zapisany program do nowego, moze
to spowodowag, ze polecenia zostang ustawione w niedozwolonej
kolejnosci. Aby tego unikna¢, polecenia zostang usunigte z programu. Aby
zamkna¢ ten komunikat, nalezy nacisngé¢ OK.
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EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™

Twoja maszyna do szycia posiada funkcje Exclusive HUSQVARNA VIKING® SEWING ADVISOR™. Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawia automatycznie najlepszy $cieg,
dtugosé $ciegu, szerokos¢ $ciegu i predkosé szycia dla twojego projektu. Scieg jest pokazywany na wyswietlaczu graficznym wraz z zalecang stopka, naciskiem stopki, naprezeniem nici
iigta.

Nalezy wybraé¢ pozadany rodzaj materiatu i pozadang technike szycia (zob. str. 36).

EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™
Nalezy nacisng¢ symbole materiatu, ktéry jest uzywany, i techniki szycia,

ktéra jest stosowana.

Tkanina lub dzianina
Réznica migdzy tkaninami a dzianinami polega na tgczeniu nici. Tkaniny

powstajg w wyniku przeplatania dwéch uktadéw nici: osnowy po ditugosci i

watku w poprzek, ktére przecinajg si¢ pod katem prostym. Dzianina

wykonana jest z jednego systemu nici z przeplatanymi $ciegami. Dzianina

zazwyczaj jest elastyczna.

Ogolnie rzecz biorgc wprowadz tkanine dla materiatéw stabilnych, ktére nie

, ,l\.ﬂ!m!@@
i
lulu

nJ lﬁl I

sg rozciagliwe, lub dzianing dla materiatéw, ktére sa rozciggliwe.

Skoéra/winyl
Skoéra jest skérg zwierzeca z usunigtg sierécig (futrem). Skéra moze by¢

gtadka lub zamszowana i ma pewng podatnos$¢.

Winyl jest materiatem syntetycznym, ktéry czesto ma tkang lewg strone. Tkanina Materiat rozciggliwy (dzianina)

x

Winyl moze by¢ gtadki lub wzorzysty, a niektére winyle moga by¢ elastyczne.

Skéra winyl
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WOVEN LIGHT: szyfon, organza, batyst, jedwab, wool challis itp.

WOVEN MEDIUM: kaliko, materiaty stebnowane, krepa wetniana, sukno

itp.

WOVEN HEAVY: dzins, wetniane garnitury i ptaszcze, ptétno, frotte,

warstwy stebnowane z watoling itp.

STRETCH LIGHT: szarmeza, trykot, jersey itp.

STRETCH MEDIUM: dzianiny podwadjne, welur, odziez ptywacka itp.

STRETCH HEAVY: swetry dziane, polar itp.

LEATHER AND VINYL: zamsz, skora, winyl i skéra syntetyczna.

]

= =

Po wybraniu tej opcji do szycia uzytkowego zalecana jest nieprzywierajgca

stopka slizgowa H (wyposazenie opcjonalne). Do $ciegdéw dekoracyjnych i

dziurek na guziki funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ zaleca

stosowanie samoprzylepnych podktadek slizgowych (zob. strona 6).

SZEW

Szew stuzy do zszywania dwoch czesci materiatu z naddatkiem, ktory
zazwyczaj pozostaje niewykonczony. W wigkszosci przypadkéw
krawedzie naddatku sy wykonczone $ciegiem obrzucajgcym przed

zszyciem.

Szwy w materiatach rozciggliwych muszg rozcigga¢ si¢ razem z
materiatem. Scieg rozciggliwy to $cieg odpowiedni do zszywania lekkich

materiatéw rozciggliwych.

OBRZUCANIE

Scieg zygzakowy tréjstopniowy ma szeroko$é do 7 mm i mozna go
wykonywaé na kazdym materiale. Mozna go uzywaé do obrzucania,
faczenia na styk dwéch krawedzi, cerowania rozdar¢ i innych prac

wykanczajacych.

Do obrzucania nalezy uzywac¢ stopki owerlokowe;j J.

Uwaga: Po wybraniu niewtasciwej kombinacji [np. WOVEN LIGHT (lekka tkanina) i
BLIND HEM (obszycie kryte) maszyna generuje sygnat dzwiekowy i trzeba wybrac inng

technike.

Tkanina o Sredniej gramaturze

zZe szwem

SEAM: zszywanie dwoch czesci materiatu.

OVERCAST: wykanczanie krawedzi materiatu na ptasko, aby sie nie

strzepity.

SEAM/OVERCAST: jednoczesne wykonywanie szwu i obrzucanie

krawedzi.

BASTE: wykonywanie tymczasowych $ciegéw do dopasowywania
stroju, marszczenia i oznaczania. Funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ automatycznie ustawia dtugi $cieg, dzieki czemu nici sg

fatwe do usuniecia lub wyciggnigcia w celu taczenia.

BLIND HEM: tworzy ukryte obszycie do odziezy. Nie jest zalecany do

materiatéw lekkich lub do skéry/winylu.

HEM: optymalne, widoczne obszycie lub stebnowane obszycie

dostosowane do rodzaju i gramatury materiatu.

BUTTONHOLE: optymalna dziurka na guzik dla wybranego materiatu.
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Obrzucenie na dowolnym

materiale
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SZEW | OBRZUCANIE L. P
Scieg do szycia i obrzucania tworzy jednoczesnie szew i obszycie krawedzi. W :-- :\\
maszynie dostepnych jest kilka szwéw obrzucajgcych, ktére mozna optymalnie Ly ,\\
dopasowac¢ do wybranego materiatu. i__ '\

: N

4 D

|

Tkanina o $redniej

gramaturze ze Dzianina cigzka i Tkanina cigzka i $cieg do
Sciegiem do szycia i $cieg do szycia i szycia i obrzucania
obrzucania obrzucania

FASTRYGA

Fastryga jest $ciegiem tymczasowym do dopasowania odziezy, marszczenia i

zaznaczania.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ automatycznie ustawia diugi $cieg dzieki

czemu nici s tatwe do usunigcia lub wyciagniecia w celu tgczenia. Naprezenie nici

o e e e e e

nalezy zmniejsza¢ zgodnie z zaleceniami na wyswietlaczu graficznym.

Utéz materiat prawymi stronami obok siebie. Nastgpnie nalezy umiesci¢ go pod

7
stopka z naddatkiem na szew 5/8” (15 mm). Szyj wzdtuz linii szwu. '”L‘"T.

Aby usuna¢ $ciegi, pociggnij za ni¢ szpulki bgbenka. Fastryga na dowolnym materiale
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PODSZYWANIE SCIEGIEM KRYTYM 5 & <
L - 4
Scieg kryty tworzy ukryte obszycie do odziezy. Sg dwa rodzaje $ciegu krytego: <l :Z <
¥ >, o
jeden jest zalecany do materiatéw rozciagliwych o $redniej i duzej gramaturze, a :: 3> z
drugi do tkanin o duzej gramaturze. — < =O = S b
< { ol H
Ztéz materiat jak na rysunku. Upewnij sie, ze ztozona krawedz materiatu podgza <: \ji b Scieg kryty na tkaninie
< ) < Iy s .
za wewnetrzng strong prawej ,ptozy” stopki do podszywania $ciegiem krytym D. >3 Scieg kryty na o0 Sredniej/duzey
materiale o gramaturze
Ruch igly w lewo powinien zaledwie tapaé¢ krawedz ztozonego materiatu. Sredniej/duzej
gramaturze

W razie potrzeby wyreguluj szerokos$¢ $ciegu, aby tylko ,ztapa¢” zagiecie.

Uwaga: Technika podszywania $ciegiem krytym nie jest zalecana dla lekkich tkanin i
skor/winyli. Po wybraniu podszywania $ciegiem krytym i lekkiej tkaniny, lekkich
materiatéw rozciggliwych lub skoéry i winylu ustyszysz sygnat dzwiekowy i technika

zostanie odznaczona.

37 - Szycie



RABEK

Technika rgbka funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze rabek widoczny lub stebnowanie, najlepsze dla wagi i rodzaju materiatu. Do tkanin oraz skor i winylu wybierany jest $cieg

prosty. W przypadku materiatéw elastycznych wybierane sg $ciegi elastyczne.

Rabek w dzinsie

Podczas wykonywania szwéw na materiale o bardzo duzej gramaturze lub
obszywania dzinsu stopka przy przechodzeniu przez szew moze sie
przechylaé. Uzyj narzedzia wielofunkcyjnego (wyposazenie opcjonalne) do

zréwnowazenia wysokosci obszycia podczas szycia.

Dotknij przycisku zatrzymania igly w gérze/w dole, aby wybraé¢ opuszczong
pozycje igly. Rozpocznij szycie dolnego rabka na $rodku z tytu lub w
poblizu. Przy bocznym szwie przestan szy¢. Maszyna zatrzymuje sie z igtg
w materiale. Nalezy podnie$¢ stopke i wiozy¢ narzedzie wielofunkcyjne od

tytu.

Obie strony narzedzia wielofunkcyjnego sg podniesione. Uzyj strony, ktéra
najbardziej odpowiada grubosci szwu. Opusci¢ stopke dociskowg i powoli

kontynuowac szycie na grubym szwie.

Ponownie przerwa¢ szycie tuz przed szwem z igta w materiale. Wyjmij
narzedzie wielofunkcyjne i ponownie umie$¢ je pod stopkg dociskowg od

przodu.

Zszyj kilka $ciegéw az do momentu, gdy cata stopka dociskowa przejdzie
przez szew i bedzie spoczywac na narzedziu wielofunkcyjnym. Ponownie
przestan szy¢. Igta znajduje sie w materiale. Podnie$¢ stopke i wyja¢

narzedzie wielofunkcyjne. Kontynuuj szycie rabka.

Wskazéwka: Do szycia w dzinsie o duzej gramaturze nalezy uzywac igiet
do dzinsu przystosowanych do tego typu materiatéw. Igty te sg dostepne
Jjako akcesoria dodatkowe. Mozna je znalez¢ w Podreczniku akcesoriow

HUSQVARNA VIKING na stronie www.husgvarnaviking.com.

Rabek elastyczny

Po wybraniu materiatu rozciggliwego o $redniej gramaturze i obszycia
funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera $cieg ptaski. Stosuj sig

do innych zalecen podanych na wyswietlaczu graficznym.

Zt6z rgbek na lewa strone i zszyj owerlokowym $ciegiem ptaskim z prawej

strony. Odetnij nadmiar materiatu.

Obszycie dzinsu — obszycie materiatu o duzej gramaturze

Obszycie materiatu rozciggliwego o $redniej
gramaturze
Owerlokowy Scieg ptaski do obszycia

elastycznego materiatu i do szlufek.
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OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI
Dziurki na guziki w maszynie do szycia sg specjalnie dostosowane do réznych
rodzajoéw materiatéw i odziezy. Dowiedz sie o r6znych dziurkach na guziki i kiedy

ich uzywa¢, zapoznajac sie z tabelg $ciegéw w rozdziale przeglagdowym.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze najlepsze ustawienia dziurki
na guzik i $ciegu dla twojego materiatu. Materiat powinien by¢ potaczony i/lub

ustabilizowany w miejscu, w ktérym majg by¢ szyte dziurki na guziki.

Automatyczne jednostopniowe obszywanie dziurek na guziki

Po wybraniu $ciegu na dziurki na guziki i podtgczeniu stopki do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki na wys$wietlaczu graficznym
mozna ustawi¢ rozmiar guzika. Ustaw rozmiar guzika, naciskajgc strzatki
nawigacyjne w gore i w dot (A). Podczas szycia maszyna automatycznie wyszyje
dziurke na tyle dtuga, aby pasowata do wybranego rozmiaru guzika. Poniewaz
stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki mierzy szycie, kazda

dziurka na guzik bedzie miata ten sam rozmiar.

Uwaga: Rozmiar dziurki bedzie réznic sie w zaleznosci od grubo$ci i stylu guzika.

Zawsze najpierw wykonaj probke dziurki na guzik na kawatku materiatu.

Zat6z stopke z czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki.
Podtgcz przewdd do gniazda powyzej obszaru igty.

Zmierz $rednice guzika, korzystajgc z tabeli guzikéw z przodu maszyny.

Ustaw rozmiar guzika na wyswietlaczu graficznym. Rozmiar moze by¢ ustawiony

w zakresie 0-50 mm.

Umie$¢ materiat i stabilizator pod stopkg do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki. Koto pomiarowe mozna podnie$¢ unoszac je, co utatwia
umieszczenie materiatu pod stopkg dociskowa. Aby ustawi¢ krawedz ubrania,
uzyj oznaczeh na lewym palcu stopki z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki. Umie$¢ krawedz ubrania na znaku $rodkowym,

aby uzyskac 5/8" (15 mm) od krawedzi do dziurki na guzik.

Przed rozpoczeciem szycia wyréwnaj biaty obszar po stronie czerwonego kétka
z biatg linig stopki.

Obniz stopke dociskowa. Naciénij pedat. Scieg prosty jest szyty w kierunku od
ciebie, stabilizujgc kolumne dziurki na guzik, a nastgpnie satynowa kolumna jest
szyta w kierunku do ciebie. Jest to powtarzane dla prawej kolumny.

Rygle réwniez sg szyte automatycznie. Strzatki na wyswietlaczu graficznym
pokaza, kiedy i w jakim kierunku szyta jest kazda cze$¢ dziurki na guzik. Utrzymuj
wcisniety pedat az do zakoriczenia dziurki na guzik. Po obszyciu dziurki maszyna

zatrzyma sie automatycznie.

B Woven medium
F Buttonhole

Do zmiany rozmiaru guzika
nawigacyjne w gore i w dét (A).

stuzg

strzatki
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Reczne obszywanie dziurek na guziki
Dziurke na guzik mozna réwniez obszy¢ bez stopki do jednostopniowego obszywania

dziurek na guziki. Aby ustawi¢ dtugo$¢ dziurki, nalezy uzy¢ ikony kierunku wstecznego.
Zamontuj stopke dociskowg C.

Umie$¢ materiat i stabilizator pod stopkg dociskowg. Aby ustawi¢ krawedz ubrania, uzyj
oznaczen na lewym palcu stopki do obszywania dziurek na guziki. Umies¢ krawedz
ubrania na znaku srodkowym, aby uzyskac¢ 5/8" (15 mm) od krawedzi do dziurki na guzik.

Obniz stopke dociskowg.

Zacznij szy¢ dziurke na guzik. Maszyna do szycia uszyje lewg kolumne w odwrotnym
kierunku. Na wyswietlaczu graficznym pojawi sie ikona kierunku wstecznego (A), ktéra
informuje o koniecznosci jej naci$niecia w celu przejécia do wykonania kolejnej czgsci
$ciegu. Po uzyskaniu pozadanej dtugosci dziurki nacisnij ikone kierunku wstecznego.

Maszyna do szycia wykona $cieg ryglowy konca i uszyje prawg strone.

Wykonaj szycie do oznaczenia poczatkowego i nacisnij ikone kierunku wstecznego, aby
przyszy¢ drugi szew ryglowy. Utrzymuj wcisniety pedat az do zakonczenia dziurki na

guzik. Maszyna zatrzyma sig automatycznie po wykonaniu dziurki.

Wzmacniane dziurki na guziki (materialy elastyczne)
Przy szyciu dziurek na guziki w materiatach elastycznych zalecamy wzmocnienie dziurki,

aby zwigkszy¢ jej stabilno$¢ i zapobiec rozcigganiu.

Zapetl kawatek grubej nici lub sznurka laméwkowego nad palcem z tylu stopki

dociskowej C.
Uszyj dziurke na guzik. Niech satynowe kolumny dziurki zajdg na sznurek.

Przerwij szycie przed wykonaniem ostatniego szwu ryglowego dziurki. Zdejmij sznurek z

palca i wyciggnij luz.

Przeprowadz kord przed igtg i przeszyj szew ryglowy dziurki nad kordem.

= B Wowven medium

7 Buttonhole

lﬁﬂgégg
il

Reczne dziurki na guziki
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Szybko szyj guziki, zatrzaski, haczyki i oczka za pomocg maszyny do szycia.
Wybierz materiat, ktérego uzywasz, oraz $cieg do przyszywania guzikow 1:29.
Zdejmij stopke dociskowa i opus¢ transporter.

Umie$¢ material, narzedzie uniwersalne (wyposazenie opcjonalne) i guzik pod
zagieciem tak, aby otwory w guziku pokrywaty sige z ruchem igly. Sprawdz ruch igty,
naciskajac przycisk odbicia migdzy bokami, aby upewnic sig, ze igta nie uderzy w guzik.

Obniz igte recznie i upewnij sie ze pasuje do otwordéw w guziku.

Wskazéwka: Podczas korzystania z narzedzia wielofunkcyjnego guzik jest
przyszywany do materiatu z pozostawieniem nézki. W przypadku szycia bez narzedzia

wielofunkcyjnego guzik jest zszywany do materiatu bez odstepu.

Uwaga: Zalecana szerokos$¢ 3,0 jest ustawiona dla wigkszosci przyciskow. Jesli
przyszywasz malutki guzik lub bardzo duzy guzik do ptaszcza, zmniejsz (-) lub zwigksz
(+) szeroko$c $ciegu, az ruch igly zaszyje otwory na guzik.

Domyslna liczba $ciegdw do przyszycia guzika jest ustawiona na 8 (A). Aby jg zmienic,
uzyj strzatek nawigacyjnych w gore i w dét. Standardowo stosuje sie szes¢ do o$miu
Sciegow.

Naci$nij pedat. Maszyna do szycia uszyje liczbg $ciegdw ustawiong na wyswietlaczu, a
nastepnie zwigze je i zatrzyma sie.

Po zakonczeniu szycia guzikéw podnie$ transporter.

Wskazéwka: Podczas szycia na materialach o matej gramaturze cienki koniec
narzedzia wielofunkcyjnego (wyposazenie opcjonalne) nalezy ustawi¢ pod guzikiem.
Do cigzszych materiatéow uzywaj grubego konca. Trzymaj w miejscu na materiale za

pomocg przezroczystej tasmy

Przyszywanie guzika
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WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH
Stopke do zamkéw btyskawicznych E mozna zamocowac albo z prawej, albo z lewej
strony igly, dzigki czemu mozna tatwo przyszy¢ obie strony zamka. Aby przyszy¢ drugg

strone zamka, zmien pozycje stopki.

Przesun pozycje igty daleko w lewo lub w prawo, aby szy¢ blisko zebéw suwaka lub

cordingu.

Centrowanie zamka blyskawicznego

1. Zszyj prawe strony dwoch materiatow wzdtuz linii szwu 5/8” (15 mm) i zatrzymaj sie

przed wcigciem, aby umiesci¢ zamek. ':, <
~ -
2. Wykonaj fastrygowanie pozostatego szwu w miejscu, gdzie zostanie umieszczony :’ ‘:
> <
zamek. Otwdrz szew. Umie$¢ zamek tak, aby jego prawa strona dotykata naddatku, a :’ ‘:
- ~
koniec znajdowat si¢ przy wycieciu. Przypnij zamek z prawej strony, aby sie nie | <
przesuwat (A). >> <
> <
3. Wybierz $cieg prosty i przesun pozycje igly w lewo. Zatéz stopke do zamkow ~ <
btyskawicznych E tak, aby igta znajdowata sie po lewej stronie stopki. Umie$¢ materiat > <L
pod prawg strong stopki, ze stopkg po prawej stronie zamka. > <
~ <
- ~
4, Rozpocznij szycie na dole, obré¢ materiat i szyj prawg strone zamka do goéry (B). S, =
Aby unikng¢ przesuwania si¢ materiatu, zszywaj lewg strone zamka w tym samym - ~
~| R
kierunku. Zatéz stopke do zamkoéw btyskawicznych E tak, aby igta znajdowata sie po : :
I’ <\
prawej stronie stopki. Przesun pozycje igty w prawo. > <
~ -
6. Rozpocznij szycie w poprzek na dole, obré¢ materiat i przyszyj lewg strong, zaczynajgc i =,
~ <~
od dotu (C). = =
> <
7. Usun Sciegi fastrygowe. > S
> <
Uwaga: Aby skorygowac pofozenie linii $ciegu, zmien pozycje igly, uzywajgc przyciskow = B
do zmiany szeroko$ci $ciegu ( \A\/ > 7=
— — I —— l
= 11
— |
G l
I I
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CEROWANIE | NAPRAWY

Zacerowanie matej dziurki lub rozdarcia, zanim sie powigkszy, moze
ocali¢ ubranie. Nalezy wybra¢ cienkg ni¢ w kolorze jak najbardziej zblizonym do koloru

odziezy.

1. Umies¢ materiat pod stopka dociskowa.
2. Zacznij szy¢ nad dziurg i przez nia.

Gdy igta znajdzie sie nad dziurg, naci$nij przycisk kierunku wstecznego. Kontynuuj
szycie. Maszyna szyje tam i z powrotem przez dziure 14 razy, a nastepnie zatrzymuje
sie.

4. Aby ponownie wykonaé $cieg o tym samym rozmiarze, naci$nij STOP. Przet6z materiat,
a nastepnie nacisnij pedat., aby szy¢ ponownie. Scieg bedzie teraz powtarzat ten sam
rozmiar kwadratu cerowania. Maszyna zatrzyma si¢ automatycznie po wykonaniu

Sciegu.

SCIEG RYGLOWY (RECZNY)

Zabezpieczenie elastycznych koncow, plis, draperii, szlufek do paskéw i naroznikéw kieszeni
z tym samym, gotowym do uzycia wygladem.

1. Umies¢ materiat pod stopka dociskowg. Obniz stopke i nacisnij pedat, aby rozpoczaé

szycie. Maszyna bedzie wykonywacé $cieg prosty, dopdki nie dotkniesz cofania.
2. Nastepnie maszyna bedzie szy¢ odwrotnie, dopoki ponownie nie dotkniesz cofania.
Nastgpnie maszyna wykona $cieg zygzakowy zakrywajgcy $ciegi proste.

4. Dotknij przycisk kierunku wstecznego, aby automatycznie odczepi¢ nic.

Wybierz rodzaj materiatu i
Scieg 1:19

Tkanina cigzka i $cieg
1:20

@D
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PIKOWANIE

Pikowanie zwykle obejmuje trzy warstwy, dwie warstwy materiatu oraz warstwe wktadu do pikowania migedzy nimi. Aby zszy¢ trzy warstwy razem,
masz do wyboru szeroki wybor Sciegéw i technik. Po zakonczeniu pikowania wystarczy oprawi¢ krawedzie lub zrobi¢ poduszki, sztuke uzytkowg
[Bikmmaniernipstansiaerye

0zddb swoje pikowanie dekoracyjnymi $ciegami. Sciegi moga by¢ szyte w kolorze
wspoétgrajacym lub kontrastowym. Czasami uzywa sig nici dekoracyjnych, takich jak
nici do haftu ze sztucznego jedwabiu lub ciezkich nici bawetnianych. Znajdz $ciegi
idealne do szalonego pikowania w menu sciegow 2.

Pikowanie przypominajace rekodzieto

Przypomina recznie wykonane pikowanie z niewidzialng nicig i rekodzielniczym
Sciegiem do pikowania (2:2). Nawlecz igte przezroczysta, niewidoczng nicia, a
szpulke kolorem nici wspotgrajgcym z twoim materiatem.

Aby uzyskac wyglad $ciegu recznego, scieg musi by¢ szyty mocno naprezona nicia.
Naprezenie nici nalezy zmniejszy¢ zgodnie z zaleceniami na wyswietlaczu
graficznym.

Szyj wzdtuz jednego ze szwow twojego projektu. Efekt rekodzieta uzyskuje sie, gdy
ni¢ bebenkowa jest wyciggana na gore.

Uwaga: Przy szyciu recznie wygladajgcym Sciegiem do pikowania wynik zalezy od
tego, jakiego materiatu, wktadu i nici uzywasz. Najpierw wyprobuj Scieg na probce.
Dostosuj naprezenie nici do swojego projektu.

Pikowanie dowolne

Pikowanie przelotem swobodnym nie tylko utrzymuje wszystkie warstwy, ale takze

dodaje fakture i interesujgcy wyglad.

Istnieje szereg technik do wykorzystania przy pikowaniu przelotem swobodnym.
Udekoruj swojg kofdre jak chcesz, tylko twoja wyobraznia wyznacza granice. Dwie

techniki przelotu swobodnego to cetkowanie i kota. Stopka  sprezynowa do  przelotu
Cetkowanie w pikowaniu dowolnym to zwykle ciasna i rownomiernie roztozona linia swobodnego  z  otwartg  plozg
meandrujacego $ciegu. Sprobuj podczas cetkowania rysowacé igtg krete linie. Inng (wyposazenie opcjonaine)
technika jest wykonywanie kolistych ruchéw na materiale podczas szycia, tworzac ':féi"v:f{:‘\"v:\l 5 (‘)\')-Zr‘)'_"
wzor w ksztatcie kamienia. (,\‘3 }'u(_ é_j Q {"Ql:ﬁ’\.’:f?\,ﬁ‘\,
Pikowanie przelotem swobodnym odbywa sie z opuszczonym transporterem. :,' ’%"\‘I\{“Q:\T:)“:}J\,\‘ "g—l:_l !
Materiat przesuwa sie recznie, aby okresli¢ diugosé $ciegu. W przypadku "’:\“3‘1"\:’:::‘{‘:33 :{‘)' ’,i;j-)‘):’
pikowania przelotem swobodnym nalezy uzyé stopki sprezynowej do przelotu (;f;\r"z,','::.'vt:{f:{_&f(;{?:,)
swobodnego z otwartg ptozg (wyposazenie opcjonalne). 3:,\\‘(',”‘3»:2:;2\:’?’, ,,f‘;}: :{—_,:ir ((\’
Zacznij od fastrygowania kotdry przez wszystkie warstwy, zaczynajac od $rodka (z\[:.‘“f ~\6L5"(:‘E)E}L;:)(‘i‘z
kotdry i poruszajac sie na zewnatrz. ‘,_E::f;:\_f:%}:{ ({\":/;::; L;;’—;'“:}‘:;"
1. Przymocuj stopke sprezynowa do przelotu swobodnego z otwartg ptozg i opusé “',\';5':(‘)’;‘?‘\4;’} "?:L};\'/?‘,;'*Z,( I)
transporter. Uzyj przycisku zatrzymania igty w gérze/w dole, aby wybra¢ ci)?‘_{;:[ (Li%;::_;:":::\‘r"\‘\:\:;,l
opuszczong pozycje igty. I,qf_'\."‘ ,'S};'_l r&\:{’) ‘:n’, ,,4 ("
2. Szyj ze statg $rednig predkoscia, przesuwajgc materiat losowo, pomoze to ‘(55'7:%/"?\;;\‘.;‘,{ ."?7\ (=,' N :‘\»'
zachowac réownomiernosé szwow. Dlugos¢ Sciegu jest tworzona w miare - “"':“‘;fl.\") { {*:J."L:'/:D":}f:' Zi oS
przesuwania materiatu. Cetkowanie w pikowaniu dowolnym Swobodne

przesuwanie z okreznymi ruchami

Wskazowka! Przecwicz szycie przelotem swobodnym na skrawkach materiatu i
wkiadzie z kotdry. Wazne jest, aby poruszac¢ rekoma z takg sama predko$cig jak igfa,
aby unikngc zbyt dtugich lub zbyt krotkich Sciegow. Utrzymanie statej predkosci przy
jednoczesnym szyciu przelotem swobodnym pomoze rowniez zachowac
réwnomierno$c¢ szwow.
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SCIEGI SPECJALNE

Sciegi do specjalnych technik szycia to $ciegi, ktére sg szyte specjalnymi

stopkami dociskowymi (opcjonalnymi) dla uzyskania ekscytujgcych efektéw. Te m’
Sciegi to 4:37-40. Po wybraniu tej opcji jest ona wskazywana przez ikone e L
opcjonalnej stopki dociskowej (A) na wyswietlaczu graficznym. Sciegi do

specjalnych technik szycia sg pokazane i opisane ponizej.

Numer $ciegu Stopka dociskowa Technika

Tworzy $cieg wezta francuskiego. Stopka ta
4:37 Stopka specjalna do pluszu | ma na spodzie gteboki tunelik, przez ktéry
przeprowadzane sg nawarstwione $ciegi.

Uzyj tych $ciegdw razem ze stopka, aby
nadac¢ swoim projektom pigkne
ozdoby/stebnowanie. Dolna strona stopki
jest przeznaczona do przesuwu wzdtuz
zagietej krawedzi.

. Stopka do stebnowania,
4:38 lewa

ozdobnych sznurkéw lub przedzy. Stopka ta

4:39 Stopka do przedzy z trzema |z fatwoscig prowadzi przedze przez otwor w

’ otworami przedniej czgsci stopki. Przedza zostanie

przeszyta, tworzac piekng ozdobe w
ksztalcie warkocza.

Uzywaj tej stopki razem z réznego rodzaju
lamoéwkami, takimi jak koronki, haftowane
wykonczenia lub rézne materiaty. W
potaczeniu z tymi $ciegami stworzy to
ekscytujacy efekt.

Stopka krawedziowa do

4:40 taczenia i sktadania

Scieg
@ Udekoruj swoje projekty réznymi rodzajami

)

VARSFALN AN FANSY

NNV INVTS
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SCIEGI MARSZCZONE

Marszczenie jest technikg stosowang do marszczenia materiatu, aby mégt sie
rozcigga¢. Marszczenie byto uzywane od $redniowiecza i bylo powszechnie
stosowane w ubraniach, w ktérych guziki byly niepozgdane. Materiat byt
marszczony lub plisowany, a marszczenia byly nastgpnie utrzymywane na

miejscu przez ré6znego rodzaju $ciegi.

Dzisiaj mamy nowoczes$niejszy sposdb wykonywania marszczenia. Uzyj
lekkiego materiatu, ktéry jest juz plisowany, i udekoruj go $ciegami
marszczonymi w swojej maszynie (3:28-3:31). Koricowy rezultat nasladuje

marszczenie reczne, takie jak wykonywane setki lat temu.

Wybierz $cieg 3:30. Uszyj $cieg marszczony w poprzek plisowanego materiatu,
uzywajac jednej z nici plisujgcych jako prowadnicy, aby zachowac prosty rzad
Sciegu.

Wybierz ponownie ten sam $cieg i odbij go miedzy bokami. Zacznij szy¢
doktadnie w tym samym punkcie poczatkowym.

Szyj obok pierwszego rzedu $ciegu, dopasowujac punkty tego ,falistego” $ciegu

marszczonego.

Wybierz $cieg warkoczykowy 3:28, a nastepnie wyszyj dodatkowy rzad

marszczenia.

Kontynuuj zdobienie materiatu.
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Materiat lekki i dowolny ze szwéw marszczonych
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DBANIE O MASZYNE

CZYSZCZENIE MASZYNY
Aby maszyna do szycia dobrze dziatata, nalezy jg czesto czysci¢. Nie ma potrzeby

smarowania olejem.

Wytrzyj zewnetrzne powierzchnie maszyny migkkg szmatka, aby usungé kurz i

nagromadzone wiokna.

Ustaw wytgcznik w pozycji wytgczonej.

Czyszczenie obszaru szpulki

Zdejmij stopke dociskowa i zsun pokrywe szpulki. Obniz transporter. Wsung¢
Srubokret pod plytke $ciegowg w sposéb pokazany na rysunku i ostroznie obroci¢

Srubokret, aby unies¢ ptytke. Oczy$¢ transporter szczoteczka.

Czyszczenie pod obszarem szpulki bebenka

Po zszyciu kilku projektéw lub w przypadku zauwazenia nagromadzenia sig widkien
w obszarze bebenka nalezy oczysci¢ obszar pod bebenkiem.

Wyjmij uchwyt bebenka (1) zakrywajacy przednig cze$¢ bebenka. Wyjmij bebenek
(2), podnoszac go do gory. Oczys¢ przy uzyciu pedzelka. Mata przystawka do
odkurzacza dziata dobrze, usuwajgc kurz i nagromadzone widkna.

W16z z powrotem na miejsce bebenek i uchwyt bebenka.

Uwaga: Nie wdmuchuj powietrza do obszaru bebenka. Pyt i wtékna zostang

wdmuchnigte do maszyny.

Wymiana plytki sciegowej
Po obnizeniu zabkéw transportera umiesci¢ plytke $ciegowa tak, aby pasowata do
wyciecia z tytu. Wcisnij ptytke $ciegowa w dét, az zatrzasnie si¢ na swoim miejscu.

Zasun ostong szpulki.

Konserwacja maszyny - 47



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W razie jakichkolwiek probleméw podczas szycia:

Wybierz odpowiedni rodzaj i gramature materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™.

Zamontuj rozmiar i typ igty zgodnie z zaleceniami na wys$wietlaczu graficznym.

Powtdrz nawlekanie nici gérnej i szpulki.

Zastosuj inng pozycje trzpienia szpulki (pionowg lub poziomg).

Uzyj siatek na nici (wyposazenie opcjonalne) i wysokiej jakosci nici. Do szycia ogdlnego polecamy te sama ni¢ na gérze i w szpulce. Do szycia dekoracyjnego zalecamy uzywanie

nici ze sztucznego jedwabiu w szpuli gérnej i na szpulce.

Jesli doswiadczysz probleméw podczas uzywania stopki z czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki:

Sprawdz, czy biaty obszar z boku kota jest wyréwnany z biatg linig oznaczenia na stopce.

Upewnij sig, ze przewdd czujnika stopki z czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki jest prawidtowo podtgczony do gniazda powyzej obszaru igty.

Materiat falduje sie?

Wybierz odpowiedni rodzaj i gramature materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™.
Uzyj stabilizatora.

Sprawdz, czy igta nie jest uszkodzona.

Zamontuj rozmiar i typ igly zgodnie z zaleceniami na wyswietlaczu graficznym.

Powtérz nawlekanie nici gérnej i szpulki.

Zmien rodzaj nici, aby dopasowac je do materiatu i techniki szycia.

Uzyj nici dobrej jakosci.

Zmniejsz dtugos¢ Sciegu.

Sprawdz naprezenie nici.

Pomijanie sciegéw?

Sprawdz, czy igta nie jest uszkodzona.
Zmien igte na zalecany rozmiar i typ.

Upewnij sie, ze igta jest prawidtowo i catkowicie wiozona do zacisku.

Powtdrz nawlekanie nici gérnej i szpulki.

Uzyj zalecanej stopki dociskowe;j.

Whytgcz i wigcz maszyne, aby jg zresetowac.

Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg HUSQVARNA VIKING® w celu przeprowadzenia serwisu.

Igta peka?

Uwazaj, aby nie ciggna¢ materiatu podczas szycia.

Zamontuj rozmiar i typ igly zgodnie z zaleceniami na wyswietlaczu graficznym.

Prawidtowo umie$¢ igte w sposéb opisany na stronie 14.

Stabe naprezenie?

Wybierz odpowiedni rodzaj i gramature materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™.

Powtdrz nawlekanie nici gérnej i szpulki — uzyj nici dobrej jakosci.

Zamontuj rozmiar i typ igty zgodnie z zaleceniami na wys$wietlaczu graficznym.

Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi naprezenia nici.

Postepuj wedtug zalecen dotyczacych stabilizatora.
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Gérna ni¢ zrywa sie?
®  Czy posuw nici jest ptynny/bez blokad?
* Uzyj siatek na nici (wyposazenie opcjonalne) i wysokiej jakosci nici. W przypadku nici specjalnych, takich jak np. nici metalizowane, nalezy zapozna¢ sie z Podrecznikiem

akcesoriéw (dostgpnym na stronie www.husgvarnaviking.com), aby dobra¢ wtasciwe igly specjalne.

. Powtdrz nawlekanie nici gérnej i szpulki — sprawdz prawidtowe naprezenie. Jezeli nicig gérng jest ni¢ ze sztucznego jedwabiu, zamiast zwyktej nici uzyj nici bebenkowe;j.
. Zastosuj inng pozycje trzpienia szpulki (poziomg lub pionowg).
. Jesli ptytka Sciegowa jest uszkodzona — wymien jg.

. Czy uzywany jest prawidtowy trzymak szpulki?

Materiat nie przesuwa sig?

. Sprawdz, czy zgbki transportera sg podniesione.

®  Zwigksz dlugos¢ Sciegu.

Ni¢ szpulki bebenka zrywa sie?

* Wymien szpulke w maszynie, sprawdz poprawno$¢ nawlekania.
®  Nawin nowa szpulke bebenka.

* Jesli ptytka Sciegowa jest uszkodzona — wymien jg.

®  Oczys¢ obszar szpulki.

Nieregularne nawijanie szpulki?
®  Sprawdz, jak ni¢ nawija sie podczas nawlekania szpulki.

Zty, nieregularny lub waski scieg?

* Whytgcz i wigcz maszyne, aby jg zresetowac.

* Zmien igte, powtérz nawlekanie nici gérnej i szpulki.

®  Uzyj stabilizatora.

Maszyna szyje powoli?

®  Sprawdz predko$c.

* Zdejmij ptytke Sciegowg i usun wiékna z obszaru szpulki i transportera.
®  Sprawdz pedat.

* Zle¢ przeprowadzenie serwisu maszyny u autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®.
Maszyna nie szyje?

* Popchnij wrzeciono nawijarki szpulki w lewo do pozycji szycia.

* Sprawdz, czy wtyczki sg dobrze podtgczone do maszyny.

* Sprawdz wtyczke $cienng i zasilanie gniazda.

®  Sprawdz podtgczenie pedatu.
Przyciski funkcyjne maszyny nie reagujg na dotyk?

. Gniazda i funkcje maszyny moga by¢ wrazliwe na elektryczno$¢ statyczna. Jesli funkcje nie reagujg na dotyk, wytacz i wigcz ponownie maszyne.

Jezeli problem nie znika, skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg HUSQVARNA VIKING®.
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Serwis
Nalezy regularnie dokonywac¢ przegladu maszyny u lokalnego przedstawiciela!

W przypadku probleméw utrzymujagcych si¢ nawet po zapoznaniu z powyzszym dziatem, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem. Dobrze jest zabra¢ ze sobg wykorzystywany
materiat, ni¢ oraz stabilizator. Jesli dostepna jest probka szycia z widocznym problemem, jg takze nalezy zabra¢. Prébka szycia czesto zapewnia wigcej informaciji niz objasnienia i

pomoze technikom w zdiagnozowaniu problemu.

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja nie obejmuje zadnych wad ani uszkodzen spowodowanych uzyciem nieoryginalnych akcesoriéw lub czesci.

Specyfikacje techniczne

Predkos¢ szycia Napigcie znamionowe
Maksymalnie 1050 $ciegéw/min 100-240 V / 50-60 Hz
Znamionowy pobér mocy Oswietlenie

<100 W Os$wietlenie LED

Pedat (rozrusznik nozny)

odel: FR2 Klasa ochrony:
Producent: Shanghai Binao Precision Mould Co., Il (Europa)
Ltd.

Wymiary maszyny
Diugo$c¢: ~440 mm Masa netto, sama maszyna
Szerokos¢: ~220 mm ~8,2 kg

Wysoko$¢: ~300 mm

Specyfikacja techniczna i zawarto$¢ instrukcji obstugi podlega zmianie bez uprzedzenia.



Zakupili Panstwo nowoczesng maszyne do szycia z mozliwoscig aktualizacji. Jako ze regularnie wydajemy aktualizacje
oprogramowania, istnieje mozliwos¢ wystgpienia pewnych réznic miedzy oprogramowaniem maszyny a oprogramowaniem
opisanym w instrukcji obstugi.

Aby pobra¢ najnowsze aktualizacje oprogramowania i podrecznika uzytkownika, skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym
sprzedawcg HUSQVARNA® VIKING® i odwiedz naszg strone internetowg pod adresem www.husgvarnaviking.com.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyn i asortymentu osprzetu bez wczesniejszego powiadomienia lub do
wprowadzania zmian w zakresie wydajnosci badz konstrukcji. Takie modyfikacje bedg jednak zawsze z korzyscig dla
uzytkownika i produktu.

WLASNOSC INTELEKTUALNA
Patenty chronigce ten produkt sg wymienione na etykiecie umieszczonej pod maszyng do szycia.

VIKING, SEWING ADVISOR, TRIBUTE oraz KEEPING THE WORLD SEWING & Design sg znakami towarowymi KSIN
Luxembourg Il, S.a.r.l.

HUSQVARNA i ,znak H” w koronie sg znakami towarowymi firmy Husqvarna AB i sg uzywane zgodnie z licencja.

Nalezy pamietac, ze podczas likwidacji, urzadzenie to nalezy poddac
recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczgcymi
produktéw elektrycznych / elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie nalezy
wyrzuca¢ do ogolnych pojemnikéw na smieci. Aby uzyskac informacje na temat
utylizacji, nalezy skontaktowac¢ sie z miejscowymi wtadzami. Podczas wymiany
starych urzgdzen na nowe sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do
odebrania starego urzadzenia i jego utylizacji bez dodatkowych optat.

| i— W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko smieci, moze
doj$¢ do wycieku substancji i ich przedostania si¢ do wéd podziemnych, a

nastepnie do tanicucha pokarmowego, niszczgc zdrowie i dobre samopoczucie.

Producent:
VSM GROUP AB, SVP Worldwide Soldattorpsgatan 3, SE-554 74, Jonkoping, SZWECJA

Wytaczny dystrybutor w Polsce:

STRIMA sp. z 0.0.Swadzim ul. Poznanska 54 62-090 Tarnowo Podgoérne


http://www.husqvarnaviking.com/
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