INSTRUKCJA OBSLUGI PANELU STEROWANIA

HD 8-26
HD 8-32

Automatyczna przemystowa stebnoéwka do szycia
ciezkich materiatéw z potréjnym transportem

“texi



1. Opis panelu sterowania

Strona gtéwna

Przycisk aktualizacji oprogramowania

Przycisk serwisowy

1.1 Strona gtéwna

Przycisk startowego rygla

Ustaw parametr poczatkowego rygla

2 Przycisk szycia prostego

Ustaw gtéwny parametr szycia

3 Przycisk konowego rygla

Ustaw parametr koricowego rygla




4 Przycisk grupy Para Ustaw biezaca grupe paragraféow

5 Regulacja jasnosci diody LED Ustaw jasno$¢ diody LED

6 Licznik szycia Pokaz biezgce wyjscie

7 Predkos¢ silnika Pokaz aktualng predkos¢ silnika
8 Licznik $ciegow szpulkowych Pokaz licznik $ciegéw szpulki

9 Omnibox Ustaw odpowiednia funkcje

1.2 Edycja parametréw

Kliknij klawisz funkcyjny F, a nastepnie wprowadz hasto 3112, aby przejs¢ do tabeli parametréw.




Table
Motor

Soft Start

Sewing Foot Lift

Reversal

Powr6t do strony gtéwnej

Wejdz na strone edycji parametréw silnika

Wré¢ do ostatniej strony

»r w| N =

Przejdz do nastepnej strony

Motor

Max imum Speed

Minimum Speed
Position Speed
Acc Ramp
Dec Ramp

Direction n

Kliknij, aby zmodyfikowa¢ parametry.



2 Ustawienia parametrow szycia

2.1 Sktad sekcji szycia

Poczatkowe ryglowanie

Gltoéwna czes¢ (1~12 segmentdw)

Rygiel kohcowy

Dostepnosc¢

2.2 Poczatkowe ryglowanie

(1) (2) (3)

G==D

dumm
o>
N
=)
T
T

@ (4)

1 llos¢ Sciegow do przodu 1~99
2 | llos¢ $ciegow do tytu 1~99
3 llo$é powtorzen 1-10
4 | Predkosé rygla 300~30000b/min

5 | Wigcz/Wytacez rygiet 0: whacz; 1: wytqcz

6 SpOSOb Wykonama rygla ; :Szycie jest kontynuowane po zakoriczeniu
koncowego
: Maszyna zatrzymuje sie i musi zosta¢ ponownie
I I uruchomiona za pomoca pedatu

END :Obciecie nici po rozpoczeciu rygla




2.3 Szycie gtdwne

(1)

@ (2)

(1)

Rodzaj szycia

Wolny, staty $cieg prosto

Rodzaj szycia

0~1

2 Predkosé¢

180~30000b/min

Scieg

1~99




2.4 Rygiel koncowy

(4)

(ZOFF

1 llog¢ $ciegéw do przodu 1~99
2 llo$¢ $ciegdéw do tytu 1~99
3 llo$¢ powtdrzen 1~10
4 Predkos¢ rygla 300~30000b/min

Wigcz/Wytgcz rygiet

0: wtacz; 1: wytacz




2.5 Dostepnos¢

Dot
Pozycja — ! —
zatrzymania igty
_5, Goéra
Wyltaczone
Obciecinanie nici
x Wigczone
Wylgczone
Dodatkowe
naprezenie nici
— Wiaczone
Wyltaczone
tagodny start
P
/-: Wigczone
Wielosegmentowe Wytgczone
szycie
P
Wigczone
Wyltaczone
Automatyczne
usntawienia
szycia
AU T 0 Wiaczone
Automatyczne
podnoszenie Wylaczone

stopki po obcieciu nici




Automatyczne

podnoszenie L >g Wigczone

stopki po obcigeciu nici

Automatyczne Wytgczone
podnoszenie

stopki pod czas
zatrzymania
‘ ) Wigczone




2.6 Szycie wielosegmentowe

WHwyt szycia wielosegmentowego

2 Parametry szycia wielosegmentowego

3 Biezacy segment

$-01

Edycji segmentu S-01

2 Dodaj segment

3 Usun segment




3. Funkcja nawijania nici

3.1 Licznik Sciegdéw w szpule

1 Pokaz aktualng warto$¢ licznika Sciegéw szpulki
2 Zresetuj biezgcg wartos¢ licznika Sciegow szpulki
3

:Licznik Sciegu szpulki wytgczony

gﬁ: Wiacz licznik $ciegow szpulki A

=B: Wigcz licznik $ciegdw szpulki B

= C: Wigcz licznik sciegow szpulki C
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Jesli licznik sciegdbw szpulki osiggnie wartos¢ ,0”, maszyna zatrzyma sie i
wygeneruje alarm, dzieki czemu bedziesz moégt wymieni¢ szpulke. Nastepnie
wystarczy klikngé przycisk resetowania btedu, aby kontynuowac prace.

3.2 Regulacja skoku

Stroke Adiustment
Enable 1) A

Speed (2)
Type of potentimeter

Num stitches for HP auto off (3)

Speed |imit mode

Spd hold time after HP off n
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Stroke Adiustment

Lower threshold (4)

Upper threshold
Lower threshold spd (6)
Upper threshold spd (7)
Type of HP sign

Cur Level (8) LIMIT_SPD (9)

0: w przypadku regulacji skoku

1: regulacja skoku wytgczenia

predko$¢ wejsciowa regulacji skoku,
jesli predkos¢ obrotowa > predkos¢ poczatkowa regulacji skoku, silnik zwalnia do predkosci poczatkowej

regulacji skoku, a nastepnie wigcza cylinder regulacji skoku

0: reczna regulacja skoku cylindra.

>0: po ustawieniu $ciegdw, cylinder regulacji skoku wytgcza sie automatycznie.

Speed

(Lower\thresho|d, Lower threshold spd)

(Upper threshold, Upper threshold spd)

0 20 Level

1. Gdy aktualny poziom jest nizszy od dolnego progu (4), maksymalna predko$¢ = dolny prég
predkos¢(6).

2. Gdy poziom pradu jest wiekszy od gérnego progu (5), maksymalna predko$¢ = gérny
predkos$¢ progowa (7).

3.gdy obecny poziom jest wiekszy od dolnego progu (4) i mniejszy od gérnego

prég (5), Maksymalna predkos$¢ zmienia sie liniowo zgodnie z krzywg na rysunku

Po przekreceniu pokretta regulacji skoku aktualny poziom zmienia sie w czasie rzeczywistym

Maksymalna predkosc.
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3.3 Pedat
Pedal

Num of Speed level

Speed Curve
Debouncing of Pos 0

Debouncing of Pos -1

Debouncing of Pos -2

Pos -2 Voltage (1) Adjust (2)

Pedal

Pedal Type
Current pedal voltage (4)
Aging work time
Aging hold time

Aging cycles number

Aging en n

1 -2 pozycja (pozycja wyzwalacza odciecia) napiecie wyzwalajgce (1), jesli obecne napigcie pedatu (3) jest nizsze

od tej wartosci, uruchomi sie przycinanie drutu.

2 -2 pozycje (pozycja wyzwalacza tngcego) warto$¢ regulacji napiecia wyzwalacza (2), zakres -30~8.

3 0: pedat analogowy
1: Pedat cyfrowy

4 Aktualne napiecie pedatu.




3.4.1 Ustawienie wewnetrznego czujnika

Postion

I

Ref Pos
Bottom Dead Center

Thread Top Dead Center
Needle Top Dead Center
Cur Pos 1)

Calibrate Pos £2) n
Reference Position e

Ref position

Orig sign

1 Aktualna pozycja w czasie rzeczywistym

2 Kalibracja pozycji
Obré¢ koto zamachowe, az ikona sygnatu poczatkowego (3) zmieni kolor z szarego na biaty, a nastepnie
kontynuuj obracanie kota zamachowego, az kornicéwka igty dotknie zgbkéw transportu.

Nastepnie naciénij przycisk OK (4).
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3.4.2 Ustawienie zewnetrznego czujnika

Motor
Transmission Ratio (1)
Speed Limit DB3000

Speed Limit DB2000
Single Stitch Speed

Manual Speed
Motor Brake During Stop

Motor

Brake Current

Response Pos Change
Brake Time

Before Brake Angle

Extern Pos Sensor (2)

Extra Torque Mode n



Ref Pos
Bottom Dead Center I—

O

Thread Top Dead Center
Needle Top Dead Center

Cur Pos

Calibrate Pos (3) n

Reference Position -

Ref position

Orig sign

wspdtczynnik przetozenia

przetozenie = Srednica kota urzadzenia / Srednica kota silnika * 100

WYL.: Wytgcz czujnik zewnetrzny

WL.: Wigczono czujnik zewnetrzny

Kalibracja pozycji
Obré¢ koto zamachowe, az ikona sygnatu poczatkowego (4) zmieni kolor z szarego na biaty, a nastepnie

kontynuuj obracanie kota zamachowego, az koncéwka igty dotknie zgbkéw transportu.

Nastepnie nacisnij przycisk OK (5).
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3.5 Jak uzyskac wiekszg site przebicia

Motor -
Max imum Speed n
Minimum Speed (1)
Position Speed

Acc Ramp

Dec Ramp

Direction n

Motor B~
Transmission Ratio (2)
Speed Limit DB3000

Speed Limit DB2000
Single Stitch Speed

Manual Speed
Motor Brake During Stop n



Brake Current

Response Pos Change

Brake Time

Before Brake Angle

Extern Pos Sensor (3)
Extra Torque Mode (4) n

Ustaw wyzszg minimalng predkos¢ (1), aby zwiekszy¢ site uderzenia
Wiacz tryb dodatkowego momentu obrotowego (4), aby zwiekszy¢ moment obrotowy silnika poprzez

zwiekszenie maksymalnego pradu silnika, ale w tym samym czasie silnik bedzie sie powaznie nagrzewat.

Jedli po zastosowaniu metody 1 moment obrotowy nadal nie jest wystarczajacy, mozemy zmieni¢ przetozenie
urzadzenia. Wymieniajgc zestaw két pasowych synchronicznych, zapewniamy zestaw két pasowych
synchronicznych o przetozeniu 1:1,54, co moze zwiekszy¢ moment obrotowy silnika o 1,54 razy, a takze

zmniejszy¢ go o 1,54 razy. . Ale jednocze$nie maksymalna predkos¢ bedzie

1. Wymien koto pasowe synchroniczne urzadzenia i silnika.
2. Zamontuj zewnetrzny czujnik potozenia wrzeciona.
3.Ustaw wspétczynnik przektadni (2) = 154.

4. Na zewnetrznym czujniku potozenia (3).

Wymien silnik na taki o wiekszym momencie obrotowym. W celu uzyskania informacji o konkretnym modelu skontaktuj

sie z producentem.
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3.6 Jak ustawi¢ model silnika

Table S
Thread Monitor !

Carrier roller/pul ler/seam
middle guide

Developer

Facturer Para <

Input Check

Output Check

Output Cfg
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Facturer Para

Motor number (4) n

Flux weak

Flux weak depth

1. Znajdz program (1) w tabeli parametréw.
1 2. Wprowadz hasto 3692.
3. Kliknij nastepng strone (2).

4. Kliknij Silnik (3), aby przej$¢ na strone ustawien parametréw silnika.

5. Kliknij na Numer silnika (4), aby ustawi¢ konkretny silnik.

Numer silnika
2 00: VS-MO00, perkOéC' maksymalna 3000 N/min , maksymalny moment obrotowy 7,2 N/m
01: VS-MO01, prqdkoéc’ maksymalna 3000 N/min maksymalny moment obrotowy 7,2 N/m

02: VS-MO02, prqdkoéc’ maksymalna 3000 N/min . maksymalny moment obrotowy 9,4 N/m

03: VS-MO03, predkoéc’ maksymalna 2500 N/min . maksymalny moment obrotowy 12 N/m
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4. Kody bteddéw

4.1 btedy jednostki sterujgcej

Kod btedu

201 Napiecie magistrali jest zbyt wysokie

202 Napiecie magistrali jest zbyt niskie

203 Napiecie zasilania 24V jest zbyt wysokie
204 Napiecie zasilania 24V jest zbyt niskie

206 Btad czujnika pradu

208 Modut IPM przegrzany

300 Nie udato sie rozpozna¢ kata elektrycznego. Sprawdz przewéd silnika.
302 Btad kodowania silnika

500 Nadpradowe oprogramowanie sterownika
501 Nadmierny prad sprzetowy kontrolera
502 Wyciek z silnika

503 Przecigzenie silnika

4.2 btedy urzgdzenia

Kod btedu

Btad stanu inicjalizacji klucza

Nie przytrzymuj przycisku podczas wigczania

Przewrdcenie sie sprzetu

Sprzet do prostowania

Sygnat pedatu przekroczenia zakresu

Wymien pedat

Btad pozycji poczatkowej pedatu

Nie naciskaj pedatu podczas uruchamiania silnika.

Alarm watku w gére

Goérna nic jest zerwana

Alarm dolnej nici

Dolna ni¢ jest zerwana

Pozostan w stanie alarmu monitora watku

wymieni¢ szpulke

Zwarcie wyjscia zewnetrznego

Sprawdz, czy nie ma zwarcia zewnetrznego
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Lista parametréw

. Domys’lné . .
Nazwa Min.| maks. |, 40s¢ | Jednostki Opis
Silnik
Maksymalna predkos¢ 500 3000 2500 obr./min
Predko$¢ minimalna | 100 300 150 obr./min
Predkos¢
pozycjonawania 180 1000 180 obr./min
ACC 1 100 20 obr./min.
DEC 1 100 30 obr./min.
Kierunek 0 1 0 - Kiarunekob_rotowsnmka
obracania silnika 0=Cw/1 = cew
Broelozenic Przetozenie skrzyni biegéw =
1 9999 100 - (Srednica maszyny/érednica silnika)*100
Ograniczenie
predkosci 180 | 3000 3000 obr./min
Ograniczenie
predkosci 180 3000 1800 obr./min
Predkosé
pojedynczego $ciegu | 180 500 180 obr./min
Predkosé reczna
180 3000 |180 obr./min
Utrzymanie silnika 0: brak momentu hamowania
podczas 0 1 0 ) : i i
zatrzymywania 1.thamule(? jest ciagle aktywny po
zatrzymaniu
Prad (moc) 50 500 200 - Prad hamowania =
hamowania (Momentobrotowyhamulca/momentznamionowy
silnika)*1000
Odpowiedz poz. 0 255 40 ) Zarezerwowane, niewazne
Czas hamowania 0 999 200 SM Zarezerwowane, niewazne
Kat hamowania 20 40 20
Pozycja zewnetrzna i 0: wylgcz zewnetrzny czujnik potozenia
czujnika 0 1 0 1: wtgcz zewnetrzny czujnik potozenia
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Domysina

Nazwa Min. | maks. |wartosé Jednostki Opis

tagodny start

predkosc¢ 180 1000 400 obr./min Predkos¢ tagodnego startu

Scieg 1 99 1 Sciegi Liczba $ciegow miekkiego startu

Podnoszenie stopki

wigczenie/wytaczenie | 1 1 -

podnoszenia

Czas startu po 0 255 80 SM

gotowosci stopy

Czas utrzymania 0 255 40 SM

podniesienia stopy

Czas zakonczenia 0 255 50 SM

podniesienia stopy

Czas 1 0 999 200 SM Czasaktywacjipodnoszeniastopkidoszycia
Magnesw okresie t1

Czas 1 Moc S 100 100 % Wspotczynnik wypetnienia w okresie t1

Czas 2 0 60000 10000 SM Czasaktywacjipodnoszeniastopkidoszycia
Magnesw okresie t2

Czas 2 Moc 5 100 100 % Wspétczynnik wypetnienia w okresie t2

Scieg wsteczny

wigczenie/wytaczenie 0 1 1 - ) . . ) )

Sciegu wstecznego Wigcz funkcje cofania po zakonczeniu szycia
Czasoczekiwaniana odwrocenie

Kat pedalu do 10 180 45

zatgczania funkcji

opoOznienie

rozpoczecia 10 255 40 SM

Obcinanie nici

Predkos¢ 100 750 150 obr./min [ Predko$¢ obcinania nici

Pedat noza pozycja 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne

0 359 25 . Wytacznik elektromagnetyczny pod katem

Kat pedalu do
zatgczania funkcji

Dolny skrajny punkt<Kat wigczenia < kat
wytaczenia

23




Domyslna

Nazwa Min Max .._| Jednostka | Opis
wartos¢é
Kat wytaczenia 0 359 265 ° Kat wytaczenia elektromagnesu tngcego
Kat wtaczenia < Kat wytgczenia
< gérny skrajny punkt nici
L Maksymalny czas pracy
Czas ciecia 100 1000 1000 ms o L.
cewka odciecia, po odcieciu automatyczne
wyfaczenie.
Nacigzenie nici
Tryb 0 3 5 _ T'ry'b naprezenia r'1ici‘i redukcji naprezenia
nici, gdy stopka Lift jest aktywna.
0:Brak uniesienia naprezenia nici;
1:Uniesienie naprezenia nici w szwie;
2:Uniesienie naprezenia nici po nacinanie
gwintéw;
3: Podnoszenie naprezenia nici w szwie i po
obcieciu nici;
. R Kat wytaczenia naprezenia nici Dolny
Kat wtaczenia 0 359 255 . ,
skrajny punkt< Kat wtgczenia
przetgcznika < Kat wytgczenia
Kat wytgczenia naprezenia nici Kat
Kat wytaczenia 0 359 325 ° arwy a pre . 2
wigczenia < Kat wytgczenia
< gbérny skrajny punkt gwintu
Naprezenie 0] 1 0 - Zarezerwowane, niewazne
Dodatkowe 0 1 1 B Otwarcie dodatkowego naprezenia nici
naprezenie nici z podczas zataczenia funkcji HP
funkcjg HP O:NIE
1:TAK
Dodatkowe 0 1 0 _ Otwarcie dodatkowego naprezenia nici
naprezenie nici z podczas poczatkowego rygla
poczatkowym O:NIE
ryglem 1:TAK
Otwarcie dodatkowego naprezenia nici
Dodatkowe 0 1 0 - . & pre
. podczas koncowego rygla
naprezenie nici z
koncowym ryglem O:NIE
ymive 1:TAK
Dodatkowe 0 1 0 Otwarcie dodatkowego naprezenia nici

naprezenie nici
recznym ryglem

z

podczas recznego ryglowania
O:NIE
1:TAK

24




Nazwa Min | Max | Domyslna| jednostka | Opis
wartosc
Dodatkowe 0 1 0 _ Otwarcie dodatkowego naprezenia
naprezenie nici z z gwintu pod czas dzialania zacisku nici
Zaciskiem nici O:NIE
1:TAK
Dodatkowe 0 1 0 Otwarcie dodatkowego naprezenia
naprezenie nici z nici podczas tagodnego startu
tagodnym startem O:NIE
1:TAK
Dod. naprezenie nici 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne
z krétkim sciegiem
Dodatkowe ; :
naprezenie nici z 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne
pojedynczym Sciegiem
Reczne dodawanie 0 1 0 Otwarcie dodatkowego naciggu nici dla
napiecia klucza zewnetrznego
O:NIE
1:TAK
Czas 1 - - .
z 0 999 40 ms Czas aktywacji cewki naprezenia nici
w okresie t1
Czas 1 moc 5 100 100 % Cykl pracy w okresie t1
Czas 2 - S
z 0 60000 | O ms Czas aktywaCJll magnesu naprezenia nici w
okresie t2 (jesli 0, magnes naprezenia nici
pozostaje stale wigczony)
Czas 2 moc 5 100 100 % Cykl pracy w okresie t2
Pedat
Liczba poziomow 0 64 0 - Zarezerwowane, niewazne
predkosci
Krzywa predkosci 0 7 0 - Zarezerwowane, niewazne
Odblokowanie 1 255 5 ms Gdy pedat znajduje sie w pozycji O

poz. 0

dtuzej niz przez ten czas, uruchomiona
zostanie funkcja wstrzymania
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Odblokowanie

Gdy pedat znajduje sie w pozycji -1 dtuzej

1 255 80 ms N ) )

Pos -1 niz przez ten czas, zostanie uruchomiony
podnosnik nozny

Odblokowanie 1 255 100 ms Gdy pedat znajduje sie w pozycji -2

Pos -2 dtuzej niz przez ten czas, uruchomione
zostanie odciecie.

Regulacja napiecia 5 5 a 0.01V Dostosuj czutos¢ wyzwalacza pozycji -2

poz -2 (ciecie), im mniejsza wartos¢,tym nizsza
czutosé.

Nazwa Min | Max | Domysinal jednostka | Opis

wartosc

Typ pedatu 0 1 0 ~ 0: pedat analogowy
1: pedat cyfrowy

Pozycja

Ref poz 0 359 - ° Nie modyfikuj

Dolny skrajny 0 359 19 o Igta w dolnym potozeniu (dolny skrajni

punkt igty punkt)

Gorny skrajny 0 359 326 ° Szarpacz nici w gérnym skrajnim

punkt szarpacza punkcie

Gorny'skrajny 0 359 245 ° Pozycja nawlekania (ni¢ igtowa)

punkt igty

Biezgcy kat 0 359 - ° Wyswietlanie biezgcego kata w czasie
rzeczywistym
R e ok - -

Kalibracja pozycji | - - - - qeznie SKOTygH) pozvels, iy
Szczegdtowe informacje mozna znalezé¢ w
instrukcji obstugi
operacje

Poczatkowy rygiel

Kat wigczenia 100 | 60 10 . Kat posuwu do przodu przy wtgczonym
magnesie rygla (przetaczanie z jazdy do
przodu na jazde do tytu podczas rygla)

Kat wytaczenia 100 | &0 s . ?(at posuwu do przodu, ng ma.gnes rygla
jest wytaczony (Przetaczanie z jazdy do
tytu na jazde do przodu podczas rygla)

Stop Gdy 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne

pedat w poz. 0
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Sposoéb 0 5 0 _ 0: Szycie jest kontynuowane po

rygla 1:Maszyna zatrzymuje sie i musi zostac¢
ponownie uruchomiona za pomocg pedatu;
2:0bcinanie nici po rozpoczeciu pracy;

Czas podtrzymania | g 500 0 ms Czas opdznienia do zwolnienia

predkosci predkosci po rozpoczeciu hamowania

Reczny rygiel
0: Reczny rygiel wtacza sie natychmiast

Tryb - - - - 1: Reczne wtaczanie rygla w zaleznosci od
kata

Nazwa Min | Max Domyslna| jednostka | Opis

wartos¢
Kat witaczenia 0 60 10 °
Kat wytgczenia 0 60 10 °
i i Reczne ograniczenie predkosci, jesli= 0

Tryb ograniczenia | 5, | 3550 | g obr. QezZne ogre prediosel, ]

predkosci Ograniczenie predkoéci niewazne

Koncowy rygiel

Kat wiaczenia 100 | &0 10 . Kat posuwu do przodu, gdy .w’fa?zonyjest
magnes bartack (przetgczanie z jazdy do
przodu na jazde do tytu podczas
bartackingu)

Kat wytaczenia 100 | &0 s . Kat posm..lwu do przodu, gdy magne.s
bartack jest wytgczony (Przetgczanie z
jazdy do tytu na jazde do przodu podczas
bartackingu)

Trzymaj sie 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne

Rygiel ozdobny

Witaczenie funkcji | O 1 1 - O:Wt.
1:Wh.

Predkos¢ 180 | 1500 800 obr. Predkos¢ $ciegu ozdobnego

Czas podtrzymania | 0 1000 50 ms Czas zakonczenia podczas szycia Sciegiem

ozdobnym
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Cerowanie

Witaczenie funkcji | O 1 0 - Zarezerwowane, hiewazne

Predkos¢ 300 | 3000 2800 obr. Zarezerwowane, niewazne

Tryb predkosci 0 1 0 - Zarezerwowane, hiewazne

Kat wtaczenia 0 254 10 ° Zarezerwowane, niewazne

Wytacz aniota 0 254 10 ° Zarezerwowane, niewazne

Rygiel

Nazwa Min | Max Domysll,",a Jednostka | Opis

wartosc

Zwolnienie pod 0 1 1 Spadek predkosci po zmianie potozenia

czas zmiany pieska podajacego

kierunku

transportu

Predkodt 180 | 3000 500 obr. Poziom, do ktérego predkosé ma zostaé
zmniejszona, gdy pies podajacy zostanie
przesuniety.

Czas 1 0 999 100 ms Czas aktywacji magnesu bartack w okresie
jui

Czas 1 moc 5 100 100 % Cykl pracy w okresie t1

Czas 2 0 60000 | 30000 ms Czas z?ktywaql magnesu bartack w okresie
12 (jesli 0, magnes bartack pozostaje stale
witgczony)

Czas 2 moc 5 100 100 % Cykl pracy w okresie t2

Regulacja skoku

Wiaczenie funkcji | O 1 1 - O:Wt.
1:Wh.

Predkos¢ 180 | 3000 1800 obr. Predkos¢ wejsciowa regulacji skoku

Typ potencjometru 0 9999 0 - Zarezerwowane, niewazne
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Liczba $ciegéw dla | 0 9999 0 Sciegi Liczba sciegow do automatycznego

automatycznego wytaczenia regulacji szybkiego skoku

wytaczania HP (gdy 0, regulacja szybkiego skoku jest
wytaczona)

Tryb ograniczenia | 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne

predkosci

Czas po,d'Frzymania 0 6000 100 ms Czas opdznienia do zwolnienia

predkosci po predkoéci po automatycznym

wytaczeniu HP wytaczeniu HP

Dolny prég 0 20 5 -

Gorny prog 0 20 17 -

Nizszy prég 180 | 3000 | 3000 obr.

predkosci

Gorny prog 180 | 3000 | 1800 obr.

predkosci

Typ znaku HP 0 1 0 - 0: Zapis sygnatu 1:Brak sygnatu zapisu

Nazwa Min | Max |Domysina| jadnostka | Opis

wartosc

Poziom biezacy 0 20 ~ ~ Wy's,W|etIarT|e blezacego poziomu, Im .
wyzszy poziom, tym wiekszy skok stopki.

Ogranlc,zgme 180 | 3000 _ _ Maksymalna predkos¢ dozwolona przez

predkosci biezacy poziom

Przetacznik dtugosci Sciegu

Limit predkosci dla 180 | 3000 0 obr. IOgrarpczeme predkosg dla.d’rug|ch N

funkcji dtugiego Sciegéw (gdy 0, ograniczenie predkosci

Sciegu niewazne)

Diugos¢ Sciegu 0 5 0 _ 0:Wstepnie ustawiona dtugos¢ sciegu

rygla (dtugi/normalny) 1:Normalna dtugos¢ sciegu
2:Dtuga diugos¢ sciegu

Biezgca dtugos¢ 0 1 0 _ 0:Normalna dtugosé sciegu

sciegu 1:Dtuga dtugosc Sciegu

Krétki Scieg na 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne

poczatku szwu

Krotki Scieg po 0 1 0 ~ 0:Wstepnie ustawiona dtugosc sciegu

obcinaniu nici

(dtugi/normalny) 1:Krétka dtugosé Sciegu
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Nazwa Min | Max Domyslna| Jednostka | Opis
wartosc
Chtodzenie igty
Tryb chtodzenia 0 1 0 0:Normalne chtodzenie igty
igty 1:Chtodzenie igty zalezne od predkosci
Opoznienie 0 6000 2500 ms Opdznienie wytaczenia chfodzenia igty
wytaczenia
chtodzenia igty
Predkos¢ 180 | 3000 2000 obr. Predkos¢ wigczania chtodzenia igty
przetgczenia funkcji
chtodzenia igty
Chtodzenie igty 0 1 0 ~ 0:Wht.
podczas 1:Wt.
podnoszenia stopy
Funkcja chtodzenia 0 1 0 _ 0:Wyt.
igty 1:WHh.

Zacisk nici

0:Wyt.
Tryb 0 2 0 - 1:Tylko TC
2:TCiFL
Opcja 0 3 0 _ 0:Zacisk nici tylko na poczatku szwu

1: Zacisk nici na poczatku szwu i
odwrotnie

2: Zacisk nici na poczatku szwu i podczas
podnoszenia stopki do szycia

3: Zacisk nici na poczatku szwu oraz
podczas szycia wstecznego i szycia stopka

winda
Kat wiaczenia 0 359 75 o
przetgcznika FK
Kat wytgczenia 0 359 215 o
przetgcznika FK
Kat wiaczenia 0 359 60 °
przetgcznika FL
Kat wytgczenia 0 359 120 °
przetacznika FL
Wiaczony 0 100 100 %

przetgcznik FL moc
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Domyslna

Nazwa Min | Max 2| Jednostka | Opis
wartos¢
NSB - - - - Zarezerwowane, niewazne
Wtgczanie kata - - - - Zarezerwowane, niewazne
dodatkowego
zacisku
Wytaczenie kata . .
] ) - - - - Zarezerwowane, niewazne
dodania zacisku
Witaczanie kata . .
) - - - - Zarezerwowane, niewazne
urzadzenia do
przesuwania nici
Whytaczanie kata . .
L - - - - Zarezerwowane, niewazne
przesuwania nici
urzadzenie
Wigczanie . .
o - - - - Zarezerwowane, niewazne
podnosnika
naprezenia nici
Wytgczanie . .
o - - - - Zarezerwowane, hiewazne
podnosnika
naprezenia nici
Czas 1 - - - - Zarezerwowane, niewazne
Czas 1 moc - - - - Zarezerwowane, niewazne
Czas 2 - - - - Zarezerwowane, niewazne
Czas 2 moc - - - - Zarezerwowane, niewazne
Bariera swietlna
Wyréwnywanie , . Po wykryciu sygnatu bariery kontynuuj
yrowny: o [255 |0 Scieg YITYEILL sygnaltl harlery kontynt)
normalnej szycie, aby wyréwnac Sciegi, a nastepnie
dtugosci sciegu zakoncz szycie.
Wyréwnywanie 0 255 0 icieg Po wykryciu sygnatu bariery kontynuuj
dtugich sciegow szycie, aby wyréwnad ciegi, a nastepnie
zakonicz szycie.
Liczba szwoéw - . .
0 255 1 scieg Zarezerwowane, niewazne

barierowych
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Sciegi

- ) 0] 255 0 scieg Zarezerwowane, niewazne

wyréwnujgce do

filtrow odziezy

dzianej

Predkos¢ sciegéw

) ) 180 | 3000 1000 obr.
wyrownujacych
bariere
, 1:Wykrywanie poczatku szwu

Tryb bariery 1 3 3 - 1:Wykrywanie korica szwu
3: Poczatek i koniec szwu
wykrywanie

Tryb rozpoczecia 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne

szwu

Filtr do odziezy 2 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne

dzianiny

Wykrywanie 0 1 0 _ 0:Jasny

bariery 1:Ciemny

Swietlnej

Auto 0 1 0 - 0:0ff ,
1: Tryb pétautomatyczny
2: Tryb w petni automatyczny

Odrzutnik nici

Witaczenie funkcji | O 1 0 - O:Wyt.
1:Wt.
Ok t ia odrzutnika nici

Czas witaczenia 10 255 100 ms res wigczenia odrzutnika nici

Brak czasu 10 255 100 ms Gdy odrzutnik nici jest wytgczony, po

podnoszenia stopy uptywie czasu bez podnoszenia stopy,
stopa moze sie podniesc

Kontroler ilosci nici

Wiaczenie funkgji | 0 4 0 _ II’_‘iiizi.nik $ciegdw szpulki/monitor pozostatej
0: Wyt
1: Kontroler ilosci nici na szpulce A
2: Kontroler ilosci nici na szpulce B
3: Kontroler ilosci nici na szpulce C
4: Kontroler ilosci nici inny

Kontroler ilosci nici | 10 30000 | 6000 Scieg Zerowanie wartosci licznika Sciegu

na szpulce A

szpulki A
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Nazwa Min | Max Domyslna| Jednostka | Opis
wartosc
, Wartos¢ resetowania licznika $ciegu
Kontrolerilosci | 10 | 30000 | 6000 | $cieg _ g
.. szpulki B
nici na szpulce B
Kontroler ilogci 10 30000 | 6000 icieg War’clck>§c resetowania licznika $ciegu
nici na szpulce C szpulki C
Wspo’fcz,ynnlk, 1 255 10 - Zarezerwowane, niewazne
licznika $ciegow
llo$¢ sciegdw dl Liczba $ciegdw dla pozostatego monitora
! 0s¢ sciegdéw dla 0 9999 0 icieg |'c% ciegow poz g i
innego kontrolera nici
nici
) 0 1 1 Zatrzymanie silnika szycia, gdy licznik

Z'atrzymanle. _ osiagnie 0
5|Ir\|ka,‘ g((:l)y licznik 0:0ff
osiggnie 1:0n
Czy liczyé écieg po | ¢ 1 1 _ Licznik plus jeden po odcieciu
obcieciu nici 0:Wyt.

1:On
Monitor mc[ 0 1 0 - Zarezerwowane, niewazne
igtowej w gore
W gore monitor .. | 180 | 3000 180 obr. Zarezerwowane, niewazne
aktywny predkos¢
Do monltc')ra 0 255 2 Scieg Zarezerwowane, niewazne
Aktywne Sciegi
Filtr znakéw w gore 0 1000 3 ms Zarezerwowane, niewazne
monitora
!Vlonltc.)r mCII 0 1 0 - Zarezerwowane, hiewazne
igtowej w dot
Monitor w dof .. | 180 | 3000 180 obr. Zarezerwowane, niewazne
Aktywna predkosc
Monitorowanie 0 1000 3 ms Zarezerwowane, niewazne

aktywnych
Sciegdw w dot

Rolka nosna/ciagnik/prowadnica srodkowa szwu

Srodkowa
prowadnica szwu
podaza za hp

0

0

0:Wt 1:Wyt.
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Ustawioenia systemowe

Numer marki - - -

Ustawienie fabryczne, uzytkownicy nie
powinni

modyfikowad

Reset systemu - - -

Reset parametrow do ustawien fabrycznych

WIFI - - - Ustawienia WIFI
Jezyk 0 1 0 0: chinski
1:angielski

Informacje o - - -
systemie

Wyswietlanie biezgcych informacji o
oprogramowaniu

Urzadzenie 0 15 0

Po wybraniu okreslonego urzgdzenia
odpowiednie parametry zostang
automatycznie zmodyfikowane.

Tryb inzyniera (3692)

Kontrola wejscia - - -

Sprawdz zewnetrzny sygnat wejsciowy

Kontrola wyjscia - - -

Sprawdz wyjscie zewnetrzne

Wejscie cfg - - -

Skonfiguruj odpowiednig funkcje dla
zewnetrznego portu wejsciowego

Wyjsciowy plikcfg | - - -

Skonfiguruj odpowiednig funkcje dla
zewnetrznego portu wyjsciowego

Silnik 0 10 0

0: VS-MO00, maks. predkos¢ 3000 N/min, maks.
moment obrotowy 7,2 N/m

1: VS-MO01, maks. predkosé 3000 N/min, maks.
moment obrotowy 7,2 N/m

2: VS-MO02, maks. predkosé 3000 N/min, maks.
moment obrotowy 9,4 N/m

3: VS-MO03, maksymalna predkos¢ 2500 N/min,
maksymalny moment obrotowy 12 N/m

4~9: Zarezerwowane




NOTATKI

Dystrybutor:

“texu.
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	Bez nazwy



