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Instrukcja obstugi

1. Strona gtéwna:

10

11 12

13

16 14 15

Notatka: Funkcja jest wytaczona, jedli ikona jest szara, funkcja jest wiaczona, jedli ikona jest niebieska.

parametrow

Nr | IKONA NAZWA OPIS
1 11 Rygiel poczatkowy Zmiana trybu ryglowania poczatkowego
2 Ir Rygiel koncowy Zmiana trybu ryglowania koncowego
(1 P . Po naci$nieciu tej ikony system wejdzie w
3 Tryb szycia tryb statego szycia
L Wtaczenie / wytaczenie funkcji
4 Obcinanie nici automatycznego obcinania nici
5 | <) I Ustawienie predkosci szycia Zmiana predkosci szycia
6 8 Podnoszenie stopki Wtaczenie / wytaczenie funkcji podnoszenia
il w trakcie szycia stopki podczas zatrzymania w takcie szycia
: o Ustawienie pozycji igty podczas zatrzymania
P t . .
/ LI ozycjohowanie Igty w takcie szycia (gora / dét)
Witaczenie / wytgczenie blokady panetu
8 Blokada panelu dotykowego
) . . .
9 Blokada pedatu / silnika Witaczenie / wyfraczenle blgkady S|I_n|ka i pedat
zostanie reagowac na nacisk.
10 Ustawienia parametru Wejscie do interfejsu ustawien




11

Funkcja miekkiego startu

Witaczenie / wytgczenie funkcji miekkiego startu

i B

Wejscie do interfejsu licznika dolnej nici

12 Licznik itosci dolnej nici (pokazuje aktualng dtugo$é¢ dolnej nici. Nacisnij,

L aby zresetowac po wymianie szpulki)
Podnoszenie stopbki po obcieciu nici Witaczenie / wytaczenie funkcji podnoszenia

3 PP N stopki po obcigciu nici

14 & Regulacja jasnosci po$wietlania Wiacz/wytacz $wiatto LED. Przeciagnij pasek
= postepu ponizej, aby dostosowac jasnos¢

15 Przycisk pomocy Wyswietla opis kazdej ikony

16 Inne aplikacje

3. Interfejs ustawien trybu odwrotnego sczepiania przodu/konca:

4 5
Nr. IKONA NAZWA OPIS
1 “ Strona gtéwna Kliknij, aby powréci¢ do strony gtéwnej
5 Powrot Kliknij, aby powrdci¢ do poprzedniej
strony
Ryglowanie odcinkowe AB ZWi . - .
_ ; o ekszenie lub zmniejszenie liczby
3 Y0 + Ii(cpzrti:?c'iecgﬁfnt/yx'klgszgagglllgi $ciegdw w segmencie ryglowania ABCD
4 4'11 Rygiel poczatkowy Zmiana trybu ryglowania poczatkowego
5 I,’r Rygiel koAcowy Zmiana trybu ryglowania kornicowego




4. Staly tryb szycia i interfejs ustawien trybu szycia:

10

11

12

6 7 9
NIE IKONA NAZWA OPIS
1 Strona gtéwna Kliknij by powréci¢ na strone gtéwna
2 Klucz powrotu Kliknij, aby powréci¢ do poprzedniej strony
3 N Ustawienie szycia segmentu W
4 A Ustawienie liczby Sciegédw segmentowych w trybie szycia W
5 B Ustawienie liczby Sciegéw segmentu B w trybie szycia W
6 Tryb swobodnego szycia Klawisz wyboru swobodnego trybu szycia
7 Tryb szycia W W klawisz wyboru trybu szycia
8 I P Tryb szycia wielosegmentowego . o
I e dics Klawisz wyboru trybu szycia wielosegmentowego
| .Tryb automatyczny:Po naci$nieciu pedatu maszyna
Wielosegmentowy automatycznie zatrzyma sie po przeszyciu jednej sekcji
9 sterowanie automatyczne/pedatowe II.Tryb pedatu:Rozpocznij szycie po nacisnigciu pedatu,
wybor trybu przestan szy¢ po podniesieniu, a takze zatrzyma sie po
osiggnieciu okreslonej liczby Sciegow.
10 N Tryb szycia wielosegmentowego
11 PN-D Ustaw liczbe $ciegéw segmentu PN
12 Wybor segmentu Ustaw liczbe $ciegédw wedtug PN-D




16. Interfejs ustawien parametréw uzytkownika:

NIE NAZWA OPIS
1 Dolny licznik nici Ustaw parametry zwigzane z liczeniem nitki dolnej
2 Przycisk potgczony z 6semka Ustawienie funkcji o$miu podtgczonych przyciskéw
3 Inne ustawienie Ustaw czes$¢ niesklasyfikowanych parametréw
4 Monitorowanie stanu Przegladaj wartosci stanu w czasie rzeczywistym
5 Wersja Wyswietl wersje systemu
6 Tryb naprawy Wejdz w tryb monitorowania trybu naprawy
7 Funkcja HP Ustaw parametry zwigzane z funkcjg HP
8 Zacisk gwintu kompensacyjnego Ustaw parametry zwigzane z zaciskiem gwintu kompensacyjnego
9 Dtuga dtugos¢ Sciegu Ustaw parametry zwigzane z dtugoscig dtugiego Sciegu
10 Funkcja KP Ustaw parametry zwigzane z funkcja CP




17. Strona ustawien dolnej nici:

3 Set the number of stitches | ()

4 Shows number of stitches m

5 Bottom thread counter

—
[Cor ]| |[war
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6 7 9
NIE IKONA NAZWA OPIS
1 Strona gtéwna Kliknij by powréci¢ na strone gtéwna
2 Klucz powrotu Kliknij, aby powréci¢ do poprzedniej strony
Ustaw liczbe szpulek . S - .
3 Set the number of stitches szvsy P Ustaw liczbe $ciegéw dostepnych dla nici dolnej
] Liczba uzytych sciegéw o . S L
4 Shows number of stitches ., Pokazuje liczbe oczek uzytych dla dolnej nitki. Dolna cze$¢
dolna nic¢
. R Mozna wybrac cztery serie trybow: tryb wytgczenia licznika dolnej nici,
5 Dolny licznik nici ) lwy b Y _y g +y, )';q . b,J
Bottom th r‘ead counter S tryb alarmu, tryb zatrzymania pedatu i tryb zatrzymania po trybie
przycinania
Licznik dolnej nici wytgczon . ) Lo
6 ! yiaezony Wytgcz tryb licznika dolnej nici
tryb

Wyswietl alarm na ekranie dotykowym, gdy
7 Tryb alarmowy . . Lo .

licznik dolnej nici bedzie petny

Po zakonczeniu liczenia dolnej nici, po podniesieniu pedatu,
8 Tryb zatrzymania pedatu przerwij szycie, az do momentu, gdy dolna ni¢ sie zresetuje

Po zakonczeniu liczenia dolnej nici, po przycieciu
9 Zatrzymaj po trybie przycinania

przerwij szycie, az dolna nic sie zresetuje




18. Osiem potaczonych przyciskéw:

T

F ‘ r 1 | ¥ T 3 o
: 'OFF‘ 'OFF } } OFF || OFF || OFF || OFF || OFF HOFF

NIE IKONA NAZWA OPIS

1 Funkcja odpowiadajaca Kliknij i pokaz interfejs ustawien funkgji (jak pokazano na
do ustawien przycisku ponizszym rysunku)

2 Drugi przycisk skrétu Kliknij ten przycisk, aby dostosowa¢ funkcje przyciskéw
e funkcjonowac skrétow
/—’

3 ’/// oFf Pierwszy przycisk skrétu Kliknij ten przycisk, aby dostosowa¢ funkcje przyciskéw
—/ funkcjonowac skrétow
4 Przycisk pomocy Kliknij, aby sprawdzi¢ definicje i szczegoty kazdej funkgji




19. Inne ustawienia:

&

) . S

Default brightness 4] ( 1

Lock screen time(min) V 0 ( 1

A S
-10)
999, 0-OFF )

NIE

IKONA

NAZWA

OPIS

Default brightness

Domyslna jasnos¢ Swiatta

Wiacza sie ustawienie domysinej jasnosci
podczas $wiatet mijania

Lock screen time(min)

Czas blokady ekranu (min)

Ustaw czas automatycznego blokowania ekranu bez wykonywania

jakichkolwiek operacji na ekranie dotykowym (0 oznacza brak

automatycznego blokowania ekranu)

20. Stan w czasie rzeczywistym

@/ & [ 5]

Real-time speed of motor EEIQIEIN]

Motor angle position

AD value of presser foot

Real-time data of pedal m

alternating amount

Busbar voltage m
Error code of the m
control box

NIE

IKONA

Real-time speed of motor [EININI!

Motor angle position

AD value of presser foot
alternating amount

Real-time data of pedal m

NAZWA

OPIS

Predkos¢ silnika w czasie rzeczywistym

Pokazuje predkos¢ pracy maszyny do szycia w czasie

rzeczywistym

Pozycja katowa silnika

Pokazuje potozenie katowe watu, potozenie zatrzymania
igly w gére wynosi 0 stopni, a jedno koto to 360 stopni

Dane pedatu w czasie rzeczywistym

Pokazuje warto$¢ analogowg pedatu noznego (0 - 1024)

Wartos¢ AD stopki

ilo$¢ naprzemienna

Pokazuje wartos¢ analogowga odpowiadajaca
wysokosci stopki naprzemiennie (0-1000)




5 Busbar voltage

Napiecie szyn zbiorczych

Pokazuje najwyzszg wartos$¢ napiecia zasilacza

6 Error code of the
control box

Kod btedu skrzynki sterujacej

Pokazuje kod btedu sterownika silnika

7 Power on time

Wiacz zasilanie na czas

Pokazuje czas wiaczenia zasilania (min)

Uwaga: na dole zostanie wyswietlony monit o status systemu

21. Wersja systemu

Touch screen version:
Main control version:
Motor version:
Body code:
Random code:

Power on time:

Pokazuje informacje, takie jak wersja i kod serii kazdego komponentu systemu.

22. Przejdz do interfejsu trybu naprawy

Please enter password

change

Password

Exit

Maintenance-

Moze realizowac funkcje wejscia w tryb konserwacji, wyjscia z trybu konserwacji i modyfikacji hasta w

tym interfejsie




NIE IKONA NAZWA OPIS
Wprowadz hasto konserwacyjne w polu hasta
1 Wejdz w tryb konserwacji =
pole, kliknij " Przycisk " umozliwia przejscie do konserwacji
tryb
2 lE ﬁ Wyjdi 7 trybu konserwacji Klikniecie tego przycisku umozliwia wyjscie z trybu konserwacji i
% (& i
E Z przejécie do trybu operatora
3 & N Zmodyfikuj konserwacje Po wejsciu w tryb konserwacji wprowadz nowe hasto
% hasto i kliknij ,zmodyfikuj hasto”
23. Ustawienie funkcjitaing
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NIE IKONA NAZWA OPIS

3 _L D Nacisnij przycisk, aby wtgczy¢ funkcje HP, nacisnij dwukrotnie
1 e Tryb sterowania elektronicznego przycisk, aby potwierdzi¢, aby wytaczy¢ funkcje HP (pokazana

= - ikona jest uzywana podobnie do innych funkji)
2 OQF b samoblokuiac Nacisnij przycisk, aby wiaczyé/wytgczyc¢ funkcje HP. (Ta

L8 y sy ikona jest podobna do innych funkgji)

", \ Funkcje HP mozna wiaczy¢ po nacisnieciu przycisku,

3 ) E tryb ciggtego $ciegu wytaczony funkcja HP zostanie automatycznie wylgczona po
N ¢ OFF

; przeszyciu okreslonej liczby $ciegéw

4 Liczba W trybie Sciegu ciggtego mozna ustawic liczbe
ciggte szycie wytgczone écieg()w
: Dtuga dtugos¢ Sciegu zwigzana jest z funkcjg HP. Po
Kontrola dtugosci dtugiego $ciegu . . . ) . . A
5 ?ﬁ[ trvb wiaczeniu tej funkgcji kolejne funkcje dziatajg w ten sam
y sposéb
6 ][H Zacisk gwintu kompensacyjnego Zacisniecie nici kompensacyjnej wigze sie z
tryb sledzenia funkcjg HP po wigczeniu tej funkgji
Po wtgczeniu tej funkgji, w przypadku gdy funkcja CP
i ) dziata, funkcja CP zostanie automatycznie wytaczona
) Wiacz/wytacz $ledzenie CP . .. . .
7 po wiaczeniu funkcji HP, a funkcja CP zostanie
OFF ‘unkcjonowac , . .
ke przywrécona po wytgczeniu funkgcji HP.




Nastepna strona

Wejdz do ustawienia funkcji HP 2

U
Notatka: [j Funkcje HP mozna wiaczy¢ poprzez nacisniecie tego przycisku lub dziatanie kontrolera kolanowego.

24. Ustawienie funkcji HP

ERE :
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NIE IKONA NAZWA OPIS
Wiacz te funkcje, maksymalna predkos¢ szycia bedzie sie
. Nt e Zmiana predkosci za pomocg zmienia¢ w zaleznosci od naprzemiennej wielkosci stopki, im
I =iaansy @D predloiiapnon | I rsanos of e elos s
przetacznika naprzemiennej ilosci wieksza bedzie naprzemienna warto$¢ stopki, tym nizsza
predkos¢ szycia
2 Predkos¢ szycia HP Ustaw predkosc¢ szycia po wigczeniu funkcji HP
- . Ustaw wartos¢ czujnika wysokosci naprzemiennej
At = Warto$¢ AD pierwszego biegu . L. . . L, . . .
3 1 EREEADE ‘ U alteprnac'ga ° wielkosci stopki, gdy wielko$¢ naprzemiennej stopki
J jest minimalna
iy . Ustaw warto$¢ czujnika wysokosci naprzemiennej
Wartos$¢ AD biegu 9 . - . . . . . .
4 . wielkosci stopki, gdy wielko$¢ naprzemiennej stopki
alternacja )
jest maksymalna
5 QEEAD%H{E m Zmiana w czasie rzeczywistym AD Sprawdz dane w czasie rzeczywistym czujnika wysokosci
wartosé dla naprzemiennej wielkosci stopki
Automatycznie ustaw warto$¢ naprzemiennej wartosci
stopki, ustaw lewe pokretto zmiany wartosci stopki na
g e sEn Zmienna warto$¢ wysokosci bieg 1, a prawe pokretto na bieg 9 i zamknij przycisk
6 | Bl E ’ 1. a prawe pokretio na bieg I prey

ustawienie

funkgcji HP. Kliknij ,,OK", a system automatycznie
wprowadzi dane wartosci AD zmieniajacej sie wartosci
zmiennej wielkosci stopki

f

!
Notatka: L Funkcje HP mozna wigczy¢ poprzez nacisniecie tego przycisku lub dziatanie kontrolera kolanowego.

10




25. Zacisk gwintu kompensacyjnego
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NIE IKONA NAZWA OPIS
Kliknij przycisk, aby wtgczy¢ funkcje HP, nacisnij dwukrotnie
1 Tryb sterowania elektronicznego przycisk, aby potwierdzi¢, aby wytaczy¢ funkcje HP (pokazana ikona
jest uzywana podobnie do innych funkgji)
Nacisnij przycisk, aby wtgczy¢/wytaczy¢ funkcje HP. (Ta ikona
2 Tryb samoblokujacy X . .
jest podobna do innych funkgji)
Funkcje HP mozna wiaczy¢ po nacisnieciu przycisku,
3 Tryb ciggtego Sciegu funkcja HP zostanie automatycznie wytgczona po
przeszyciu okreslonej liczby Sciegow
4 Liczba W trybie $ciegu ciggtego mozna ustawic liczbe
ciggte szycie wytgczone éciegéw
5 Wiacz kompensacje Funkcje HP mozna wtgczy¢ po uruchomieniu tej funkgji, z ktérg
funkcja $ledzenia zwigzana jest funkcja kompensacyjnego docisku nitki

26. Funkcja dtugiej dtugosci sciegu

KET1BMEL)
fw |
\ L J

NIE IKONA NAZWA

OPIS

Tryb sterowania elektronicznego

Kliknij przycisk, aby wigczy¢ funkcje HP, naciénij dwukrotnie
przycisk, aby potwierdzi¢, aby wytgczy¢ funkcje HP (pokazana ikona
jest uzywana podobnie do innych funkgji)

11




Nacisnij przycisk, aby wigczyé/wytaczyc¢ funkcje HP. (Ta

0—1
2 3 o Tryb blokuj
_‘—'_ YR samoblortiacy ikona jest podobna do innych funkcji)

Funkcje HP mozna wiaczy¢ po nacisnieciu przycisku,

3 Tryb ciggtego $ciegu funkcja HP zostanie automatycznie wytaczona po
N § OFF
przeszyciu okreslonej liczby Sciegéw
4 TEFTRMETEL Liczba W trybie $ciegu ciggtego mozna ustawic liczbe
| 0 ciggte szycie wytgczone éciegéw
5 Q ¢ Witacz podnoszenie stopki Funkcje HP mozna wigczy¢ po uruchomieniu tej funkgji, z ktérg

& funkcja sledzenia zwigzana jest funkcja podnoszenia stopki

27. Ustawienie funkcji CP (podziat na p6t)

m [_;

- ) UStaW|en|e trybu fU nkch CP Jest ta kle Samo Jak d  ustawienie funkgji HP. Informacje na temat konkretnego zastosowania mozna znalez¢ w
EJ

Do Ustawienia funkcji HP.

Wytacz Sledzenie funkcji CP:

NIE IKONA NAZWA OPIS

Wiacz $ledzenie podnoszenia stopki, funkcja CP

Funkcja podnoszenia stopki ]
zostanie wytgczona.

Wiacz Sledzenie funkcji ryglowania wstecznego, funkcja CP zostanie
Funkcja ryglowania wstecznego
wytgczona.

Po wtgczeniu tej funkgji funkcja CP zostanie
automatycznie wylgczona po wigczeniu funkcji HP,
a ponizsze funkcje beda dziata¢ w ten sam sposéb

A EE

Funkcja HP

12




—,Ustawianie parametréw trybu konserwacji

6. Interfejs ustawiania parametréw -
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NIE NAZWA OPIS
Sczepianie tylne/przéd/koniec
1 Odpowiednie ustawienie parametréw sczepiania przedniego/koricowego
tryb odwrotny
2 Szycie Srodkowej czesci State ustawienie odpowiednich parametréw szycia
3 Funkcja miekkiego startu Ustawianie parametréw miekkiego startu
. .. Ustawienie parametréw predkosci obcinania nici i kata
4 Obciecie nici P Pre 2
poczatkowego
5 Silnik Ustaw predkos¢ silnika, dolny kat potozenia igty, blokade
parkowania i inne parametry w réznych sytuacjach
6 Krétki koniec nici Ustaw parametry, takie jak wytgcznik krafncowy i krotki
. . Ustaw czas podnoszenia stopki, tryb automatycznego
7 Podnoszenie stopki . o
podnoszenia stopki i inne parametry
8 Funkcja $ciegu wstecznego Ustaw kat Sciegu wstecznego i inne parametry
. Ustaw tryb elektromagnesu luzu nici i kat
9 Elektromagnes luzu nici Y ) ) d 2
prze}aczanla oraz inne parametry
10 Zamiatanie watku/watek Ustaw przetgcznik funkcji i parametry kata
wycieranie zamiatania i wycierania nici
11 Przefacznik bezpieczeristwa Ustaw parametry alarmu wytacznika bezpieczefstwa i czasu przywracania
12 Kompensacja $ciegu Ustaw tryb kompensacji $ciegu i parametry predkosci

13




7. Interfejs ustawiania parametréw 2 -

me

[ T

%E%ﬁﬂ’®

\

m&m Aﬁ&ﬂ

e (wsnn) 5

f<‘->

NIE NAZWA OPIS
1 Funkcja pedatu Ustaw warto$¢ analogowa kazdej pozycji pedatu
Przetgcznik funkgji siatki przeciw ptakom i kat przetgcznika
2 Funkcja siatki przeciw ptakom
elektromagnesu zaciskowego oraz inne ustawienia
3 Dolny licznik nici Ustaw licznik i dlugos$¢ dolnej nici
Dostosuj wybor funkcji portu wejsciowego sterowania
4 Funkcja wejsciowa K
elektronicznego
5 Funkcja wyjéciowa Dostosuj wybér funkcji wylotu i tryb wyjscia
Dostosuj przyciski funkcyjne i funkcje przyciskow
6 Osiem potgczonych przyciskéw L,
skrétow
7 Inne ustawienia Inne funkcje ustawien
8 Stopka dociskowa naprzemiennie Przetacznik funkcji zmiany predkosci stopki dociskowej i
kwota ustawienie parametréw czujnika ilosci wspotpracujacej
9 Jezyk Wybierz wersje chinska i angielska
Zapisz aktualne parametry uzytkownika. Przywré¢
10 Przywréci¢ fabryke zapisane parametry. Przywrd¢ parametry fabryczne.
Ustaw gorng pozycje igly i inne funkcje
11 Monitorowanie stanu Pokaz systemowi dane w czasie rzeczywistym
12 Wersja Sprawdz wersje systemu

14




8. Interfejs ustawiania parametréw 3 -

NIE NAZWA OPIS
1 Automatyczne testowanie Ustaw odpowiedni parametr automatycznego testowania
2 Wonitorowanie wejsciamiéca Monitoruj dane w tle
3 Tryb konserwacji Wejdz w stan trybu konserwacji
9. Sposéb ustawiania parametréow
1 10 11

(A ) =wme )| S]]

IRERERENER

POO2-SIEHEE | 00 "

P003-584NNMERE

PO04- ISR

0
POO5-FahflsEiRE 500

4 5 6 7 8
NIE IKONA NAZWA OPIS
1 i m m m Silnik wrzeciona Interfejs parametréw silnika wrzeciona
2 n Poprzedni obrét strony Kliknij, aby przej$¢ do poprzedniej strony

15




Przewr6t na nastepnej stronie

Kliknij, aby przej$¢ do nastepnej strony

: ¥
- 1%

4 P002-58 2S5

Nazwa parametru

Klikniecie nazwy parametru powoduje wyswietlenie opiséw

parametréw i ustawienie parametréw

Warto$¢ parametru

Kliknij warto$¢ parametru, aby bezpo$rednio ustawi¢ parametr

Biezacy parametr ustawien

wartos¢

Pokaz aktualng warto$¢ parametru ustawienia

=
S
B

Dostosuj biezacy parametr
minus

Zmniejsz predkos$¢ biezacych parametréw regulacyjnych

8

Dostosuj biezgcy parametr

plus

Zwieksz predko$¢ biezacych parametréw regulacji

CI EEEIRSEDER

Opis parametru

Biezacy opis parametréw i metoda ustawiania, kliknij
Srodkowg pozycje, aby przewracac strony

10

e
=

0

Maksymalna warto$¢ pradu
parametr

Ustaw maksymalng predkos¢ szycia w zakresie predkosci

szycia

n 3000

Minimalna wartos¢ pradu
parametr

Ustaw minimalng predkos¢ szycia w zakresie predkosci
szycia

10. Przywré¢ parametr
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NIE NAZWA OPIS
1 Zapisz parametr Zapisz biezacy parametr uzytkownika
2 Przywrc’)c' parametr Przywr6¢ wezesniej zapisane parametry uzytkownika
3 Przywré¢ parametry fabryczne Przywré¢ oryginalne parametry fabryczne
. L Kliknij ten przycisk po recznym obréceniu maszyny do
Ustaw gdrna pozycje igly , J, P y poreczny ., .y y
4 ) goérnej pozycji igly, aby ustawi¢ aktualng pozycje
na obecnym stanowisku X . J L.
mechaniczng jako gérng pozycje igty
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