INSTRUKCJA PANELU STEROWANIA

Quattro 3F

Automatyczny przemystowy owerlok z silnikiem
krokowym
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1. Przed rozpoczeciem pracy z instrukcjg nalezy zwrdéci¢ uwage na nastepujgce wymagania:

2. Uzytkownik musi by¢ pewnie uziemiony przed rozpoczeciem pracy, aby zapewnié¢ bezpieczenstwo.

3. Osoby bez kwalifikacji nie mogg demontowac skrzynki sterowniczej.

4. Skrzynka sterownicza i silnik muszg by¢ z dala od sSrodowisk o wysokim promieniowaniu magnetycznym.

5. Nie pracowac¢ w gorgcym srodowisku (nalezy obstugiwaé urzgdzenie w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 45°C)

6. Nie pracowac w Srodowisku o wysokiej wilgotnosci (nalezy utrzymywaé wilgotnos$é wzgledng na poziomie 30%—95% bez
kondensaciji)

7. Zakresy napiecia zasilajgcego sg nastepujace:

Skrzynka sterownicza 220 V: [Stabilnos¢ zasilania 220V w zakresie AC200V ~ 240V, jednofazowe]

Napiecie zasilania 220V+15% jednofazowe
Czestotliwos¢ 50-60 Hz
predkosé silnika 200-6500 RPM
moment obrotowy silnika <2.2N'm

Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa.

Nie stawiaj stop na pedale, gdy skrzynka sterownicza i silnik sg wtgczone (stan uruchomienia).

Instalacje i konfiguracje urzadzenia powinien wykonywac wykwalifikowany personel.

Nie otwierac skrzynki sterowniczej ani pokrywy silnika, gdy urzadzenie jest pod napieciem.

Wytacz zasilanie podczas wymiany igty, nawlekania nici lub wymiany dolnej nici.

Podczas montazu lub demontazu urzadzenia wytgcz zasilanie i odtgcz wtyczke.

Wytacz zasilanie przed podniesieniem maszyny szwalnicze;.

Podczas pracy urzadzenia nalezy unika¢ otoczenia z silnymi falami elektromagnetycznymi lub nadajnikami radiowymi,
poniewaz mogg one zaktdci¢ dziatanie serwonapedu i spowodowac nieprawidtowa prace.

Nie obstuguj urzadzenia w bezposrednim swietle stonecznym ani na zewnatrz.



1. Wprowadzenie do podstawowej obstugi ekranu wyswietlacza

1.1Ekran obszar wyswietlania oraz interfejs operacyjny

1.2 Wprowadzenie do funkcji przyciskdw interfejsu operacyjnego
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Krotko nacisnij : pelny manual — wolne szycie — poétautomatyczny — automatyczny.
Automatyczny: maszyna uruchamia si¢, gdy tkanina zastania pierwszy czujnik.
Potautomatyczny: pedat dziata tylko, gdy tkanina zastania czujnik.

Wolne szycie: pedal dziala zawsze.

Pelny manual: cigcie nici i podnoszenie stopki wykonywane recznie.

Maszyna nie dziala w trybach auto/pétauto/wolne szycie, jesli wytacznik bezpieczenstwa
jest OFF.

UWAGA: Pelny manual dziata nawet przy wytaczonym wylaczniku bezpieczenstwa.

Dtugie nacis$nigcie — wejscie w parametry (hasto):
S28 Tryb czujnika: 2

S29 Polaryzacja czujnika przedniego: 0

S30 Polaryzacja czujnika tylnego: 0

S35 Wiaczenie tylnego czujnika: 2

S43 Tlos¢ sciegdow: 0—6




Przycisk
funkcji
czujnika

Wejscie w wybor materiatu:
1. Jak wybra¢ tkanine: nacisnij przycisk , aby wybra¢ tkaning: A gruby material, B normalny
material, C cienki material, D przezroczysty materiat, E duza siateczka, F mata siateczka

L
(uzywajac klawisza skréotu , aby wybra¢ gruby material, normalny
materiat i cienki material) lub wybierz tryb skrzepu za pomoca przyciskow w gore, w dot, w
lewo i w prawo, nacisnij przycisk S, aby potwierdzic)

(O
2. Jak przejs¢ do precyzyjnego dostrajania czujnika: nacisnij przycisk aby

wprowadzi¢ aktualng czuto$¢ czujnika i precyzyjnie dostroi¢ parametry czuto$ci w
interfejsie wyboru tkaniny.

)
3. Jak przej$¢ do regulacji czujnika: nacis$nij przycisk . w interfejsie wyboru tkaniny,

na wys$wietlaczu pojawi si¢ komunikat ****cloth choose***, naci$nij przycisk . aby

b

wprowadzi¢ czuto$¢ czujnika, dostroi¢ ja lub wstepnie wyregulowac.

Przycisk
funkcji stopki

Nacis$nij i przytrzymaj przycisk, aby wej$¢ do regulacji parametrow stopki dociskowe;j
(wymagane hasto: 2014):
Tryby:
1. podnoszenie przednie
2. tylne
3. przedniettylne
4. Wyl
Parametry:

S19 0220
S20 0000
S21 006
S22 020
S31 180
S32 100
S33 20
P22 0
S64 760

Przycisk
funkcji noza

Nacisnij i przytrzymaj, aby wej$¢ w ustawienia parametroOw przycinania obcinania:
Tryby:
1. cigcie przednie
2. tylne
3. oba
4. Wyl
Parametry:
S03 22
S04 06
S24 1
S253

S26 25
S59 370




Nacisnij i przytrzymaj przycisk, aby dostosowac parametry ssania

T
JIN
5 Przycisk 506 14
. S07 02
funkeji S08 0200
zasysania 313 050
S14 020
Nacisnigcie przycisku powoduje aktywacje regulacji ssania; wiclokrotne nacisnigcie
powoduje przetaczanie trybu:
& Tryby:
6 Przycisk 1. przednie
funkcji 2. tylne
zasysania 3. oba
4. Wyl
7 {B] Wejscie w parametry uzytkownika.
; Dhugie naci$nigcie: parametry systemowe (hasto).
Przycisk menu
8 ) Zatwierdzanie parametrow.
Przycisk
potwierdzania
9 lﬂ Zwickszanie wartosci.
Regulacja
warto$ci
10 U Zmniejszanie warto$ci.
Regulacja
warto$ci
Przesuwanie kursora w lewo.
Krotko: regulacja jasnosci LED (1-5).
11 . Dhugo: wejscie w parametry:
Przesunigcie w
P13 4
lewo P140
>R Przesuwanie kursora w prawo.
12 . Krotko: zmiana pozycji zatrzymania igly.
Przesunigeie w Dhugo: wejscie w parametry pozycji igly (S80).
prawo
13 F-SENSOR | Kontrolka czujnika przedniego — §wieci, gdy zasloniety.
14 M-SENSOR | Kontrolka czujnika srodkowego — swieci, gdy zastonigty.
15 B-SENSOR | Kontrolka czujnika tylnego — $wieci, gdy zastonigty.
16 SAFE Kontrolka bezpieczenstwa — $wieci, gdy wylacznik bezpieczenstwa jest OFF.




2. Jak wejs¢ do parametrdéw i jak je modyfikowac

2.1. Przytrzymaj klawisz przez 2 sekundy, aby wejs¢ do listy ,,Parametry systemowe” (wejscie wymaga
hasta)

regulacji). Klawiszem wybierz parametr lub warto$§¢ menu do modyfikacji. Nastepnie wybrana
warto$¢ zacznie migac. UZyj klawiszy, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ warto$¢. Po zakonczeniu

regulacji nacisnij . klawisz, aby zapisa¢ parametry i wyj$¢ z ustawien systemowych.

Uwaga: Powyzej przedstawiono metod¢ dostepu. Szczegoty dotyczace poszczegodlnych numerdw parametrow
1ich znaczenia sg nastepujace: Hasto fabryczne: 2014

Lista parametréw pracownika jest przedstawiona w Tabeli 2:

2.2. Klawisz umozliwia bezposrednie wprowadzanie parametrow. Klawisze

umozliwiajg wybdr modyfikacji wartosci parametru lub warto$ci menu. Po zakonczeniu Jog wybrany obszar
bedzie migatl. Klawisze E] zwiekszajg lub zmniejszaja wartos¢ migajagcego obszaru. Po modyfikacji

parametrow nalezy nacisna¢ klawisz . , aby zapisa¢ parametry i wyj$¢ z parametréw systemowych.




Lista parametréw technicznych 1

Wartosci Zakres
Parametr Opis funkcji domyslne regulacji Opis parametru
parametréw | parametrow
S01 Sciezka nici 3 14
Liczba Sciegdw miedzy dwoma
S02 czujnikami 20 1-50 Ustaw liczbe $ciegdéw miedzy dwoma czujnikami
Opdznienie liczby $ciegow przed ir e, o
o . .S Ustaw opdznienie Sciegdw po przejsciu przez
obcigciem nici po czujniku S L
S03 . 28 0-50 przedni czujnik. Automatyczne obcigcie nici po
przednim L
wykonaniu $ciegow
Opoznienie liczby $ciegdw przed Ustaw opdznienie $ciegdw po przejsciu przez
obcieciem nici po przejsciu przez |14 0-100 dwa czujniki. Automatyczne obcigcie nici po
dwa czujniki. wykonaniu $ciegdw
Opoznienie liczby $ciegdw przed e e, s
o Ustaw opdznienie $ciegdbw po przejsciu przez
S04 obcigciem L SR
. o dwa czujniki. Automatyczne obcigcie nici po
nici po przejsciu przez trzy L
e 2 0-100 wykonaniu $ciegow
czujniki.
Opoznienie $ciegdw przed Ustaw liczbe Sciegow przed rozpoczgciem
S05 uruchomieniem przedniego 2 1-50 zasysania przedniego po wyzwoleniu pierwszego
zasysania czujnika
Liczba Sciegdw do zamknigcia Zlicza liczbe $ciegdow rozpoczynajacych
S06 zasysania przedniego 14 1-50 zamknigcie zasysania przedniego
Liczba $ciegow do uruchomienia IPo opuszczeniu tylnego czujnika
S07 zasysania tylnego 2 1-50 fotoelektrycznego liczba $ciegéw do rozpoczecia
nr. Zzasysania
Opoznienie zamknigcia zasysania Po opuszezeniu tylnego czujnika
S0O8 N Ifne o ¢ Y 200 100-5000 ms [fotoelektrycznego zlicza liczbe milisekund do
ymeg wylaczenia zasysania
309 Opozn{e{lle luzowania nici 00
rzedniej
S10 Sciegi luzowania nici przedniej |12
S11 Start luzowania nici tylnej 00
Liczba SCIegow opozhienia Liczba $ciegdw do automatycznego zatrzymania
S12 zatrzymania maszyny 2 1-99 S
0 obcigciu nici
Liczba Sciegow do uruchomienia Sciegi odstepu zasysania $rodkowego
S13 zasysania Srodkowego 50 1-250 & P Y &




S14 Liczba Sciegdw do zamknigcia 20 1-100 Sciegi zasysania $rodkowego

zasysania Srodkowego

S15 Liczba igiet dla opdznienia 25 1-100 IPo pozostaniu w obszarze $wietlnym po

tylnego cigcia nici wykonaniu Sciegu, jesli igta nie wykryje sygnatlu
trzeciego czujnika
rozpoczyna si¢ cigcie nici

S16 Czas reakcji czujnika przedniego 40 1-100 ms Czas reakcji przedniego czujnika
fotoelektrycznego

S17 Czulo$¢ przedniego czujnika 55% 20-175 Ustawienie czulos$ci fotoelektrycznej przez
material, aby dopasowa¢ dziatanie do réoznych
tkanin

S18 Czulos¢ tylnego czujnika 55% 20-175 Ustawienie czulos$ci fotoelektrycznej przez
material, aby dopasowac dziatanie do réoznych
tkanin

S19 Czas podtrzymania podnoszenia 220 100-2000 ms |Gdy przedni czujnik wykryje materiat, czas

przedniej stopki podtrzymania podniesienia stopki

S20 Czas rozpoczgcia podnoszenia |0 02000 ms  |Czas reakcji podnoszenia stopki po wci$nigciu

tylnej stopki tylnego pedatu (milisekundy)

S21 Czas ochrony stopki 6 1-120 s IPo recznym podniesieniu stopki utrzymuje ja
przez pewien czas, a nast¢pnie automatycznie
wylacza sygnat podnoszenia (sekundy)

Czas ochrony opuszczenia stopki (milisekundy)

S22 Czas ochrony opuszczenia stopki 20 20—-800 ms
0. Wylaczone

S23 Ciagle zasysanie materiatu przy (0 0-1 1. Wiaczone

obcinaniu nici
0. Gdy silnik pracuje, dotknigcie przetacznika
S24 1 0-1 recznego nie powoduje obcigcia
Dziatanie przelacznika recznego 1. Obcinanie aktywne
0. wylacznik bezpieczenstwa wylaczony
1. Wytacznik bezpieczenstwa szycia

S25 Wybor wytacznika 3 0-3 2. Wylacznik bezpieczenstwa stopki

bezpieczenstwa

S26 25 1-1000 ms

Czas utrzymania noza Czas dziatania noza (zwykle bez potrzeby
regulacji)

S27 Czas powrotu 5 5-100 s Czas po wejsciu do panelu sterowania, po ktorym
nastepuje automatyczny powr6t do menu
gldwnego

o 1. 2. (X. S35)

S28 Tryb czujnika (wybor numeru) 2 1-2

pojedynczy czujnik fotoelektryczny 2.
podwojny czujnik fotoelektryczny




S29 0 0-1
Polaryzacja przedniego czujnika IPolaryzacja przeciwna — odwrotna
S30 0 0-1
Polaryzacja tylnego czujnika IPolaryzacja przeciwna — odwrotna
S31 Czas pracy stopki z pelng mocg 60 10-990 ms  (Czas pracy z petng mocg
S32 Pelna  moc stopki 100 20~100% 1. Moc chwilowa podczas poczatku ruchu stopki
-50
S33 Moc podtrzymania stopki 16 10~90% Moc podtrzymujgca stopke po podniesieniu (nie
wiecej niz 50)
Czuto$¢ tylnego czujnika Intensywno$¢ emisji trzeciego czujnika
S34 ciecia nici 55 5~99%
S35 2 0-2 0. 2. 0. wylaczone 2. wlaczone
\Aktywacja tylnego czujnika
ciecia nici
S36 Zarezerwowane 01
S37 0 0-2 2. 3.
Wybor jezyka 0. Chinski 1. Angielski 2. 2. Turecki
S38 4800 250-6500 Maksymalny regulowany limit pre¢dkosci silnika
Maksymalna predkosc¢
zablokowana
Po ustawieniu warto$ci na 1 nalezy przytrzymac
S39 Reset parametrow 0 0-1 klawisz OK, aby uaktywnic¢
S40 2014
Hasto do parametrow
S41 2500 250-4500
zarezerwowane
S42 008 1-100
zarezerwowane
S43 06 0-15
Igta do siatek
S44 1 0-7
'Wybor materiatu
S45 Prog dziatania przedniego 50 5-200
czujnika
S46 Prog dziatania czujnika 50 5-200
srodkowego
S47 50 5-200
Prog dziatania tylnego czujnika
0. obroty wsteczne 1. obroty do przodu
S48 Kierunek pracy silnika 1 0-1
S49 70 10-100

Krzywa przyspieszenia




S50 Czuto$¢ przyspieszenia 6 1-6
S51 ‘Wilaczenie zgrubnej regulacji 0 0-1
czujnika 0. wylaczone
1. wlaczone
0. najsilniejsza ochrona obcinania nici
1. silna ochrona obcinania nici
'Wzmocniona automatyczna 2. standardowa ochrona obcinania nici
S52 funkcja obcinania nici 4 0-4 3. staba ochrona obcinania nici
4. brak ochrony obcinania nici
S53 6 3-150
Czas reakcji czujnika
S54 20 3-150
Czas wygaszania czujnika
SS5 0 0-1 0. do przodu
Kierunek wejscia kroku 1. do tylu
S56 010
Przesunig¢cie punktu bazowego Regulacja potozenia punktu bazowego silnika
silnika krokowego lkrokowego
S57 002
Moment odnajdowania punktu Sita silnika krokowego wykorzystywana do
bazowego odnajdywania punktu bazowego
Sita obcinania nici przez silnik krokowy (im
S58 Moment sity obcinania przy 075 wyzsza wartos¢, tym glosniejszy dzwigk. Im
uzyciu silnika krokowego nizsza wartos$¢, tym dzwiek cichszy)
S59 Kat obcinania nici przez silnik 240 Dostrajanie kata obcinania nici (im wigksza
krokowy warto$¢, tym glebsze domknigcie krawedzi noza;
im mniejsza wartos$¢, tym ptytsze domknigcie;
warto$ci nie nalezy ustawia¢ zbyt wysoko —
zaleca si¢ ustawi¢ kat na poziomie granicznym,
aby unikng¢ utraty krokow przy niewlasciwym
ruchu silnika krokowego)
S60 Pr¢dkos¢ ruchu noza do przodu 550 Im wyzsza wartos¢, tym wigksza predkos¢ ciecia;
(silnik krokowy) im nizsza, tym cigcie wolniejsze
S61 Predkos¢ ruchu noza do tytlu 350 Im wyzsza warto$¢, tym szybszy ruch noza do
(silnik krokowy) tytu; im nizsza, tym wolniejszy
S62 Kat wejscia noza (silnik 03
krokowy)
S63 Kat wyjscia noza (silnik krokowy) |00




Im wigksza warto$¢, tym wyzej uniesiona stopka; im
mniejsza, tym nizej (nie ustawia¢ zbyt wysoko —
. . - zaleca si¢ warto$¢ graniczna, aby uniknaé utraty
S64 Kat podnoszenia stopki przez silnik 39 lkrokéw, gdy silnik krokowy nie wykona petnego
krokowy
ruchu)
PPredkos¢ podnoszenia stopki (silnik Im wyzsza warto$¢, tym wicksza predkos¢ cigcia; im
S65 520 . o .
krokowy) nizsza, tym cigcie wolniejsze
Predkos$¢ opuszczania stopki (silnik Im wyzsza warto$¢, tym wicksza predkosc¢ cigcia; im
S66 350 . o .
krokowy) nizsza, tym cigcie wolniejsze
S67 Moc podnoszenia stopki (silnik 000
krokowy)
$68 Moc opuszczania stopki (silnik 000
krokowy)
Tryb drobnego podnoszenia stopki
569 (silnik krokowy) 3 0-3
70 Kat drobnego podnoszenia stopki
(silnik krokowy) 330 1-800
S71 Predkos¢ drobnego podnoszenia 05
stopki (silnik krokowy) 0-100
S72 Predkos¢ drobnego opuszczania
stopki (silnik krokowy) 045 0-100
S73 Czas drobnego opuszczania stopki
(silnik krokowy) 10 0-6000
S74 'Wybor sygnalu zatrzymania igly 1 0-1
375 Kat ;atr;ymama igly w gbrnym 0 0-359
otozeniu
376 Kat ;atr;ymama igly w dolnym 180 0-359
olozeniu
$77 Roznica kata zatrzymania igty w
gorze i w dole 180 90-270
S78 Blokada detekcji spadku napigcia|0 0-3
zasilania
S79 350
Maksymalny prad
S80 0 0-1
Detekcja kata
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Lista parametrow systemowych — pracownik 2

Parametr Wartosci Regulacja
Opis funkcji domyslne parametrow Opis parametru
parametrow Zakres
0. poétautomatyczny
p-01 Tryb pracy 0 0-1 1. w pelni automatyczny
. .. 0. wylaczone
IP-02 przelacznik czujnika 1 0-1 1. Waczone
0. wylaczone
P-03  |obcinanic nici 3 0-3 1. przed obeigeiem
2. po obcigciu
3. przed i po obcieciu
0. wylaczone
IP-04 zasysanie 3 03 1. przed zasysaniem 2. po zasysaniu 3. przed i
PO zasysaniu
2.
p-03 ylne kolo pasowe 0 0-2 0. zamknigte 1. szycie w trakcie 2. po szyciu
0. bez podnoszenia stopki 1. podnoszenie
P-06 stopka 3 0-3 przednie 2. podnoszenie tylne 3. podnoszenie
rzednie i tylne
P-07 ryb predkosei startowe; 1 0-1 0. automatyczny 1. pedat
P08 o 0 01 0. pozycja 1g1y w gorze
ozycja igly 1. pozycjaigly
automatyczne podnoszenie stopki 0. wylaczone
P-09 . 0 0-1
0 zatrzymaniu maszyny 1. Wiaczone
. 0. wylaczone
IP-10 reczne zasysanie 1 0-1 1. Waczone
P-11 redko$¢ startowa szycia 4800 200-5500
P-12 maksymalna predkos¢ 5000 200-5500
) poziom jasnosci $wiatta .
p-13 roboczego LED i 0-5
P-14 poziom podswietlenia 1 0—1 0. wylaczone 1. Wiaczone
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P-15 otautomat — kontynuacja szycia 0 0-1 0. wylaczone 1. Wigczone
P-16 otautomat — stata predkosé szycia |0 0-1 0. wylaczone 1. Wigczone
P-17 odnoszenie przedniej stopki 0 0-1 0. tryb automatyczny 1. tryb reczny
P13 obcinanie nici pedatem 0 02 W}fiqczone 1. pely tryb rgczny 2. swobodne szycie
otautomatyczne
P-19 zasysanie $rodkowe 1 0-1 0. wylaczone 1. Wiaczone
P-20 cze$ciowe tylne podnoszenie stopki [0 0-1 0. wylaczone 1. Wiaczone
P-21 odnoszenie stopki po obcigciu nici |0 0-1 0. wylaczone 1. Wigczone
P-22 ::(})/Il)al((cizeme recznego podnoszenia 0 0-1 0. wylaczone 1. Wiaczone
P-23 uruchomienie swobodnego szycia |0 0-1 0. wylaczone 1. Wiaczone
op6znienie sprawdzania tylnego .
P4 czujnika ciecia nici 1 0-1 0. wytaczone 1. Wiaczone
0. wytaczone
P-25 zwalnianie napr¢zenia nici 3 0-3 L. zwolmeme haprezenia nict przed'mej
2. zwolnienie naprezenia nici tylnej
3. zwolnienie naprezenia nici przedniej i tylnej
P-26 automatyczna praca 0 0-1 0. wylaczone 1. Whaczone
P-27 czas automatycznej pracy 6 3-20 Jednostka czasu jest. Second [Drugi]
P-28 szzyzatrzymama automatyczne] 2 2-20 Jednostka czasu jest. Second [Drugi]
P-29
P-30
P-31 regulacja glo$nosci 020 020
P-32 wylaczenie dzwigku startu 0 0-1 0. zamknicte 1. whczone
IP-33 tryb materialdw siatkowych 0 0-1 0. zamkniete 1. wlaczone
P-34 bloke.lda.zatrzymama igly w gornym 0 0-1 0. zamknigte 1. otwarte
otozeniu
IP-35 licznik obcieé nici 0
P-36 predkos¢ zatrzymania szycia 5500 200-6500
tryb obcinania nici ze statg
P-37 predkoscia 1 0-3
P-38 tryb sterowania automatycznego [0 0-1
automatyczne ustawienie igly w
P-39 gdrze po starcie 0 0-1
P-40 Minimum speed [Predkosc¢ 250 250-6500
minimalna]
P-41 wersja czujnika

12



3. Opis portéw skrzynki sterowniczej
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Nr. Nazwa portu Opis portu Nr. Nazwa portu Opis portu
GND 6 port zarezerwowany
12V 7 wyj$cie zasysania | 34V
GND 8 port zarezerwowany
... 9 o / /
sygnatl obcinania nici port sygnalowy silnika krokowego
IR2 — nadajnik / /
1 Port czujnika gornego IR3 — nadajnik / /
IR1 — nadajnik / /
5V / /
v 10 port fazowy silnika krokowego /
Port czujnika dolnego IR2 — odbiornik /
2 (1i2) v 1 port sygnalu silnika /
IR1 — odbiornik /
3 Port czujnika dolnego (3) | 5V /
IR3 — odbiornik /
5V /
Port wylacznika sygnat /
4 bezpieczenstwa stopki . /
GND 12 | port przewodu silnika PE
. 5V
Port wylacznika
. , sygnat
5 bezpieczenstwa szwu
GND
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4. Kody bteddéw

Kod Opis bledu Przyczyna bledu Sposéb usuniecia bledu
Wytacz sterownik i sprawdz wtyczke przewodu
. . . sygnatowego silnika; jesli jest niedostatecznie
Ero1 | ¢ wykryto pozycji Siial?e polgezenie przewodu sygnalu podtaczona, popraw potaczenie i uruchom sterownik
igly silnika . .. . .
ponownie. Skontaktuj si¢ z serwisem, jesli problem
nadal wystepuje.
1. Pedat nie jest podtaczony o , .
. Wytacz sterownik i sprawdz potaczenie migdzy pedatem
podczas uruchamiania . . .
. a sterownikiem, nast¢pnie uruchom sterownik
Btad sygnatlu pedatu 2. Stabe potaczenie przewodu .
Er02 . jponownie.
sterujacego pedatu Skontaktuj si¢ z serwisem, jesli problem nadal
3. Pedal zostal nacisniety do tylu stepuic ’
odczas uruchamiania Wystepuje.
Wytacz sterownik i sprawdz potaczenie migdzy
silnikiem a sterownikiem, nast¢pnie uruchom sterownik
btad sygnatu fazy o .
Er03 silnika btad sygnatu fazy silnika [ponownie.

Skontaktuj si¢ z serwisem, jesli problem nadal
wystepuje.

Er04

ochrona przed
zablokowaniem
wirnika silnika

1. maszyna jest przecigzona lub
zablokowana 2. Przecigzenie silnika
3. 4 Stabe polaczenie przewodu
zasilania silnika

Wytacz sterownik

Sprawdz, czy maszyna nie jest zablokowana

2. Sprawdz, czy silnik nie jest zablokowany

Stabe potaczenie wtyczki zasilania silnika — uruchom

sterownik ponownie. Skontaktuj si¢ z serwisem, jesli
roblem nadal wystepuje.

Er05

sprzetowa ochrona
przed przecigzeniem

1. Przecigzenie silnika 2.
Stabe polaczenie przewodu sygnatu
silnika

Wytacz sterownik

1. Sprawdz, czy maszyna nie jest zablokowana

2. Sprawdz, czy silnik nie jest zablokowany

3. Stabe potaczenie wtyczki zasilania silnika —
uruchom sterownik ponownie. Skontaktuj si¢ z

serwisem, jesli problem nadal wystepuje.

Er07

IER-07 Przekroczenie
czasu komunikacji
szeregowej 1:

1. Stabe polaczenie wyswietlacza
2. Uszkodzenie glownego uktadu
sterownika

1. Sprawdz przewod migdzy wyswietlaczem a
sterownikiem

2. Sprawdz, czy pedat dziata prawidtowo

3. Sprawdz, czy nie wystepuja zaktocenia wysokiej
czgstotliwosci

4. Wymien wyswietlacz

Er09

btad pamigci

Uszkodzenie lub btad pamigci na ptycie
glownej

Skontaktuj si¢ z serwisem w sprawie sterownika

btad linii sterowania

Stabe potaczenie migdzy

1. Uszkodzenie wys$wietlacza

Er10 czujnikiem wyswictlaczem a sterownikiem 2. Sla.tbe potaczenie przewodu czujnika — skontaktuj si¢ z
serwisem

Erl5 |ptad plyty silnika Skontaktuj si¢ z serwisem

Erl6 |przecigzenie Napigcie jest wyzsze niz dopuszczalne Sprawdz, ¢zy napiecie nie przekraczg AC26.0V; skontaktuj sig
z serwisem, jesli problem nie zostanie rozwigzany

Erl7 |ptad sprawdzania pradu A Skontaktuj si¢ z serwisem

Er18

btad sprawdzania pradu B

Skontaktuj si¢ z serwisem

Er19

btad sprawdzania pradu A
iB

Skontaktuj si¢ z serwisem

Sprawdz, czy napigcie nie spadto ponizej] AC180V;

Er20 |ptad zbyt niskiego Napigcie jest nizsze niz dopuszczalne  skontaktuj si¢ z
napiecia serwisem, jesli problem nie zostanie rozwigzany
INacis$nij ponownie pedal, aby odblokowac
Er22 tad pedatu Naci$niecie pedatu podczas Nacisnij P i klawisz obcinania, aby wejs¢ do parametrow

uruchamiania
Nieprawidlowa warto$¢ sygnatu pedatu

konserwacyjnych; naci$nij OK w interfejsie pedatu i sprawdz,
czy warto$¢ wynosi 200+15% przy nieaktywnym pedale;
zmien, jesli warto$¢ jest nieprawidlowa

ER-35

sprzetowa ochrona przed
nadpradem silnika
krokowego

1. Sprawdz potaczenie przewodu
sygnalowego silnika krokowego

2. Sprawdz potaczenie przewodu
zasilania silnika krokowego (przewod

zasilajacy)

Skontaktuj si¢ z serwisem, jesli problem nie zostanie
rozwigzany
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ER-37

A blad detekeji pradu fazy A
silnika krokowego

Uszkodzenie gtéwnego
uktadu sterownika

Skontaktuj si¢ z serwisem

ER-38

B btad detekcji pradu fazy B
silnika krokowego

Uszkodzenie gtéwnego
uktadu sterownika

Skontaktuj si¢ z serwisem

ER-39

AB
btad detekcji pradu faz A i B
silnika krokowego

Uszkodzenie gtéwnego
uktadu sterownika

Skontaktuj si¢ z serwisem

ER-45

btad enkodera silnika
krokowego

Sprawdz, czy przewod
sygnatowy silnika krokowego

nie jest stabo podiaczony

Skontaktuj si¢ z serwisem, jesli problem nie zostanie rozwigzany
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UWAGI

‘texi

Sprzedawca:
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