INSTRUKCJA OBStUGI
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Automatyczna przemystowa maszyna do szycia
sciegiem stebnowym
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PRZED OBStUGA:
Nigdy nie uruchamiaj maszyny, jesli jej zbiornik oleju nie zostat napetniony.
Po ustawieniu maszyny sprawdz kierunek obrotow silnika. Aby to sprawdzié, obrd¢ recznie koto pasowe,

opuszczajac igte, a nastepnie wigcz zasilanie, obserwujac kierunek obrotu kota pasowego. (Koto pasowe
powinno obracac sie przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, patrzac od strony kota pasowego)

. Upewnij sie, Ze napiecie oraz faza zasilania (jednofazowe lub tréjfazowe) sg prawidtowe, porownujac je z

wartosciami podanymi na tabliczce znamionowe;j.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS OBStUGI:

Trzymaj rece z dala od igty podczas wtgczania zasilania oraz w trakcie pracy maszyny.

Nie wktadaj palcéw w dZzwignie podciggu nici, gdy maszyna pracuje.

Przed odchyleniem gtowicy maszyny zawsze wytacz zasilanie.

Gdy operator odchodzi od maszyny, nalezy upewnié sie, ze zasilanie zostato wytgczone.

Podczas pracy maszyny zachowaj ostroznosc i nie dopuszczaj, aby Twoja gtowa lub dtonie — ani innych
0s0b — zblizaty sie do nawijacza szpulki lub kota zamachowego. Nie umieszczaj zadnych przedmiotéow w
ich poblizu. Moze to stanowic zagrozenie.

Jezeli maszyna jest wyposazona w ostone palcow lub inne zabezpieczenia, nie wolno jej uzywac przy
zdjetych ostonach.

Nie czys¢ powierzchni gtowicy maszyny rozpuszczalnikami, takimi jak benzyna ekstrakcyjna czy
rozcieniczalnik.

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Materiaty ogdlnego zastosowania, lekkie i $rednie.

Predkos¢ szycia 4 000 obr./min (maks. 5 000 obr./min)

Maksymalna dtugosc 5 mm
Sciegu

Igta DPx5 #9—-#23

Podnoszenie stopki 9 mm (standard); 12 mm (maks.)
dociskowej

Olej smarny Spirit 2




INSTALACJA

Montaz miski olejowej

1. Umies$¢ miske olejowg 2 w czterech rowkach naroznych stolika.

2. Przymocuj dwuramienng podktadke 1 do strony A miski 2 (od strony operatora). Przymocuj dwie
podstawy stojaka 3 do strony B miski olejowej (od strony zawiasow), a nastepnie zamocuj
miske.

3. W16z hak taczacy gtowicy maszyny 5 w otwory w dolnej ptycie tak, aby zostat osadzony w gniezdzie
haka 4, po czym ustaw gtowice na podktadkach w czterech naroznikach miski olejowej.

SMAROWANIE

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wprowadzi¢ 380 ml oleju
Spirit 2 do przemystowych maszyn do szycia.

1. Utrzymuj maszyne w pozycji otwartej, zdejmij gumowy
korek na gérnym ramieniu i uzyj lejka 1, aby wlac olej.
2. Gdy ilos¢ oleju nie wystarcza do zapewnienia prawidtowej

pracy maszyny, nalezy uzupetnié olej, zwracajgc uwage na poziom
minimalny 5 i maksymalny 6. Jesli poziom oleju przekroczy
wartos$¢ maksymalng 6, moze dojs¢ do wycieku. Nalezy zwréci¢ na
to uwage.

3. Po dolaniu oleju uruchom maszyne — jesli smarowanie
przebiega prawidtowo, przez okienko 3 bedzie widoczny

przeptyw oleju.

4. llos$¢ oleju doprowadzanego do chwytacza rotacyjnego
] g zmniejsza sie przy wkrecaniu sruby regulacyjnej 4 zgodnie z
= @ ruchem wskazéwek zegara. llo$¢ oleju doprowadzanego do
i 6 chwytacza rotacyjnego zwieksza sie przy obracaniu sruby
regulacyjnej w lewo.

Nalezy zwrdcié¢ uwage, ze ilos¢ rozpryskiwanego oleju nie jest zwigzana z iloscig oleju w uktadzie.



» Olej w nowej maszynie nalezy wymienié po 1 miesigcu pracy, a nastepnie wymienia¢ go co szes¢
miesiecy.

> Przy pierwszym uruchomieniu maszyny po montazu lub dtuzszej przerwie nalezy pracowac z
predkoscig 2500-3000 obr./min przez okoto 10 minut w celu dotarcia podzespotéw.

NAWLEKANIE

Nawlecz ni¢ igtowa przy igielnicy ustawionej w najwyzszym potozeniu, wyprowadz koniec nici ze stojaka i przeprowadz
nawlekanie zgodnie z kolejnosciag numerdw na rysunku.
To nawleczenie jest odpowiednie do szycia cienkich materiatéw: cienka ni¢ bawetniana.




USTAWIENIE IGtY WZGLEDEM HAKA
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1. Ustawianie synchronizacji miedzy igta i hakiem:

1) Obrdc koto reczne, aby opuscié pret igielnicy do najnizszego potozenia i poluzuj Srube

mocujaca.

> Regulacja wysokosci igielnicy

2) Ustaw igielnice tak, aby otwor ustalajgcy znajdowat sie na wysokosci 1/2 krawedzi

chwytacza, nastepnie obré¢ prowadnice pokrywy igty w lewo i dokrec¢ srube ustalajaca.

> Regulacja pozycji chwytacza.

3) Najpierw przesun czubek chwytacza w odpowiednim kierunku — po podniesieniu preta igielnicy z

najnizszego potozenia za pomocg kota pasowego — obserwuj wspotprace chwytacza i igly. Gdy czubek
chwytacza znajduje sie 1-1,5 mm powyzej otworu igly, a jego ptaszczyzna znajduje sie 0,05 mm od
ptaszczyzny krétkiego preta igty (czubek ostrza chwytacza powinien byé wyréwnany ze Srodkiem igty),
dokre¢ sruby chwytacza.

> Srodki ostroznosci

1. Jesli luz jest zbyt maty, czubek chwytacza moze ulec starciu. Jesli jest zbyt duzy, moze powodowac
opuszczanie Sciegow.

2. Przy wymianie chwytacza upewnij sie, ze stosujesz wtasciwy jego typ. Musi on by¢ zgodny z typem
chwytacza zastosowanym w oryginalnym montazu maszyny do szycia.

3. Po wymianie igty nalezy uzy¢ igly tego samego typu i zamontowac jg w prawidtowej pozyc;ji.

Jesli zastosowano igte innego typu, nalezy sprawdzié, czy jest ona zgodna z pozostatymi ustawieniami
maszyny.



1. Ustawianie naprezenia nici igty

1) Dostosuj naprezenie nici igtowej za pomocg nakretki
regulacyjnej 1, zgodnie ze specyfikacja szycia.

2) Po obrdceniu nakretki w prawo (w kierunku A)
naprezenie zwiekszy sie.

3) 3) Po obrdceniu nakretki 1 w lewo (w kierunku B)
naprezenie zmniejszy sie.

2. Ustawianie naciggu nici szpuli bebenka

1) Po obréceniu $ruby regulacyjnej naciggu 2 zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara (w kierunku C) naprezenie
nici bebenka zwieksza sie.

2) Po obrdceniu $ruby 2 przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara (w kierunku D) naprezenie

nici bebenka zmniejsza sie.

1. Ustawianie nacisku potrzebnego do naci$niecia
przedniej czesci pedatu

1) Nacisk ten mozna zmienic¢, ustawiajgc pozycje
montazowa sprezyny regulujgcej nacisk 1.

2) Nacisk zmniejsza sie, gdy sprezyna jest
zaczepiona po lewej stronie.

3) Nacisk zwieksza sie, gdy sprezyna jest
zaczepiona po prawej stronie.

2. Ustawianie nacisku potrzebnego do nacisniecia tylnej
czesci pedatu

1) Nacisk ten mozna ustawic przy uzyciu Sruby
regulacyjnej 2.

2) Nacisk rosnie przy wkrecaniu Sruby.
3) Nacisk maleje przy wykrecaniu sruby.

3. Ustawianie skoku pedatu
1) Skok pedatu zwieksza sie po umieszczeniu ciegna 3 w prawym otworze.

USTAWIANIE PEDALU
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1. Instalacja ciegna

1) Przesun pedat 3 w prawo lub w lewo, zgodnie z kierunkiem
wskazanym strzatky, tak aby gtéwka kulista (1) i ciegno (2)
ustawity sie w jednej linii.

2. Ustawianie kata pedatu

1) Nachylenie pedatu mozna dowolnie ustawiaé, zmieniajac
dtugosc ciegna.

2) Poluzowac srube regulacyjng 4 i ustawi¢ dtugosé ciegna 2.



MECHANIZM SZYCIA WSTECZ ZA JEDNYM DOTKNIECIEM

1. Sposéb obstugi

1) Po nacisnieciu dzwigni przetgczania 1 maszyna wykonuje
odwrotny Scieg.
2) Odwrotny scieg jest wykonywany tak dtugo, dopdki
dzwignia jest wcidnieta.
3) Maszyna powraca do normalnego szycia po
zwolnieniu dzwigni przetaczania.

SPREZYNA PODCIAGACZA NICI

1. Poluzuj srube ustalajacy 2, aby zmienic
skok sprezyny podciggacza nici 1.

1) Po obrdéceniu trzpienia regulacji naciggu 3 w
prawo (w kierunku A) skok sprezyny podciggacza
zwiekszy sie.

2) Po obréceniu w lewo (w kierunku B) skok
zmniejszy sie.

2.Zmiana nacisku sprezyny podciggacza nici 1.

1) Poluzuj srube ustalajgca 2 i wyjmij zespoét
naprezacza 5.

2) Poluzuj srube ustalajgca 4 i wyjmij trzpien
regulacji naciggu 3.

3) Po obréceniu trzpienia regulacji naciggu 3
w prawo (w kierunku A) nacisk zwiekszy sie.

4) Po obréceniu trzpienia 3 w lewo (w
kierunku B) nacisk zmniejszy sie.

Uwagi dotyczace bezpiecznego uzytkowania przemystowych maszyn do szycia:
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Nalezy stosowac podstawowe Srodki bezpieczenstwa.

Nalezy ukonczy¢ specjalistyczne szkolenie i zna¢ wiasciwosci techniczne maszyny.

Wszystkie urzagdzenia zabezpieczajgce powinny zostac¢ sprawdzone przed uzyciem.

Podczas instalowania lub wymiany igty, stopki, ptytki, zagbkdw transportera, wygietej igty,
chwytacza lub podczas naprawy nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie.

Zasilanie nalezy wytgczy¢ przy opuszczaniu maszyny lub stanowiska pracy.

W przypadku korzystania z silnika sprzegtowego nalezy poczekaé, az silnik catkowicie sie zatrzyma.
Olej maszynowy i inne ptyny uzywane w maszynie oraz urzgdzeniach pomocniczych nalezy
natychmiast usung¢ z oczu i skéry w przypadku kontaktu.

Nie dotykaj czesci ani urzgdzen, gdy maszyna jest obracana recznie i pozostaje pod zasilaniem.
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Naprawy, modernizacje i regulacje gtdwnych mechanizmdéw powinny by¢ wykonywane
wyltacznie przez wykwalifikowanych technikéw.

Biezgca konserwacja wykonywana jest przez wyznaczone osoby.

Naprawy elektryczne nalezy wykonywa¢ pod nadzorem i zgodnie z zaleceniami elektryka.
Maszyne nalezy regularnie czysci¢ podczas eksploatacji.

Aby zapewnié prawidtowq i bezpieczng prace, nalezy stosowac przewody uziemiajace oraz
uzywaé maszyny w srodowisku wolnym od silnych zaktdcen, takich jak zgrzewarki wysokiej
czestotliwosci.

Wtyczke zasilania powinien instalowaé wyznaczony personel.

Przemystowych maszyn stebnowych i owerlokowych nie wolno uzywa¢ do celéw innych niz
przewidziane.

Wymagania srodowiskowe:

1.

Zuzyty olej i inne odpady nalezy usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami ochrony

srodowiska.

Po zakonczeniu pracy nalezy wytaczy¢ zasilanie, aby zmniejszy¢ zuzycie energii.

Maszyny nalezy uzywaé zgodnie z wymaganym napieciem oraz warunkami srodowiskowymi, aby
wydtuzyé jej zywotnosc¢ i ograniczy¢ powstawanie odpaddw.

Nie nalezy traktowac¢ maszyny i jej akcesoriow jak zwyktych odpaddéw komunalnych po ich
wycofaniu z eksploatacji. Nalezy stosowac sie do lokalnych przepiséw dotyczgcych utylizacji
urzadzen i akcesoridw oraz wspierac dziatania recyklingowe.
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