TEXI O NEO

Instrukcja obstugi panelu sterowania
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Dane ogo6lne

Parametry maszyny

Typ kontrolera

Model Texi O

Szerokos¢ walka fastrygujgcego

5 mm ( z czescig specjalng: 0.05mm)

Rozmiar noza ucinajgcego materiat

6.4~31.8mm (1/4"~11/4")

Dlugosé sciegu (Maks.)

41 mm (Opcjonalnie: 120 mm)

Predkos¢ szycia

Standard: 3600 obr./min.

Rodzaj sterowania predkoscig

Wejscie panelu sterujgcego

Igta

135X5 (DPx5 # 11J ~ # 14J)

Skok igty

34,6mm

Dzwignia podnoszaca

tancuchowa dzwignia podnoszenia $ciegu

Cz6tenko

Typu DP z peing autorotacjg Smarowane olejem

Uniesienie zacisku roboczego

14 mm (Dowolne ustawienie)

Maks. 17 mm (W przypadku uzywania funkcji odwrotnych
obrotow igty)

Typ napedu podnosnika

Silnik impulsowy (1 pedat, 2 pedaty)

Nawijacz szpulki nici

Wbudowany w gltowice maszyny (dziata tylko podczas pra-
Cy maszyny)

System napedowy noza podajgcego materiat

Silnik impulsowy

System napedowy odrzutu igty

Silnik impulsowy

System napedowy noza tngcego materiat

Elektromagnes dziatajgcy raz po razie

Rodzaj dziurki 30 typow
Liczba pamieci wzoréw 99
Urzadzenie do przenoszenia danych Dysk USB

Przelacznik powtérzenia 1/2

Kazdy wzér moze zostaé ustawiony

Napiecie wejsciowe

AC175V~AC265V

Silnik

Naped bezposredni serwonaped typu mini 400W

Rysunek pomiarowy

Szerokos$¢ narzedzia maszyny 185 mm, Wysokos¢ 364
mm, Dtugo$¢ 630 mm

Waga gtowicy maszyny

55Kg




Opis panelu

(Przéd) (Prawa strona)

@ @
@ Panel dotykowy Wyswietlacz LCD

@ fal
- Przycisk gotowosci (READY) -> Moze zosta¢ przeprowadzona zmiana ekranu wprowadza-
nia danych i ekranu szycia.

@ m Przycisk informacji INFORMATION) -> Moze zosta¢ przeprowadzona zmiana ekranu wpro-
wadzania danych i ekranu informaciji.

(©)
® Przycisk komunikacji (COMMUNICATION) — Moze zosta¢ przeprowadzona zmiana
ekranu wprowadzania danych i ekranu komunikacji.

!o'!
@ == Przycisk trybu (MODE) -> Moze zosta¢ przeprowadzona zmiana ekranu wprowadzania da-
nych i ekranu trybu, w ktérej moze zmieni¢ wiele r6znych ustawien.

@ Przewody przytgczeniowe

@ Wejscie dysku USB



Przyciski i funkcje

Nr llustracja Funkcje Uwagi
L x Przycisk anulowania (CANCEL) -> Wyjscie z aktualnych ustawien.
8 W przypadku ekranu zmiany danych, anulowanie zmienionych da-
2 !JI Przycisk ENTER -> Determinuj zmieniane dane.
3 Przycisk Plus -> Zwieksza warto$¢ dane;.
4 E Przycisk Redukcji -> Zmniejsza wartos¢ dane;.
5 | Przycisk Reset -> Kasuije btad.
6 % Przycisk Wprowadzania Numerycznego -> Wyswietla klawisze i pozwala na

wprowadzanie cyfr.

Podstawowe operacje

@ Wiaczenie zasilania

Najpierw upewnij sie, ze ustawiony typ docisku
(A) jest taki sam, jak zainstalowany w maszynie.

(@ Wybér zadanego numeru wzoru

Gdy zasilanie jest wigczone, wyswietlany jest
ekran wprowadzania danych. Nr wzoru (przycisk
B), ktéry jest aktualnie zaznaczony jest wyswietla-
ny w gérnej czesci ekranu A. Nacisnij przycisk B,
aby wybraé¢ numer wzoru. (Niezarejestrowane
numery wzoréw nie bedg wyswietlane.)




(3 Wprowadz maszyne w stan mozliwego szycia

e §

Nacisnij przycisk gotowosci - (C). Podswietle-
nie ekranu LCD zmieni kolor na niebieski, wtedy ma-
szyna jest gotowa do szycia. Obszar A stuzy do
ustawienia predkosci, a obszar B wyswietla zarza-
dzenia uzytkownika.

(@ Rozpocz ecie szycia

Ustaw materiat pod stopka, operuj pedatem aby uru-
chomi¢ maszyne i rozpocznie sie szycie.

Praca przy zwyklym wzorze

(1) Interfejs wprowadzania danych szycia

Interfejs wprowadzania danych jest ukazany na
rysunku z prawej. Odnos$nie szczeg6towych
funkciji, odwotaj sie do Instrukcji Przyciskéw
Funkcyjnych.
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Instrukcja obstugi przyciskéw funkcyjnych:

Nr llustracja Dziatanie Uwagi
1 Zarejestruj Wzoér
2 Skopiuj Wz6r
3 .__./{ Nazwij Wzor
4 Qj ?sz)u'a (Ponizej stopki daci- Igta moze zosta¢ zmieniona
5 & i/ Nawijanie
6 N, Wybor Wzoru Wprowadz Interfejs Wyboru Wzoru
2 /®J Ustaw Napiecie Nici (S51, Na S52 i S56 ma wptyw przetgczenie danych
© S52, S55, S56) szycia.
4;"!5 Dla wzoréw o numerach 1~26, ten przycisk
8 Ustaw/Wro6¢ do Lewej Skrajne | ol ultwil 010w (1T roko$(i kriwed;
n Szerokosci Za Krawedziami podczas gdy dla wzoréw o numerach 27~30
ke oznacza on powrét do Ustawien Szerokosci.
- Ustaw Lewg Szerokos$¢ Row- . . .
9 J ka Nozowego Niedostepne dla Wzoréw 27 i 29
Ustaw Prawg Szerokos¢ Row- . . .
10 !h ka Nozowego Niedostepne dla Wzoréw 27 i 28
11 = Dlugos¢ Cietego Materiatu
12 =X1 Ustaw Scieg Podwojny lub Niedostepne dla Wzoréw 27, 28 i 29
: Pojedynczy
13 ® Ustaw Liczbe Fastrygowania Niedostepne dla Wzoru 30
14 N, Ustaw Dane Szycia
15 ;[‘éi Wyhierz Typ Stopki
o Ustaw 4 przyciski w gtéwnym interfejsie dla 4
16 Zarzadzenia klienta najczesciej uzywanych grup danych szycia
= Bezposredni Wybo6r Wzoru
17 @] poprzez Numer
18 Wyswietl Wz6r Szycia




(2) Interfejs szycia

Nacisnij

aby wprowadzi¢ Interfejs Szycia
ukazany na rysunku z prawej. Odnosnie szczeg6-
towych funkcji, odwotaj sie do Instrukcji Przyci-

skéw Funkceyjnych.

Instrukcja obstugi przyciskéw funkcyjnych

12
13
11

10

16
17

18

Nr llustracja Dziatanie Uwagi

1 Przyciskéw Wyboru Wzoru P

2 @ Szycie prébne
Lo

3 m : N6z Przesun funkcje noza
?‘g . Brak noza

4 Q Szpula (Ponizej stopki docisku)

5 Nawijanie

6 ” Wys$wietl numer wzoru

7 Ustaw Napiecie Nici

8 r Wyswietla Lewg Szerokos$é Krawedzi

9 j Wyswietl Lewg Szerokos¢ Rowka Nozowego

10 K Wyswietl Prawg Szerokos¢ Rowka Nozowego

11 53! Wyswietl Dlugos¢ Cietego Materiatu




12 E Wyswietl pojedynczy scieg / podwajny scieg
13 m Wyswietl Liczbe Fastrygowania
14 l_ Wyswietl Catkowitg Liczbe Sciegéw
15 S — Wyswietl Aktualng Predkosé Szycia

- Wyswietl wartosc¢ licznika K : licznik szycia
1| B )

o : Liczba elementéw licznika

17 Ustaw Predkos¢
18 Wyswietl Zarzadzenia Klienta

Rejestracja Wzoru

Moze zostac zarejestrowanych 99 wzoréw. Nacisnij

~ aby wprowadzié interfejs Rejestracji Wzoru
(ukazany na rysunku z prawej) :

Whprowad z Numer Wzoru

Wprowadz numer wzoru z klawiatury. Jezeli
okreslony numer wzoru juz istnieje w systemie,
informacje o tym wzorze zostang wyswietlona w
interfejsie gérnym. Uzywany numer nie moze

» - skai 4
by¢ uzyty ponownie, lecz naciskajac ;
niezarejestrowany wzér moze zosta¢ odnalezio-
ny.




_Wybierz pierwszy ksztatt fastrygi

Po okresleniu numeru wzoru, uzytkownik moze

nacisngé aby wprowadzi¢ interfejs wybo-
ru ksztattu pierwszej fastrygi (jak pokazano na
rysunku z prawej).

11111125
(T

||||’}‘
s

_Koniec wyboru ksztattu szycia

Po wyborze ksztaltu pierwszej fastrygi, system
wyswietli interfejs wyboru ostatecznego ksztattu
(jak pokazano na rysunku z prawej). Nacisnij

E aby zakonczy¢ rejestracje nowego wzoru
i powrdci¢ do interfejsu gldbwnego. W zaleznosci
od wybranego ksztattu szycia, wstepne wartosci
danych szycia zostang ustawione.

Uwaga: llo $¢ wzoréw szycia jest uzale zniona od
parametru K04, odwotaj si e do punktu 2.12
Wybér Ksztattu Szycia.




Kopiowanie wzoru

@ wybierz zadany wzor

ic '
Nacisnij aby wyswietli¢ interfejs kopiowa-
nia wzoru (jak pokazano na rysunku z prawej).
Sposrad zarejestrowanych wzoréw, wybierz nu-

mer kopiowanego wzoru i hacisnij

(@ Wprowad z numer nowo zarejestrowanego
wzoru

W gornym obszarze interfejsu wyswietlane sg
ksztatt i informacje o skopiowanym wzorze. Uzyt-
kownik moze wybraé niezarejestrowany numer
wzoru z klawiszy numerycznych. Zarejestrowany
numer wzoru nie moze zostac zarejestrowany

ponownie. Nacisnij aby zakonczy¢ ope-
racje kopiowania wzoru.




Nazwanie wzoru

Nacisnij ~ aby wy$wietli¢ interfejs nazywania
wzoru (jak pokazano na rysunku z prawej), mozna
wprowadzi¢ 14 znakéw.

: Przesuniecie Ikony w lewo

g

: Przesuniecie Ikony w prawo

: Kasownik

Wybierz zgdany znak, nacisnij aby zakon-
czy¢ operacje nazywania wzoru . Pozycja znaku mo-
ze by¢ zmieniana poprzez przesuwanie ikony, ka-
sownik jest uzywany do usuwania znaku.

Nawlekanie

Nacisnij ~ - aby wyswietli¢ interfejs nawlekania,
stopka docisku przesuwa sie w dot, nacisnij stopka
docisku w gére - przesunie sie on w gére i nastgpi
powr6t do gtéwnego interfejsu.

" . Stopka docisku w dot

=" Stopka docisku w gére

afa]e]o] e o)
DEnnEnD)
nonnRnn

b e e e e e

0 A
e e
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Nawijanie

@ Ustaw szpulke
W16z szpule do konca na watek nawijarki. Na-
stepnie popchnij prowadnice nici szpuli w kierun-

ku oznaczonym strzatkg (jak pokazano na rysun-
ku z prawej).

(@ Wyswietl ekran szpuli nawijajacej

Nacisnij przycisk nawijania szpuli na
ekranie wprowadzania danych (pomararnczowy)
lub na ekranie szycia (niebieski) i wyswietli sie
ekran nawijania szpuli (jak pokazano na rysunku
z prawej) .

(3 Rozpocznij nawijanie szpuli.

Wcisnij pedat startowy, maszyna do szycia za-
cznie sie obracac i zacznie sie nawijanie szpuli.

(@ zatrzymaj maszyne do szycia

Nacisnij przycisk STOP maszyna do
szycia zatrzyma sie i powrdci do normalnego try-
bu. Lub nacisnij dwukrotnie pedat startowy pod-
czas nawijania, maszyna do szycia zatrzyma sie i
pozostanie w trybie nawijania szpuli. Naci$nij
pedat ponownie, nawijanie rozpocznie si¢ po-
nownie. Uzywaj tej metody podczas nawijania
kilku szpul.




Wybor typu docisku

(@ Wyswietl ekran wprowadzania danych

Tylko w trybie ekranu wprowadzania danych
(pomaranczowy), ustawienia mogg byé zmienia-
ne. W przypadku ekranu szycia (niebieski), naci-
$nij przycisk gotowosci i wyswietl ekran wprowa-
dzania danych.

(@ Wywotaj ekran wyboru typu docisku

Nacisnij przycisk Wyboru Typu Docisku (A), a
wyswietli sie ekran wyboru typu docisku. (jak po-
kazano na rysunku z prawej)

Wybierz typ docisku

Nacisnij przycisk (B) docisku, ktory zostat zamon-
towany w maszynie. Naci$niecie przycisku jest
pokazane w odwréconym wideo. Wybierz typ
wedtug ponizszej tabeli.

Typ Numer typu
docisku

Typ 1

Typ 2

Typ 3

Typ 5 _

Ustaw typ 5, kiedy uzywasz stopek docisku innych
niz od 1 do 3. Zmien rozmiar docisku U15 i dlugos¢
docisku U16 przetgcznikiem w pamieci (poziom 1),
aby wyregulowac¢ docisk do uzycia. Uzywajac typu 5
z szerokoscig $ciegu 6 mm lub wiecej i dlugoscig 41
mm lub wiecej, nalezy wymieni¢ elementy takie jak
ramie docisku, ptyte posuwu itp.

(@ Okrelanie typu docisku
Nacisnij przycisk ENTER a ekran zmiany ty-

pu docisku zamknie sie. Wtedy zmiana zostata za-
konczona.

13



Wybér wzoru

Nacisnij @ aby wyswietli¢ interfejs wyboru
wzoru (jak pokazano na rysunku z prawej), gérna
strefa ukazuje ksztalt i odpowiednie informacije o
wybranym wzorze, podczas gdy dolna strefa wyswie-
tla zarejestrowany numer wzoru.

@ : Wprowadz numer zgdanego wzoru.

ﬁ : Usun Wzoér
@ Wybér wzoru

Kazde 20 numerdw bedzie wyswietlane na jednej
stronie, jezeli jest ich wiecej, pojawig sie przyciski
przewijania strony. Gdy numer zarejestrowane-
go wzoru jest wybrany, gorna strefa bedzie wy-

Swietla¢ szczeg6ty wzoru. Nacisnij = aby
zakonczy¢ operacje wyboru wzoru.

(@ zapytanie o wzér

Nacisnij % aby aktywowac interfejs zapyta-
nia o wzor, wprowadz numer wzoru z klawiatury
numeryczne.

(® Usuwanie Wzoru

Wybierz zarejestrowany wzoér i nacisnij dﬂ
wz6r zostanie skasowany. Jednakze, nastepu-
jace 3 rodzaje wzoréw nie moga zostac¢ skaso-
wane:

A Wzory zawarte w cigglym $ciegu

B: Wzory zawarte w cyklu $ciegu

C : Wzory zarejestrowane w P

14



Wybor ksztattu szycia

Nacisnij aby wyswietli¢ interfejs wyboru ksztal-

tu szycia.

@ Wybierz pierwsz g sekcj e fastrygi

Istnieje pie¢ typow pierwszej sekcji fastrygi: Kwa-
dratowy, Promieniowy, Oczkowy, Pdt-ksiezycowy
i Okragly. Gdy parametr K04 jest ustawiony na
30 rodzajow Ksztattu Szycia, dodatkowe 4 typy
fastrygi mogg zostaé uzyte: szycie sekcji fastrygi,
fastryga z lewym docieciem, fastryga z prawym
docieciem i fastryga ze srodkowym docieciem.
Wyhierz pierwszg sekcje fastrygi aby wyswietli¢
interfejs wyboru ksztattu. Dla wzoréw 27~30,

uzytkownik moze nacisngc¢ P aby zakonczy¢
wybér.

(@ zakoncz wybér ksztattu szycia
Wyhierz ksztatt zakonczenia szycia, nacisnij

pas)

aby powréci¢ do gtéwnego interfejsu.

@ Zmiany wprowadzane przez parametr KO4

K04 = 12 ksztattow K04 = 20 ksztattow K04 = 30 ksztattow
Typ Kwadrato- 1 1, 18, 19, 20 1, 18, 19, 20, 21, 22
wy
Typ Promienio- | 3, 4, 5, 6 3, 4,5, 6 3, 4, 23, 24, 5,
wy
Typ oczkowy 7,8, 9, 10 7, 8, 16, 17, 9, 7, 8, 16, 17, 9,
Typ Potksi gzy- | 11 13, 11, 14, 15 13, 25, 11, 26,
cowy
Typ Okr agty 12, 2 12, 2 12, 2

Uwaga 1 : Liczba w tabeli jest liczb g wzoru

Uwaga 2 : Wzory o numerach 27, 28,2930 s g dastepne tylko gdy parametr KO4 jest ustawiony na

"30 wzoréw".
(@ Lista Ksztattéw Szycia




01 Typ Kwadratowy

02 Typ Okragty

03 Typ Promienio-
wo - Kwadratowy

04 Typ Promienio-
wy

05 Typ Promienio-
wy Prosty

Typ fastrygi

06 Typ Promienio-
wy Stozkowy

Typ fastrygi

07 Oczkowy Kwa-
dratowy

Typ

08 Typ Promienio-
wy Oczkowy

09 Oczkowy Prosty
Typ fastrygi

10 Oczkowy Stoz-
kowy

Typ fastrygi

11 Typ Pélksiezyco-
wy

12 Okragly Kwadra-
towy

Typ

13 Typ Pdiksiezyco-
wy

Kwadratowy

14 Typ Polksiezyco-
wy

prosta fastryga
Typ

15 Typ Potksiezyco-
wy Stozkowy

Typ fastrygi

16 Oczkowy
Typ Potksiezycowy

17 Oczkowy Okra-
gty
Typ

18 Kwadratowy Pro-
mieniowy

Typ

19 Kwadratowy
Typ Potksiezycowy

20 Kwadratowy
Okragty

Typ

21 Kwadratowy
Prosty

Typ fastrygi

22 Kwadratowy
Stozkowy

Typ fastrygi

23 Promieniowy

Typ Pétksiezycowy

24 Promieniowy
Okragly

Typ

25 Potksiezycowy
Promieniowy

Typ

26 Poltksiezycowy
Okragly

Typ

27 Fastryga

28 Fastryga,

a docieciem prawym

29 Fastryga, z le-
wym

docieciem

30 Fastryga,

ze srodkowym docie-
ciem

16




Ustawienie danych szycia
(@ Modyfikacja danych szycia

Nacisnij ! aby wyswietli¢ interfejs ustawien
szycia (jak pokazano na rysunku z prawej).

Wybierz dana, ktoérg chcesz zmieni¢ i wprowadz
ja w stan ustawien. Dane z fioletowym tlem sg
parametrami wprowadzania typu danych, a te z
niebieskim ttem sg parametrami typu wyboru
wzoru. Przykiad:

Wybierz , aby wyswietli¢ interfejs (jak
pokazano na rysunku z prawej)

Wybierz aby wyswietli¢ interfejs (jak
pokazano na rysunku z prawej)

17



Tabela danych szycia

Dane szycia sg zwigzane z wybranym ksztattem. Dla r6znych ksztattdw, mogg by¢ wybrane r6zne dane szycia.

Wstepna wartos$¢ danych szycia moze by¢ rowniez rézna.

W interfejsie Trybu i Stanu, uzytkownik moze ustawi¢ dostep do danych czesci szycia. Co wiecej, cze$¢ danych
szycia bedzie zmienione przez inne dane szycia

. Jed- .
Nr Pozycja Zakres nostka Uwagi
S01
Ksztalt szycia
1~30 1
Odnies sie do 2.12 Wybér ksztaltu szycia
Dlugos¢ Cietego Materiatu
S02 Ta pozycja ustawia dtugos¢ materiatu, ktéra ma zosta¢ ucieta
przez n6z. Jednakze w przypadku ksztattdw fastryg (27, 28,
29 30), dlugos¢ szycia jest ustawiona. Poprzez wigczenie 3.0~120.0 0,1mm
funkcji U19 wielokrotnego ruchu noza tngcego materiat, ustaw
wielokrotny ruch noza poprzez ustawienie rozmiaru noza i
pozycji U18 Rozmiar noza tngcego materiat, i materiat zosta-
nie uciety.
S03
Szerokos¢ rowka nozowego, prawa
Ten element ustawia luz pomiedzy nozem tnagcym materiat i -2.00~2.00 [ 0,05mm
prawg rownolegtg czescia.
Szerokos$é rowka nozowego, lewa
Ten element ustawia luz pomiedzy nozem tngcym materiat i -2.00~2.00 | 0,05mm
lewg réwnolegtg czescig.
Szeroko$¢ krawedzi, lewa
Ten element ustawia szeroko$¢ krawedzi lewej réwnolegtej 0.10~5.00 0,05mm
czesci.
Stosunek prawych i lewych ksztattéw
Ten element ustawia zwigkszenie / zmniejszenie stosunku 50~150 1%
prawej strony ksztattu, ustawiajgc pozycje noza na srodku.
S07
Podziatka rownolegtej sekcji
] . ) . . 0,200~2,50 | 0,025m
Tgn element ustawia podzialke szycia lewej i prawej 0 m
réwnolegtej sekciji.
508 Druga dtugosé fastrygi
Ten element ustawia dlugos¢ przedniej strony fastrygi.
EIE& Sguare Straight o o Flow, P 0,2"‘5,0 O,lmm
—*? E‘FE: ﬁ% har-tack, E"—'-E_;E-f. hottom %g
e orrom: % borrom ﬂﬁ 3
Pierwsza dtugosc fastrygi
Ten element ustawia dlugosc tylnej strony fastrygi.
= —f‘% Square 0,2~5,0 0,1mm
EE . Type, 1o
= =

18



Kompensacja fastrygi
szerokosci, prawej

Element ustawia prawg strone zewnetrznego ksztattu fastrygi
w warunkach sekcji krawedzi.

ag’ Zaréwno pierwsza jak i druga fastryga moze by¢ skom- | -1,00~1,00 | 0,05mm
pensowana.
| S10_|
Square Sguare Straight
1¥pE, Top % vEe, %% bar-tack, EE
bottom % botoom %%‘
S11
Kompensacja szerokosci fastrygi, lewa
tE’i Element ustawia lewa strone zewnetrznego ksztattu fastrygi w | ~1.00~1,00 | 0,05mm
s warunkach sekcji krawedzi.
St |
S12
Kompensacja przejscia fastrygi, lewa
Element ustawia dtugo$¢ do formy fastrygi w stosunku | 0,00~3,00 | 0,05mm | Uwaga 1
do przejscia fastrygi.
Kompensacja przejscia fastrygi, prawa
Element ustawia diugos¢ do formy fastrygi w stosunku do 0,00~3,00 [ 0,05mm | Uwaga 1
przejscia fastrygi.
S14
Dlugo$¢ ksztattu oczkowego
‘F Element ustawia gorng dtugosé od $rodka oczka w ksztatcie 1,0~10,0 0,1mm Uwaga 1
== oczkowym.
L si4_|
S15
Liczba $ciegoéw w ksztalcie oczkowym
[ o . . . ~
\,Y Element ustawia liczbe $ciegéw powyzej 90 stopni 1-8 1 Uwaga 1
BN ksztattu oczkowego.
S16 Szerokos¢ oczka
Element ustawia wewnetrzny rozmiar poprzeczny w ksztaitcie
oczkowym. 1,0~10,0 0,Imm Uwaga 1
. Aktualny punkt wejscia igly jest wymiarem, do ktérego dodana
jest lewa szerokos¢ rowka nozowego S04.
S17
Dlugos¢ oczka
1,0~10,0 0,2mm Uwaga 1
Element ustawia dtugosé oczka w ksztatcie oczkowym.
Dlugos¢ ksztattu okragtego
Element ustawia gorng dtugos¢ od srodka okregu w ksztatcie
S18 okragtym.
Tound Radisl. Semiunar,
Eo s, petsh e o % 1,0~5,0 0,Imm | Uwaga1l
r = =z
== = == =5
Found Radizl =3 Semilunar i
e, %E bottom E% leoTrom %
botrom ]
= e %
S19
Liczba Sciegoéw w ksztatcie promieniowym
yv Element ustawia liczbe $ciegéw w 1-8 1 Uwaga 1
Sy ksztalcie promieniowym powyzej 90 stopni.
519
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Wzmochnienie ksztattu promieniowego

Element ustawia $cieg z / bez wzmocnienia ksztattu promie-
niowego.

Uwaga 1
S20 :."’é “'E Uwaga 2
0 |
—: Bez : Z
Podzialka sekcji fastrygi
S21 Element ustawia podziatke szycia sekciji fastrygi.
Squars Round Scl._l
HE T ETST8e . 0:200-2:50 1 0,025
___ Square P.;J;,:[ _._1; “- ‘\:"I.'[:‘II:.:
EE::':I g@i hﬂttcﬂ% ::l::-:-m % Eﬁ %
S22
Luz pierwszy
TE;F Element ustawia luz pomiedzy pierwsza fastrygg i rowkiem 0,0~4,0 0,1mm
i nozowym. Element jest dodany do wszystkich ksztattow.
| 522 |
S23
Luz drugi
H
gl% Element ustawia luz pomiedzy drugg fastrygg i rowkiem nozo- 0,0~4,0 0,1mm
- wym. Element jest dodany do wszystkich ksztatow.
Pojedynczy / podwdjny $cieg
S31
S pojedynczy scieg ¢ Podwoijny $cieg
Wybor krzyzykowego $ciegu podwojnego
Element pozwala na wybor pomiedzy $ciegiem naktadajgcym
sie, a sciegiem krzyzykowym przy wprowadzaniu igly sekcji
réwnolegtej, podczas ustawiania podwojnego Sciegu.
S32 Uwaga 3
S Scieg podwojny & Scieg krzyzykowy
S33
Kompensacja szerokosci podwdjnego sciegu
; Element ustawia ilo$¢ $ciegu poza krawedziami przy pierw- 0,0~2,0 0,1mm Uwaga 3
szym cyklu, po ustawieniu podwojnego $ciegu.
533 |
llos¢ razy fastrygowania
Element ustawia ilos¢ razy fastrygowania.
S34 0~9 1K
: Bez fastrygowania : 1~9razy
S35
Podziatka fastrygowania
Element ustawia podziatke w czasie przeprowadzania fastry- | 1:0~5.0 0,1mm Uwaga 3
ok gowania.
S36
Dlugo$c¢ obrotowa fastrygowania
2,0~20,0 0,2mm Uwaga 3

Element ustawia diugosé obrotowg nawlekania igty podczas
przeprowadzania fastrygowania.
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Podzialka obrotowa fastrygowania

J_}T Element ustawia podziatke obrotowa nawlekania igly podczas | 0:279.0 0,1mm Uwaga 3
S przeprowadzania fastrygowania.
§37
S38
Szeroko$¢ obrotowa fastrygowania
-ié"-{"%} Element ustawia szerokosé obrotowa nawlekania igly podczas | 0:0~4.0 0,1mm Uwaga 3
e przeprowadzania fastrygowania.
538 |
S39 . A
Kompensacja diugosci wejscia igly podczas fastrygowa-
— nia Uwaga 2
= 0,0~2,5 0,2mm
L Element ustawia ruch igty do przodu i do tytu podczas fastry- Uwaga 3
=u gowania w wiecej niz dwdch cyklach.
540 Kompensacja poprzeczna wejscia igty podczas fastry-
gowania
,,‘a 0,0~1,0 0,1mm Uwaga 3
Element ustawia ruch igly do prawej i do lewej podczas fastry-
= gowania w wiecej niz dwéch cyklach.
S41
Kompensacja lewej strony pozycji fastrygowania Uwaga 2
Element ustawia ruch odniesienia pozycji szycia podczas fa- -2,0~2,0 0,1mm Uwaga 3
strygowania od $rodka lewej krawedzi do prawej lub lewe;. 9
Kompensacja prawej strony pozycji fastrygowania Uwaga 2
Element ustawia ruch odniesienia pozycji szycia podczas fa- -2,0~2,0 0,1mm Uwaga 3
strygowania od srodka prawej krawedzi do prawej lub lewej. 9
Ustawienie szybkosci fastrygowania Uwaga 3
D / Y9 a00~4200 | 290
(= B Element ustawia szybko$é fastrygowania. obr./min. { ywaga 4
Funkcja wspdlnego szycia
Element wybiera funkcje, gdy najpierw przeprowadzane jest
wspolne szycie.
S45 =
L Zszyciem T :Bez szycia
WpoIL wpdl
Gdy wybrane jest "Szycie wspolne": Szycie jest przeprowa-
dzane w kolejnosci szycia wspolnego -> fastrygowanie ->
szycie normalne.
S46
) Szerokosé szycia wspolinego Lon100 - Uwaga 2
.z,-‘é;}.:. Element ustawia szerokos$¢ szycia, gdy przeprowadzane jest LY, mm
H wspolne szycie. Uwaga 3
| s46 |
S47
Podzialka szycia wspdolnego Uwaga 2
Element ustawia podzialke szycia, gdy przeprowadzane jest 0,2~5,0 0,1mm Uwaga 3
wspolne szycie. 9
Napiecie lewej rownolegtej sekcji
0~200 1

Ten element ustawia napiecie nici w igle w lewej rownolegtej
czesci.
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S52

Napiecie prawej rownolegtej sekcji

@J Ten element ustawia napiecie nici w igle w prawej réwnolegtej | 0~200 1 Uwaga 2
- czesci.
552 |
S53 Napieci ., . . ..
apiecie lewej réwnolegtej sekcji (pierwszy cykl podwdj-
e nego sciegu) Uwaga 2
i1 0~200 1
@J Element ustawia napiecie nici w igle w lewej réwnolegtej sek- Uwaga 3
553 | cji pierwszego cyklu podwojnego $ciegu.
S54 Napiecie prawej rownolegtej sekcji (pierwszy cykl
o podwoéjnego $ciegu) 0~200 1 Uwaga 2
@ Element ustawia napiecie nici w igle w prawej réwnolegtej Uwaga 3
554 sekcji pierwszego cyklu podwdéjnego $ciegu.
S55
Napiecie w sekcji pierwszej fastrygi
E'%J Ten element ustawia napiecie nici w igle w pierwszej sekcji 0~200 1
= fastrygi.
555 _|
S56
Napiecie w sekcji drugiej fastrygi
- ” Ten element ustawia napiecie nici w igle w drugiej sekcji fa- 0~200 1 Uwaga 2
N strygi.
S57 Ustawienie napiecia startowego nici w igle
EE podczas szycia 0~200 1
@ Element ustawia napiecie nici w igle sciegéw krawatowych na
poczatku szycia.
S58
P Ustawienie napiecia nici w igle podczas fastrygowania
Lol PIe gep yo 0~200 1 Uwaga 3
@J Element ustawia napiecie nici fastrygowania.
S59
Regulacja czasu ACT przy pierwszym fastrygowaniu
: @ Ten element ustawia czas startu napiecie nici w igle w pierw- | 2™ 1scieg | Uwaga?2
= szej sekcji fastrygi.
S60
Regulacja czasu ACT przy starcie prawej krawedzi
= 9 Ten element ustawia czas startu napiecie nici w igle w prawej | 2 1scieg | Uwaga?2
N krawedzi.
S61
o Regulacja czasu ACT przy drugim fastrygowaniu
= Ez Ten element ustawia czas startu napiecie nici w igle w drugiej | 2~ 1scieg | Uwaga?2
;@7 sekcji fastrygi.
S62
Liczba $ciegbw krawatowych przy starcie szycia
[ -
\Jg‘é Element ustawia liczbg $ciegéw krawatowych przy starcie 0-8 1 scieg
E= szycia.
| s62 |
S63
Podziatka sciegéw krawatowych przy starcie szycia
Element ustawia podziatke $ciegéw krawatowych na poczatku | 0:00~0,70 1 0,05mm | Uwaga 2

i

szycia.
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S64

i
[[]]

Szerokosé sciegdw krawatowych na poczatku szycia

Element ustawia szerokos¢ sciegéw krawatowych na
poczatku szycia.

0,0~3,0

0,1mm

S65

Kompensacja dlugosci sciegdw krawatowych przy star-
cie szycia

Element ustawia kompensacje dtugosci $ciegdéw krawatowych
na poczatku szycia.

0,0~5,0

0,1mm

Uwaga 2

Kompensacja poprzeczna $ciegow krawatowych przy
starcie szycia

Element ustawia kompensacje poprzeczng $ciegdéw krawato-
wych na poczatku szycia.

0,0~2,0

0,1mm

Uwaga 2

Szerokos¢ sciegdw krawatowych na koncu szycia

Element ustawia szeroko$¢ sciegéw krawatowych na koncu
szycia.

0,1~1,5

0,1mm

Liczba sciegéw krawatowych przy koncu szycia

Element ustawia liczbe $ciegdéw krawatowych przy koncu szy-
cia.

0~8

1 $cieg

Kompensacja dtugosci sciegéw krawatowych przy kon-
Cu szycia

Element ustawia kompensacje dlugosci sciegéw krawatowych
na koncu szycia.

0,0~5,0

0,1mm

Uwaga 2

Kompensacja poprzeczna $ciegéw krawatowych przy
koncu szycia

Element ustawia kompensacje poprzeczng sciegéw krawato-
wych na koncu szycia.

0,0~2,0

0,Imm

Uwaga 2

S81

Ruch noza

Element ustawia "Z ruchem / bez ruchu" dla normalnego noza
tngcego materiat.

P

581 |

: Normalny ruch noza wytgczony

: Normalny ruch noza wigczony

S83

Ruch noza w pierwszym cyklu podwojnego $ciegu

Element ustawia "Z ruchem / bez ruchu" noza tngcego mate-
riat w czasie przeprowadzania pierwszego cyklu podwojnego
Sciegu.

Normalny ruch noza wytgczony

583 |

: Normalny ruch noza wigczony

Uwaga 2
Uwaga 3
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Maksymalne ograniczenie predkosci

Element ustawia maksymalng warto$¢ predkosci obrotowe;j 400~4200 100 . Uwaga 4
maszyny do szycia. Wartosé jest ograniczona parametrem obr./min.
K07 (Ustaw maksymalne ograniczenie predkosci)

Podziatka ruchu

0,200~2,50
Element ustawia podziatke szycia ruchomej strony ksztattu 0 0,025 Uwaga 1
fastrygi (Ksztalty numer 27, 28, 29 i 30 S01).
Szerokos¢ ruchu
Element ustawia szerokos¢ szycia ruchomej strony ksztattu 0,10~3,00 | 0,05mm | Uwaga 1

fastrygi (Ksztalty numer 27, 28, 29 i 30 S01).

Podziatka zawracania
0,200~2,50 | 0,025m U 1
Element ustawia podziatke szycia powrotnej strony ksztattu 0 m waga

fastrygi (Ksztalty numer 27, 28, 29 i 30 S01).

Szeroko$¢é zawracania

Element ustawia szeroko$¢ szycia powrotnej strony ksztattu 0,10~3,00 | 0,05mm | Uwaga 1
fastrygi (Ksztalty numer 27, 28, 29 i 30 S01).

Uwaga 1 : Wy swietlanie zgodnie z ksztattem

Uwaga 2 : Wy swietlanie, gdy jest ustawione na zawracanie

Uwaga 3 : Wy swietlanie, gdy funkcja jest wybrana

Uwaga 4 : Warto $¢€ jest ograniczona parametrem K07 (Ustaw maksymalne  ograniczenie pr edko sci)

Bezpo sredni wybdr wzoru

Uzytkownik moze zarejestrowa¢ 10 najczesciej
uzywanych wzorow do klawiszy bezposredniego

wyboru, nacisnij aby wyswietli¢ interfejs
wyboru pokazany ponizej.




Sciezka Szycia

(1) Wyswietl interfejs szycia

W interfejsie wprowadzania danych, nacisnij

w interfejs szycia.
(2) Wyswietl interfejs sciezki szycia

W interfejsie szycia, nacisnij
prawej) .

: Powr6t do poczatku

: Do tylu

: Do przodu

aby wyswietli¢
interfejs szlaku szycia (jak pokazano na rysunku z

: Napiecie nici w punkcie $ciegu

: llo$¢ $ciegow aktualna / catkowita

: Klawisz wyboru szycia

: Klawisz wyboru przyciecia nici

: Klawisz wyboru skoku posuwu

: Ustaw Napiecie Nici

(3) Rozpocznij Sciezke szycia

Uzywajac —— . i

(4) Zakoncz szycie po szlaku

Nacisnij aby wyjs¢ z interfejsu szycia po szlaku i powrdci¢ do interfejsu szycia.

, podswietlenie zmieni sie na niebieskie i system wejdzie

rozpocznij szycie po sciezce W tym trybie, nacisnij pedat aby uruchomic
maszyne do szycia pozostatych sciegéw.
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Ustawienie napi ecia nici
Wys$wietl ekran wprowadzania danych

Tylko w trybie ekranu wprowadzania danych
(pomaranczowy) lub ekranu szycia (niebieski), napie-
cie nici moze byé zmieniane. W przypadku ekranu
szycia (niebieski), nacisnij przycisk gotowosci i wy-
Swietl ekran wprowadzania danych (pomaranczowy).

Wywotaj ekran zmiany napi ecia nici

Nacisnij przycisk Napiecia Nici a wy-
Swietlony zostanie ekran zmiany napiecia nici.

Zmiana warto $ci napi ecia nici

Napiecie nici w sekcji rownolegtej i sekcji fastrygowa-
nia moze zosta¢ zmienione w

ekranie zmiany napiecia nici. Wybierz

Zakoncz zmian ¢ napiecia nici w igle

aby ustawi¢ S51, S52, S55, S56
sposrod ktérych S52 i S56 mogg zosta¢ zamkniete w czaS|e edyciji danych szycia w Trybie Stanu.

Nacisnij przycisk Anulowania , & ekran zmiany napiecia nici zostanie zamkniety. Wtedy zmiana zostata

zakonczona.

Dziatanie licznika

(1) Ustawienie dziatania licznika

Wyswietl interfejs licznika
W interfejsie szycia nacisnij m (

), pojawi sie interfejs ustawien licznika.

. licznik szycia

: Liczba elementdw licznika
Uzytkownik moze ustawié typ licznik poprzez wybra-

nie i , oraz moze ustawié wartos¢
licznika.
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Zatrzymanie awaryjne

Jezeli podczas szycia zostanie nacisniety przycisk
STOP, maszyna przerwie szycie i zatrzyma sie. Wy-
swietli sie interfejs, jak pokazano na rysunku z pra-
wej:

Nacisnij aby skasowac btad. Pojawi sig in-
terfejs ruchu krokowego (jak pokazano na rysunku z
prawej).

Dziatanie jest takie samo, jak w przypadku szycia po
szlaku. Nacisnij pedal, a szycie znowu sie rozpocz-
nie.
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Ustawienia licznika

Nacisnij aby wyswietli¢ interfejs ustawiania
licznik (jak pokazano na rysunku z prawej).

Ustaw istniej gca warto $¢€ i warto $¢ licznika

A jest istniejgcg wartoscig licznika. Nacisnij te litere,
aby wyswietli¢ interfejs ustawiania istniejgcej warto-
$ci licznika.

B jest ustawiong warto$cig licznika. Gdy ustawiona
wartos¢ to 0, licznik nie moze zliczac¢ liczb i wysytac
ostrzezen. Nacisnij te litere, aby wyswietli¢ interfejs
ustawiania ustawionej wartosci licznika.

[ Wybierz typ licznika szycia

Nacisnij lub aby wyswietli¢ interfejs
wyboru typu licznika.

AT
5 ¥

: Licznik Szycia UP

Za kazdym razem, gdy ksztalt szycia jest wykonywa-
ny, istniejgca wartos¢ jest zliczana. Gdy istniejgca
wartos¢ jest rowna wartosci ustawionej, interfejs

ostrzegajgcy zostanie wyswietlony. Nacisnij
istniejgca wartos¢ zostanie wyzerowana.

S
L5

: Licznik Szycia DOWN

Za kazdym razem, gdy ksztalt szycia jest wykonywa-
ny, istniejgca wartos¢ jest zmniejszana. Gdy istniejg-
ca wartos¢ osiggnie 0, interfejs ostrzegajacy zosta-

nie wyswietlony. Nacisnij , Istniejgca wartosé
licznika zostanie przywrdcona do wartosci ustawio-
nej .

: Licznik szycia wylaczony

[l Wybierz typ liczby elementéw licznika

: Liczba elementéw licznika UP
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Za kazdym razem, gdy jeden cykl lub Scieg ciggty jest wykonywany, istniejgca warto$¢ jest zliczana. Gdy istnie-

jaca wartos¢ jest rowna wartosci ustawionej, interfejs ostrzegajgcy zostanie wyswietlony. Nacisnij ~— aby przy-
wréci¢ wartosc istniejgcg do 0.

: Liczba elementéw licznika DOWN

Za kazdym razem, gdy jeden cykl lub $cieg ciagty jest wykonywany, istniejgca wartos¢ jest zliczana. Gdy istnie-
jaca wartos¢ jest rébwna wartosci ustawionej, interfejs ostrzegajacy o przekroczeniu licznika zostanie wyswietlo-
ny. Istniejgca wartosc licznika zostanie przywrdcona do wartosci ustawione;j .

: Liczba elementéw licznika DOWN wytgczona

Ustawienia Zarz gdzania U zytkownika

Zarejestruj najczesciej uzywane parametry do przyci-
sku Zarzadzania.

Nacisnij o aby wyswietli¢ interfejs ustawiania
zarzadzania uzytkownika (jak pokazano na rysunku
Z prawej.

_Rejestracja do przycisku Zarz adzania

Mozna zarejestrowac 4 przyciski zarzadzania.
Cztery zarejestrowane przyciski zarzadzania sg
wyswietlane na ekranie. Gdy przycisk na pozycji
ktéra chcesz zarejestrowac jest wcisniety, wy-
Swietlana jest lista danych szycia (jak pokazano
na rysunku z prawej).

Woybierz zadang dang szycia, ktéra chcesz zare-

jestrowagé, nacisnij aby zakonczy¢ operacje
rejestracji. Nowo zarejestrowana dana bedzie
wyswietlana pod przyciskiem zarzadzania uzyt-
kownika.

_Domy sIny Stan Rejestraciji

Nastepujgce pozycje zostaly zarejestrowane w
kolejnoéci (od lewej do prawej) w momencie na-
bycia maszyny:
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~ : Podzialka réwnolegtej sekcji;

szycia
Edycja danych szycia

Niektére dane szycia moga by¢ ustawione, aby sie

otwiera¢, naciénij  aby wyswietlié interfejs edy-
cji interfejsu danych szycia w Ustawieniach Trybu
Poziomu 2 (jak pokazano na rysunku z prawej).

: dane szycia sg otwarte

- . dane szycia sg zamkniete

Wybierz szycie, ktére chcesz edytowaé. Gdy przy-
cisk jest nacisniety, interfejs bedzie przelgczany po-
miedzy wyswietlaniem / brakiem wyswietlania. Po

nacisnieciu , uzytkownik moze potwierdzi¢

Zmiana trybu szycia

Nacisnij aby wyswietli¢ interfejs wyboru typu
szycia (jak pokazano na rysunku z prawej).

: normalne szycie

: $cieg ciggly

. Scieg cyklowy

Po potwierdzeniu typu szycia, nacisnij aby za-

konczy¢ operacje. Nacisnij g , a wyswietli sie
interfejs wprowadzania danych wybranego typu szy-
cia.

: Kompensacja szerokosci fastrygi, prawa;

: Kompensacja szerokosci fastrygi, lewa

~ : Ustawienie startowego napiecia nici
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Rejestrowanie wzoru do przycisku bezpo  $redniego

Zarejestruj numery wzoréw, ktére najczesciej wykorzystujesz, do przycisku bezposredniego.

0. -

Nacisnij aby wyswietli¢ interfejs rejestracji
bezposredniego przycisku (jak pokazano na rysunku
Z prawej).

Maksymalnie 10 numeréw wzoréw moze zostaé
przypisanych do przyciskdow bezposrednich. Na 10
wyswietlanych przyciskach bezposrednich, uzytkow-
nik moze przycisna¢ klawisz, ktory chce zarejestro-
wac i wyswietli¢ interfejs wyboru wzoru. (jak pokaza-
No na rysunku z prawej)

: Pokazanie wzoru

5

: Usuniecie istniejgcego, zarejestrowanego
wzoru

L

. potwierdzenie wyboru
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[43

Jed-

Nr Pozycja nost
ka
= L e L i - & i - o
S01 | Ksztalt szycia mm - EE | EE E|E I %\i%: 3§ §i§ §§ HH $ % ils 1]
=, == 3 ne i = g = g v g = 10 - 11 » 13 T 15
S02 gﬁgﬁsc CigciaMa- | oy 127 [127 |127 | 127 |127 |127 |127 12,7 12,7 | 127 |127 |127 127 127 |12,7
Szerokos$¢ Prawego
S03 Rowka NoZowego mm 0,10 | 0,20 | 0,10 | 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 | 0,10 0,10 0,10 | 0,10 | 0,10 0,10
Szerokos$é Lewego
S04 Rowka NoZowego mm 0,10 | 0,20 | 0,10 | 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 | 0,10 0,10 0,10 | 0,10 | 0,10 0,10
S05 kf;vvse?j;emkosc mm |[170 [170 | 1,70 |1,70 | 170 |1,70 | 1,40 140 |140 | 140 |1,70 |1,70 | 1,70 [ 1,70 | 1,70
Stosunek Prawych i
S06 Lewych Ksztaltow % 100 100 100 | 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
s07 ;‘;?z'é‘lﬂfj rownole- 1 | o35 | 035 |035 [035 |03 |035 |o035 03 |03 |035 |03 |035 |035 [035 |035
08 Etwgf‘ dugosCfa- | o 110 [—= |10 | = 15 |30 |10 _ 15 |30 10 |10 |15 |30
Pierwsza dtugosc¢
S09 fastrygi mm 1,0 - - - - - - - - - - - - - -
Kompensacja szero- B B B B B B B
S10 kosci fastrygi, prawa mm 0 0 0 0 0 0 0 0
Kompensacja szero- B B B B B B B
Sl kosci fastrygi, lewa mm 0 0 0 0 0 0 0 0
Kompensacja przej- . . . . o . . o . . . .
S12 Scia fastrygi, lewa mm 0.85 0.85 0.85
Kompensacja przej- o o o . . o . . . . . .
S13 | 4cia fastrygi, prawa | ™™ 0,85 0,85 0,85
Dlugosc ksztattu
S14 oczkowego mm — — — — — — 2,0 2,0 2,0 2,0 — — — — —
Liczba sciegow w A
S5 | \sztatcie oczkowym Scieg | — o o o o o 3 3 3 3 o o o o o
S16 | Szerokosc¢ oczka mm — — — — — — 1,0 1,0 1,0 1,0 — — — — —
S17 | Szerokosc¢ oczka mm — — — — — — 3,0 3,0 3,0 3,0 — — — — —
S18 Dlugos¢ oczka mm — 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 — 2,0 — — 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Liczba sciegow w .
S19 | ksztalcie promienio- | Scieg | — — 3 3 3 3 — 3 — — — — — — —
wym
Wzmocnienie ksztal-
S20 | tu promieniowego, — — — Bez | Bez Bez Bez — Bez — — — — — — —

z/bez

yoAuzokige) yoAuep eisi
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Podziatka sekcji

S21 fastrygi mm 0,30 | 0,30 | 0,30 | - 0,30 0,30 0,30 - 0,30 | 0,30 0,25 0,30 | 0,25 | 0,25 | 0,25
S22 | Luz pierwszy mm 15 15 15 15 15 15 1,5 15 1,5 15 15 15 15 1,5 1,5
S23 | drugiluz mm 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3
. . . . . . . i Po-
. ) Po- Po- Po- Poje- Poje- | Poje- - Poje- | Poje- | Poje- Poje- | Po- Po- Poje- | .
S31 g\?\ljg?]ynécczig/ po — jedy | jedy | jedy | dyncz | dyncz | dyncz dporjw((e:z dyncz | dync | dyncz | dyncz | jedy | jedy | dync J:’Cdzy
iny 9 nczy [ nczy | nczy |y y y ynezy y zy y % nczy | nczy | zy y
Wybor krzyzykowe-
S32 | go sciegu podwoj- — < < < < < < < < < < < < < < <
nego
Kompensacja sze-
S33 | rokosci podwojnego | mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Sciegu
s34 | lloscrazyfastygo- | ¢ 55 | g 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
wania
sg5 | Preckoscastyeo: | m a0 |40 |40 [40 |40 |40 |40 40 |40 |40 |40 |40 |40 |40 |40
Dilugo$¢ obrotowa
S36 | fastrygowania mm 180 |80 |80 [80 8,0 8,0 8,0 8,0 80 |80 8,0 80 |80 |80 8,0
Podziatka obrotowa
S37 fastrygowania mm 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Szerokosé obroto-
S38 wa fastrygowania mm 15 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 15 1,5 15 15 15 15 1,5 1,5
Kompensacja diu-
s3g | gosciwejsciaigly |y g5 115 |15 |15 |15 |15 |15 15 |15 |15 |15 |15 |15 [15 |15
podczas fastrygo-
wania
Kompensacja po-
przeczna wejscia
S40 igly podczas fastry- mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
gowania
Kompensacja lewej
S41 | strony pozycji fa- mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
strygowania
Kompensacja pra-
S42 | wej strony pozycji mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
fastrygowania
Ustawienie szybko- 200 | 200 200
S44 sci fastrygowania mm 2000 0 0 2000 2000 | 2000 2000 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 0
s45 | Funkdja szycia — Bez |Bez [Bez [Bez |Bez |Bez |Bez Bez |Bez |Bez |Bez |Bez |Bez |Bez |Bez

wspoélnego z/bez
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S46

Szerokosé szycia
wspoélnego

mm

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

S47

Podzialka szycia
wspoélnego

mm

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

S51

Napiecie lewej row-
nolegtej sekcji

120

60

120

120

120

120

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S52

Napiecie prawej
réwnolegtej sekcji

120

60

120

120

120

120

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S53

Napiecie lewej row-
nolegtej sekcji
(pierwszy cykl po-
dwdjnego sciegu)

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S54

Napiecie prawej

réwnolegtej sekcji
(pierwszy cykl po-
dwojnego sciegu)

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S55

Napiecie w sekcji
pierwszej fastrygi

35

60

120

35

35

35

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S56

Napiecie w sekcji
pierwszej fastrygi

35

60

35

35

35

35

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S57

Ustawienie napiecia
startowego nici w
igle

podczas szycia

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

S58

Ustawienie napiecia
nici w igle podczas
fastrygowania

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

S59

Regulacja czasu
ACT przy starcie
pierwszej fastrygi

Scieg

S60

Regulacja czasu
ACT przy starcie
prawej krawedzi

Scieg

S61

Regulacja czasu
ACT przy starcie
drugiej fastrygi

Scieg

S62

Liczba sciegbw kra-
watowych przy star-
cie szycia

Scieg

S63

Podziatka $ciegow
krawatowych przy
starcie szycia
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S64

Szerokos¢ sciegéw
krawatowych na
poczatku szycia

mm

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

S65

Kompensacja diu-
gosci sciegow kra-
watowych przy star-
cie szycia

mm

15

1,5

15

15

S66

Kompensacja po-
przeczna sciegéw
krawatowych przy
starcie szycia

mm

0,7

0,7

0,7

S67

Szerokosé sciegow
krawatowych na
koncu szycia

mm

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

S68

Liczba $ciegow kra-
watowych przy kon-
Cu szycia

Scieg

S69

Kompensacja diu-
gosci sciegow kra-
watowych przy kon-
Cu szycia

mm

S70

Kompensacja po-
przeczna $ciegow
krawatowych przy
koncu szycia

mm

0,9

0,9

0,9

0,9

0,7

0,9

0,9

0,7

0,9

0,9

0,9

0,7

S81

Ruch noza z/bez

S83

Ruch noza w pierw-
szym cyklu podwdj-
nego $ciegu, z/bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

S84

Maksymalne ograni-
czenie predkosci

mm

3600

360

360

3600

3600

3600

3600

3600

3600

3600

3600

3600

3600

3600

360

S86

Podziatka ruchu

mm

S87

Szerokos$é ruchu

mm

S88

Podziatka zawraca-
nia

mm

S89

Szeroko$¢ zawraca-
nia

mm
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. Jed-
Nr Pozycja nost
e 2= == = = == M e - HE = . |§ ==
S01 | Ksztalt szycia mm L %l‘,éf 17 %L_E HF 19 i i il HH EE sls < =, §| X §|§
16 18 20 21 | ¥ 22 23| =24 25 | 26 28 | 29
s02 | Diugosc Cigcia mm | 12,7 | 127 |127 12,7 (12,7 12,7 |127 |127 127 |127 12,7 |13 191 |1 |1901
Materiatu 1
so3 | Szerokos¢ Prawe- |\, 1519 010 |010 [010 |0120 |010 [010 |010 010 |010 |o010 |- |- 01 |o,10
go Rowka Nozo- ' ' ' ' ' , ' , ) , , 0 ,
so4 | Szerokosclewego | oy | 910 |010 [010 |010 |[010 [010 |010 o010 |010 |010 |o010 |- |01 |- [o010
Rowka Nozowego
sos | Lewaszerokos¢ |y 1 g 40 | 140 | 170 170 (170 [170 |[170 |170 |170 [170 |170 | — — —_
Krawedzi
sop | Stosunek Prawych -, 100 | 100 100 100 | 100 | 100 100 100 | 100 100 100 | — — — | -
i Lewych Ksztaltow
so7 | Podziakarownole- | | 935 | 035 |o035 |03 |035 |035 |035 |03 [035 |03 |o3m |- |- - |-
glej sekcji
s08 Druga diugosc fa- mm o - . o - 15 3,0 _ _ _ _ _ _ _ _
strygi
Pierwsza diugosé
S09 fastrygi mm — — 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 — — — — — — — —
Kompensacja sze- . - _ _ _ _ _ _ _ _
S10 rokosci fastrygi, mm 0 0 0 0 0
Kompensacja sze- . - _ _ _ _ _ _ _ _
Si1 rokosci fastrygi, mm 0 0 0 0 0
Kompensacja o - - . . . - - _ _ _ _ _ _
S12 przejscia fastrygi, mm 0.85
Kompensacja o - - . . . - - _ _ _ _ _ _
S13 przejscia fastrygi, mm 0.85
s14 Dlugos¢ ksztattu mm 20 20 B - - . . . o o _ _ _ _ _
oczkowego
Liczba sciegow w A
S15 | sztatcie oczko- Scieg | 3 3 - - N N N N N N N N N I
S16 | Szerokos¢ oczka mm 1,0 1,0 — — — - — — - — - — - — —
S17 | Szerokos¢ oczka mm 3,0 3,0 — — — - — — - — - — - — —
S18 | Dlugos¢ oczka mm 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 — — 2,0 2,0 2,0 2,0 — — — —




LE

Liczba Sciegow w

S19 | ksztalcie promie- Scieg | — — 3 — — — — 3 3 3 — — — — —
niowym
Wzmocnienie

S20 | ksztaltu promienio- | — — — Bez — — — — Bez Bez Bez — — — — —
wego, z/bez

s21 ;‘;?sg:kasekq' mm [025 |030 |030 o025 |030 |030 [030 |o025 [030 |025 |o25 |- |- N

S22 | Luz pierwszy mm 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 — 2,0 20 |20

S23 | drugi luz mm 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 — 2,0 20 |20
: ) Poje- - - Poje- | Poje- | Poje- - Poje- | Poje- - Poje- Poje-

S31 gv(zj(%ﬂ};nécczigé po — dync g%izy (Ij;/)rjw?:zy dyncz | dyncz | dyncz (Ij;/)rjw?:zy dyncz | dyncz (Ij;/)rjw?:zy dync | — — — dync

zy y y y y y zy zy

Wyhbor krzyzyko-

S32 | wego sciegu po- — < < < < < < < < < < < — — — <
dwéjnego
Kompensacja sze-

S33 | rokosci podwéjne- | mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 — — — —
go sciegu

s34 | lloscrazyfastrygo- | o 05 | g 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 |-
wania

S35 \f’vg?noi';o“fas”ygo' mm |40 |40 4,0 40 |40 |40 4,0 4,0 4,0 4,0 40 |40 |40 40 | —
Dilugos$c¢ obrotowa

S36 | fastrygowania mm 80 |80 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 80 |80 8,0 80 | —
Podziatka obroto-

S37 wa fastrygowania mm 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 08 | —
Szerokos¢ obroto-

S38 wa fastrygowania mm 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 | —
Kompensacja diu-

s3g | gosciwejsciaigly | |95 |15 15 15 |15 15 15 15 15 15 15 |15 |15 15 | —
podczas fastrygo-
wania
Kompensacja po-
przeczna wejscia o

S40 igly podczas fa- mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
strygowania
Kompensacja le-

S41 | wej strony pozycji mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 —
fastrygowania
Kompensacja pra-

S42 | wej strony pozycji mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 —

fastrygowania
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S44

Ustawienie szyb-
kosci fastrygowa-
nia

mm

2000

2000

2000

2000

2000

2000

2000

2000

2000

2000

2000

2000

2000

200

S45

Funkcja szycia
wspolnego z/bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bez

Bezt

S46

Szerokos¢ szycia
wspoélnego

mm

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

S47

Podziatka szycia
wspoélnego

mm

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

2,0

S51

Napiecie lewej
réwnoleglej sekcji

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S52

Napiecie prawej
réwnoleglej sekcji

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S53

Napiecie lewej

réwnolegtej sekgciji
(pierwszy cykl po-
dwdjnego sciegu)

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S54

Napiecie prawej

réwnoleglej sekcji
(pierwszy cykl po-
dwojnego sciegu)

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S55

Napiecie w sekcji
pierwszej fastrygi

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S56

Napiecie w sekcji
pierwszej fastrygi

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

S57

Ustawienie napie-
cia startowego nici
wigle

podczas szycia

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

S58

Ustawienie napie-
cia nici w igle pod-
czas fastrygowania

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

S59

Regulacja czasu
ACT przy starcie
pierwszej fastrygi

Scieg

S60

Regulacja czasu
ACT przy starcie
prawej krawedzi

Scieg

S61

Regulacja czasu
ACT przy starcie
drugiej fastrygi

Scieg

S62

Liczba sciegéw
krawatowych przy
starcie szycia

Scieg
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S63

Podziatka sciegoéw
krawatowych przy
starcie szycia

S64

Szerokos¢ Scie-
gow krawatowych
na poczatku szycia

mm

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

S65

Kompensacja diu-
gosci sciegow kra-
watowych przy
starcie szycia

mm

15

15

15

15

15

15

15

15

15

S66

Kompensacja po-
przeczna $ciegow
krawatowych przy
starcie szycia

mm

0,7

S67

Szerokos¢ Scie-
gow krawatowych
na koncu szycia

mm

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

0,6

S68

Liczba sciegow
krawatowych przy
koncu szycia

Scieg

S69

Kompensacja diu-
gosci sciegow kra-
watowych przy
koncu szycia

mm

S70

Kompensacja po-
przeczna sciegéw
krawatowych przy
koncu szycia

mm

0,9

0,9

0,9

0,9

0,9

0,7

0,9

0,9

0,9

0,9

S81

Ruch noza z/bez

S83

Ruch noza w
pierwszym cyklu
podwdjnego $cie-
gu, z/bez

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

13

191

19,1

S84

Maksymalne ogra-
niczenie predkosci

mm

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

S86

Podziatka ruchu

mm

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

0,10

S87

Szerokos$é ruchu

mm

1,40

1,40

1,70

1,70

1,70

1,70

1,70

1,70

1,70

1,70

1,70

S88

Podziatka zawra-
cania

mm

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

S89

Szerokos$é zawra-
cania

mm

0,35

0,35

0,35

0,35

0,35

0,35

0,35

0,35

0,35

0,35

0,35




