Instrukcja obstugi

Tre 04 N - Owerlok 3-nitkowy
Quattro 24 N - owerlok 4-nitkowy
Cinque 35 N - owerlok 5-nitkowy
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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki na temat tego, jak bezpiecznie, efektywnie i
ekonomicznie uzywac

urzadzenia. Stosowanie sie do jej zalecerh pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszyé przestoje w pracy,
zwiekszy¢ niezawodnosc i trwatos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na
stanowisku pracy.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wylgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po
przeczytaniu

niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z
przeznaczeniem

uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, lub ryzyko
skaleczenia

stosuj sie do ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych.

- Nie instaluj urzadzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub do ktérego
dostarczany jest tlen.

- Dobrze o$wietlaj swoje miejsce pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

- Uwazaj na ubior. Rozpuszczone wiosy lub elementy odziezy mogg zosta¢ zaczepione przez ruchome
czesci maszyny.

- Uwazaj by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego i nie naraza¢ go na kontakt z olejem, z ostrymi lub
rozgrzanymi

przedmiotami.

- Odtacz maszyne z sieci zasilajacej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj aby nie uruchomié¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana cze$¢ nie wymaga wymiany.
- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoridow innych, niz zalecane przez producenta i
sprzedawce .

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub oséb o ograniczone;j
sprawnosci psychoruchowe;j.

Instalacja elektryczna

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowe;j
silnika maszyny: moze to by¢ napiecie tréjfazowe 400V 50Hz lub napiecie jednofazowe 230V 50Hz.
Sprawdz prawidtowo$¢ potgczen elekirycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajgc uwage na
ochrone

przeciwporazeniowq .

Nie uzywaj przedtuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA - wszystkie prace zwigzane z instalacja elektryczng musi wykonywaé wykwalifikowany
elektryk.

Przed przystapieniem do pracy

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktéregokolwiek z zabezpieczen (ostona palca, ostona oczu itp.)
stanowi

zagrozenie dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.
Przed witozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i wylgcz wigcznik gtéwny.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych takich jak igta, igielnica, naprezacz,
szarpacz

nici, chwytacz.
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Odtacz maszyny z sieci podczas: wymiany igly, nawlekania maszyny, montazu oprzyrzadowania,
wymiany szpulki lub bebenka.

W czasie szycia nie ciggnij tkaniny do przodu, na boki lub do tytu.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowos¢ w funkcjonowaniu maszyny wylgcz jg natychmiast i
powiadom mechanika lub przetozonego.

Po skonczonej pracy wylgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke z sieci zasilajgce;j.

Odtacz maszyne z sieci zasilajgcej w przypadku jej awarii.

UWAGA
Przez pierwszy miesigc uzytkowania maszyna powinna szy¢ z predkoscig o 20% nizszg od predkosci
maksymalnej, w celu jej prawidtowego dotarcia.

Wazne: Jesli stosowany jest silnik sprzegtowy, bedzie sie on wcigz obracac, po wytgczeniu zasilania, na
skutek bezwtadnosci. Jedli pedat maszyny zostanie wéwczas przypadkowo naciniety, jest to

niebezpieczne, gdyz maszyna niespodziewanie ruszy. Nie wolno naciska pedatu maszyny, az silnik
catkowicie sie zatrzyma po wylgczeniu zasilania.

Mamy nadzieje, ze bedziecie z przyjemnoécig korzysta¢ z maszyny przez dtugi czas.
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Owerlok TEXI TRE 04 N, TEXI QUATRO 24 N, TEXI CINQUE 35 N jest wysokoobrotowg maszyng

szwalniczg, przeznaczong do zszywania, obrzucania tkanin, dzianin oraz innych materiatéw wtokienniczych.

Uwagal!

Maszyny nie nalezy uzywac do innych materiatéw, niz te, do ktorych zostata przeznaczona.
Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze
spowodowac trwate uszkodzenia urzgdzenia oraz utrate gwarancji.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac sie z ponizszg instrukcjg obstugi, ogélnymi
zasadami bezpieczenstwa oraz konserwaciji.

Specyfikacja techniczna

Model

TEXITRE 04 N

TEXI QUATTRO 24 N

TEXI CINQUE 35 N

Zastosowanie

Lekkie i srednie materiaty

Lekkie i srednie materiaty

Lekkie i Srednie materiaty

Zasilanie

230V

230V

230V

Czestotliwosé

50-60 HZ

50-60 Hz

50-60 Hz

Predko$¢ szycia

7000 Sciegdbw/min

7000 Sciegdw/min

7000 $ciegbw/min

Maksymalna szerokos¢
Sciegu

4 mm

6 mm

8 mm

Igta

B-27 z odpowiednimi
czubkami, dopasowanymi
do rodzaju szytego
materiatu

B-27 z odpowiednimi
czubkami, dopasowanymi
do rodzaju szytego
materiatu

B-27 z odpowiednimi
czubkami, dopasowanymi
do rodzaju szytego
materiatu

Olej smarujgcy

Olej do maszyn
szybkoobrotowych

Olej do maszyn
szybkoobrotowych

Olej do maszyn
szybkoobrotowych

Waga netto

35 kg

35 kg

35 kg

Wymiary opakowania

515 x 360 x 466 mm

515 x 360 x 466 mm

515 x 360 x 466 mm

Aby wigczy¢ maszyne

/

- Wtéz wtyczke do gniazda zasilajgcego
- Wtacz wytacznik gtéwny:

ON — witgczenie maszyny

OFF — wylgczenie maszyny

Po wigczeniu sprawdz kierunek obrotow kétka pasowego — gdy sg niepoprawne, zwré¢ sie o pomoc do
wykwalifikowanego mechanika.
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1. Ustaw gtéwke na podblacie ptyty stotu
2. Smarowanie
Po wlaniu oleju jego poziom powinien miescic¢ sie miedzy liniami H i L.

Uzupetniaj olej, gdy poziom osiaggnie lub znajdzie sie nieznacznie ponizej linii L.

Uwaga: Nalezy stosowac specjalny olej do maszyn szybkoobrotowych.

[

Tih
2
2 i:i@
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3. Smarowanie punktowe

Wprowadz 2 lub 3 krople oleju, przy pomocy oliwiarki, przed pierwszym wyciem maszyny lub po diugiej

przerwie w pracy. Uwaga: Nalezy stosowaé specjalny olej do maszyn szybkoobrotowych.

OLEJ DO MASZYN SZYBKOOBROTOWYCH
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4. Napeinianie smarowniczek olejem silikonowym

Napetnij smarowniczki olejem. Kontroluj co jaks czas poziom oleju, poniewaz zbyt niski moze powodowaé

zrywanie nici i nadmierne nagrzewanie igiet. Uwaga: Stosuj olej lub preparat silikonowy.
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5. Nawlekanie

@

S
c
C
0 =
? d.m
o .
o ©w o
— co 2
> o N S
S 3 3
4 .z ®
» co Eoc&
© N, © N O
o ® N Ng
IS = 3 Jo®
z &8 255
ke} Qs Noh
) 2 o9
o N @&
N
o)
2
=
O

stopke
Schemat nawlekania.
W razie trudnosci z
nawlekaniem, skorzystaj za
schematu umieszczonego na
dolnej ostonie maszyny

S
o [
g2
,Oa,tm
O N N
o35 &>
NB DS
N QT o
=B &%
So oo
>2c @O
DANG N
20
o= 00
Laogp N
ZN oaa

>>> |nstrukcja TEXI. Strima Sp. z 0.0. <<<

Delikatnie przeciggnij wezly nici

Ni¢ chwytacza
przez chwytacze



6. Nawlekanie nici

Przeprowadz nitki zgodnie ze schematem odpowiednim dla danego typu maszyny (owerlok 3,4 i 5
nitkowy)

Schematy prowadzenia nitek znajdujg sie po wewnetrznej stronie przedniej ostony owerloka.

Nieprawidtowe nawleczenie moze spowodowaé zrywanie nici, przepuszczenie $ciegu, fatdowanie lub
nierowne $ciegi.

Do nawlekania nici przydatna jest pinceta np. TWE 6.

Owerlok 3- nitkowy Owerlok 4- nitkowy

Owerlok 5- nitkowy
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7. Ustawianie docisku stopki

Obraci¢ srube regulacyjng w celu ustawienia docisku stopki. Powinien on by¢ jak najmniejszy, lecz

wystarczajgcy do uzyskania odpowiedniej jakoSci Sciegu.

Stabszy docisk

Ve
Ve
> -
@ ¢
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8. Ustawianie dyferencjatu transportu

Jesli skok gtéwnego transportera jest wiekszy niz skok transportera réznicowego, materiat bedzie podczas
szycia rozciggany.
Jesli skok gtébwnego transportera jest mniejszy niz skok transportera réznicowego, materiat bedzie

marszczony.

Poluzuj nakretke i przesun dZzwignie w gére lub w dét, w celu uzyskania wtasciwej dyferenc;ji transportu Po

ustawieniu dzwigni dokre¢ nakretke.
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9. Ustawianie diugosci Sciegu

Dtugos¢ Sciegu jest regulowana w zaleznoéci od rodzaju szytego materiatu, ustawienia transportu
réznicowego.
1. Przy wci$nietym przycisku obro¢ koto pasowe w celu znalezienia pozyciji, w ktérej przycisk ,wskoczy”
gtebie;.

2. Nastepnie, trzymajgc wcisniety przycisk, obrd¢ koto pasowe i ustaw zgdang dtugo$¢ Sciegu.

///\\

Dtuzszy $cieg

Krétszy Scieg
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10. Ustawianie naprezenia nici

Ureguluj naprezenie nici przy uzyciu pokretta nici igty [1], pokretta nici géornego chwytacza [2]
i nici dolnego chwytacza [3].
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11. Wymiana dolnego noza

Demontaz dolnego noza

Poprawne katy ostrzenia dolnego noza

*75" YA

A

kre:fd By

2

Tymczasowo przykrec¢ (1)
po przesunieciu uchwytu
noza w lewo ,o/

o <D -

T —

/ Gorny n6z

Montaz dolnego noza gr?we,dz tngca / Goérna powierzchnia
oinego noza plytki $ciegowej

Obroé pokretto zgodnie z \ \ \‘
® 7

rysunkiem po prawej

Dolny néz

Poziom (A) = Poziom (B)

Sprawdz dziatanie nozy

Poluzowanie wkretu 5
powoduje przesunigcie
uchwytu dolnego noza w
prawo

W16z dolny né6z. (Patrz
rysunek po prawej)

>>> |nstrukcja TEXI. Strima Sp. z 0.0. <<< 14



12. Wymiana igty

+ Upewnij sig, ze wgtebienie igly jest skierowane do tytlu maszyny.
» Wi6z igte do uchwytu, wci$nij do oporu i dobrze przymocuj, dokrecajgc wkret mocowania igty.
Uzywaj igly B27 z czubkiem dopasowanym do rodzaju szytego materiatu.

OK! NO!

I

<€ \\giebienie

Uzyj wkretaka imbusowego

Uwaga: poluzuj wkret, nie wyjmuj go
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13. Wymiana oleju

Odkre¢ srube i opréznij maszyne ze starego oleju. Nastepnie ponownie wkreé¢ srube .

Olej nalezy wymieni¢ miesigc po rozpoczeciu uzytkowania, a nastepnie co sze$¢ miesiecy.

Maszyna zostata wyposazona w filtr oleju. Demontuj go i czyS¢ lub wymieniaj co p6t roku, przy kazdej

wymianie oleju.
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14. Sprawdzanie ilosci oleju
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15. Sprawdzanie i wymiana filtru oleju

Sprawdzaj i wymienia;j filtr oleju co 6 miesiecy.

18
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Czyszczone powinny by¢ gtéwnie otwory ptytki Sciegowe;j | transportera.

16. Czyszczenie maszyny

&

e

=
—r—
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17. Regulacja

Wszelkie regulacje moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel. Ostony

maszyny, ktére zostang zdjete, aby umozliwi¢ kontrole i regulacje, nalezy ponownie zatozy¢ przed

ponownym uruchomieniem maszyny

Ustawienia (wymiary)

(mm)
TRE 04 N 0]
’ P I | ” 1| | s o
Wysokos¢
Odlegtos¢ dolnego | Odlegto$¢ gérnego | Wysokos¢ dolnego podnoszenia
Wysoko$¢ igielnicy | chwytacza od igty chwytacza od igly transportera stopki
10.1 4.2 3.3 0.9-1.1 5.5
(mm)
QUATTRO 24 N 0]
’ P I | ” 1| | s o
Wysoko$¢é
Odlegtos¢ dolnego | Odlegtos¢ gornego | Wysokos$¢ dolnego podnoszenia
Wysoko$¢ igielnicy | chwytacza od igly chwytacza od igly transportera stopki
10.1 4.2 3.3 0.9-1.1 5.5
(mm)
CINQUE 35N ] ‘
A )| AR || | | X 3
Odlegtos¢ Odlegtosc
dolnego Odlegtosc Wysoko$¢ Wysoko$¢ chwytacza
Wysokos¢é chwytacza od goérnego dolnego podnoszenia tancuszka od
igielnicy igly chwytacza od igly transportera stopki igly
10.6 3.9 3.3 0.9-1.1 5.5 1.5
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Zapytaj swojego dostawce o:

Igta do maszyny, z czubkiem dopasowanym do
szytego materiatu:

R - Okragty, standardowe czubek do wigkszosci
tkanin

SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin o
gestym splocie

SES - Okragty czubek, z matg kulka, przede
wszystkim do delikatnych dzianin o duzej gestosci
oczek, wykonanych z cienkiej przedzy

SUK - Okragty czubek, ze srednig kulka, stosowany
do grubszych dzianin, a takze materiatow
elastycznych.

teresstic T32

TERESSTIC T32

Wysokiej klasy olej do maszyn szwalniczych
wysokoobrotowych. Opracowany na bazie olejow
mineralnych. Stosowany do smarowania zaréwno
centralnego jak i punktowego.

SPIRIT 32

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla
przemystu tekstylnego. Stuzy do preparacji nici i
przedzy, smarowania igiet dziewiarskich. Poprawia
tzw. szwalno$¢ nici, redukujgc ich zrywanie,
skrecanie, a takze temperature igty podczas szycia.
Bezbarwny i bezwonny.

[ J HiH Tummmm.g@

TWEG

Pinceta
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Dystrybutor:

Strima Sp. z 0.0.

Swadzim, ul. Poznarnska 54
62-080 Tarnowo Podgorne, Polska

Deklarujemy, ze nizej wymieniony produkt:

Model:

Tre 04 N (B9500-17-02)
Quattro 24 N (B9500-13H-02)
Cinque 35 N (B9500-38-02)

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wymogi:
Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
Dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/EU

Stosowana norma zharmonizowana: EN 60204-31:2013
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