Dokumentacja techniczno-ruchowa i instrukcja obstugi
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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie korzystac z
urzadzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszyé niezawodnos¢ i
trwatos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostgpna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze byc¢ obstugiwane
wytacznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.
OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowa¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do
ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych. - Nie
instaluj urzadzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do ktérego
dostarczany jest tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy moga zosta¢ zaczepione przez ruchome elementy
maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odtacz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana cze$¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoridow innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce. -

Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzgdzenia, bez nadzoru, osoéb postronnych, dzieci lub os6b o ograniczonej sprawnosci
psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny: jest to
napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowosc¢ potaczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajac uwage na ochrone
przeciwporazeniowa.

Jesli musisz uzywacé przedtuzaczy elektrycznych wybieraj tylko te najlepszej jako$ci posiadajgce uziemienie. Stosuj

sie do aktualnie obowigzujacych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwigzane z instalacja elektryczng musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego
elektryka.

Przed przystapieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktdrejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagrozenie dla
obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wtozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak igta, igielnica, naprezacz nici, szarpacz
nitki, chwytacz.

Wytacz maszyne przed: odchyleniem gtéwki, demontazem paska klinowego, wymiang lub nawlekaniem igly, montazem
oprzyrzagdowania, wymiang szpulki lub bebenka.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowosé w funkcjonowaniu maszyny, wytgcz jg natychmiast i powiadom mechanika lub
przetozonego. Po skonczonej pracy wytgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odtgcz maszyne z sieci w
przypadku awarii sieci zasilajgcej.

Interlok model Texi Treccia N jest wysokoobrotowg maszyng szwalnicza, przeznaczong do szycia tkanin, dzianin oraz innych
materiatéw elastycznych.



Uwagal
Maszyny nie nalezy uzywaé do innych celéw i materiatéw, niz te, do ktérych zostata przeznaczona.

Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowacé trwate uszkodzenia
urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢ sie z ponizszg instrukcjg obstugi, ogélnymi zasadami bezpieczenstwa oraz
instrukcjg konserwacji.

Smarowanie
Napetnij miske olejowg olejem do maszyn szybkoobrotowych Spirit 2.
Olej zostat usuniety przed wysytkg maszyny. Usun nakretke (A) i napetniaj miske olejem, az osiggnie on poziom pomiedzy

liniami L i H na skali poziomu oleju.

Sprawdzaj poziom oleju kazdego dnia i uzupetniaj go jesli spadnie ponizej linii L.

Przed rozpoczeciem pracy lub gdy maszyna nie jest uzywana przez kilka tygodni — nasmaruj igielnice.

Wymiana oleju nici Wymiana filtra oleju Smarowanie i chtodzenie
Poluzuj wkret (D) i wylej caty olej ze zbiornika. Maszyna wyposazona jest w filtr oleju. Wypetnij zbiornik (1) i (2)

Po zakonczeniu operacji dokre¢ wkret. Filtr nalezy czysci raz w miesigcu. olejem Spirit 37,

Aby wydtuzy¢ zycie maszyny, pierwszej Jesli zachodzi taka potrzeba — wymien zapobiegnie to zrywaniu nici.
wymiany oleju dokonaj po 4 tygodniach, a filtr.

nastepnie zmieniaj olej przynajmniej raz w roku.




Wymiana i mocowanie igiet w maszynie

Wytgcz maszyne.
Ustaw igielnice w gérnym martwym potozeniu.
Poluzuj wkret (1).

Umiesc¢ igte w uchwycie dociskajac jg do oporu tak, aby dtugi rowek igly
byt zwrécony w kierunku operatora maszyny.
Dokre¢ wkret.

Nawlekanie nici
W celu nawleczenia nici kieruj sie ponizszym diagramem.
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici powinno by¢ dostosowane odpowiednio do szytego
materiatu, do uzywanych nici i zastosowanego rozstawu.

Aby zwigkszy¢ naprezenia przekrecaj pokretto w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara.

Aby zmniejszy¢ napiecie zastosuj odwrotng zasade.

Regulacja podciggacza nici

Nalezy wyregulowac¢ podciggacz w taki sposoéb, aby gérna krawedz
podciggacza znajdowata sie w pozycji horyzontalnej, gdy igielnica jest w
swoim najnizszym potozeniu.

Aby wyregulowac potozenie podciggacza poluzuj wkret (4). Poluzuj wkret (2)
i dostosuj odlegto$¢ pomiedzy punktem A i B — powinna ona wynies¢ ok.
75mm. Dokre¢ srube.

Aby poluzowa¢ naprezenie $ciegu przesun podciggacz nici (3) w lewo, aby
zwigkszy¢ naprezenie — w prawo.

Podczas powyzszych ustawien nie przesuwaj rozwidlacza nici.

Regulacja rozwidlacza nici

Gdy regulujemy rozwidlacz podciggacza nici (1) w pozycji gornej, maty otwor
(A) rozwidlacza musi znajdowac¢ sie doktadnie w tej samej pozycji, co dtugi
rowek na rozwidlaczu.

Aby dokonac¢ regulacji poluzuj $rube (3) i (4) i przesun rozwidlacz (2) w gore
lub w dét, a nastepnie dokre¢ srube.

Regulacja stopki dociskowej

Poluzuj srube (1) i przekre¢ stopke (2) w prawo lub w lewo, tak aby igty
przechodzity centrycznie przez otwory w stopce. Dokre¢ srube.




Regulacja dtugosci sciegu

Dtugosé sciegu mozna ustawi¢ wedtug potrzeby w zakresie 1,2 mm — 4 mm.

Lewa rekg wcisnij przycisk (A), a prawa obracaj kotem pasowym maszyny (P) do momentu, gdy wyczujesz palcami, ze przycisk
(A) zablokowat sie w pozycji wcisnietej.

Obracaj w dalszym ciggu koto (P) do momentu osiggniecia wybranej dtugosci $ciegu wg skali na obwodzie kota i znacznika na
gtéwce maszyny (skala w mm).

Obracajgc kotem w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, zmniejszasz dtugos¢ Sciegu, obracajgc w przeciwnym
kierunku — zwigkszasz.

Uwaga: Po kazdej regulacji dlugosci sciegu wskazane jest ponowne ustawienie mechanizmu réznicowego.

Regulacja mechanizmu réznicowego

Wspotczynnik mechanizmu réznicowego jest nastawiany w granicach:
1: 0,5do 1:1,3

Poluzuj nakretke (2) i przesun dzwignie (1) w gore lub w dot.

Aby uzyskac¢ efekt naciggania tkaniny przesun dzwignie (1) w goére. Aby
uzyskac efekt marszczenia przesun dzwignie (1) w dot.

Regulacja docisku stopki

Poluzuj nakretke (A).

Za pomoca pokretta (B) odpowiednio zwieksz lub zmniejsz docisk stopki.
Obracajac pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zwiekszasz
docisk, a zmniejszasz stosujgc odwrotng zasade.




Zapytaj swojego dostawce o:

Igta o czubku dopasowanym do szytego materiatu:

R - Okragtly, standardowy czubek do wigkszosci tkanin
SES - Okragly czubek, z matg kulkg, przede wszystkim
do delikatnych dzianin o duzej gestosci oczek,
wykonanych z cienkiej przedzy.

SUK - Okragty czubek, ze $rednig kulka, stosowany do
grubszych dzianin, a takze materiatow elastycznych.

SPIRIT 2
Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych

Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i bezbarwny,
neutralny w kontakcie z tworzywami sztucznymi. ldealny
do smarowania maszyn do szycia, igiet i krzywek
dziewiarskich oraz innych mechanizmoéw precyzyjnych w
przemysle tekstylnym.
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SPIRIT 37

Silikonowy fluid zmodyfikowany specjalnie dla przemystu
tekstylnego. Stuzy do preparacji nici i przedzy,
smarowania igiet dziewiarskich. Poprawia tzw.
szwalnosé nici, redukujgc ich zrywanie, skrecanie, a
takze temperature igly podczas szycia. Bezbarwny i
bezwonny.
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