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TEXI Tronic 6 NEO - Bedienungsanleitung
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WICHTIG!

Die vorliegende Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise zur sicheren, richtigen und wirtschaftlichen

Verwendung des Gerats. Die Einhaltung der darin enthaltenen Empfehlungen ermdglicht die Vermeidung verschiedener Gefahren,
Reduzierung von Stillstdnden bei der Arbeit, Erhdhung der Zuverlassigkeit und Haltbarkeit des Geréts.

Die Bedienungsanleitung muss immer am Arbeitsplatz verflgbar sein. Das Gerat darf ausschlieRlich von einem Mitarbeiter bedient werden,
der im Bereich Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz eingeschult wurde, nach dem Lesen der vorliegenden Bedienungsanleitung.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden, die aus einer unsachgeméafRen oder dem Verwendungszweck widersprechenden

Nutzungsweise des Geréts folgen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

ACHTUNG: Um die Brandgefahr, Stromschlaggefahr sowie das Verletzungsrisiko auf ein Minimum zu reduzieren,

sollten die nachstehenden Regeln eingehalten werden:

- Arbeitsplatz sauber halten.

- Auf die Umgebung achten, in der das Gerat arbeitet, dieses keiner Feuchtigkeit aussetzen.

- Gerat nicht in Raumen mit hoher Staubbildung, vorhandenen Aerosolen in der Luft oder Raumen, zu denen Sauerstoff zugefihrt wird,
installieren.

- Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung |hres Arbeitsplatzes.

- Beachten Sie die Stromschlaggefahr.

- Achten Sie auf lhre Kleidung. Lose Haare oder Kleidungselemente kénnten sich in den beweglichen Teilen der Maschine verfangen.
- Achten Sie darauf, das Stromkabel nicht zu beschadigen.

- Trennen Sie die Maschine von der Stromversorgung, wenn sie nicht verwendet wird.

- Achten Sie darauf, die Maschine nicht unbeabsichtigt einzuschalten.

- Selbst bei geringsten Schaden immer prifen, ob das jeweilige Element nicht ausgetauscht werden muss.

- Niemals Aufsatze oder Zubehdr montieren, die nicht vom Hersteller und Verkaufer empfohlen werden.

- Keine selbstandigen Anderungen an der Maschine vornehmen.

- In der Nahe der Maschine durfen sich keine AuRenstehenden oder Kinder aufhalten.

Elektroinstallation

Priifen Sie, ob die Versorgungsspannung in der Steckdose den Angaben auf dem Typenschild des Motors der

Maschine entspricht: es kann sich um dreiphasige 400V 50Hz (3x400V) oder einphasige Spannung 230V 50Hz handeln.

Richtigkeit der Stromanschliisse im Stecker und der Steckdose priifen, dabei auf den

Brandschutz achtend.

Keine Verlangerungskabel verwenden.

Aktuell geltende Normen in Bezug auf Elektrik und Arbeitssicherheit beachten.

ACHTUNG - jegliche mit der Elektroinstallation verbundenen Arbeiten miissen von einem qualifizierten Elektriker ausgefiihrt werden.

Vor dem Arbeitsbeginn

Die Verwendung der Maschine ohne eine der Sicherheitsvorrichtungen (Fingerschutz, Augenschutz) stellt eine Gefahr fiir den Bediener dar.

Wahrend der Arbeit sollten sich nur die zum Nahen benétigten Gegenstande auf dem Arbeitstisch befinden.

Vor dem Einlegen des Steckers in die Steckdose immer das Pedal und die Start-Taste l6sen.

Keine stumpfen oder verbogenen Nadeln verwenden.

Wahrend des Maschinenbetriebs keine beweglichen Teile beriihren, wie Nadel, Nadelhalterung, Spanner, Fadenabschneider, Greifer.

Schalten Sie die Maschine bei folgenden Vorgéngen aus: Wechsel der Nadel, Einfadeln des Fadens, Montage von Ausristung, Wechsel der Spule oder
Trommel.

Wenn Sie irgendwelche Unregelmafigkeiten im Betrieb der Maschine feststellen, sollten Sie diese unverziiglich ausschalten und einen Mechaniker oder Ihren
Vorgesetzten benachrichtigen. Nach abgeschlossener Arbeit Maschine ausschalten und Stecker aus der Steckdose ziehen. Maschine im Fall eines
Stromausfalls vom Stromnetz trennen.

Diese Maschine ist kein Spielzeug!
Wir hoffen, dass Ihnen die Verwendung der Maschine fiir lange Zeit Freude bereiten wird.



BEDIENUNGSANLEITUNG
Die TEXI Modell Tronic 6 NEO Nahmaschinen sind Industriendhmaschinen mit hoher Drehzahl, die zum Vernahen von Stoffen, Gewirken und anderen
Textilien vorgesehen sind.

Achtung!

Die Maschine darf fir keine anderen Stoffe verwendet werden, als die vorgesehenen.

Die fehlende Einhaltung der obigen Regel kann eine Gefahr fir den Benutzer darstellen sowie zu einer dauerhaften Beschadigung des Geréts fiihren.
Vor dem Beginn der Verwendung sollten Sie sich mit der vorliegenden Bedienungsanleitung, den allgemeinen Sicherheitsregeln sowie der
Instandhaltungsanleitung vertraut machen.

1. Vor dem Beginn der Verwendung

1. Nach dem Einschalten der Maschine sowie wahrend des Betriebs dulrfen die Nadel nicht berihrt und die Finger nicht in die Abdeckung des
Fadenabschneiders gelegt werden.

2. Wahrend des Nahens die Finger nicht in die Nadelabdeckung legen.

3. Vor dem Neigen des Maschinenkopfes oder der Demontage der Abdeckungen ist die Stromversorgung abzuschalten.

4. Vor dem Senken der Maschine ist die Stromversorgung abzuschalten.

5. Haare, lose Kleidungselemente, Finger und jegliche Gegenstande durfen wahrend des Maschinenbetriebs nicht in die Nahe der Riemenscheibe gelangen.
6. Maschine nicht mit Lésungsmitteln fir Farben reinigen.

Modell: Tronic 6 NEO

Anwendung: Leichte und mittlere Stoffe
Stromversorgung: AC 220 — 240 V, 550 W

Frequenz 50 - 60 Hz

Nahgeschwindigkeit (max.): 5000 Stiche / min

Maximale Stichlange: 5 mm

Hubhdhe des NahfuRes: 6 mm (Standard), 13 mm (max.)
Nadel: 135x5 mit entsprechenden Spitzen, die an die Art des genahten Stoffes angepasst sind
Schmierdl: Ol fir Ndhmaschinen mit hoher Drehzahl
Nettogewicht: 40 kg

Verpackungsmalfe: 685 x 247 x 570 mm



2. Montage der Maschine

1) Wie auf der Abbildung gezeigt, mithilfe von drei Schrauben 3, Liiftung 1 und Schutzabdeckung 2 des Liifters auf der Olwanne 4, mit dem
Etikett nach oben, montieren.

2) Olwanne 4 unter der Platte 5 der Maschine mithilfe von 6 Schrauben 6 befestigen.

3) Kissen 7 des Zugkopfes und zwei Buchsen 9 der Kopfstltze in den vier Ecken des Maschinentisches 5 befestigen, danach Buchse 7 am
Verbindungshaken des Kopfes auf dem Maschinentisch mithilfe von 6 Schrauben befestigen.

4) Legen Sie den Verbindungshaken des Kopfes in die Basisplatte, stellen Sie die Buchse des Verbindungshakens ein und legen Sie den
Kopf in die vier Ecken des Kissens im Tisch der Maschine.

5) Die Kopfstiitze 10 ist, wie auf der Abbildung gezeigt, in die Tischplatte zu legen.

6) Wie auf der Abbildung gezeigt, Olleitung der Basisplatte 11 in die Anpressplatte 12 des Olriicklaufs der Olwanne legen, und danach
mithilfe der Klemme 13 befestigen.




3. Installation des Fadenstanders

1. Wie auf der Abbildung gezeigt, ist das Element des
Fadenstanders am Tisch der Nahmaschine in der Offnung
zur Befestigung des Standers zu montieren.

2. Befestigungsmutter 1 des unteren Standerteils so
anziehen, dass dieser montiert wird.

4. Schmieren der Maschine

1. Schmieren des Getriebes

Falls die Offilllstandsanzeige 2 sich wihrend des Maschinenbetriebs
unterhalb der unteren Kennzeichnung des Olpegelschauglases 3 befindet,
ist Ol nachzufillen.

Verfahren zum Nachfiillen von Ol:

1) Gummistopfen 1 des Olfilters herausziehen, Ol aus der in der
Zubehorkiste verfliigbaren Flasche nachfillen.

2) Ol so weit nachfiillen, bis die Anzeige 2 sich in der oberen Lage des
Olpegelschauglases 3 befindet. Nicht zu viel einfiillen, andernfalls gelangt
Ol in den Maschinenkopf.

3) AnschlieRend Ol-Gummistopfen 1 wieder anbringen.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden,
sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung getrennt
werden.

2.  Beider ersten Verwendung der neuen Maschine, ist der
Gummistopfen 1 der Einfiilléffnung zu 6ffnen und 200 ml Ol einzufiillen.

5. Olmenge, Einstellung des Drehgreifers

1. Einstellverfahren

1) Die Olmenge des Drehgreifers ist mithilfe der Einstellschraube 1 einzustellen: Einstellschraube 1 (nach rechts) hineinschrauben, um die
Olmenge zu erhdhen, oder dffnen (nach links), um die Olmenge zu verringern. Diese Tatigkeiten so lange wiederholen, bis die richtige
Olmenge erreicht wird.

Nach etwa zwei Stunden des Maschinenbetriebs sollte die Menge des verabreichten Ols erneut (iberpriift werden.

2. Priifung der Olmenge

1) Faden aus allen Punkten vom Hochzieher bis zur Nadel herausnehmen.

2) Hebel zum Anheben verwenden, um den Nahful® zu heben.

3) Maschine mit normaler Nahgeschwindigkeit fir etwa 3 Minuten starten, ohne Stoff (vorgehen, wie beim normalen Nahen, die Maschine
startend und stoppend).

4) Unter dem Drehgreifer 3 Bogen 2 zur Kontrolle der Schmiermenge einlegen und dort lassen, danach Maschine fur 10 Sekunden mit
normaler Geschwindigkeit starten (als Kontrollbogen kann jede beliebige Art von Papier verwendet werden).

5) Olmenge priifen, die auf den Bogen 2 verspritzt wurde.

Hinweis:

1. Vor der oben genannten Tétigkeit, Sicherheitsplatte herausziehen und priifen, ob sich Ol in der Olwanne befindet

2. Wahrend der Kontrolle der Olmenge, diirfen der Greifer und andere arbeitende Elemente des Mechanismus der Zufiihrung nicht mit
den Fingern berlhrt werden, um einen Unfall zu vermeiden.

3. Bei der Priifung der zum Drehgreifer zugefiihrten Olmenge bei seinem Wechsel oder der Anderung der Nadhgeschwindigkeit, ist das
nachstehende Verfahren anzuwenden.

3. Probe der Olmenge

1) Die auf deer Abbildung rechts (siehe Abb. 10) gezeigte Probe kann prazise eingestellt (vergroRert oder verringert) werden,
entsprechend den verschiedenen Nahvorgéngen; ibermaRiges VergroRern oder Verringern ist jedoch zu vermeiden. Eine zu geringe
Olmenge kann zum Erhitzen des Drehgreifers fiihren, eine zu groRe - zur Verunreinigung des genahten Stoffs.

2) Olmenge dreifach mithilfe von Papier priifen, bis die Olspuren auf dem Papier sich nicht &ndern.
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6. Nadelmontage

1. Oberen Drehregler drehen, damit die Nadel ihre maximale
Hohe erreicht.

2. Befestigungsschraube der Nadel 2 drehen, Nadel 1 mit der
Hand greifen und in der Vertiefung A in Richtung B nach rechts
einstellen.

3. Nadel in die untere Nadel6ffnung in Pfeilrichtung
hineinlegen, bis zum Anschlag.

4. Schraube 2 der Nadel festziehen.

5. Darauf achten, dass der Langsschnitt C auf der Nadel in
Richtung D nach links eingestellt ist.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu
vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der
Stromversorgung getrennt werden.

2. Nadeln sind in verschiedenen GroRRen erhaltlich.
Entsprechende Nadel in Abh&ngigkeit von der Dicke der Nadel
und des zu ndhenden Stoffs wahlen.

7. Montage der Spule

1. Den Drehgreifer mit der Hand haltend, die Spule in diesen hineinlegen.
2. Faden durch die Faderille A im Greifer ziehen, und in Richtung C
hinausziehen. Auf diese Weise wird der Faden aus der Offnung B durch die

Spannfeder hinausgefihrt.

3. Wenn der Spulenfaden nicht hinausgezogen wird, sollte die Spule sich

nach rechts in Pfeilrichtung drehen.




8. Montage der Trommel

1. Riemenscheibe der Maschine drehen, um die Nadel zu heben, bis
diese sich oberhalb der Stichplatte befindet.

2. Mit einer Hand die Trommel 1 halten (einschlielich Spule) und
Trommel im Greifer montieren.

Hinweis:
Vor dem Montagebeginn der Trommel ist die Maschine auszuschalten.

Abb. 13

9. Einfadeln des Fadens

Nadelfaden einfadeln, die Nadelhalterung bleibt in der héchsten Lage, und Fadenende aus dem Stander herausfiihren; danach
Einfadeln geman den folgenden Nummern auf der Abbildung durchflhren.

Einfadeln wie auf Abb. 14 trifft fir einen Faden zum Nahen auf dinnem Stoff zu; diinner Baumwollfaden.

Einfadeln wie auf Abb. 15 trifft fir einen Faden zum Nahen auf dickem Stoff zu; dicker Baumwollfaden.




10. Aufwickeln des Spulenfadens

1. Methode zum Aufwickeln des Spulenfadens

1) Spule 1 auf die Spindel 2 legen.

2) Rechte Wickelung auf den Stander aufwickeln, wie auf der Abbildung rechts gezeigt, und einige Drehungen auf der Spule nach
rechts durchfiihren.

3) Hebel zum Aufwickeln 3 in Richtung A wegschieben und Nahmaschine starten. Spule 1 dreht sich in Richtung C, und der Faden wird
auf die Spule 1 aufgewickelt. Nach dem Fllen der Spule, den Hebel 3 in Richtung B sto3en und zusammenlegen.

4) Spule 1 abnehmen und Faden mithilfe des Aufwickelschneiders 4 abschneiden.

Hinweis:

1. Um den Faden auf die Spule 1 aufzuwickeln, wenn kein Nahvorgang stattfindet, Nadelfaden aus der Offnung im Hebel zum
Hochziehen ziehen und Spule 1 aus dem Greifer herausnehmen.

2. Um einen Unfall zu vermeiden, keine arbeitenden Elemente wahrend des Aufwickelns des unteren Seils beriihren oder auf diese
stltzen.

2. Einstellung des Aufwickelns des Spulenfadens

1) Um die GroRe des Aufwickelns des Spulenfadens einzustellen, Befestigungsschraube 5 I6sen, Hebel zum Aufwickeln 3 in Richtung A
oder B einstellen und erneut Schraube 5 festziehen. Die Richtung A ist fir die Verringerung des Werts bestimmt, und B - fiir seine
Erhéhung (Achtung: die Menge des auf der Spule aufgewickelten Fadens sollte maximal 80 % des Spulenvolumens betragen).

2) Wenn der Faden sich zu flach auf die Spule aufwickelt, I6sen Sie die Mutter 6, drehen Sie die Spannscheibe zum Aufwickeln und
stellen Sie die Hohe der Greiferplatte des Fadens 7 ein.

a. Die Standardposition wird erreicht, wenn die Hohe des Drehgreifers 1 und der Greiferplatte des Fadens 7 identisch ist.

b. Wenn die Zahl der Wickelungen im unteren Teil grofRer ist, verschieben Sie die Spannscheibe in Richtung D, wie auf der Abbildung
rechts gezeigt. Wenn die Zahl der Wickelungen im oberen Teil gréRer ist, verschieben Sie die Spannscheibe in Richtung E, wie auf der
Abbildung rechts gezeigt.

c. Sobald die Spannscheibe die entsprechende Position erreicht hat, Befestigungsschraube 6 festziehen.

3) Stellen Sie die Wickelspannung des Spulenfadens durch Drehen der Mutter der Spannvorrichtung 8.



Abb. 17

11. Heben des Nahfulles

1. Manuelles Heben des Nahfules

1) Maschine einschalten, FuBhebel 1 zum Andriicken in Richtung A drehen, um den Nahfull zu heben (auf etwa 5,5 mm).

2) Wenn der Hebel 1 des NahfulRes in Richtung B gedreht wird, kehrt der Nahful} in seine urspriingliche Lage zuriick.

2. Heben des Nahfulles mit den Knien

1) Der Nahfu® 3 kann durch Driicken der Platte 2 des Kniehebers gehoben werden (die Hubhoéhe des Fulles entspricht dem Grad des mit dem
Knie ausgelibten Drucks).

Hinweis: Standard- und maximale Hubhéhe des NahfulRes betragen entsprechend etwa 10 mm und 13 mm nach vollem Driicken mit dem Knie.
2) Der Nahfu® 3 wird nach dem Ldsen der Platte 2 des Kniehebers gesenkt.

12. Einstellung der Stichlange und Verwendung des Hebels zum Ruicktritt
Einstellung der Stichlange:

Drehknopf 1 der NadelgréRRe driicken und in Pfeilrichtung drehen, nicht I6sen,
bis der gewiinschte Wert in Richtung A sich direkt iber dem Maschinenkopf
befindet. Drehknopf der Grofie 1 I6sen.

Hinweis:

1. Die Skala auf dem Drehknopf wird in Millimetern angegeben.

2. Schlussel 2 fir Rickschub in Richtung B driicken und den Drehknopf 1 der
NadelgréRe drehen, wahrend der Anderung des MaRstabs, vom gréften bis
zum kleinsten.

Anwendung des Rucktritthebels

1. Schlissel 1 des Rucktritts in Richtung B driicken.

2. Das Driicken in Richtung B fiihrt zum Ruicktritt.

3. Nach dem Ld&sen, kehrt der Vorschub wieder in Vorwartsrichtung zur(ck.

T

Abb. 20




13. Manuelle Rickstichvorrichtung

1. Verwendung der Ruckstich-Taste

Damit die Maschine sofort mit dem Ruckstich beginnt, ist die Taste
1 des Rickstichs zu driicken.

Der Ruckstich wird nur ausgefiihrt, wenn die Taste gehalten wird.
Nach dem Ldsen der Taste wechselt der Stich wieder vorwarts.

2. Verstarktes Nahen

Einmal die Taste 2 zum verstarkten Nahen driicken, damit die
Maschine den Halb-Stich nach vorne verstarkt, nach dem Driicken
und Gedrickthalten, setzt sie den verstarkten Vorwartsstich fort.

Hinweis:

Um den verstarkten Stich fortzusetzen, kann die Taste fir
verstarktes Nahen als Haltetaste 2 unter beliebigen
Nahbedingungen funktionieren (vor dem Abschneiden).

3. Verwendung der Beleuchtungstaste

Nach dem Einschalten der Stromversorgung der Maschine, schaltet
sich die Beleuchtungslampe mit voller Leistung ein. Um die
Helligkeit stufenweise zu reduzieren, bis sie erlischt, ist die Taste 3
zu verwenden.

14. Pedalbedienung

1. Das Pedall hat 4 Arbeitsstufen:

1) Nach leichtem Driicken des vorderen Pedalteils arbeitet die
Maschine mit geringer Geschwindigkeit.

(wie auf Abbildung B gezeigt).

2) Nach weiterem Driicken des vorderen Pedalteils arbeitet die
Maschine mit groer Geschwindigkeit.

(wie auf Abbildung A gezeigt).

3) Nach dem Lésen springt das Pedal in die Anfangslage zurlick
und der Nahvorgang wird unterbrochen. (Nadel in der oberen oder
unteren Lage, wie auf der Abbildung C gezeigt).

4) Nach dem vollen Driicken des hinteren Teils schneidet die
Maschine den Faden ab.

(wie auf Abbildung A gezeigt).

5) Wenn ein automatischer Heber verwendet wird, wird zwischen
dem Schalter zum Anhalten der Maschine und dem Schalter zum
Fadenschneiden ein zusatzlicher Arbeitsschalter verwendet. Der
Nahful hebt sich nach leichtem Driicken des hinteren Pedalteils
(D) an, und nach starkerem Driicken wird das Zuschneiden des
Fadens eingeschaltet.

15. Pedaleinstellung

Hinweis:

Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung
getrennt werden.

1. Pedalwinkeleinstellung

1) Die Einstellung des Pedalwinkels, ausschlieflich die Léange der Verbindungsstange des Pedals regulierend: Schraube 1 I6sen und
Lénge der Stange regulieren, durch verschieben der oberen Stange 2 und unteren Stange 3 nach oben / nach unten.

2) Nach abgeschlossener Einstellung ist die Schraube 1 festzuziehen.

2. Einstellung der Pedalstarke

Nach sanftem Driicken auf das Pedal arbeitet die Maschine mit geringer Geschwindigkeit. Wenn die Kraft nicht ausreichend ist, ist die
Einstellfeder 4 auf dem Spiralhebel des Antriebs 5 aufzuhangen, um die Kraft einzustellen (das ist die minimale Kraft, die Positionen b, c,
d erhéhen diese stufenweise).

3. Einstellung der Riickkehrkraft

1) Mutter 6 16sen und Schraube 7 drehen, um die Riickkehrkraft des Pedals einzustellen; Schraube 7 festziehen, um die Kraft zu erhéhen,
Schraube 7 I16sen, um die Kraft zu verringern.

2) Nach abgeschlossener Einstellung ist die Mutter 6 festzuziehen.



4. Einstellung der Panel-Bewegungsentfernung
1) Mutter 8 abnehmen.

2) Anschluss 9 von A nach B stellen, Entfernung der Panel-Bewegung betragt 1,3 des Originalwerts. Nach dem Umstellen nach hinten, betragt diese
Entfernung das 0,8-fache des Originalwerts.

3) Nach der Einstellung der Bewegungsentfernung, die Mutter 8 anbringen.

Hinweis:

Druck- und Rucklaufkraft andern sich zusammen mit der Einstellung der Panel-Bewegung; zwecks erneuter Einstellung sind die obigen Tatigkeiten
erneut durchzufiihren.




16. Druckeinstellung des NahfuRRes

1. Mutter 2 der NahfuReinstellung lésen.

2. Der Andruck des NahfuRes wird vergrofRert, wenn die
Einstellschraube 1 nach rechts gedreht wird (in Richtung A), und
verringert, wenn sie nach links gedreht wird (in Richtung B).

3. Nach abgeschlossener Einstellung ist die Mutter 2 festzuziehen.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu
vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der
Stromversorgung getrennt werden.

2. Im Fall von gewdhnlichen Stoffen, betragt die Standardhéhe der
Schraube 1 der Nahfuf3einstellung etwa 32 bis 34 mm (4,5 Kilogramm-
Kraft).

17. Héhen- und Winkeleinstellung des Nahfulies

1. Mutter 2 der NahfuReinstellung 16sen und Schraube 1, Andruck des
NahfuRes losen.

2. Gummiblende 3 im Panel &ffnen.

3. Schraube 4 im Flihrungsarm lockern, bewegliche Andruckstange 5
von oben nach unten umstellen, um die H6he und den Winkel des
NahfuRes einzustellen (die Hohe des NahfuRes ist die Entfernung von
der Stichplatte zur Unterseite des FuRes, die Standardhdhe des
manuellen Hebens des NahfuRes betragt 5,5 mm)

4. Schraube 4 im Rahmen der Anpressfiihrung festziehen und nach
der Einstellung die Gummiblende 3 montieren.

5. Nach abgeschlossener Einstellung mithilfe der Einstellschraube 1
den Andruck des NahfulRes einstellen und Mutter 2 festziehen.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu
vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der
Stromversorgung getrennt werden.

2. Nach der Einstellung ist zu priifen, ob die Nadel sich nach unten zur
Mitte der Rille im Nahful® bewegt.

18. Hoéheneinstellung des Kniehebens

1. Riemenscheibe der Maschine so drehen, dass der Greifer sich
unterhalb der oberen Flache der Stichplatte befindet.

2. Nahfu mithilfe des Hebels zum Heben absenken.

3. Das Lésen der Mutter 1 und Drehen der Schraube 2 dient der
Hoéheneinstellung des NahfuRes, wenn der Bogen vollstandig an
den Kontaktpunkt gedriickt wird (mit dem Knie, Standardhéhe: 10
mm, maximale Hohe: 13 mm).

4. Mutter 1 sicher festziehen.

Hinweis:

Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu
vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der
Stromversorgung getrennt werden.




19. Einstellung der Stichfadenspannung

1. Einstellung der Spulenfadenspannung
Ende des Fadens halten, das von der Trommel hangt, und mithilfe der Einstellschraube 1 die richtige Lage einstellen. Beim Festziehen
der Schraube 1 wird der Faden gespannt, beim Ldsen gelockert.

Standardeinstellung der Spannung des unteren Fadens: Drehung der Einstellschraube 1 bis zu dem Moment, an dem die Trommel unter
ihrem eigenen Gewicht absinkt.

Hinweis:
Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung
getrennt werden.

2. Einstellung der Nadelfadenspannung

Nach der Einstellung der Spannung des unteren Fadens ist auch die Spannung des oberen Fadens so einzustellen, dass ein richtiger,
gleichmaRiger Stich erreicht wird.

1) Nahful® mithilfe des Hebels zum Heben absenken.

2) Durch Drehen der Mutter 2 einstellen: Die Spannung des oberen Fadens steigt, nach dem Drehen im Uhrzeigersinn (A), gegen den
Uhrzeigersinn (B) wird diese verringert.

Abb. 29

20. Langeneinstellung des oberen Fadens nach dem Abschneiden

Im Moment des Abschneidens des Fadens wird die Spannung verringert
und das Ausschalten mithilfe der Klemme 1 ist gewahrleistet. Durch

Erhdhung der Spannung an der Klemme 1 des Fadens, wird die Lange
des oberen Fadens, die in der Offnung verbleibt, verringert, und
umgekehrt.

Die Lénge des oberen Fadens, die in der Offnung verbleibt, wird durch
Drehen der Mutter 2 in der Klemme 1 im Uhrzeigersinn verringert, und
gegen den Uhrzeigersinn (B) wird diese vergrofert.

Die Standardlédnge des oberen Fadens, die in der Offnung verbleibt,
betragt 25 - 30 mm.




21. Hoheneinstellung des Fadenhochziehers

1. Schraube 1 I6sen.

2. Fur die Einstellung ist der rechte Greifer 2 umzustellen: die
Menge des Fadens am Hochzieher wird nach dem Drehen
nach links (Richtung A) vergroRert, und nach dem Drehen nach
rechts (Richtung B), wird die Menge des Fadens im Hochzieher
entsprechend verringert (die Standardlage wird erreicht, wenn
die Markierung C auf dem rechten Greifer sich in der Mitte der
Schraube einstellt).

3. Nach dem Einstellen das Festziehen der Schraube (1) nicht
vergessen.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu
vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der
Stromversorgung getrennt werden.

2. Im Fall von dickem Stoff ist der rechte Greifer 2 nach links
zu stellen, um die Fadenmenge zu erhoéhen.

3. Im Fall von leichtem Stoff ist der rechte Greifer 2 nach
rechts zu stellen, um die Fadenmenge zu beschranken.

22. Einstellung der Ausgleichsfeder

1. Einstellung der Spannung der Hochzieherfeder

1) Schraube 2 I6sen und Gruppe der 5 Faden herausnehmen (Gruppe).

2) Schraube 4 in der Klemme der 5 Faden I6sen.

3) Zum Einstellen Schraube 3 in der Klemme der 5 Faden drehen. Die Spannung der Ausgleichsfeder steigt, nach dem Drehen im
Uhrzeigersinn (A), gegen den Uhrzeigersinn (B) wird diese verringert.

4) Schraube 4 nach dem Ende der Einstellung festziehen, Klemme der 5 Faden (Gruppe) an die Maschine anlegen und Schraube 2
festziehen.

Bewertung der richtigen Einstellung der Hochzieherfeder: Prifen, ob die Spannung der Hochzieherfeder korrekt eingestellt ist, durch
Ziehen am Nadelfaden in Richtung B. Wenn der Punkt B des Nadelfadens hinausgezogen wird, bevor die Feder die tiefste Lage erreicht,
ist die Spannung der Feder zu verringern.

2. Einstellung des Hubs der Hochzieherfeder

1) Nahful® mithilfe des Hebels zum Heben absenken.

2) Einstellschraube 2 lockern.

3) Zum Einstellen Schraube 3 in der Klemme drehen, der Hub der Feder 1 des Hochziehers wird verringert, durch Drehen im
Uhrzeigersinn (A), und gegen den Uhrzeigersinn (B) wird er erhoéht (der Standardhub, wenn der Nahful® unten eingestellt ist, ist etwa 6 - 7
mm grofler als im Fall des Greifers).

4) Schraube 2 fest anziehen.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung
getrennt werden.

2. Die Hochzieherfeder wird entsprechend eingestellt, bevor die Maschine die Fabrik verlasst, und muss nur im Fall des Nahens von
speziellen Stoffen oder des Einsatzes von speziellen Nadeln nachgestellt werden.

Die Spannung der

Hochzieherfeder ist zu hoch,

also wird der Nadelfaden aus
Punkt B herausgezogen.

Die Feder des Hochziehers
funktioniert bis zum Schluss.




23. Hoheneinstellung der Nadelhalterung

1. Riemenscheibe der Maschine so drehen, dass die Nadelhalterung 1 in der hdchsten Lage eingestellt wird.

2. Gummiblende 2 aus der Frontplatte nehmen.

3. Nach dem Lésen der Verbindungsschraube 3 der Nadelhalterung, zwecks Einstellung der Nadehalterung 1 nach oben und unten,
mithilfe der Nadel DBX1 und DPXS5, sollte die Kennzeichnung A auf der Nadelhalterung 1 dem unteren Teil der Nadelhalterungshilse
entsprechen; Wird DAX1 verwendet, sollte die Kennzeichnung C auf der Nadelhalterung 1 dem unteren Teil der
Nadelhalterungshiilse entsprechen.

4. Schraube 3 im Rahmen der Anpressfiihrung festziehen und nach der Einstellung die Gummiblende 2 montieren.

Hinweis:
Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung
getrennt werden.

( 47 D
@ —— A
N\ < T8

Abb. 34

24. Positionseinstellung der Nadel und des Greifers

1. Lésen der 2-Positionsschraube 1 des Greifers.

2. Nach dem Loésen des Drehknopfes, zum Heben der Nadelhalterung 2 aus der niedrigsten Position mithilfe der Nadel DBX1 und
DPXS5, sollte die Kennzeichnung B auf der Nadelhalterung 2 dem unteren Teil der Nadelhalterungshiilse 2 entsprechen; Wird DAX1
verwendet, sollte die Kennzeichnung D auf der Nadelhalterung 2 dem unteren Teil der Nadelhalterungshilse 2 entsprechen.

3. Umstellen des Greifers, so, dass er dem Punkt 3 des Greifers in der Mitte der Nadel 4 entspricht. In der Zwischenzeit zwischen dem
Punkt 3 des Greifers und der Nadel 4 einen Raum von 0~0,05 mm lassen.

4. Festziehen der 2-Positionsschraube 1 des Greifers.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung
getrennt werden.

2. 2. Wenn der Abstand zwischen der Vertiefung der Nadel und der Spitze des Greifers zu klein ist, kann die Spitze verschleilen;
wenn er zu groB ist, kann es zum Uberspringen von Stichen kommen.

3. Das GbermaRige Drehen der Exzenterscheibe in Richtung A kann zum Brechen der Nadel fiihren.
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25. Positionseinstellung der Nadel und der Zufiihrung
1. Blende 1 abnehmen.

2. Zwei Feststellschrauben der zufiihrenden konzentrischen Kurvenscheibe 2 I16sen, und danach sanft die Kurvenscheibe drehen, um die
Zeit einzustellen: Wenn die Nadel schneller als die Zufiihrung des Stoffs arbeitet, ist diese in Richtung A zu drehen. Wenn die Nadel
langsamer als die Zufiihrung des Stoffs arbeitet, ist diese in Richtung B zu drehen (die Standardeinstellung ist dann, wenn wahrend des
Absinkens des Greifers von der héchsten Lage zur Oberflache der Stichplatte, der obere Teil der Nadel sowie die Stichplatte auf derselben
Hohe liegen).

3. Nach der Einstellung ist die 2-Positionsschraube 3 festzuziehen und die Gummiblende 1 anzubringen.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Ndahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung
getrennt werden.

2. Wenn die zufihrende exzentrische Kurvenscheibe 2 zu stark in Richtung A gedreht wird, kann das zur Beschadigung der Nadel fihren.
3. Um einem Wegrutschen des Stoffes vorzubeugen, ist die Synchronisation der Nadel zu verzogern.

4.Um die Spannung des Fadens zu verbessern, ist die Synchronisation der Nadel zu erhéhen.

— \

Synchronisation der
Nadel mit Vorauseilen

Standard MWH’“WM

Synchronisation der Nadel
mit Verzdgerung

Abb. 36

26. Hoheneinstellung des Greifers

1. Riemenscheibe bis zu dem Moment drehen, an dem der Greifer sich in der héchsten Position einstellt.

2. Maschinenkopf an der Stutzstange drehen.

3. Befestigungsschraube 1 an der Hebekurbel 2 16sen.

4. Zum Einstellen ist die Hebekurbel 2 zu drehen: der Greifer wird hoher eingestellt, wenn die Kurbel 2 in Richtung A gedreht wird; die
Drehung in Richtung B sorgt dafir, dass der Greifer tiefer eingestellt wird.

Wenn der Greifer sich in der héchsten Lage befindet, betragt die Standardhohe im Fall der Maschine fiir den Betrieb unter normalen und
schweren Bedingungen 0,8~1,0 mm, und im Fall der Standardmaschine flr schwere Arbeiten betragt diese 1,1~1,3 mm).

5. Nach dem Ende der Einstellung ist daran zu denken, die Schraube 1 in der Kurbel 2 festzuziehen.

Hinweis:

Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung getrennt
werden.

A: Greifer

B: Stichplatte

Abb. 37




27. Neigungseinstellung des Greifers

1. Riemenscheibe bis zu dem Moment drehen, an dem der Greifer 4 sich in der hochsten Position einstellt.

2. Maschinenkopf an der Stitzstange drehen.

3. Befestigungsschraube 1 in der Basis 2 der Zahne l6sen.

4. Mithilfe des Schraubendrehers den Exzenterstift 3 einstellen.

Vorderseite der Zahnzufiihrung durch Umstellen des Exzenterstifts 3 in Richtung A senken und durch sein Umstellen in Richtung B heben
(die Zahnzuflihrung auf die hochste Position anhebend. Die Standardlage des geneigten Greifers ist dann vorhanden, wenn die
Markierung C auf dem Exzenter-Stift sich auf derselben Héhe D befindet, wie die Markierung auf der Basis 2 der Zéhne, und der Greifer
sollte sich parallel zur Stichplatte befinden).

5. Nach dem Ende der Einstellung ist daran zu denken, die Schraube 1 in der Basis 2 der Zahne festzuziehen.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung
getrennt werden.

2. Um eine Faltenbildung zu vermeiden, ist die Front des Greifers zu senken.

3. Um ein Abrutschen des Stoffs zu vermeiden, ist die Front des Greifers zu heben.

4. Die Hohe des Greifers andert sich nach der Einstellung des Winkels, deshalb ist seine Hohe erneut einzustellen.

Standard

Senken der
Front

Heben der
Front

Abb. 38

28. Wechsel des Gegenmessers und des beweglichen Messers
1. Demontage des Gegenmessers und des beweglichen Messers

1) Rad drehen und Nadelhalterung im héchsten Punkt anhalten.

2) Nadel herausnehmen.

3) Schrauben 1 16sen und Stichplatte 2 senken.

4) Schneid-Kurbel 7 in Pfeilrichtung verschieben und an der Stelle anhalten, an
der die Schraube 3, 4, 8 offengelegt ist.

5) Schraube 3,4 und Gegenmesser 5 ausbauen.

6) Schraube 8 und Gegenmesser 9 ausbauen.

Hinweis:

1. Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte
diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung getrennt werden.

2. Um das feste Messer einzubauen, ist das obige Verfahren in umgekehrter
Reihenfolge durchzufiihren.

3. Schleifen des stationéren Messers

Wenn die Schnittqualitat sinkt, sollte das Gegenmesser 5 am Stein 6 geschliffen

werden, gemaf’ der Abbildung.




29. Einstellung der Schneidvorrichtung
1. Einstellung der Fadenschneider-Kurvenscheiben-Position

1) Drehknopf drehen und Nadelhalterung 5 mm im Vergleich zur niedrigsten Position heben.

2) Von Hand den Kern im Elektromagneten 4 andricken, in Pfeilrichtung, und damit erlauben, dass die Kugel der Kurbel 3 der
Schneid-Kurvenscheibe an die Vertiefung in der Schneid-Kurvenscheibe 1 gedriickt wird. An der Stelle der Schneid-Kurvenscheibe 1
bleibt ein Spalt, der zwsichen der Endoberflache der Kurvenscheibe 1 und der linken Kugelseite 0,6 - 0,8 mm betragt.

3) Kraft von 25kgf.cm anlegen, um die zwei Schrauben 2 der Schneid-Kurvenscheibe festzuziehen.

4) Die Kurbel 3 der Schneid-Kurvenscheibe in der urspriinglichen Lage einstellend, ist sicherzustellen, dass der Spalt zwischen der
rechten Seite auf der Kurvenscheibe 1 und der linken Seite auf der Kugel der Kurbel 3 der Schneid-Kurvenscheibe 0,5 mm betragt.

2. Einstellung der Positionen des beweglichen Trimmers und des festen Trimmers:

Den Kern des Elektromagneten so halten, dass die Kugeln in der Baugruppe 3 des Schiebers zur Rille in der Fadenschneider-
Kurvenscheibe 1 gedriickt werden. Beim Drehen des hinteren Rads, verbinden sich der vordere unbewegliche Trimmer 8 und die
Schneidkante des beweglichen Trimmers 7 im Bereich 0,2 - 0,5 mm, wenn der Hebel 6 der Antriebskurbel des Fadenschneiders den
beweglichen Trimmer zum Abschneiden des Fadens anhalt. Im Fall der fehlenden Verbindung, ist die Schraube 5 zu I16sen und der
Hebel 6 der Antriebskurbel des Fadenschneiders so umzustellen, dass der vordere unbewegliche Trimmer 8 mit der Schneidkante
des beweglichen Trimmers 7 verbunden wird. Die eingestellte Lage des beweglichen Trimmers 8 und des unbeweglichen Trimmers 8
muss gewabhrleisten, dass der Baumwollfaden 203 wahrend des manuellen Schneidens abgeschnitten wird.

Hinweis:
Um ein unbeabsichtiges Einschalten der Nahmaschine zu vermeiden, sollte diese vor dem Arbeitsbeginn von der Stromversorgung
getrennt werden.

Drehrichtung der
Nahmaschine

Beim Mit groRer
Fadenschneiden  Geschwindigkeit 1

" =

0.2-0.5mm
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30. Instandhaltung

Die nachstehend beschriebenen Reinigungstatigkeiten sind
taglich durchzufiihren, wodurch die Leistung und langfristige
Funktionstiichtigkeit der Maschine gewabhrleistet werden.

1. Kontrolle der richtigen Olmenge im Getriebe
Sicherstellen, dass der obere Teil der Offiillstandsanzeige
zwischen der oberen gravierten Markierung und der unteren
Markierung des Olpegelschauglases liegt (ausfiihrliche
Informationen siehe Kapitel 6 - Schmieren der Maschine).

2. Reinigung

1) Nahful® heben.

2) Zwei Schrauben I6sen und danach Stichplatte 2
herausnehmen.

3) Mithilfe einer weichen Burste oder eines weichen Tuchs
den am Greifer 3 und der Trimmereinheit lagernden Staub
entfernen.

4) Mithilfe der zwei Schrauben 1 die Stichplatte 2 befestigen.
5) Maschine an der Stitzstange des Kopfes drehen.

6 Trommel 4 herausnehmen.

7) Mithilfe eines weichen Tuchs Staub vom Drehgreifer 5
wischen und priifen, ob es zu keiner Beschadigung des
Greifers 5 gekommen ist. Mithilfe eines Tuchs Staub und Ol
unter der Abdeckung, in der Nahe des Greifers abwischen.
8) Spule aus der Trommel 4 nehmen und mithilfe eines Tuchs
reinigen.

9) Spule in die Trommel 4 legen und in der Maschine
einbauen.

Abb. 43




31. Pflege und Lagerung der Nahmaschine
1. Transport der Maschine

Zwei Personen mussen den Maschinenrahmen greifen, wie
auf der Abbildung gezeigt.

2. Wahrend des Aufstellens ist Vorsicht zu bewahren.
Die Maschine am entsprechenden Ort aufstellen. Vom

Montageort alle Werkzeuge entfernen und sicherstellen, dass
dieser flach ist.
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