Instrukcja obstugi

ZJ9000E-D4S-02






SPIS TRESCI

Srodki ostroznosci

Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem pracy

Montaz maszyny

Instalacja stojaka nici

Smarowanie maszyny

llos¢ oleju, regulacja chwytacza obrotowego

Mocowanie igty

Montaz szpulki

Instalacja bebenka

Nawijanie
Nawijanie nici szpulki
Wysokos$¢ podnoszenia stopki dociskowe;j
Regulacja dtugosci $ciegu i wykorzystanie dzwigni podawania wstecznego
Reczne urzadzenie $ciegu wstecznego
Obstuga pedatu
Regulacja pedatu
Ustawianie nacisku stopki dociskowej
Ustawianie wysokosci i kata stopki dociskowej
Regulacja wysokosci podnoszenia kolanem
Regulacja naprezenia nici $ciegowej
Regulacja dtugosci nici gornej pod odcigciu
Regulacja wielkosci podciggania podciggacza nici
Regulacja sprezyny kompensacyjnej
Regulacja wysokosci igielnicy
Regulacja potozenia igly i chwytacza
Regulacja potozenia igty i podajnika
Regulacja wysokosci chwytacza
Regulacja pochytu chwytacza
Wymiana statego noza i noza ruchomego
Regulacja urzadzenia odcinajgcego
Konserwacja
Przenoszenie i ustawianie maszyny do szycia
Zapytaj dostawce

Deklaracja Zgodnosci



WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki o tym jak bezpiecznie, wiasciwie i ekonomicznie
uzywac urzadzenie. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikna¢ réznych zagrozen, zmniejszyé
przestoje w pracy, zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwato$¢ urzgdzenia.

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane
wylgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.
Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego

z przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia p radem elektrycznym, lub ryzyko
skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie wilgoci.

- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duz ym zapyleniu, gdzie w powietrzu sg aerozole lub
w pomieszczeniu do ktérego dostarczany jest tlen.

- Staraj sie dobrze os$wietli¢ swoje miejsce pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Luzne wiosy lub elementy od ziezy moga zostac¢ zaczepione przez ruchome czesci
maszyny.

- Uwazaj by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odtgcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego usz kodzenia zawsze sprawdz czy dana cze$¢ nie wymaga
wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta

i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia bez nadzoru oséb postronnych i dzieci.

Instalacja elektryczna

Sprawdz czy napiecie zasilajgce w gniezdzie odpowiada danym na tabliczce znamionowe;j silnika

maszyny: moze to by¢ napiecie trojfazowe 400V 50Hz (3x400V) lub napiecie jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajac uwage

na ochrone przeciwpozarowa.

Nie uzywaj przediuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwigzane z instalacjg elektryczng musi wykonywac¢ wykwalifikowany elektryk.

Przed przystapieniem do pracy

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktdrejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu)
stanowi zagrozenie dla obstugi.

Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do
szycia.

Przed witozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych ta kich jak igta, igielnica, naprezacz,
szarpacz nitki, chwytacz.

Wylacz maszyny podczas: wymiany igly, nawlekania nici, montazu oprzyrzadowania, wymiany szpulki lub bebenka.
Gdy zauwazysz jakakolwiek nieprawidtowos$¢ w funkcjonowaniu maszyny wytgcz jg natychm iast i

powiadom mechanika lub przetozonego. Po skohczonej pracy wytgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke

z sieci zasilajacej. Odtgcz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgcej.

Ta maszyna nie jest zabawka!
Mamy nadzieje, ze bedziecie z przyjemnoscig korzysta¢ z maszyny przez diugi czas.



INSTRUKCJA OBSLUGI

Uwagal!

Maszyny nie nalezy uzywaé do innych m ateriatéw niz te, do ktérych zostata przeznaczona.
Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze
spowodowac trwate uszkodzenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznaé sie z ponizsz g instrukcjg obstugi, ogélnymi
zasadami bezpieczenstwa oraz instrukcja konserwaciji.

1. Przed rozpoczeciem uzytkowania

1. Po wigczeniu maszyny oraz podczas pracy nie dotykaj igty ani nie wkiadaj palcéw do ostony szarpacza
nici.

2. W trakcie szycia nie wkiadaj palcéw do ostony igty.

3. Przed odchyleniem gtéwki maszyny lub demontazem oston wytgcz zasilanie.

4. Przed opuszczeniem maszyny wytgcz zasilanie.

5. Nie zblizaj wloséw, luznych elementéw odziezy, palcéw ani zadnych przedmiotéw do kota pasowego
podczas pracy maszyny.

6. Nie czys¢ maszyny rozpuszczalnikiem do farb.

Model : ZJ9000E-D4S-02

Zastosowanie : Lekkie i $rednie materiaty

Zasilanie :AC 220 -240V, 550 W

Czestotliwosé: :50-60Hz

Predkos¢ szycia (maks.) : 5000 $ciegdw / min

Maksymalna dtugos¢ Sciegu :5mm

Wysokos$¢ podnoszenia stopki dociskowej : 6 mm (standard), 13 mm (maks.)

Igta : 135x5 z odpowiednimi czubkami, dopasowanymi do
rodzaju szytego materiatu

Olej smarujgcy : Olej do maszyn szybkoobrotowych

Waga netto 140 kg

Wymiary opakowania 1685 x 247 x 570 mm



2. Montaz maszyny

1) Jak pokazano na rysunku, przy uzyciu czterech srub 3, zamocowa¢ wentylator 1 i pokrywe 2 zabezpieczajgca wentylatora na misce
olejowej 4, etykietg w gore.

2) Miske olejowa 4 przymocowac pod blatem 5 maszyny, uzywajac 6 $rub 6.

3) Zamocowac¢ poduszki 7 gtowicy pociagowej i dwa gniazda 9 suportu glowicy w czterech narozach stolika 5 maszyny, nastepnie
przymocowac gniazdo 7 haka tgczacego gtowicy na stoliku maszyny za pomocg 6 $rub.

4) Wiozy¢ haczyk taczacy gtowice do otworu ptyty bazowej, ustawi¢ gniazdo haka taczacego gtowicy, nastepnie utozy¢ gtowice w cztery
naroza poduszki w stoliku maszyny.

5) Jak pokazano na rysunku, suport 10 glowicy nalezy pewnie wtozy¢ do blatu.

6) Jak pokazano na rysunku, przewdd olejowy plyty bazowej 11 wiozy¢ do ptyty dociskowej 12 powrotu oleju miski olejowej, a nastepnie
przymocowaé za pomoca zacisku 13.
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3. Instalacja stojaka nici

1. Jak pokazano na rysunku, element stojaka nici nalezy
zamontowac na stoliku maszyny do szycia w otworze do
mocowania stojaka.

2. Dokre¢ nakretke mocujaca 1 dolnej czesci stojaka, aby go
zamontowac.

4. Smarowanie maszyny

1. Smarowanie przektadni

Jezeli podczas pracy maszyny wskaznik oleju 2 znajduje sie ponizej
dolnego oznaczenia okienka poziomu oleju 3, nalezy uzupetnic olej.
Procedura uzupetniania oleju:

1) Wyjaé gumowa zaslepke 1 filtra oleju, nala¢ oleju z butelki dostepnej w
skrzynce z akcesoriami.

2) Olej nalezy nala¢ do momentu, az wskaznik 2 znajdzie sie w gérnym
potozeniu okienka poziomu oleju 3. Nie wlewa¢ zbyt duzo, w innym
przypadku olej przedostanie sie do gtowicy maszyny.

3) Po zakonczeniu, zamontowa¢ gumowa zaslepke 1 oleju.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia,
przed rozpoczeciem pracy nalezy odtaczyc¢ zasilanie elektryczne.

2. Korzystajgc z nowej maszyny po raz pierwszy, nalezy otworzy¢
gumowa zaslepke 1 wlewu i wla¢ 200 ml oleju.

5. llos¢ oleju, regulacja chwytacza obrotowego

1. Sposdb regulaciji

1) llo$¢ oleju chwytacza obrotowego nalezy ustawi¢ za pomocg $ruby regulacyjnej 1: Wkreci¢ srube regulacyjng 1 (w prawo), by zwiekszy¢
ilos¢ oleju lub odkreci¢ (w lewo), by zmniejszy¢ ilos¢ oleju. Czynnos$¢ te powtarza¢ do czasu uzyskania prawidtowej ilosci oleju.

Po okoto dwdch godzinach pracy maszyny, sprawdzi¢ ilos¢ aplikowanego oleju ponownie.

2. Sprawdzanie ilosci oleju

1) Wyjaé ni¢ ze wszystkich punktéw od podciggacza nici do igty.

2) Uzy¢ dzwigni podnoszenia, aby podnies$¢ stopke dociskowa.

3) Uruchomi¢ maszyne z normalng predkoscig szycia na okoto 3 minuty, bez materiatu (nalezy postepowacé, uruchamiajac i zatrzymujac
maszyne, jak przy normalnym szyciu).

4) Pod chwytaczem obrotowym 3 umiesci¢ arkusz 2 kontroli ilosci smarowania i pozostawi¢ jg tam. nastepnie, uruchomi¢ maszyne na 10
sekund z normalng predkoscia (jak arkusz kontroli wykorzysta¢ mozna dowolny rodzaj papieru).

5) Sprawdzic¢ ilos$¢ oleju, ktéra zostata rozprysnieta na arkusz 2.

Uwaga:

1. Przed wyzej wymieniong czynnoscia, wyja¢ ptytke zabezpieczajacg i sprawdzié, czy w misce olejowej znajduje sie olej.

2. Podczas kontroli ilosci oleju, chwytacza ani innych pracujgcych elementéw mechanizmu podawania nie nalezy dotykac palcami, aby
unikng¢ wypadku.

3. Przy sprawdzaniu ilosci oleju aplikowanego do chwytacza rotacyjnego przy jego wymianie lub zmianie predkosci szycia, nalezy
skorzysta¢ z ponizszej procedury.

3. Probka ilosci oleju

1) Prébka pokazana na rysunku po prawej stronie (patrz rys. 10) moze by¢ precyzyjnie wyregulowana (zwiekszona lub zmniejszona)
odpowiednio do réznych proceséw szycia; nalezy jednak unika¢ nadmiernego zwiekszania lub zmniejszania. Zbyt mata ilo$¢ oleju moze
prowadzi¢ do nagrzewania chwytacza obrotowego, a zbyt duza do zanieczyszczenia szytego materiatu.

2) Sprawdz ilos¢ oleju trzykrotnie przy uzyciu papieru, az do momentu, gdy $lady oleju na papierze nie ulegng zmianie.



Rozprysniety olej

Poprawnie Zbyt mato

Zbyt duzo

"
.

s
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6. Montaz igly

1. Obré¢ gorne pokretto, aby igta osiggneta maksymalng
wysokosc.

2. Odkre¢ srube mocowania igly 2, chwyc¢ igte 1 rekg i ustaw
wgtebienie A w kierunku B w prawo.

3. Wiéz igte w dolny otwor igty w kierunku strzalki, az dotrze do
konca.

4. Dokre¢ srube 2 igty.

5. Zwrd¢ uwage na to, aby podtuzne wyciecie C na igle byto
ustawione w kierunku D w lewo.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do
szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczyé zasilanie
elektryczne.

2. Igly sg dostepne w réznych rozmiarach. Wybierz
odpowiednig igte w zaleznosci od grubosci nici i materiatu do
szycia.

~

. Montaz szpulki

Trzymajgc rekg chwytacz obrotowy, wiéz do niego szpulke.

on-~-

. W ten sposaob ni¢ jest wyprowadzana z otworu B przez sprezyne
naciggowa.

3. Gdy ni¢ szpulki jest wyciggana, szpulka powinna obraca¢ sie w prawo w

kierunku strzatki.

Specjalny papier do potwierdzania ilosci oleju

25mm

70mm

Pozycja potwierdzania ilosci oleju

=

Y

Dolna ptyta =1
o

P

/’)f /\f\‘_"\
A L
L £
AR
/'; E

Przeciagnij ni¢ przez rowek A nici w chwytaczu i wyciagnij ja w kierunku




8. Montaz bebenka

1. Obrd¢ koto pasowe maszyny, aby podnie$c¢ igte do czasu az
znajdzie sie powyzej ptytki sciegowe;.

2. Jedng dionig przytrzymac bebenek 1 (wraz ze szpulg) i
zamontowac bebenek w chwytaczu.

Uwaga:
Przed przystgpieniem do montazu bebenka wytgczy¢ maszyne.

9. Nawlekanie nici

Nawlecz ni¢ iglowa, igielnica pozostaje w najwyzszym potozeniu i wyprowadz koniec nici ze stojaka; nastepnie przeprowadz nawlekanie
zgodnie z kolejnymi numerami na rysunku.

Nawlekanie jak na rys. 14 jest odpowiednie w przypadku nici do szycia na cienkim materiale; cienka bawetniana ni¢.

Nawlekanie jak na rys. 15 jest odpowiednie w przypadku nici do szycia na grubym materiale; gruba bawetniana nic.




10. Nawijanie nici szpulki

1. Metoda nawijania nici szpulki

1) Zat6z szpulke 1 na wrzeciono 2.

2) Nawin prawy zwdj na stojaku, jak pokazano na rysunku z prawej strony i wykonaj kilka obrotéw w prawo na szpuice.

3) Popchna¢ dzwignie nawijania 3 w kierunku A i uruchomi¢ maszyne do szycia. Szpula 1 obraca sie w kierunku C, a ni¢ nawijana jest
na szpule 1. Po napetnieniu szpulki, dzwignie 3 nalezy popchna¢ w kierunku B i ztozy¢.

4) Zdejmij szpulke 1 i obetnij ni¢ przy uzyciu obcinacza nawijania 4.

Uwaga:

1. Aby nawing¢ ni¢ na szpulke 1, gdy szycie nie jest wykonywane, wyciggnij ni¢ igtowg z otworu w dzwigni podciggania i wyjmij
szpulke 1 z chwytacza.

2. Aby unikng¢ wypadku, nie dotykac¢ i nie opierac¢ sie o zadne pracujgce elementy podczas nawijania dolnej linki.

2. Regulacja nawijania nici szpulki

1) Aby ustawi¢ wielko$¢ nawijania nici szpulki, odkre¢ Srube mocujgca 5, ustaw dzwignie nawijania 3 w kierunku A lub B i ponownie
dokre¢ srube 5. Kierunek A przeznaczony jest do zmniejszenia wartosci, a B do jej zwiekszenia (Uwaga: ilo$¢ nici nawinietej na szpule
powinna wynosi¢ maksymalnie 80% pojemnosci szpuli).

2) Jesli ni¢ nie nawija sie ptasko na szpulke, odkre¢ nakretke 6, obrd¢ tarcze naciggu nawijania i ustaw wysokos¢ ptytki chwytacza nici
7.

a. Standardowa pozycja jest osiggana, gdy wysokos¢ chwytacza obrotowego 1 i ptytki chwytacza nici 7 jest identyczna.

b. Jesli liczba zwojow w dolnej czesci jest wigksza, przesun tarcze naciggu w kierunku D, pokazanym na rysunku po prawej stronie.
Jesli liczba zwojéw w gérnej czesci jest wieksza, przesun tarcze naciggu w kierunku E, pokazanym na rysunku po prawej stronie.

c. Gdy tarcza naciagu osiagnie odpowiednig pozycje, dokre¢ srube mocujaca 6.

3) Ustaw naciag nawijania nici szpulki, obracajgc nakretke naciggu 8.
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11. Podnoszenie stopki dociskowej

1. Reczne podnoszenie stopki dociskowej

1) Wytaczy¢é maszyne, obréci¢ dzwignie 1 nozng docisku w kierunku A, aby unies¢ stopke dociskowg (na okoto 5,5 mm).

2) Gdy dzwignia 1 stopki dociskowej obrocona zostanie w kierunku B, stopka dociskowa powrdci do swojego pierwotnego potozenia.

2. Podnoszenie stopki dociskowej za pomocg kolan

1) Stopke 3 dociskowg mozna unie$¢ naciskajac ptytke 2 podnosnika kolanowego (wysokos$¢ podniesienia docisku odpowiada stopniowi
nacisniecia kolanem).

Uwaga: standardowa i maksymalna wysoko$¢ podnoszenia stopki dociskowej wynosi odpowiednio okoto 10 mm i 13 mm po petnym naci$nieciu
kolanem.

2) Stopka 3 dociskowa opuszcza sie po zwolnieniu ptytki 2 podnosnika kolanowego.

12. Regulacja diugosci sciegu i wykorzystanie dzwigni podawania wstecznego
Ustawianie dtugosci $ciegu:

Nacisna¢ pokretto 1 wielkosci igty i obréci¢ je w kierunku wskazanym strzatkami,
nie zwalnia¢ go do momentu, gdy wymagana warto$¢ w kierunku A znajdzie sie
tuz ponad gtowicg maszyny. Poluzowaé pokretto wielkosci 1.

Uwaga:

1. Skala na pokretle podana jest w milimetrach.

2. Nacisng¢ klucz 2 posuwu wstecznego w kierunku B i obréci¢ pokrettem 1
wielkosci igty podczas zmiany skali z od najwiekszej do najmniejszej.

Stosowanie dzwigni posuwu wstecznego

1. Nacisna¢ klucz 1 posuwu wstecznego w kierunku B.

2. Nacisniecie w kierunku B powoduje podawanie wsteczne.
3. Po zwolnieniu, posuw wraca na kierunek w przod.

L
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13. Reczne urzgdzenie sciegu wstecznego

1. Uzycie przycisku $ciegu wstecznego

Aby maszyna natychmiast rozpoczeta wykonywanie $ciegu
wstecznego, nalezy nacisnagé przycisk 1 $ciegu wstecznego.
Scieg wsteczny realizowany jest wytagcznie w momencie
przytrzymania przycisku.

Po zwolnieniu przycisku zamienia sie na $cieg w przod.

2. Szycie wzmocnione

Jednokrotnie nacisngé przycisk 2 szycia wzmocnionego, maszyna
wzmachia pot-scieg w przod, po nacisnieciu i przytrzymaniu,
kontynuuje $cieg wzmocniony w przod.

Uwaga:

Aby kontynuowa¢ $cieg wzmocniony, przycisk szycia
wzmocnionego moze dziata¢ jako przycisk zatrzymania 2 w
dowolnych warunkach szycia (przed odcigciem).

3. Uzycie przycisku oswietlenia
Po wigczeniu zasilania maszyny lampka oswietlajgca wtacza sie z

petng moca. Aby sekwencyjnie ograniczy¢ jasnos¢, az do momentu
zgaszenia, nalezy naciska¢ przycisk 3.

14. Obstuga pedatu

1. Pedat ma 4 poziomy robocze:

1) Po lekkim nacisnieciu przedniej czesci pedatu maszyna pracuje z
matg predkoscia.

(jak pokazano na rysunku B).

2) Po dalszym naci$nieciu przedniej czesci pedatu maszyna
pracuje z duzg predkoscig.

(jak pokazano na rysunku A).

3) Po zwolnieniu, pedat odskakuje do potozenia poczatkowego i
szycie zostaje przerwane. (igta w potozeniu gérnym lub dolnym, jak
pokazano na rysunku C).

4) Po petnym nacisnieciu tylnej cze$ci maszyna obcina nici.

(jak pokazano na rysunku A).

5) Gdy uzywany jest automatyczny podnosnik, pomiedzy
przetgcznikiem zatrzymania maszyny a przetgcznikiem odciecia nici
zapewniony jest dodatkowy przetgcznik roboczy. Stopka dociskowa
podnosi sie po lekkim naci$nieciu tylnej czesci pedatu (D), a po
silniejszym nacisnieciu wigczane jest przycinanie nici.

15. Regulacja pedatu
Uwaga:
Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

1. Regulacja kata pedatu

1) Regulacja kata pedatu wytacznie regulujgc diugosc¢ preta tgczgcego pedat: odkreci¢ srube 1 i wyregulowaé dtugosé preta
przemieszczajgc w gore / w dot gorny pret 2 i dolny pret 3.

2) Po zakonczeniu regulacji, dokreci¢ srube 1.

2. Ustawianie sity pedatu
Po delikatnym nacisnieciu na pedat, maszyna pracuje z matg predkoscig. Jezeli sita jest niewystarczajgca, aby ustawic site, nalezy
zawiesi¢ sprezyne regulacyjng 4 na spiralnej dzwigni napedowej 5 (a to minimalna sita, pozycje b, c, d stopniowo jg zwiekszajg).

3. Regulacja sity powrotu

1) Poluzowac nakretke 6 i obroci¢ srube 7, by wyregulowacé site powrotu pedatu; dokreci¢ srube 7, aby zwiekszy¢ site, poluzowacé $rube 7,
aby zmniejszy¢ site.

2) Po zakonczeniu regulacji, dokreci¢ nakretke 6.



4. Regulacja odlegtosci ruchu panela

1) Zdja¢ nakretke 8.
2) Przestawi¢ ztgcze 9 z A do B, odlegto$¢ ruchu panela wynosi 1,3 wartosci oryginalnej. Po przestawieniu w tyt, odlegto$¢ wynosi 0,8 krotnosci

oryginalne;j.
3) Po wyregulowaniu odlegtosci ruchu, zamontowac¢ nakretke 8.

Uwaga:
Sita nacisku i powrotu zmieniajg sie wraz z regulacjg ruchu panela; w celu przeprowadzenia ponownej regulacji, nalezy ponownie wykona¢ powyzsze

Cczynnosci.
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16. Ustawianie nacisku stopki dociskowej

1. Odkreci¢ nakretke 2 regulacji docisku.

2. Nacisk stopki dociskowej zwieksza sie jezeli $ruba regulacyjna 1 jest
obracana w prawo (w kierunku A), i zmniejsza sie, gdy jest obracana w
lewo (w kierunku B).

3. Po zakoniczeniu regulacji, nalezy dokreci¢ nakretke 2.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia,
przed rozpoczeciem pracy nalezy odtaczyc¢ zasilanie elektryczne.

2. W przypadku zwyktych materiatéw, standardowa wysoko$¢ sruby 1
regulacji docisku wynosi okoto 32 do 34 mm (4,5 kilogram-sita).

17. Ustawianie wysokosci i kata stopki dociskowej

1. Poluzowac nakretke 2 regulacji docisku i srube 1, zwolni¢ nacisk
stopki dociskowe;j.

2. Otworzy¢ gumowa zaslepke 3 w panelu.

3. Poluzowaé srube 4 w ramie prowadnicy dociskowej, przestawi¢
ruchomy pret dociskowy 5 z gory w dot, by ustawi¢ wysokos$c i kat
stopki dociskowej (wysokos$¢ stopki dociskowej to odlegtos¢ od
powierzchni plytki sciegowej do dotu stopki, standardowa wysokosc¢
recznego podnoszenia stopki dociskowej wynosi 5,5 mm)

4. Srube 4 w ramie prowadnicy dociskowej nalezy dokrecié i po
regulacji zamontowa¢ gumowg zaslepke 3.

5. Po zakonczeniu regulacji, za pomoca $ruby regulacyjnej 1,
wyregulowac¢ nacisk stopki dociskowej i dokreci¢ nakretke 2.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia,
przed rozpoczeciem pracy nalezy odtaczyc¢ zasilanie elektryczne.

2. Po regulacji, sprawdzi¢, czy igta przemieszcza sie w dot do srodka
rowka w stopce dociskowej.

18. Regulacja wysokosci podnoszenia kolanem

1. Obroci¢ kotem pasowym maszyny w taki sposéb, by
chwytacz znalazt sie ponizej gornej powierzchni ptytki Sciegowe;.
2. Opusci¢ stope dociskowg za pomoca dzwigni podnoszace;.

3. Odkrecenie nakretki 1 i obrocenie sruby 2 stuzy regulacji
wysokosci stopki dociskowej, gdy kolanko zostanie catkowicie
docisniete do punktu styku (kolanem, standardowa wysokos¢: 10
mm, maksymalna wysokos$¢é: 13 mm).

4. Pewnie dokreci¢ nakretke 1.

Uwaga:
Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia,
przed rozpoczeciem pracy nalezy odtaczyc¢ zasilanie elektryczne.
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19. Regulacja naprezenia nici $ciegowej

1. Regulacja naprezenia nici szpulki
Przytrzymac koniec nici, ktory zwisa z bebenka i za pomocg $ruby regulujgcej 1 ustawi¢ prawidtowe potozenie. Dokrecajgc srube 1 ni€ sie
napreza, odkrecajgc zaczyna by¢ obluzowana.

Standardowa regulacja naprezenia dolnej nici: Obrot sruby regulacyjnej 1 do momentu, w ktérym bebenek opadnie pod wiasnym
ciezarem.

Uwaga:
Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

2. Regulacja naprezenia nici iglowej

Po ustawieniu napiecia dolnej nici nalezy ustawic tez napiecie gornej nici tak, aby otrzymaé poprawny, rowny $cieg.

1) Opusci¢ stope dociskowg za pomoca dzwigni podnoszgce;.

2) Wyregulowa¢ obracajgc nakretke 2: Naprezenie goérnej nici wzrasta, po obréceniu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(A), w kierunku przeciwnym (B) zmniejsza sie.
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20. Regulacja dtugosci nici goérnej pod odcigciu

W momencie odciecia nici, naprezenie maleje i zapewnione jest wytgcznie
za pomocg zacisku 1. Zwigekszajgc naprezenie na zacisku 1 nici, dtugosé

nici goérnej, jaka pozostata w otworze zmniejszy sie, i vice versa.

Dtugosc¢ gornej nici, jaka pozostata w otworze, zmniejszy sie obracajac
nakretke 2 w zacisku 1 w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara
(A), w kierunku przeciwnym (B) zwiekszy sie.

Standardowa dtugos$¢ gornej nici jaka pozostata w otworze wynosi 25 - 30
mm.




21. Regulacja wielkos$ci podciggania podciggacza nici

1. Odkreci¢ $rube 1.

2. Aby wyregulowa¢, nalezy przestawi¢ prawy chwytacz 2:
ilos¢ nici na podciggaczu zwigkszy sie po obréceniu w lewo
(kierunek A), a obracajgc w prawo (kierunek B) ilo$¢ nici w
podciggaczu odpowiednio zmniejszy sie (standardowe
potozenie uzyskane jest, gdy podziatka C na prawym
chwytaczy ustawi sie posrodku $ruby).

3. Nalezy pamietaé, aby po ustawieniu, dokre¢ $rube (1).

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do
szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczyé zasilanie
elektryczne.

2. W przypadku materiatu grubego, prawy chwytacz 2
przestawi¢ w lewo, aby doda¢ ilo$¢ nici.

3. W przypadku materiatu lekkiego, prawy chwytacz 2
przestawi¢ w prawo, aby ograniczy¢ ilo$¢ nici.

22. Regulacja sprezyny kompensacyjnej

1. Regulacja naciagu sprezyny podciggacza

1) Odkre¢ $rube 2 i wyjmij zespdt 5 nici (zespot).

2) Odkrec¢ $rube 4 w zacisku 5 nici.

3) Aby wyregulowac, nalezy obrdci¢ srube 3 w zacisku 5 nici. Naciag sprezyny kompensacyjnej nici zwigkszy sie obracajac w kierunku
zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara (A), w kierunku przeciwnym (B) zmniejszy sie.

4) Dokrec srube 4 po zakonczeniu regulacji, zatéz zacisk 5 nici (zespot) do maszyny i dokre¢ Srube 2.

Ocena prawidtowej regulacji sprezyny podciggacza: Sprawdz, czy naciag sprezyny podciggacza jest prawidtowo ustawiona, pociggajgc
ni¢ iglowg w kierunku B. Jesli punkt B nici igtowej jest wyciggany, zanim sprezyna osiggnie najnizsze potozenie, zmniejsz naciag
sprezyny.

2. Regulacja skoku sprezyny podciggacza

1) Opusci¢ stope dociskowg za pomoca dzwigni podnoszgce;.

2) Poluzowac $rube 2 regulacyjna.

3) Aby wyregulowac, obréci¢ srube 3 w zacisku, skok sprezyny 1 podciggacza zmniejszy sie obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara (A), w kierunku przeciwnym (B) zwigkszy sie (standardowy skok, gdy stopka dociskajgca zostata ustawiona w dole,
jest okoto 6 - 7 mm wiekszy niz w przypadku chwytacza).

4) Mocno dokrec¢ $rube 2.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.
2. Sprezyna podciggacza jest odpowiednio wyregulowana przed opuszczeniem przez maszyne fabryki i wymaga ponownego
wyregulowania tylko w przypadku szycia specjalnych materiatow lub uzycia specjalnych nici.

Naciag gprezyny podciggacza
jest za duzy, wiec ni¢ igtowa
jest wyciggana z punktu B.

Sprezyna podciggacza dziata
do konca.




23. Regulacja wysokosci igielnicy

1. Obrdci¢ koto pasowe maszyny, aby ustawi¢ igielnice 1 w najnizszym potozeniu.

2. Wyja¢ gumowg zaslepke 2 z plytki czotowe;j.

3. Po odkreceniu sruby fgczacej 3 igielnicy, w celu regulaciji igielnicy 1 w gore i w dét, korzystajac z igly DBX1 i DPX5, oznaczenie A
na igielnicy 1 powinno odpowiada¢ dolnej czesci dolnej tulei igielnicy; Korzystajgc z DAX1, oznaczenie C na igielnicy 1 powinno
odpowiada¢ dolnej czesci dolnej tulei igielnicy.

4. Srube 3 w ramie prowadnicy dociskowej nalezy dokrecié i po regulacji zamontowaé gumowg zaslepke 2.

Uwaga:
Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.
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24. Regulacja potozenia igty i chwytacza

1. Odkrecenie dwu-pozycyjnej $ruby 1 chwytacza.

2. Po odkreceniu pokretta, w celu uniesienia igielnicy 2 z najnizszego potozenia, korzystajgc z igty DBX1 i DPX5, oznaczenie B na
igielnicy 2 powinno odpowiada¢ dolnej czesci dolnej tulei igielnicy 2; Korzystajgc z DAX1, oznaczenie D na igielnicy 2 powinno odpowiadac¢
dolnej czesci dolnej tulei igielnicy 2.

3. Przestawienie chwytacza tak, by odpowiadat punktowi 3 chwytacza posrodku igty 4. W miedzyczasie, pomiedzy punktem 3 chwytacza
a iglg 4 nalezy zapewni¢ przestrzen 0~0,05 mm.

4. Dokrecenie dwu-pozycyjnej Sruby 1 chwytacza.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie
elektryczne.

2. 2. Jesli odstep miedzy wgtebieniem igly i koncowkg chwytacza jest za mata, koncéwka moze ulegaé¢ zuzyciu; jesli jest za duza, moze
wystepowac pomijanie $ciegow.

3. Mozna doprowadzi¢ do peknigcia igty w przypadku nadmiernego obrécenia kotem mimosrodowym w kierunku A.
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25. Regulacja potozenia igly i podajnika
1. Zdjg¢ zaslepke 1.

2. Poluzowa¢ dwie $ruby ustalajgce podajgcej krzywki koncentrycznej 2, a nastepnie delikatnie obréci¢ krzywke, by wyregulowac czas:
Jezeli igta pracuje szybciej niz podawanie materiatu, nalezy obréci¢ w kierunku A. Jezeli igta pracuje wolniej niz podawanie materiatu,
nalezy obréci¢ w kierunku B. (standardowe ustawienie jest wtedy, gdy podczas opadania chwytacza z najwyzszego potozenia do
powierzchni ptytki $ciegowej, gorna czesc¢ igty oraz plytka Sciegowa znajdujg sie na tym samym poziomie).

3. Po zakonczeniu regulacji, dokreci¢ dwu-pozycyjng srube 3 i zamontowa¢ gumowg zaslepke 1.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.
2. Jezeli podajgca krzywka mimosrodowa 2 zostanie za mocno obrécona w kierunku A, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia igty.

3. Aby zapobiec poslizgowi materiatu, nalezy op6zni¢ synchronizacje igty.

4. Aby poprawi¢ naciag nici, nalezy zwiekszy¢ synchronizacje igty.

Synchronizacja igty z
wyprzedzeniem

Standard MWUNWTW

Synchronizacja igly z
opdznieniem
IS aelayed
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26. Regulacja wysokosci chwytacza

1. Obréci¢ kotko pasowe do momentu, az chwytacz ustawi sie w najwyzszym potozeniu.

2. Obréci¢ gtowice maszyny na precie wsporczym.

3. Odkreci¢ srube mocujgca 1 na korbie podnoszacej 2.

4. Aby ustawi¢, nalezy obrdci¢ korbe podnoszacg 2: chwytacza ustawi sie wyzej, gdy korba 2 obrécona zostanie w kierunku A; obrét w
kierunku B sprawi, ze chwytacz ustawi sie nizej.

Gdy chwytacz znajduje sie w najwyzszym potozeniu, standardowa wysokos$¢ w przypadku maszyny do pracy normalnych i ciezkich wynosi
0,8~1,0 mm, a standardowej maszyny do ciezki prac wynosi 1,1~1,3 mm).

5. Po zakonczeniu regulacji nalezy pamieta¢, aby dokreci¢ srube 1 w korbie 2.

Uwaga:
Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odigczy¢ zasilanie elektryczne.

NAAUSNEE Nz

A B
A: Chwytacz

B: Plytka Sciegowa
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27. Regulacja pochytu chwytacza

1. Obrdci¢ kétko pasowe do momentu, az chwytacz 4 ustawi sie w najwyzszym potozeniu.

2. Obrdci¢ gtowice maszyny na precie wsporczym.

3. Odkreci¢ srube mocujacg 1 w podstawie 2 zebow.

4. Za pomocg $rubokreta wyregulowaé sworzen mimosrodowy 3:

Opusci¢ przednig strone podajnika zebowego przestawiajgc sworzen mimosrodowy 3 w kierunku A i podnies¢, przestawiajgc go w
kierunku B (podnoszac podajnik zebowy do najwyzszego potozenia. Standardowe potozenie nachylone chwytacza jest wtedy, gdy

oznaczenie C na sworzniu mimosrodowym znajduje sie na tym samym poziomie D wzgledem oznaczenia na podstawie 2 zebdw, a
chwytacz powinien znajdowac sie réwnolegle do ptytki Sciegowej).

5. Po zakonczeniu regulacji nalezy pamigta¢, aby dokreci¢ srube 1 w podstawie 2 zgbow.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.
2. By zapobiec pofatdowaniu, nalezy opusci¢ przéd chwytacza.

3. By zapobiec poslizgowi materiatu, nalezy unie$¢ przéd chwytacza.

4. Wysokos$¢ chwytacza zmienia sie po wyregulowaniu kata, dlatego jego wysokos$¢ nalezy ustawi¢ ponownie.

Standard

Opuszczanie
przodu

Podnoszenie
przodu
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28. Wymiana przeciwnoza i noza ruchomego
1. Demontaz przeciwnoza i noza ruchomego

1) Obrécic¢ koto i zatrzymac igielnice w najwyzszym punkcie.

2) Wyjac¢ igte.

3) Odkrecic¢ sruby 1 i opusci¢ ptytke Sciegowg 2.

4) Przesung¢ korbe odcinajgca 7 zgodnie ze strzatka i zatrzymac w pozyciji, w
ktorej sruba 3, 4, 8 jest odstonieta.

5) Zdemontowac srube 3,4 i przeciwnoz 5.

6) Zdemontowac srube 8 i przeciwno6z 9.

Uwaga:

1. Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed
rozpoczeciem pracy nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

2. Aby zamontowac néz staly, powyzszg procedure nalezy wykonac¢ w przeciwnej
kolejnosci.

3. Szlifowanie noza stacjonarnego

Jezeli spadnie jakos¢ ciecia, przeciwnoz 5 nalezy naostrzy¢ na kamieniu 6,

zgodnie z rysunkiem.
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29. Regulacja urzadzenia odcinajgcego

1. Regulacja potozenia krzywki ciecia nici

1) Obréci¢ pokretto i podnies¢ igielnice 5 mm wzgledem najnizszego potozenia.

2) Recznie docisngé¢ rdzen w elektromagnesie 4 dociskajgcym w kierunku strzatek, pozwalajgc tym samym, aby kulka korby 3 krzywki
docinajacej docisneta do zagtebienia w krzywce dociskajacej 1. W miejscu krzywki docinajgcej 1 pozostaje szczelina, ktéra pomiedzy
powierzchnig koncowg krzywki 1 a lewg strong kili wynosi 0,6 - 0,8 mm.

3) Przytozy¢ site 25kgf.cm, aby dokreci¢ dwie sruby 2 krzywki docinajgce;.

4) Ustawiajgc korbe 3 krzywki docinajgcej w pierwotnym potozeniu, nalezy upewnic¢ sie, ze szczelina pomiedzy prawg strong na
krzywce 1 a lewg strong na kuli korby 3 krzywki docinajgcej wynosi 0,5 mm.

2. Regulacja potozen trymera ruchomego i trymera nieruchomego:

Rdzen elektromagnesu nalezy przytrzymac w taki sposéb, by kule w zespole 3 suwaka zostaty docisniete do rowka w krzywce 1
docinania nici. Obracajgc tylne koto, przedni trymer nieruchomy 8 i krawedz tngca trymera ruchomego 7 potagcza sie w zakresie 0,2 -
0,5 mm, gdy dzwignia 6 korby napedowej odcinania nici uruchomi ruchomy trymer 7, w celu odciecia nici. W przypadku braku
potaczenia, nalezy odkreci¢ srube 5 i przestawi¢ dzwignie 6 korby napedowej odcinania nici tak, by potgczy¢ przedni trymer
nieruchomy 8 z krawedzig tngca trymera ruchomego 7. Ustawione potozenia trymera ruchomego 8 i trymera nieruchomego 8 muszg
zapewniac to, iz podczas recznego odcinania ni¢ bawetniana 203 zostanie odcigta.

Uwaga:
Aby zapobiec nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny do szycia, przed rozpoczeciem pracy nalezy odigczy¢ zasilanie elektryczne.
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30. Konserwacja

Codziennie wykonywac nalezy opisane ponizej operacje
czyszczenia, co pozwoli zapewni¢ wydajnos¢ i diugotrwatg
pracg maszyny.

1. Kontrola odpowiedniej ilosci oleju w przekfadni
Upewnic sie, ze cze$¢ goérna wskaznika oleju znajduje sie
pomiedzy gérnym wygrawerowanym wskaznikiem a
wskaznikiem dolnym okienka poziomu oleju (informacje
szczegotowe, patrz rozdziat 6 - Smarowanie maszyny).

2. Czyszczenie

1) Unies¢ stopke dociskows.

2) Wykreci¢ dwa wkrety, a nastepnie wyja¢ ptytke sciegowg
2

3.) Za pomocg miekkiej szczotki lub szmatki usung¢ pyt
przylgniety do chwytacza 3 i jednostki trymera.

4) Za pomocg dwoch srub 1 zamontowac ptytke Sciegowa 2.

5) Obréci¢é maszyne na precie wsporczym gtowicy.

6 Wyjac¢ bebenek 4.

7) Za pomoca miekkiej szmatki przetrze¢ pyt z chwytacza
obrotowego 5 i sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodzenia
chwytacza 5. Przy pomocy szmatki zetrze¢ pyt i olej ponizej
pokrywy, w poblizu chwytacza.

8) Wyja¢ szpule z bebenka 4 i wyczysci¢ go przy pomocy
szmatki.

9) Wiozy¢ szpule do bebenka 4 i zamontowac¢ go w
maszynie.
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31. Dbatos$¢ i przechowywanie maszyny do szycia

1. Przenoszenie maszyny
Dwie osoby muszg chwyci¢ korpus ramy maszyny, jak
pokazano na rysunku. /

2. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas ustawiania.
Maszyne nalezy ustawi¢ w odpowiednim miejscu. Z miejsca
montazu usung¢ narzedzia i upewnic sig, ze jest ono pfaskie.




