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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazoéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie

korzysta¢ z urzagdzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢
niezawodnos¢ i trwatos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzadzenie moze by¢
obstugiwane wytgcznie przez pracownika

przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.
OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia pradem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do ponizszych
zasad:

- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

- Nie instaluj urzagdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do ktérego
dostarczany jest tlen.

- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy mogg zosta¢ zaczepione przez ruchome elementy maszyny.
- Uwazaj, by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes$¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie Zzadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia, bez nadzoru, oséb postronnych, dzieci lub oséb o ograniczonej sprawnosci psychofizyczne;.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny: jest to napiecie
jednofazowe 230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potaczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajagcym zwracaj gc uwag e na ochron ¢

przeciwpora zeniow g.

Nie uzywaj przediuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj g elektryczn g musz g byé wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

Przed przyst gpieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktorejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagrozenie dla obstugi.
Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wtozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak koto pasowe, igha, igielnica, naprezacz nici,
szarpacz nitki, chwytacz.

Wytgcz maszyn e przed: odchyleniem gtéwki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem iglty, monta zem
oprzyrz gdowania, wymian g szpulki lub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakakolwiek nieprawidtowos¢ w funkcjonowaniu maszyny wytacz jg natychmiast i powiadom mechanika lub
przetozonego. Po skonczonej pracy wylacz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odlgcz maszyne z sieci w
przypadku awarii sieci zasilajgce;.

Ta maszyna nie jest zabawk g!

Maszyna Zoje do stebnowania programowanych wzoréw m odel ZJ5770A-1510HG1 jest wysokoobrotowg maszyng szwalnicza,
przeznaczong do zszywania i naszywania wzoréw na tkaninach, dzianinach oraz innych materiatach wtékienniczych.

Uwaga!

Maszyny nie nalezy uzywac do innych celéw i materiatéw, niz te, do ktorych zostata przeznaczona.

Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze by¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowac trwate uszkodzenia
urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢ sie z ponizszg instrukcjg obstugi, ogéinymi zasadami bezpieczenstwa oraz
instrukcja konserwacji.



Aspekty zwi gzane z bezpiecze nstwem

1. Oznaczenia i definicje symboli ostrzegawczych

Niniejsza instrukcja obstugi oraz symbole ostrzegawcze umieszczone na produktach majg na celu zapewnienie poprawnej i bezpiecznej

pracy z produktem. Oznaczenia i definicje symboli opisano ponizej:

ADanger Nie przestrzeganie instrukcji moze by¢ przyczyng powaznych obrazen lub nawet $mierci.

Nie przestrzeganie instrukcji moze by¢ przyczyng obrazen lub uszkodzenia maszyny.

ACaution

Ten rodzaj symbolu nawotuje do zachowania ostroznosci, a rysunek wewnatrz trojkata przedstawia zrédto
A zagrozenia. (Obj. Rysunek po lewej to "Uwazaj na rece!")

® Ten symbol oznacza zakaz.

Ten rodzaj symbolu (czarne kétko) oznacza wskazuje nakaz (przymus). Rysunek w kétku informuje o tresci nakazu.
(Obj. Rysunek po lewej to "Uziemienie!")

2. Aspek ty zwi gzane z bezpiecze Astwem

NIEBEZPIECZENSTWO
f Przy otwieraniu skrzynki sterowania nalezy najpierw wylaczy¢ zasilanie i wyja¢ wtyczke z gniazda, a nastepnie

poczekag¢, co najmniej 5 minut przed otwarciem skrzynki. Kontakt z czes$cig pod wysokim napieciem skutkowaé¢
bedzie wystgpieniem obrazen.

UWAGA

Srodowisko pracy
Nie nalezy uzywac¢ niniejszej maszyny do szycia w poblizu zrédet silnych zaktocen, jak na przyktad spawarki
wysokiej czestotliwosci.
Zrédto silnych zakiécen wplynie na normalng prace maszyny.

Temperatura robocza: 5 °C~35 °C.
Praca w temperaturze powyzej wskazanego zakresu bedzie mie¢ wptyw na dziatanie maszyny.

Wilgotnosé wzgledna: 45%~85% (brak skroplin wewnatrz maszyny), inne warunki wptyng niekorzystnie na prace
maszyny.

Wydajnos¢ zrédta sprezonego powietrza powinna przekracza¢ zuzycie wymagane przez maszyne.
Niewystarczajgca ilos¢ sprezonego powietrza bedzie prowadzi¢ do niepoprawnej pracy maszyny.

W przypadku burzy, btyskawic lub grzmotéw nalezy wytgczy¢ zasilanie i wyjaé wtyczke z gniazdka. Czynniki
pogodowe bedg mialy wplyw na dziatanie maszyny do szycia.

Instalacja
Maszyne do szycia powinna zamontowa¢ przeszkolony personel obstugi techniczne;.
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Nie nalezy podtgczaé maszyny do zasilania dopoki nie zostanie ukonczona instalacja.
W przeciwnym razie moze istnie¢ ryzyko obrazen na skutek przypadkowego wigczenia maszyny.

Przy odchylaniu lub podnoszeniu gtowicy maszyny nalezy uzywa¢ obu rgk. Wzgledem maszyny nie nalezy
uzywac sity.

Jesli maszyna do szycia straci rownowage, upadnie na podioze, powodujgc obrazenia oséb lub uszkodzenia
mechaniczne.

Maszyna musi by¢ obowigzkowo uziemiona.
Jesli przewod uziemiajacy nie zostanie podtgczony, moze istnie¢ ryzyko porazenia pradem lub niewtasciwej
pracy maszyny.

Wszystkie kable powinny by¢ zamocowane w odlegtosci, co najmniej 25 mm od ruchomych czesci. Kabli nie
nalezy zbytnio wygina¢ ani za mocno mocowac¢ z uzyciem gwozdzi lub zaciskéw, gdyz doprowadzié to do pozaru
lub porazenia pradem.

Do gtowicy maszyny powinna zosta¢ zamocowana ostona zabezpieczajaca.

Szycie

Niniejsza maszyna do szycia moze by¢ uzywana wytgcznie przeszkolony personel.

Niniejsza maszyna nie moze by¢ stosowana do zadnych innych celéw niz szycie.
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W ponizszych przypadkach nalezy odtgczyc¢ zasilanie, aby unikng¢ obrazen na skutek przypadkowego wigczenia:
1. Nawlekanie igiet; 2. Wymiana igiel; 3. Maszyna do szycia nie jest uzywana i pozostawiona jest bez nadzoru

Podczas pracy nie nalezy dotykaé¢ ani nie pochyla¢ sie w strone ruchomych czesci, poniewaz zachowania tego
typu moga doprowadzi¢ do obrazen lub uszkodzenia maszyny.

Jesli podczas pracy pojawia sie oznaki nieprawidtowego dziatania, nienaturalny hatas lub zapach, uzytkownik
powinien natychmiast odtaczy¢ zasilanie i skontaktowac¢ sie z obstuga techniczng lub dostawca, aby znalez¢
rozwigzanie problemu.

W przypadku jakichkolwiek probleméw nalezy skontaktowa¢ sie z obstugg techniczng lub dostawca danej
maszyny.

Konserwacja i inspekcja

Napraw, konserwaciji i inspekcji niniejszej maszyny do szycia dokonywa¢ moze wytgcznie przeszkolony personel
obstugi technicznej.

W przypadku napraw, konserwacji i inspekcji komponentéw elektrycznych nalezy skontaktowac sie ze
specjalistami producenta systemu sterowania.
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W ponizszych przypadkach nalezy odtgczy¢ zasilanie i wyciggngé wtyczke, aby uniknaé obrazen na skutek
przypadkowego wigczenia:

1. Naprawa, regulacja i inspekcja;

2. Wymiana czesci takich jak igta, chwytacz itd.

%,

Za szkody wynikajgce z nieautoryzowanej modyfikacji nasza firma nie ponosi odpowiedzialnosci.
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1 Informacje ogolne

1.1 Informacje ogbine

Komputerowy system sterowania serii SC400 dla przemystowych maszyn do szycia: 1) Do sterowania
silnikiem gtéwnego watu wykorzystuje wiodgcg na Swiecie technologie sterowania charakteryzujgcg sie
wysokim momentem, duzg wydajnoscig, stabilng predkoscig i cichg praca; 2) Zréznicowany projekt panelu
sterowania pozwala spetni¢ specjalne wymagania uzytkownikow; 3) System korzysta z konstrukcji w stylu
niemieckim, ktérg cechuje tatwos$¢ montazu i napraw; 4) Oprogramowanie sterujgce moze by¢ aktualizowane

zdalnie, co pomaga uzytkownikom nieustannie poprawiaé¢ funkcjonalnosé produktéw.

1.2 Funkcje i dane techniczne

Typ kontrolera Komputerowy system sterowania dla maszyny do wyszywania wzoréw
ZJ5770A-1510HG1
Zakres szycia X (lewo/prawo) Y (przéd/tyt)
150 x 100
Predkos¢ szycia (maks.) 2800 obr/min (dla sciegu ponizej 3 mm)
Dlugosé sciegu 0,1—12,7mm (min. rozdzielczo$¢: 0,05mm)
Skok igielnicy 41.2mm
Igty DPx5, DPxI7
Podnoszenie ramy podajacej Maks. 25 mm (Typ pneumatyczny: Maks. 30mm
Skok stopki posredniej Standardowo 4 mm (0~10 mm)
Podnoszenie stopki posredniej 20mm
Chwytacz Chwytacz wahadtowy o podwdjnej pojemnosci
Pamie¢ danych wzoréw U-disc
Funkcja wstrzymania Uzywana do zatrzymywania maszyny podczas szycia
Funkcja skall Pozwala na powiekszanie lub pomniejszanie wzoru niezaleznie w
kierunku X lub Y podczas szycia Skala: 1 %—400 % (ustawienie co
0,1%)
Metoda skalowania Metoda zmiany dtugosci kazdego $ciegu
Ograniczenie predkosci szycia 200~2800 obr./min. (zmiana co 100 obr./min.)
Funkcja wyboru wzoru Metoda wyboru numeru wzoru
Licznik dolnej nici Metoda géra/dét (0-9999)
Licznik szycia Metoda géra/dét (0-9999)
Ustawienie 2-go punktu Uzy¢ przelagcznika recznego, aby przesung¢ igte do dowolnego potozenia
poczatkowego
w zakresie szycia i ustawi¢ pozycje tg, jako 2-gi punkt poczgtkowy.
Silnik szycia Silnik serwo
Funkcja zatrzymywania igty w Po zakonczeniu szycia igta moze by¢ przeniesiona do swojego
najwyzszym potozeniu najwyzszego potozenia.
Moc 500W
Napiecie zasilania AC220-240V

Obowigzujgca norma dla produktu: QCYXDK004—2012 (Komputerowy system sterowania dla przemystowych

maszyn do szycia).
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1.3 Standaryzacja

Przyciski funkcyjne sa opatrzone ogolnie przyjetymi rysunkami,
ktore sg rozpoznawalne dla uzytkownikéw na catym swiecie.

1.4 Sposbb obstugi

Przez zastosowanie zaawansowanej technologii obstugi dotykowej, a takze
dzieki przyjaznemu dla uzytkownika interfejsowi i tatwosci obstugi, panel
SC400 jest produktem przetomowym. Uzytkownicy mogg wykonywac
zgdane operacje dotykajgc panelu palcami lub innymi obiektami. Niemniej
jednak, nalezy unika¢ dotykania ekranu ostrymi przedmiotami, gdyz moze to
skutkowa¢ trwatym uszkodzeniem.

2 Instr ukcje obstugi

2.1 Przyciski ogélne

W ponizej tabeli przedstawiono przyciski pozwalajgce na 0g6Iing obstuge kazdego interfejsu sterownika
ZJ5770A-1510HG1.:

Nr Rysunek Funkcje
1 Wyjdz-> Wyijscie z aktualnego interfejsu. Pozwala zakonczyé zmiane danych w
: interfejsie zmiany danych
2 Zatwierdz-> Potwierdza zmiane danych.
ey
3 - Plus - Zwieksza warto$c¢.
4 E Minus = Zmniejsza wartosé.
5 Reset > Resetuje btad.
w
6 Nr > Aktywuje klawiature numeryczng, pozwalajgcg wprowadzic liczbe
7 E Gotowos¢ > Przelgcza miedzy interfejsem wprowadzania danych i interfejsem szycia
8 Informacje - Przelgcza miedzy interfejsem wprowadzania danych i interfejsem
L{?J informacji
9 (((.))) Komunikacja = Przetgcza miedzy interfejsem wprowadzania danych i interfejsem
komunikacji
10 Tryb > Przetacza miedzy interfejsem wprowadzania danych i interfejsem ustawien
U szczegGlowych

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe



2.2 Podstawowe operacje

@ Wiaczenie zasilania

Nalezy wigczy¢ zasilanie, aby aktywowac interfejs wprowadzania

danych.

@

Wybdr nr zadanego wzoru

W widocznym interfejsie wyswietlany bedzie numer wybranego

wzoru. Nalezy wcisng¢ , aby wybra¢ numer wzoru.
Dla operacji dotyczgcych wyboru wzoru nalezy odnie$¢ sie do [2.8
Wybér wzoru].
® Przejscie w stan gotowo $ci do szycia

Po wciénieciu-, kolor tta ekranu LCD zmieni sie na niebieski, co

oznacza, ze maszyna przechodzi w stan gotowosci do szycia.

@ Rozpocz ecie szycia

Umiesci¢ materiat pod stopka dociskowg. Nacisng¢ na pedat, aby

obnizyc¢ stopke i rozpocza¢ szycie.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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2.3 Praca z normalnymi wzorami

(1) Interfejs wprowadzania danych

Interfejs wprowadzania danych przedstawiony zostat
na rysunku po prawej.
odnalez¢ mozna w tabeli przyciskéw funkcyjnych.

Szczegobtowy opis funkgji

14

Q
R
Tabela przyciskow funkcyjnych:
Nr Funkcje Opis
A Rejestracja wzoru Zarejestrowanych moze by¢ do 999 normalnych wzoréw.
B Nazywanie wzoru Wprowadzonych moze by¢ maksymalnie 14 znakow.
C Przycisk chwytania  |Wigczanie/wytaczanie funkcji chwytania nici Na jego prace ma wplyw
nici parametr U35.
)
E: Chwytanie nici wylgczone (jasny) [ii
y
-: Chwytanie nici wigczone (ciemny)
D Ustawienia stopki Przez wcisniecie przejs¢ mozna do interfejsu ustawien stopki posredniej.
posredniej -
Nastepnie nalezy wcisng¢ ﬂ .
E Nawijanie -
Przed nawinieciem uzytkownik musi wcisng¢ .
F Numer wzoru Wyswietlany jest tu numer aktualnie wybranego wzoru.
G Wybor ksztattu Na przycisku wyswietlany jest ksztatt aktualnego wzoru. Przez wcisnigcie
szycia przejs¢ mozna do ekranu wyboru wzoru
H Numer Sciegu Wyswietlany jest tu numer $ciegu dla aktualnie wybranego wzoru.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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Grafika wzoru

Nazwa wzoru

Wyswietlana jest tu nazwa wybranego wzoru.

Rzeczywisty wymiar
X

Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar wybranego wzoru w kierunku X
Uzytkownik moze wprowadzi¢ rzeczywisty wymiar przez parametr U64, po
czym wyswietlone zostang przyciski do ustawiania rzeczywistego wymiaru X.

Ustawienie
wspotczynnika skali
X

Na przycisku wyswietlany jest wsp6étczynnik skali X wybranego wzoru.
Wciskajgc mozna uzyskac¢ dostep ekranu ustawien. Na warto$¢ tg majg wpltyw
parametry U64 i U88.

Rzeczywisty wymiar
Y

Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar wybranego wzoru w kierunku Y
Uzytkownik moze wprowadzi¢ rzeczywisty wymiar przez parametr U64, po
czym wyswietlone zostang przyciski do ustawiania rzeczywistego wymiaru Y.

Ustawienie
wspotczynnika skali
Y

Na przycisku wyswietlany jest wspoétczynnik skali Y wybranego wzoru.
Wciskajgc mozna uzyskac¢ dostep ekranu ustawien. Na warto$¢ tg majg wpltyw
parametry U64 i U88.

Ustawienia napiecia

nici

Wyswietlana jest tu podstawowa warto$¢ napiecia nici. Wartos¢ mozna

ustawi¢ po wcisnieciu przycisku.

Ograniczenie

predkosci maks.

Wyswietlana jest tu predko$¢é maksymalna, ktéra moze zosta¢ ustawiona po
wcisnieciu przycisku.

Rejestracja wzoru
parametrycznego (w

skrécie wzor P)

Stuzy do rejestrowania wzoru P, przy czym zarejestrowanych moze by¢

maksymalnie 50 wzoréw P.

Numer folderu plikow

wzoru P

Wyswietlany jest tu numer folderu plikow aktualnego wzoru P.

Wyb6r folderu plikéw

wzoru P

Pozwala na zmiane folderu plikow wzoru P.

Wybor wzoru P

Pozwala na wyswietlenie zarejestrowanych wzoréw P. Przez wcisniecie tego
przycisku mozna uzyskaé¢ dostep do ekranu wprowadzania danych wzoru P.
Przycisk ten nie jest wyswietlany w stanie poczgtkowym.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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(2) Interfejs szycia

Aby uzyskac dostep do interfejsu szycia
widocznego po prawej stronie, nalezy wcisngé

- . SzczegOtowy opis funkcji odnalez¢
mozna w tabeli przyciskéw funkcyjnych.

16

Tabela przyciskow funkcyjnych:

Nr Funkcje Opisy

A Przycisk chwytania nici Wigczanie/wytgczanie funkcji chwytania nici Na jego prace ma wplyw
parametr U35.

Chwytanie nici wytaczone (jasny)

- : Chwytanie nici wigczone (ciemny)

B Szycie probne Wciskajac mozna uzyskaé dostep do interfejsu szycia prébnego.
Ustawiony moze zosta¢ ksztatt wzoru.

c Ruch ramy Wcisniecie pozwala obnizy¢ rame i wyswietli¢ interfejs przesuwania
WZzoru.
Na jego prace ma wptyw parametr U89.

D Ustawienia stopki Przez wecisnigcie przejs¢ mozna do interfejsu ustawien stopki

posredniej posredniej.
owrét do poczatku rzycisk ten pozwala na powr6t stopki dociskowej do punktu

E Powr6t d k Przycisk | 0 ki dociskowej d k
poczgtkowego szycia.

F Numer wzoru Wyswietlany jest tu numer wybranego wzoru.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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G Numer $ciegu Wyswietlany jest tu numer $ciegu dla wybranego wzoru.
H Ksztalt wzoru Pokazywany jest tu ksztatt wybranego wzoru.
[ Maks. predkos¢ Wys$wietlana jest tu maksymalna predkos$¢.
J Nazwa wzoru Wyswietlana jest tu nazwa wybranego wzoru.
K Ustawienia licznika Po wei$hieciu mozna wybraé rodzaj licznika i ustawi¢ wartosé licznikéw
. Licznik szycia
Wartosc licznika sztuk
L Rzeczywisty wymiar X  [Wys$wietlany jest tu rzeczywisty wymiar wybranego wzoru w kierunku X.
M Ustawienie wspoétczynnika |Wys$wietlany jest tu wspotczynnik skali dla wybranego wzoru w kierunku
skali X .
N Rzeczywisty wymiar Y  [WysSwietlany jest tu rzeczywisty wymiar wybranego wzoru w kierunku Y.
0 Ustawienie wspoétczynnika |WysSwietlany jest tu wspoétczynnik skali dla wybranego wzoru w kierunku
skali Y
P Ustawienia napiecia nici - |\nygwietlana jest tu podstawowa wartoé napiecia nici. Uzytkownik
moze ustawi¢ warto$¢ po wcisnieciu przycisku.
Q Predkos¢ szycia Wyswietlana jest tu aktualna predkosc¢ szycia.
R Ustawienia predkos$ci szycia|Pozwala na zmiane predkosci szycia.
S Numer folderu plikow Wyswietlany jest tu numer folderu plikbw aktualnego wzoru P.
wzoru P
T Wybér wzoru P

Wyswietla zarejestrowany wzér P. Przez wcisniecie przejs¢ mozna do
interfejsu wzoru P. Przycisk ten nie jest wyswietlany w stanie
poczatkowym.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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2.4 Rejestracja wzoru

Zarejestrowanych moze by¢ do 999 normalnych
WZOorow.

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu rejestrowania
wzoru widocznego po prawej stronie, nalezy

wcisngé =

@

Wprowadzenie numeru wzoru

Do wprowadzenia zgdanego numeru wzoru
nalezy uzy¢ klawiszy numerycznych. Po
wprowadzeniu numeru istniejgcego wzoru w
gornej czesci interfejsu wyswietlony zostanie
ksztalt i dane przypisane do zarejestrowanego

A
wzoru. Za pomoca & - uzytkownik

moze odszuka¢é numer niezarejestrowanego

wzoru.

Rejestracja nowego wzoru

Po wprowadzeniu numeru wzoru

p.)

skopiowac¢ dane wyswietlanego wzoru do

uzytkownik moze wcisngé , aby
nowo zarejestrowanego wzoru. System
powrdci do interfejsu wprowadzania
danych dla nowo zarejestrowanych
wzoréw. Jesli wprowadzony zostanie
numer istniejgcego wzoru, system zapyta

uzytkownika czy zamienié zapisany wzor.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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2.5 Nazywanie wzoru

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu nazywania wzoru

(widocznego po prawej), nalezy wcisngé | Il l
Nazwa wzoru moze sktada¢ sie z maksymalnie 14
znakow.

e
i

* Kursor w prawo

s
IS

*: Kursor w lewo

5

: Caps Lock

: Gumka

-l ezy wybra¢ zadany znak i nacisngé

, aby zakonczy¢ operacje nazywania

WZzoru .
Przesuwajgc  kursor  uzytkownik moze
okresli¢ miejsce wprowadzania znaku. Gumka jest

uzywana do usuwania znaku w danej pozyciji.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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2.6 Ustawienia stopki po $redniej

—_— —

Wcisnaé , aby uzyskac

dostep

do interfejsu ustawien stopki posredniej.

Za pomoca m ~ E i klawiszy
B4
numerycznych lub + & - uzytkownik

moze wprowadzi¢ zadany znak. Wprowadzana
liczba umieszczona zostanie w pozycji skrajnej

prawej, za wczesniej wstawionymi znakami.

P}

powrdci¢ do interfejsu wprowadzania danych.

Wcisngc¢ , aby anulowa¢ operacje i

2.7 Ustawienia napi ecia nici

@

Przejscie do interfejsu wyboru wzoru

Na

(widocznym po prawej), uzytkownik moze wcisngé

ekranie wprowadzania danych

przycisk A, aby uzyska¢ dostep do interfejsu

ustawien napiecia nici.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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©) Ustawienie warto $ci napi ecia nici

Operacja wyglgda tak samo jak przy

ustawianiu stopki posredniej.

2.8 Nawijanie

@ Mocowanie szpulki

Umiesci¢ szpulke na osi nawijania, a
nastepnie docisngé prowadnice szpulki w
kierunku wskazywanym przez strzatke (jak na

rysunku po prawej).

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe



Wys$wietlenie interfejsu nawijania dolnej nici

Na ekranie wprowadzania danych uzytkownik moze

<
wcisngc , aby aktywowa¢ interfejs nawijania

(widoczny po prawej).

' . . .
Rozpocz ecie nawijania

Aby uruchomi¢ maszyne do szycia nalezy wcisngc
pedat. W tym momencie maszyna rozpocznie

nawijanie dolnej nici.

@

Zatrzymanie maszyny do szycia

Po wecisnigciu przez uzytkownika 2
maszyna do szycia zatrzyma sie i powréci do
normalnego trybu. Dodatkowo, maszyna zostanie
zatrzymana w trybie nawijania, jesli podczas nawijania
dolnej nici pedat zostanie zwolniony. Po ponownym
wcisnieciu pedatu maszyna bedzie kontynuowac
nawijanie. Funkcja ta moze by¢ uzywana, gdy
nawijanych jest wiele szpulek.

2.9 Wybor wzoru

@ Przejscie do interfejsu wyboru wzoru

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu wyboru wzoru,
nalezy wcisng¢ ksztatt szycia (A) na ekranie

wprowadzania danych (rysunek po prawej).

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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W gornej czesci ekranu wyboru wzoru znajduje
sie ksztalt wybranego wzoru; w dolnej czesci numer

zarejestrowanego wzoru.

¢ Podglad wzoru

L U]
i

Przywotanie wzoru po numerze

* Usuwanie wzoru

@

Wyb6r wzoru

Na kazdej stronie wyswietlanych jest 16 kodow
wzoréw. Gdy uzytkownik wybierze numer
zarejestrowanego wzoru, zawarto$¢ wzoru zostanie

wys$wietlona w goérnej czesci ekranu. Aby zatwierdzic¢

wybor, nalezy wcisnaé

® Przywotanie wzoru

Wcisngé w , aby przej$¢ do ekranu
przywotania wzoru. Numer wzoru mozna wprowadzic

bezposrednio za pomocg klawiszy numerycznych.

@

Usuwanie wzoru

Aby usungc¢ dany zarejestrowany wzor, nalezy
najpierw go wybraé, a nastepnie wcisngé a , przy
czym nie jest mozliwe usuwanie wzoréw

zarejestrowanych, jako parametryczne.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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®

Podgl ad wzoru

Aby podejrze¢ a":."":'“'! wzOr na petnym ekranie,

nalezy wcisng¢

2.10 Ustawienia danych szycia

@

Przejscie do interfejsu ustawie n danych szycia

Wociskajgc przyciski A, B lub C na ekranie
wprowadzania danych mozna uzyska¢ dostep odpowiednio
do ekrandéw ustawien wspoiczynnikow skali oraz ekranu

ustawien ograniczania predkosci.

Pozycja Zakres warto $ci |Domy $lnie
Alwspétczynnik |1:0-400,0% 100,0%

skali X
Bl wspétczynnik 1,0-400,0% 100,0%

skali Y
C|Maks. 200~2800 2300 obr./min.

obr./min.
predkos¢

Uwaga 1: Parametr U64 jest uzywany do przetgczania
miedzy wspotczynnikiem skali i rzeczywistym rozmiarem.
Uwaga 2: Na zakres wartosci i warto$¢ poczatkowg

predkosci maksymalnej ma wptyw parametr UO1.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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@ Ustawienie wspofczynnika skali

Na rysunku po prawej przedstawiony jest ekran ustawien .
wspotczynnika skali. W gornej czesci ustawiana jest skala B
dla kierunku X, w dolnej dla kierunku Y.

A: Wartos¢ rzeczywista w kierunku X

B: Wspotczynnik dla kierunku X

C: Wartos¢ rzeczywista w kierunku Y

D: Wsp6étczynnik dla kierunku Y
Zgdang warto$é nalezy wprowadzié za .

D

E “E-

pomocy i klawiatury numerycznej lub

A
B cavé operacie |
¥ . Wcisng¢ , aby zakonczy¢ operacje i

powrdécic¢ do interfejsu wprowadzania danych.

®

Ustawienie maksymalnej pr edko $ci

Operacja wyglgda tak samo jak powyzej

| oo] en| |
RIBIEID

SIS

i

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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2.11 Rejestracja Wzoru P

@ Przejscie do interfejsu rejestracji wzoru P

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu rejestracji
wzoru (widocznego po prawej), nalezy wcisngé

(ena2

@ Wprowadzenie kodu wzoru P

Uzytkownik moze wprowadzi¢ zadany kod za
pomoca klawiatury numerycznej. Jesli wprowadzony
kod wzoru jest zarejestrowany, w gornej czesci
ekranu wyswietlony zostanie zarejestrowany ksztatt
szycia i powigzane z nim dane. W tym momencie nie

moze by¢ zarejestrowany zaden nowy wzor

®

Wyb6r numeru folderu plikow

Numer wzoru P moze byé zarejestrowany w
pieciu folderach, maksymalnie po 10 wzoréw P w

kazdym folderze.

Uzytkownik moze uzy¢ ‘ , aby dokonac
wyboru w sposéb uporzgdkowany

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe



@ Potwierdzenie numeru wzoru

Aby zakonczvé rejestracje wzoru P, nalezy

pus)

wcisngcé , po czym system powroci do ekranu

wprowadzania danych wzoru P

2.12 Szycie prébne
@ Wys$wietlenie interfejsu szycia

Aby przejs¢ do interfejsu szycia, nalezy wcisngé

-, po czym tlo ekranu LCD zmieni sie na
niebieskie.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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@

Wys$wietlenie interfejsu szycia prébnego

Aby wyswietli¢ interfejsu szycia probnez-

(widoczny po prawej), nalezy wcisnaé @ :

¢ Powrd6t do poczatku

¢ Wycofanie stopki

' 1 Stopka do przodu

@

' : Stop

©) Rozpocz ecie szycia prébnego

Nalezy wcisng¢ pedat, aby obnizy¢ stopke. Uzy¢ Ei g , aby ustawi¢ ksztatt. Gdy

przycisk zostanie przytrzymany na pewien okres czasu, stopka bedzie kontynuowata ruch nawet po

puszczeniu przycisku. Jesli konieczne jest zatrzymanie uzytkownik moze wcisngé i -

Po wcisnieciu igta powrdci do punktu poczatkowego, a system powrdéci do interfejsu szycia.

@]

Koniec szycia prébnego

Aby powrdci¢ z interfejsu szycia probnego do interfejsu szycia, nalezy wcisng¢ . Jesli wzor nie

znajduje sie w pozycji poczatkowej ani koncowej, uzytkownik moze wcisng¢ pedat, aby rozpocza¢

szycie od srodka.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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2.13 Operacja przesuwu ramy

@

Przej$cie do interfejsu przesuwu ramy

Gdy szyty materiat ciezko jest ustawi¢ przy
gtdwce igly, uzytkownik moze przesungé rame,

ustalajgc 2. punkt poczatkowy.

Wociskajac u w interfejsie  szycia,
uzytkownik moze przej§¢ do interfejsu przesuwu

ramy.

Uwaga: Funkcja ta moze zosta¢ zablokowana

przez parametr U89.

@ Operacja przesuwu ramy

Po obnizeniu stopki uzytkownik moze wcisnaé

strzatke, aby przesung¢ rame. Przycisk pozwala
zakonczy¢ operacje.

2.14 Dziatanie licznika

Wyswietlenie interfejsu licznika

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu ustawien

Ty
licznikow, nalezy wcisng¢ Iub
u w interfejsie szycia.

: Licznik szycia

~—~ : Liczba licznika sztuk

@ Wybor licznika i ustawienie warto  $ci

Uzytkownik moze ustawi¢ typ i warto$c¢ licznika

Za pomoca

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe



2.15 Ustawienia stopki po sredniej pojedynczego
sciegu

@

posredniej pojedynczego $ciegu

Przejscie do interfejsu ustawie nh stopki

Aby uzyska¢ dostep do interfejsu ustawien
stopki posredniej, nalezy wcisng¢ przycisk ustawien
stopki posredniej (A) w interfejsie szycia (rysunek

po prawej).

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Aby przejs¢ do interfejsu ustawien stopki
posredniej pojedynczego $ciegu, nalezy wcisngc
odpowiadajgcy mu przycisk (B) w interfejsie

ustawien stopki posredniej (rysunek po prawej).

@ Ustawienie warto $ci dla stopki po sredniej
pojedynczego $ciegu

Aby przejs¢ do interfejs-lfg topki
p—

posredniej, nalezy wcisngé , przy
czym sposob dokonywania ustawien jest taki sam

jak w punkcie 2.6.

e
Za pomoca lub mozna

przesung¢ igte o jeden Scieg w tyt lub w przéd, przy

44
obnizaniu ramy. Za pomoca m lub

mozna przesung¢ w tyt lub przéd punkt wejscia igly,
w ktérym rozpoczyna prace stopka posrednia. Aby

zatrzymac, nalezy wcisnac’:_
Wcisng¢ E aby przesunaé punkt

poczagtkowy

Wyswietlana  warto$¢  jest  wartoscig
bezwzgledng (warto$¢ wysokosci stopni posredniej

+ przyrost/spadek wartosci)

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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2.16 Ustawienia napi ecia nici pojedynczego
$ciegu

[ 1 \~ i
® Przejscie do interfejsu ustawie 1 napiegcia IEJIW I Q l '=<
nici pojedynczego s$ciegu T

Aby uzyska¢ dostep do interfejsu ustawien
napiecia nici, nalezy wecisnaé przycisk ustawien
napiecia nici (A) w interfejsie szycia (rysunek po
prawej).

Posl| ForfiPoslf Fos P

Aby ustawi¢ warto$¢, na ekranie ustawien
napiecia nici (rysunek po prawej) nalezy wcisngc
przycisk ustawien napiecia nici pojedynczego sciegu

(B).
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@ Napiecie nici pojedynczego $ciegu

Aby przej$¢ do interfejsu ustawien napiecia

Jo100
nici, nalezy wcisng¢ , przy czym

sposéb dokonywania ustawien jest taki sam jak w
punkcie 2.7.

T I
ub

przesung¢ igte o jeden Scieg w tyt lub w przéd,

lub

Za pomoca mozna

przy obnizaniu ramy. Za pomocg

wejscia igly, w ktérym rozpoczyna prace stopka

mozna przesung¢ w tyt lub przdd punkt

posrednia. Aby zatrzymac, nalezy wcisngé

Wcisngc E‘ aby przesunag¢ punkt

poczgtkowy

Wyswietlana  warto$¢  jest  wartoscig
bezwzgledng (warto$¢ wysokosci stopni posredniej
+ przyrost/spadek wartosci).

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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2.17 Zatrzymanie awaryjne

@

Reset bt edu

Aby zatrzymaé maszyne podczas szycia,
nalezy wecisng przycisk Stop. Pojawi sie ekran
wyswietlajgcy odpowiedni interfejs. Nalezy wcisnaé

4

aktywowa¢ interfejs  ustawien  zatrzymania

, aby zresetowa¢ biad, a nastepnie

awaryjnego.

@ Przyci ecie nici lub podniesienie stopki
NY-
I . . . e s . . .
. Uciecie nici i przejscie do interfejsu

ustawien kroku

—C : Bez ucinania nici, przejscie

bezposrednio do interfejsu ustawien kroku

E . Podniesienie stopki. Nie mozna

pracowaé, nalezy wylaczy¢ zasilanie.

Uwaga: Je $li parametr U97 jest ustawiony na
"automatyczne ucinanie nici po zatrzymaniu",
system przejdzie bezpo $rednio do procedury

ustawiania.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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®

Procedura ustawiania i regulacji stopki dla wznowien ia szycia

' : Skok stopki posredniej

¢ Przesuniecie do tytu

* Przesuniecie do przodu

: Powrdt do poczatku

Aby ustawi¢ stopke w pozycji wznowienia szycia,
nalezy uzy¢ E lub B

@ Wznowienie szycia

Aby wznowié¢ szycie, nalezy wcisnaé pedat.

3 Praca z wzorem parametrycznym (wzor P)

3.1 Wprowadzanie danych wzoru P

Wzor parametryczny nazywany jest w skrécie "wzorem P" i sklada
sie z normalnego wzoru oraz powigzanych z nim parametrow
szycia (np. wspoitczynnik skali X, wspéiczynnik skali Y,
ograniczenie predkosci itp.). Gdy uzytkownik korzysta ze wzoru P,

nie musi ustawia¢ za kazdym razem parametrow.

Po prawej przedstawiono interfejs wprowadzania danych wzoru P,
w ktérym zarejestrowanych moze by¢ do 50 wzoréw P.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Lista funkcji
Nr Funkcje Opisy
A Edycja wzoru P Edycja zawartosci wzoru P.
B Kopiowanie wzoru P Pozwala skopiowac aktualny V\{z()r P i zapisa¢ go, jako nowy
wzor.
C Nazywanie wzoru Wprowadzonych moze by¢ maksymalnie 14 znakow.
D Nawlekanie Wcisniecie pozwala obnizy¢ stopke posrednig
Pozwala na przejscie do interfejsu nawijania
E Nawijanie E]
Aby nawing¢ ni¢ nalezy wcisngé razem z

Numer wzoru P Wyswietlany jest tu numer wybranego wzoru

G Numer ksztaltu szycia Wyswietlany jest tu numer normalnego wzoru widniejgcego,

jako aktualny wzér P.

H Wybor ksztattu szycia Pokazywany jest tu ksztatt szycia dla wybranego wzoru
| Numer $ciegu Wyswietlany jest tu numer $ciegu dla wybranego wzoru.
3 Rzeczywisty wymiar X Wyswietlany jest tu rzeczyW|sty wymiar aktualnego wzoru w
kierunku X.
- . . . Wyswietlany jest tu wspétczynnik skali dla aktualnego wzoru
K Ustawienie wspotczynnika skali X ¥ v P . Y 9
w kierunku X.
. . Wyswietlany jest tu rzeczywist miar aktualnego wzoru w
L Rzeczywisty wymiar Y y v yw y Wy 9
kierunku Y.
M Ustawienie wspolczynnika skali Y Wyswietlany jest tu wspé’:c;ynnik skali dla aktualnego wzoru
w kierunku Y.
N Maks. predkosc Wyswietlana jest tu maksymalna predkos¢.
S Wyswietla podstawowg wartosé napiecia nici dla danego
0 Wartos¢ napiecia nici y P 4 pie 9
wzoru
P Wartosé przesuwu X Wyswietlana jest tu wartos¢ przesuwu X dla aktualnego
wzoru
o Wyswietlana jest tu wartos¢ przesuwu Y dla aktualnego
Q Wartos¢ przesuwu Y y J P 9
wzoru
Powr6t do wprowadzania danych Pozwala na powrét do interfejsu wprowadzania danych
R normalnego wzoru normalnego wzoru.
S Numer folderu plikéw wzoru P Wyswietla numer folderu plikéw aktualnego wzoru P
T Wybor folderu plikéw wzoru P Pozwala na zmiane folderu plikow wzoru P.
U Wybor wzoru P Wyswietla zarejestrowany wzér P.
\% Nazwa wzoru P Wyswietla nazwe aktualnego wzoru

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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Lista funkcji

3.2 Edycja wzoru P

@

Przejscie do interfejsu edycji wzoru P

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu edycji wzoru P

—

(widocznego po prawej), nalezy wcisngé %1.

Edycja danych

Nalezy wybraé element, dla ktérego dokonana ma
zosta¢ zmiana lub wprowadzona ma by¢ wartosc.

Pozycja Zakres warto Sci Domys$ina
warto $¢

Ksztalt szycia

Numer folderu 1-5

plikow

Maks. predkos¢  |200~2800 2300
obr./min. obr./min.

Warto$¢ przesuwu -30,0~30,0mm |0

X

Przetacznik

chwytania nici

Wysokosé stopki  |0:0-8.0mm 0

posredniej

Wspétczynnik skali|1,0-400,0% 100,0%

i/(Vsp(’)lczynnik skali{1,0-400,0% 100,0%

Y

Warto$é napiecia 0-200 100

nici

Wartos¢ przesuwu -30.0~30,0mm |0

Y

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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®

Potwierdzenie zmiany danych

Biorgc za przyklad "Wartos¢ przesuwu X", uzytkownik moze
wprowadzi¢ wartos¢ za pomocg Kklawiatury numerycznej. Aby

zakonczy¢ operacje, nalezy wcisnaé

@ Wyj$cie z interfejsu edycji
Aby zamkna¢ interfejs edycji wzoru P i powrécic do interfejsu

wprowadzania danych, nalezy wcisngc

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe

38



3.3. Kopiowanie wzoru P

@

Wyb6ér wzoru do skopiowania

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu kopiowania wzoru P

<k

(widocznego po prawej), nalezy wcisnaé . Sposrod

zarejestrowanych wzoréw nalezy wybra¢ numer wzoru do

skopiowania i wcisng¢ m

@

Wprowadzanie humeru nowo rejestrowanego

wzoru

Skopiowany wzor widoczny jest na gorze interfejsu.
Uzytkownik moze przypisa¢ mu wolny, niezarejestrowany
numer za pomocg klawiszy numerycznych. Zarejestrowany

numer wzoru nie moze zosta¢ zarejestrowany ponownie.

wzoru. Aby zakonczy¢ operacje kopiowania wzoru i

Wcisngc¢ , aby wybra¢ folder plikéw do zapisu

powrdci¢ do interfejsu kopiowania wzoru, nalezy wcisng¢

]

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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3.4 Wybor wzoru P
@

Przejscie do interfejsu wyboru wzoru

Aby przejs¢ do interfejsu wyboru wzoru, nalezy
wcisngc¢ przycisk A widoczny na rysunku po prawe;j.

@

Wybor numeru wzoru

W gornej czesci interfejsu znajdujg sie informacje o
wybranym wzorze. Aby ukry¢ numer folderu plikbw,

wys$wietlony zostanie caly zarejestrowany wzér P.

nalezy wcisngé . W tym momencie

® Potwierdzenie wyboru wzoru

Sposéb postepowania jest taki sam jak w przypadku
wyboru normalnych wzoréw. Aby zatwierdzi¢ wybor,

=

nalezy wcisngé

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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3.5. Szycie wzoru P

41

Aby uzyska¢ dostep do interfejsu szycia (widocznego po

prawej), nalezy w interfejsie wprowadzania danych wzoru

-
P wcisng¢ .

Lista funkciji
Nr Funkcja Opis
Wigczanie/wytgczanie funkcji chwytania nici Na jego prace ma wptyw
parametr U35.
A Przycisk chwytania nici ﬂ: Chwytanie nici wylaczone

- Chwytanie nici wigczone

Szycie prébne

Wocisnigcie pozwala na przejscie do interfejsu szycia prébnego, w ktérym
uzytkownik moze potwierdzi¢ ksztatt wzoru.

Nawlekanie

Wcisniecie pozwala obnizy¢ stopke posrednia.

Powr6t do poczatku

Przycisk ten pozwala na powrét stopki dociskowej do punktu
poczgtkowego szycia.

Numer wzoru P

Wyswietlany jest tu numer aktualnie wybranego wzoru

mo|m[f O |Of W

Numer ksztattu szycia

Wyswietlany jest tu numer normalnego wzoru widniejgcego, jako aktualny
wzor P.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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Nr Funkcja Opis
G Ksztalt wzoru Pokazywany jest tu ksztatt wybranego wzoru.
H Numer $ciegu Wyswietlany jest tu numer $ciegu dla wybranego wzoru.
| Maks. predkos¢ Wyswietlana jest tu maksymalna predkos¢.
J Ustawienia napiecia nici  |Przez wcisniecie tego przycisku uzytkownik moze przejs¢ do interfejsu
ustawien napiecia nici.
K Predkos¢ szycia Wyswietla aktualng predkos¢ szycia.
L Ustawienia predkosci szycia |Pozwala na zmiane predkosci szycia.
M Rzeczywisty wymiar X Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar wybranego wzoru w kierunku X.
N Ustawienie wspoétczynnika |WysSwietlany jest tu wspoétczynnik skali dla wybranego wzoru w kierunku X.
skali X
0 Rzeczywisty wymiar Y Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar wybranego wzoru w kierunku Y.
P Ustawienie wspoétczynnika |WysSwietlany jest tu wspoétczynnik skali dla wybranego wzoru w kierunku Y.
skali Y
Q Wartos¢ przesuwu X Wyswietlana jest tu warto$¢ przesuwu X dla aktualnego wzoru
R Wartos¢ przesuwu Y Wyswietlana jest tu warto$¢ przesuwu Y dla aktualnego wzoru
S Ustawienia licznika Po wcisnieciu mozna wybra¢ rodzaj licznika i ustawi¢ wartos¢ licznikéw
Licznik szycia
Licznik cykli
T Numer folderu plikow |Wyswietla numer folderu plikéw aktualnego wzoru P
wzoru P
] Wyboér wzoru P Wyswietla zarejestrowany wzér P.
\% Nazwa wzoru P Wyswietla nazwe aktualnego wzoru

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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4 Praca z wzorem kombinowanym (wzér C)

4.1 Wprowadzanie danych wzoru P

Wzér kombinowany nazywany jest w skrocie
"wzorem C" i sklada sie z grupy wzordéw P. Do wzoru
C wprowadzonych moze by¢ maksymalnie 50
wzoréw P. W systemie zarejestrowanych moze by¢ F
do 50 wzoréw C.

Aby uzyskaé dostep do interfejsu G
H
wprowadzania danych wzoru C (widocznego po
prawej) nalezy odnies¢ sie do zawartosci rozdziatu
[8.5 Zmiana rodzaju szycia].
Lista funkcji
Nr Funkcje Opisy
A Rejestracja wzoru | Rejestracja nowego wzoru C.
C
B Kopiowanie wzoru C |Pozwala skopiowa¢ aktualny wzor C i zapisa¢ go, jako nowy wzor.
C Nazywanie wzoru |Wprowadzonych moze by¢ maksymalnie 14 znakdw.
D Nawlekanie Wcisniecie pozwala obnizy¢ stopke posrednig
E Nawijanie Pozwala na przejscie do interfejsu nawijania.

Aby nawing¢ ni¢, nalezy wcisng¢ razem z -
F Wybér numeru wzoru |Na przycisku wyswietlany jest numer wybranego wzoru. Wciskajac mozna
C uzyskac dostep do interfejsu wyboru wzoru C.
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Nr Funkcje Opisy

G Sekwencja szycia |WysSwietlana jest tu sekwencja szycia dla wybranego wzoru. Wzor z
niebieskim numerem jest poczgtkowym wzorem szycia.
H Wybor ksztattu wzoru |Przez wcisniecie przej$¢ mozna do interfejsu edycji wzoru C. Uzytkownik

C moze wybra¢ wzér P do wprowadzenia.
| Przycisk przelgczania|Dla wzoru C zarejestrowanych moze byé do 50 ksztattéw. Na kazdej stronie
strony wys$wietlanych moze by¢ do 12 ksztattow.
J Nazwa wzoru C  |Wyswietla nazwe wzoru C.

4.2 Edycja wzoru C
@

Przejscie do interfejsu edycji wzoru C
Aby uzyska¢ dostep do interfejsu edycji
wzoru C, nalezy w interfejsie wprowadzania
danych wzoru C wcisngé przycisk A.

Na poczatku, poniewaz jako ksztalt szycia
nie zostat zarejestrowany zaden wzoér P, pierwszy
wyswietlany ksztalt jest pusty.
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Wybor ksztattu

Rysunek po prawej przedstawia interfejs
edycji wzoru C. Uzytkownik moze wybra¢ wzor P,
ktéry ma by¢ zarejestrowany (B). Aby zatwierdzi¢

wybor, nalezy wcisngé

®

Rejestracja pozostatych ksztattow

Po ustawieniu pierwszego ksztattu
wyswietlony zostaje przycisk wyboru drugiego
ksztaltu (C). Aby zarejestrowa¢ pozostate
ksztalty, nalezy powtdrzy¢ powyzsza operacie.

Zoje ZJ5770A-1510HG1

Zoje Europe

45




4.3 Wyboér wzoru C

@

Przejscie do interfejsu wyboru wzoru C

Do interfejsu edycji wzoru C przejs¢ mozna
przez wcisniecie przycisku A, widocznego na

rysunku po prawej.

@

Wyb6r numeru wzoru C

Interfejs wyboru wzoru C przedstawiono po
prawej. Przez wcisniecie przycisku B uzytkownik
moze kolejno zmienia¢ dane wzoréw P, ktére sg
wprowadzane do aktualnego wzoru C.

Aby potwierdzi¢ numer wybranego wzoru C,

r=

nalezy wcisngé

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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4.4 Szycie wzoru C

a7

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu szycia A B »

(widocznego po prawej), nalezy w interfejsie

wprowadzania danych wzoru C wcisngé

Lista funkcji

E
F P
H Q
I
R
I S
K T
U
I
N

Nr Funkcja Opis
A Przycisk chwytania |Wigczanie/wytgczanie funkcji chwytania nici Na jego prace ma wptyw parametr
nici U35.
: Chwytanie nici wytaczone

- : Chwytanie nici wigczone

B Szycie probne Wcisniecie pozwala na przejscie do interfejsu szycia prébnego, w ktérym
uzytkownik moze potwierdzi¢ ksztatt wzoru.

C Nawlekanie Wocishiecie pozwala obnizy¢ stopke posrednig.

D Powr6t do poczatku  |Przycisk ten pozwala na powrét stopki dociskowej do punktu poczatkowego
szycia.

E Nazwa wzoru C Wyswietla nazwe aktualnego wzoru.

F

Numer wzoru C

Wyswietlany jest tu numer wybranego wzoru.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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Nr Funkcja Opis
Numer ksztattu szycia Pokazywany jest tu ksztatt szycia dla wybranego wzoru
H Sekwencja szycia Wyswietlany jest tu ksztalt szycia dla aktualnego wzoru C
Calkowita liczba Wyswietlana jest tu catkowita liczba ksztalttéw zarejestrowanych w aktualnym
wzorze
I zarejestrowanych
ksztattow
Sekwencja szycia do Pozwala przejs¢ o jeden ksztalt do przodu/do tytu.
J
przodu/do tytu
K Ksztalt wzoru Wyswietlany jest tu aktualnie wyszywany zarejestrowany ksztatt.
Numer $ciegu Wyswietlany jest tu numer $ciegu dla aktualnego zarejestrowanego ksztattu
szycia.
M Maks. predkosc Wyswietlana jest tu maksymalna predkosc¢ dla aktualnego zarejestrowanego
' ksztaitu szycia.
Predkos¢ szycia Wyswietlana jest tu aktualna predkosc¢ szycia
0 Ustawienia predkosci |Pozwala na zmiane predkosci szycia.
szycia
Ustawienia licznika
Po wcisnieciu mozna wybrac rodzaj licznika i ustawi¢ wartos¢ licznikéw.
P _— .
Licznik szycia
Licznik cykli
o) Rzeczywisty wymiar X [Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar zarejestrowanego ksztattu szycia w
kierunku X.
R Ustawienie Wyswietlany jest tu wspétczynnik skali zarejestrowanego ksztattu szycia w
wspélczynnika skali X |kierunku X.
s Rzeczywisty wymiar Y [Wyswietlany jest tu rzeczywisty wymiar zarejestrowanego ksztattu szycia w
kierunku Y.
T Ustawienie Wyswietlany jest tu wspotczynnik skali zarejestrowanego ksztattu szycia w
wspolczynnika skali Y |kierunku Y.
U Wartosé przesuwu X Wyswietlana jest tu warto$¢ przesuwu dla aktualnego zarejestrowanego
ksztattu szycia w kierunku X
Vv Wartosé przesuwu Y Wyswietlana jest tu warto$¢ przesuwu dla aktualnego zarejestrowanego
ksztattu szycia w kierunku Y
W Wyswietlana jest tu podstawowa warto$¢ napiecia nici.

Napiecie nici
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5 Edycja wzoru
5.1 Przejscie w tryb edycji wzoru

Aby opusci¢ interfejs wprowadzania danych i przejs¢ do
interfejsu wyboru trybu (widocznego po prawej), nalezy

wcisng¢ - . W interfejsie wyboru trybu uzytkownik

moze dokona¢ edyciji i ustawien szczegétowych.

Szczegbtowy opis operacji i ustawien w interfejsie
wyboru trybu odnalezé mozna w rozdziale [8. Ustawienia
trybu i parametréw].

Aby uzyskac dostep do interfejsu wyboru trybu edyc;ji lub
trybu szycia (widocznego po prawej), nalezy wcisngc

¢ Tryb szycia

[

i Tryb edycji

Aby opuscic¢ interfejs wyboru trybu, nalezy wybraé

mew

momencie system zapyta uzytkownika, czy przej$¢

i wcisng¢ ponownie

do interfejsu edycji wzoru

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Aby uzyskac¢ dostep do standardowego

interfejsu edycji wzoru, widocznego po

i) ¥

prawej stronie, nalezy wcisngé

50

Lista funkciji
Nr Funkcje Opisy
A Wczytanie projektu Wyswietla interfejs wczytywania projektu
B Wprowadzenie projektu Wyswietla interfejs wprowadzania projektu
c Lokalizacja punktu wejscia igly S.zybka quallz§01a punktu vv.e’Jsma |'giy; podczas ec’iycu vyzoru
uzytkownik moze wprowadzi¢ wspoétrzedne bezposrednio.
D Podniesienie igly Ustawia igle w najwyzszym punkcie
E Ustawienia stopki posredniej Podnosi lub opuszcza stopke posrednig
F Informacja o aktualnym W tej czesci widoczne sg informacje o aktualnym potozeniu igly.

potozeniu igly

Wyswietla wszystkie funkcje dostepne podczas edyciji, opisane

G Lista kodow w rozdziale [Lista funkcji edycji

H Informace Pozwala wyswietli¢ informacje szczeg6towe dotyczgce aktualnie
edytowanego wzoru

I Ustawienia ekranu Ustawienie szerokiego kata, wyswietlania punktu wejscia igty itd.

J Szycie prébne Szycie prébnego dla aktualnie edytowanego wzoru
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Nr Funkcje Opisy
Przesuniecie o jeden scieg wzgledem aktualnego potozenia igty
K Posuw do przodu/do tytu ‘% g
(do przodu ; do tyhu )
L Powr6t do poczatku Zmiana aktualnego potozenia igly na punkt poczatkowy.

Przyciski funkcyjne

Pozwalajg uruchomié widoczne na nich funkcje

‘E : Posuw skokowy
1

Szycie punktowe
L

: Szycie normalne
3

‘ Przycinanie nici
) - |

M
' Reset mechanicznego polecenia kontrolnego
=1
Usuwanie elementow
S,
7‘ iil Zmiana zakresu predkosci szycia
u Usuniecie aktualnie edytowanego wzoru
8
Uzytkownik moze skorzysta¢ z ustawien wyboru funkcji (kod
N Klawisze skr6tow 112), .aby przyplsgc d_o kazdegq z klaw_lszy sk.rotow zgdane
funkcje. Po przypisaniu na klawiszu pojawig sie rysunek
odpowiadajacy danej funkciji.
0 Obszar wyswietlania wzoru Wyswietlany jest tu wzor.
Nr Projekt Opis
1 Wspdhrzedne |, eirzedne bezwzgledne aktual Jozenia igh
bezwzgledne spotrzedne bezwzgledne aktualnego potozenia igly
Wsp6hrzedne , L
2 wzgledne Wspotrzedne wzgledne aktualnego potozenia igly
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igty

Nr Projekt Opis
3 Predkosé Predkos¢ szycia lub predkosé posuwu skokowego dla aktualnego
punktu
Dlugosé sciegu dla aktualnego elementu. (Jesli Scieg jest skalowany,
4 Interwat po wczytaniu wartosci, wyswietlana bedzie wartos¢ przed
przeskalowaniem).
Typ aktualnego elementu. W przypadku danych szycia wyswietlany
5 Typu elementu jest tu typ elementu (np. posuw skokowy " linia przerywana ",
dowolna krzywizna ¥# itd.). Dla polece mechanicznych
wyswietlany bedzie typ polecenia kontrolnego (np. przycinanie nici).
6 Typ pozycji wejscia |Rodzaje pozycji wejscia igty.

d Poczagtek projektu: Punkt poczgtkowy (poczatek) projektu.

*punkt srodkowy elementu: punkt sSrodkowy elementu (poza
punktem gérnym lub punktem kofAcowym elementu).

A
“Tpunkt gorny: gorny punkt linii przerywane;j.

QPunkt koncowy elementu: koniec elementu

“*IPunkt koncowy wzoru: koniec wzoru

5.2 Edycja wzoru

Za pomocag funkcji edycji wzoru uzytkownik moze wprowadzié¢ ponizszy wzor.

Wprowadzane punkty:

o linear sewing > e
X (mm) Y (mm)
¢ -40.00 25.00
< 40.00 25.00
. 40.00 25.00
-40.00 -25.00

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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er Wprowadzenie posuwu skokowego
W standardowym interfejsie edycji wzoru.
Wciskajgc przej$¢ mozna do interfejsu

ustawien posuwu skokowego.

et

Wociskajgc wyswietli¢ mozna interfejs
okreslenia pozycji dla posuwu skokowego.

W interfejsie okreslania pozyciji dla posuwu

BN
>
skokowego uzytkownik moze uzy¢ = aby

przesungc¢ ikone (potozenie igty) na (-40, 25). Nalezy

|

wcisngé g aby zatwierdzi¢, a nastepnie
aby zapisa¢. Po tym system powrdci do
standardowego interfejsu edycji wzoru i wyswietli
postac¢ $ciegu dla posuwu skokowego:

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Wprowadzenie szycia normalnego liniowego

e

Z "listy kodow funkcyjnych" nalezy wybra¢ "023 Szycie normalne liniowe", a nastepnie wcisng¢ , aby
uzyska¢ dostep do interfejsu ustawien szycia liniowego normalnego:

'-—"F Linear Sewing
———

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe



W interfejsie ustawien szycia normalnego liniowego

-

wcisng¢ nalezy ———————, aby przejs¢ do interfejsu
ustawien dtugosci sciegu, widocznego po prawe;.

EH.[

"3,0". Wcisng¢ "Enter", aby zapisa¢ i powrdci¢ do

Wciskajac kolejno zmieni¢ dtugos¢ na

interfejsu ustawien szycia normalnego liniowego.

Po sprawdzeniu, czy warto$¢ na przycisku "dtugosé

Sciegu” wynosi "3,0 mm", uzytkownik moze

P

wcisngé , aby przej$¢ do interfejsu ustawien
szycia normalnego liniowego.

W interfejsie tym wcisngé nalezy% aby

7
przesung¢ ikone (potozenie igty) od ‘do ‘o ,a

nastepnie wcisnaé gPowtérzyé powyzsza

operacje, aby przesung¢ ikone kolejno wedtug
sekwencji PV VXIVOV eV SVXIVE,

, Co pokazano na rysunku po prawe;.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Po zatwierdzeniu wzoru uzytkownik moze wcisngé

aby utworzy¢ dane wzoru. Nastepnie system powréci do

standardowego interfejsu edycji wzoru i pokaze ksztait

Wzoru.

« Zapisywanie wzoru

Aby uzyska¢ dostep do widocznego po prawej interfejsu

zapisu wzoru, w ktérym zapisany moze by¢ edytowany
wz6r, nalezy wcisnaé \A

System wstawi numer automatycznie, ale

uzytkownik moze takze wprowadzi¢ zgdany numer za

pomocg klawiatury numerycznej

Za pomoca

@ uzytkownik moze wybrac

miejsce zapisu wzoru. Uzytkownik moze zapisa¢ wzor

przez panel sterowania na nosniku danych lub w

pamieci USB.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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W tym [M-105] Confirm to automatically
insert trim-code

Aby zapisa¢ wzor, nalezy wcisng¢
momencie system zapyta uzytkownika czy
aktywowac¢ automatycznie obcinanie nici. Widoczny

interfejs przedstawiony zostat na rysunku po prawe;.

Wcisng¢ - , aby doda¢ obcinanie nici;

Wcisng¢ . , aby anulowac obcinanie nici

Po wykonaniu operacji system powréci do

standardowego interfejsu edycji wzoru.
Informacje na temat operacji specjalnych i opisy
edycji wzoru mo zna odnale z¢ w "Instrukciji
tworzenia wzoréw SP510"

5.3 Wyjscie z trybu edycji wzoru

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu wyboru trybu
(widocznego po prawej), nalezy w standardowym

interfejsie edycji danych wcisng¢ g .

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Miedzy trybem szycia i edycji mozna

[M-066] Whether to retun to sewing
mode

2

przetacza¢ za pomoca : Sure? Yes:Enter No:X

: Tryb edycji

* Tryb szycia

Aby opusci¢ interfejs wyboru trybu, nalezy

system zapyta uzytkownika czy powrdéci¢ do trybu
szycia.

wcisng¢ ponownie . W tym momencie

Wecisng¢é , aby powrdcic¢ z trybu edycji

wzoru do trybu szycia.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe

58



59

6 Funkcje informacyjne

Funkcje informacyjne pozwalajg na:
1) Okreslenie czasu wymiany oleju (smarowanie), czasu wymiany igly, czasu czyszczenia, po ktérym pojawig sie

okreslone informacije.
2) Sprawdzenie predkosci i innych wartosci, w zaleznosci od ustawien wyswietlania funkcji.

3) Wyswietlenie schematu nawlekania nici.

6.1 Informacja o konserwacji i naprawie

® Wys$wietlenie interfejsu informacyjnego

Aby aktywowa¢ interfejs informacyjny, nalezy
wcisng¢ przycisk informacji  (A) w interfejsie

wprowadzania danych.

Wys$wietlenie interfejsu konserwaciji i

napraw

Aby wyswietli¢ interfejs konserwacji i napraw,

nalezy wcisngé przyciskl (B)
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Na ekranie konserwacji i napraw wyswietlane sg

trzy ponizsze pozycije.

¢ Wymiana igly (tysigc $ciegow)

f S

¢ Czas czyszczenia (godziny)

¢ Czas wymiany oleju (godziny)

Symbol pozycji wyswietlany jest na przycisku C.
Okres naprawy (konserwacji) widoczny jest w
punkcie D; czas pozostaly do wymiany widoczny jest
w punkcie E.

Uzytkownik moze wyzerowaé czas pozostaty do
wymiany.

6.2 Wprowadzanie czasu konserwacji i naprawy

(1) Wyswietlenie interfejsu informacji (poziomy

konserwaciji)

Aby aktywowag interfejs informacyjny (poziom
konserwaciji), nalezy przytrzymac przycisk
informaciji (A) w interfejsie wprowadzania

danych.

W interfejsie tym widnieje sze$¢ przyciskow.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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@ Wyswietlenie interfejsu konserwacji i

napraw

Wecisng¢ przycisk informacji konserwacji i

naprawie (B)

X Opis trzech przyciskbw w dolnej czesci

interfejsu:

i3

' Rejestr alarmoéw

' Zapis Pracy

¢ : Hasto czasowe

W interfejsie informacyjnym o konserwaciji i
naprawie system wyswietla zawartos¢ podobng
do interfejsu rutynowej konserwacji i napraw.
Wcisng¢ przycisk C (zmiana czasu konserwacji i
naprawy), aby wigczyé odpowiedni interfejs

wprowadzania.

Przyktadowo, wcisngé mozna — , aby

ustawi¢ czas dla czyszczenia.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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@ Ustawienie pozycji do konserwaciji i
naprawy

Jesli wartos¢ dla tego elementu bedzie
ustawiona na 0, funkcja konserwacji i naprawy
bedzie zatrzymana.

Aby wprowadzi¢ warto$é nastawy dla tego

elementu, nalezy uzy¢ klawiatury numerycznej, a

nastepnie wcisnaé , aby zatwierdzi¢ dane.

6.3 Reset alarmu

Gdy uptywa wskazany czas konserwacji lub naprawy, system aktywuje interfejs informacyjny. Jesli uzytkownik chce
wyzerowac czas konserwacji i naprawy, powinien wcisng¢ Enter. Przed wyzerowaniem czasu konserwacji i naprawy
interfejs informacyjny bedzie wyswietlany po kazdym zadaniu szycia.

Ponizej podano kody dla kazdego z powiadomien:
* Wymiana igty M052
« Czas czyszczenia: M053

« Czas wymiany oleju M054

6.4 Kontrola produkcji

W interfejsie kontroli produkcji system wyswietlat bedzie liczbe produktéw utworzonych od poczatku oraz docelowag
liczbe produktéw. Interfejs kontroli produkcji moze byé wyswietlony na dwa sposoby opisane ponizej:
. Przez interfejs informacyjny

. Przez interfejs szycia

6.4.1 Przez interfejs informacyjny

@

Wys$wietlenie interfejsu informacyjnego

Aby aktywowac interfejs informacyjny, nalezy przytrzymac przycisk (A) w interfejsie wprowadzania danych.
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@

Wyswietlenie interfejsu kontroli produkcji

Aby aktywowac interfejs kontroli produkcji
(pokazany po prawej), nalezy wcisngc przycisk
(B) w interfejsie informacyjnym.

W interfejsie kontroli produkciji istnieje pie¢

pozycji wymienionych ponizej:
A: Istniej gca warto $¢ docelowa

Odpowiednio do czasu odstepu,
automatycznie wyswietlana jest warto$¢

docelowa szycia az do teraz.

B . Rzeczywista warto $¢ wynikowa

Automatycznie wyswietlana jest tu liczba
wykonanych sztuk

C . Ostateczna warto $¢ docelowa

Ustawienie ostatecznej wartosci

docelowej produkciji

D . Czas odst epu

Ustawienie czasu odstepu (w
sekundach) miedzy procesami

roboczymi
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E: Interwat jednostkowy

Production control

Ustawienie rzeczywistego czasu

ukonczenia jednego procesu

c ’ I > | w Final target value
7 Existing target value
A > (depending on pitch time)
9
B ‘ e wa | Actual results value 0
‘ o B (depending on unit interval)
D

“ i Pitch time of target 0.50s
E ‘ i i n Uint interval of acutal: 1 ‘

6.4.2 Poprzez Interfejs Szycia

@ Wys$wietlenie interfejsu szycia

Interfejs szycia wyswietlany jest po wcisnieciu - w interfejsie wprowadzania danych.

® Wyswietlenie interfejsu kontroli produkciji

Aby wyswietli¢ interfejs kontroli produkcji, nalezy
nacisng¢ przycisk informacji (A) w interfejsie szycia.

Wyswietlona zawarto$¢ oraz funkcje sg takie same jak w A

sekcji powyzej
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6.5 Ustawienia kontroli produkciji

@ wyswietlenie interfejsu kontroli produkcji Production control

Aby uzyskaé dostep do interfejsu kontroli [
produkcji, nalezy odniesc¢ sie do Rozdziatu 6.4. I I J I Final target value

j 1 Existing target value 0
| s (depending on pitch time)
| . .

Actual results value
(depending on unit interval)

ié é Pitch time of target: 0.50s
i )A % I" Uint interval of acutal ) |

@

Wprowadzenie ostatecznej warto  $ci docelowej
Na poczatku wprowadzi¢ nalezy docelowg liczbe
sztuk, po ktorej osiggnieciu szycie uznawane jest za
zakonczone. Aby aktywowac¢ interfejs wprowadzania
wartosci ostatecznej, nalezy wcisng¢ przycisk

ostatecznej warto$ci docelowej (©).

Po wprowadzeniu wartosci nalezy wcisngé ,

aby potwierdzié.
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Wprowadzenie czasu odst epu

W kolejnym kroku wprowadzi¢ nalezy czas odstepéw
pomiedzy poszczegblnymi procesami.

Aby wyswietli¢ interfejs wprowadzania czasu odstepu,

et

nalezy wcisna¢ przycisk | . (D) na poprzedniegj
stronie.

Wprowadzi¢ zagdane cyfry. Po wprowadzeniu

wcisng¢ ", aby zatwierdzic.

@)

Wprowadzenie interwatu jednostkowego

W kolejnym kroku nalezy wprowadzi¢ $redni czas
wykonania jednego elementu. Aby wyswietli¢ interfejs

wprowadzania, nalezy wcisng¢ przycisk interwatu

jednostkowego ' { (E) na poprzedniegj stronie

Rozpoczecie liczenia liczby produkowanych sztuk

L <D |

Wcisng¢ (1), aby rozpoczg¢ liczenie
wyprodukowanych sztuk, pozycje [Ostateczna
wartos¢ docelowa], [Istniejgca wartos¢ docelowal
and [Rzeczywista warto$¢ wynikowa] zmienig kolor

na ciemny.

Ostateczna warto $¢ docelowa: Moze by¢

uzywana, jako odnosnik czasowy

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Istniej gca warto $¢ docelowa: Po kazdym odstepie
[Czas odstepu] do wartosci docelowej dodawane jest 1

Rzeczywista warto $¢ wynikowa : Odpowiednio do
wartosci ustawionej w pozycji [Interwat jednostkowy],
system rozpocznie liczenie warto$ci rzeczywistej przez

dodawanie 1 po wykonaniu kazdego elementu

Przez ustawienie warto $ci docelowej oraz
rzeczywistej warto $ci wynikowej, u zytkownik mo ze
nhearwowa ¢ produktywno s$¢.

Zatrzymanie zliczania

Przy statusie licznika widnieje przycisk

. Wcisniecie II. pozwala zatrzymac liczenie. Po

zatrzymaniu pojawi si¢ przycisk Iiczenia“”

. Jesli uzytkownik chce
[ <D |

kontynuowac liczenie, nalezy wcisng¢

, ktory
zajmie miejsce
Jesli nie

zostanie wcisniete’ ., warto$¢ zostanie zatrzymana.

®

Kasowanie licznika

Aby wykasowag licznik, uzytkownik powinien najpierw go

zatrzymac, a nastepnie wcisnac’;m.

Kasowane moga by¢ zaréwno wartosci jak

(Uwaga: Przycisk kasowania pojawia si e tylko po

zatrzymaniu licznika.)

L C |

potwierdzenia kasowania.

Przez wcisniecie aktywowany jest interfejs

W interfejsie potwierdzenia kasowania uzytkownik

moze wcisngé 'g aby potwierdzi¢ kasowanie.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Final target value 0
Existing target value 0
j| (depending on pitch time)

Actual results value: 0
(depending on unit interval)

Ié: i Pitch time of target 0.50s
I ’ Uint interval of acutal i

C B

[0 ]

[M-058] Sure to clear the counter
value of production control ?

Sure? Yes:Enter No:X
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6.6 Wyswietlanie schematu nawlekania nici

Aby wyswietli¢ schemat nawlekania nici, nalezy

wcisngc¢ przycisk E (C) w interfejsie informacji.

Uzytkownik moze odnosi¢ sie do niego

przy nawlekaniu nici

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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6.7 Rejestr alarmow

Error notes

[E-032] Total Count : 2400

Aby przejs¢ do interfejsu rejestru alarméw (widocznego

lig

po prawej), nalezy wcisngc . Interfejs wyswietla
informacje o usterkach pojawiajgcych sie w systemie. Im
mniejsza liczba tym p6zniejszy czas wystgpienia.
Przy kazdym alarmie system rejestruje
dodatkowo wartos¢ produkciji.

Aby przetgczy¢ strone i przejrze¢ wiecej informacji
o alarmach, uzytkownik moze uzyc¢ J.«Iub .

Aby wyczyscic¢ rejestr wszystkich alarmoéw,

nalezy wcisngé

6.8 Zapis Pracy Running note

W interfejsie konserwacji uzytkownik moze wcisng¢

*

, aby uzyskac dostep do informacji o pracy

maszyny.

Calkowity czas pracy: tgczny czas pracy
(godziny)

Liczba sztuk: taczna liczba uszytych sztuk

Calkowity czas wilaczenia: ftgczny czas
wigczenia zasilania (godziny)

Calkowita liczba $ciegéw: 1gczna liczba
wykonanych $ciegébw (jednostkg jest 1000
Sciegow).

Wcisniecie "Clear" pozwala na wykasowanie
zapisanych wartosci.
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6.9 Ustawienia hasta czasowego

=5

1) Wocisniecie na poziomie
konserwaciji, aby ustawi ¢ hasto czasowe

W interfejsie tym system poprosi uzytkownika
0 wprowadzenie numeru ID. Nalezy wprowadzi¢
wiasciwe 1D producenta, po czym nastgpi przejscie
do trybu zarzadzania hastem, gdzie mozna
dokonac ustawien i zarzgdza¢ hastami czasowymi.

¢+ Ustawionych moze zosta¢ maksymalnie
dziesie¢ haset czasowych o réznych datach

aktywaciji

. System wyswietli informacje o hastach

ustawionych przez producenta.

2) Wprowadzenie poprawnego ID producenta,
aby przej $¢ do interfejsu ustawie n hasta
Przed ustawieniem hasta uzytkownik musi

ustawi¢ numer tablicy i zegar systemowy

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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3) Wprowadzenie numeru tablicy
Aby przejs¢ do interfejsu wprowadzania
numeru tablicy, nalezy wcisngé "No.". Wprowadzi¢

numer tablicy i wcisngc @ aby zakonczyc¢

wprowadzanie

X Tablica ma czterocyfrowy numer, w
zakresie 0-9999

4) Ustawienie zegara systemowego
Wociskajagc [ Clock ] mozna przejs¢ do
interfejsu ustawien zegara systemowego, gdzie

ustawic¢ nalezy czas.

n

X| )l g

May 2013
Sun Mon Tue Wed Thu
18 1 2
198 5 6 7 8 9
208 12 | 13 (14 | 15 | 16
21 22 | 23
22 29 30

23
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5) Wprowadzenie super hasta
Wociskajgc [ Super hasto] mozna przej$¢ do

interfejsu ustawien zegara systemowego |

takie same.
€

Wprowadzane hasto mo ze mieé

maksymalnie dziewi € znakdéw

* Przy potwierdzaniu hasta nale zy pamietaé
o tym, ze oba wprowadzane hasta maj g byé

X 2z

6) Wprowadzenie hasta czasowego
Wcisng¢ [ Password-1 ], aby przejs¢ do
ustawien daty aktywacji pierwszego hasta. Po

wprowadzeniu wlasciwej daty mozna zatwierdzic jg
FI June 2013
h . Sun Mon Tue Wed Thu

3 4 5 6
10 | 11 | 12 | 13
17 tE 19 20
24 25 26 27

wciskajgc
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Nastepnie przej$¢ nalezy do interfejsu
ustawien hasta, aby wprowadzi¢ hasto.

Data nie powinna by € wczes$niejsza ni z data

systemowa

* Przy potwierdzaniu hasta nale zy pamietaé o
tym, ze oba wprowadzane hasta maj g byé¢ takie

same.

7) Wprowadzenie innego hasta czasowego

Ustawienia dla innego hasta czasowego

wygladajg tak samo jak w kroku‘®~ Prosze
postepowaé wedtug zawartych tam instrukcji

% Kolejna data aktywacji powinna by ¢
pOzniejsza ni z poprzednia.

HaOnan
HOOnnn
cfefefrfele
nannann
o fol-l-
OoBnannR

X 2z

[ Factory [~~~

erpassll
ssword fl o oeas
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8) Zapis hasta

Po wprowadzeniu hasta nalezy wcisngé =’1 ,
aby je zapisa¢. Po zapisaniu hasta system wyswietli
komunikat [ Save the password successfully ], jak
na rysunku po prawe;.

9) Usuni ecie hasta przed aktywacj a

Usuwanie haset przed ich aktywacjg opisano
ponizej.

A > Metoda uzyskania dostepu do interfejsu
wyswietlania hasta jest taka sama jak przy
przechodzeniu do interfejsu ustawien hasta.

B > Nalezy wprowadzi¢ wiasciwe ID producenta,
aby aktywowac interfejs po prawe;j.

C > System wyswietli aktualng godzine i daty
aktywacji

D, Na usuwanie kolejnych haset pozwala Eﬁ

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Wprowadzi¢ wiasciwe hasto czasowe, aby
usungc¢ aktualne hasto. Jesli wprowadzone zostanie
super hastlo, usuniete zostang wszystkie hasta.

Po usunieciu hasta, data dla tego hasta zostanie
podswietlona na czerwono.

Jesli usuniete zostang wszystkie hasta, system
automatycznie powrdci do gtéwnego interfejsy

informacyjnego.

10) Usuni ecie hasta przy aktywacji

Jesli system posiada hasto i hasto to nadal

dziata, zostanie ono aktywowane ustalonego dnia.
Jesli  uzytkownik chce uzyé maszyny,
powinien wprowadzi¢ poprawne hasto.

A, Dziatajgcymi hastami sg hasto aktualne
oraz super hasto.

B > Jesli wprowadzone zostanie aktualne
hasto, usuniete zostanie aktualne hasto. Po tym jak
uzytkownik usunie aktualne hasto, lub jesli bedzie
ono ostatnim hastem maszynie, w przysztosci nie
bedzie miata miejsca zadna aktywacja hasta.

C > Jesli wprowadzone zostanie super hasto,
usuniete zostang wszystkie hasta czasowe.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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7 Funkcje komunikacji

W zakresie komunikacji uzytkownik moze skorzysta¢ z nastepujgcych funkcji:

> Woeczytywanie danych szycia utworzonych na innych maszynach do szycia lub przez
oprogramowanie projektowe dla maszyn do szycia;

Zapis danych szycia w pamieci USB lub komputerze

Wczytywanie parametréw z pamieci USB

Zapis parametréw panelu sterowania w pamieci USB

vV V V V

Aktualizacja oprogramowania panelu sterowania

7.1 Obstugiwane formaty danych

Informacje o obstugiwanych formatach danych zamieszczono ponizej:

Typ danych Typ standardu

VDT [0-9][0-9][1-9].vdt
DXF [0-9][0-9][1-9].dxf
DST/DSB [0-9][0-9][1-9].dst/
[0-9][0-9][1-9].dsb

B/BA [0-9]]0-9][1-9].(1-599)/

[0-9][0-9][1-9].(600-999)

PAT [0-91[0-9][1-9] pat

Przy zapisywaniu danych na pamieci USB, uzytkownik musi zapisywaé je w folderze DHPAT. W
przeciwnym razie nie bedzie mozliwy odczyt pliku.
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7.2  Operacje

@ Wys$wietlenie interfejsu
komunikacyjnego

Aby wyséwiatli~ interfejs komunikacyjny nalezy
wcisngc w interfejsie  wprowadzania

danych.

@

Wybdr powi gzanych operacji

W interfejsie tym wybrane moga zostac trzy
rodzaje funkgciji:

> Transfer wzoréw

>  Transfer parametréw

>  Aktualizacja oprogramowania

Aby wykona¢ dang operacje, nalezy klikng¢
na odpowiadajgcy jej rysunek.

@

komunikacyjny

Wcisn gé , aby opu $ci¢ interfejs

7.3  Transfer wzoréw

@ Wyswietlenie interfejsu komunikacyjnego

A: Wczytywanie wzoréw z pamieci USB do panelu
sterowania

B: Zapis wzoréw z panelu sterowania w pamieci
USB

Przy wczytywaniu wzoréw z pami  eci USB,
wzér musi by ¢ zapisany w folderze
DHPAT.

Przy zapisywaniu wzoréw z panelu

sterowania u zytkownik musi zapisa ¢
wzor w folderze DHPAT

Reguta nazywania wzoréw w pami eci
usB

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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Przy wczytywaniu wzoréw z pami  eci USB,
uzytkownik musi post epowa € wedtug poni zszych
wytycznych:

Nazwa pliku: 3 cyfry, 001-999

Przyktad:

Poprawne nazwy: 100.vdt 102.VDT

Wszelkie inne nazwy s g niepoprawne i nies g

rozpoznawane przez maszyn ¢

DomysIna nazwa pliku jest pozycjg zapisu po
przekopiowaniu pliku do panelu sterowania.

7.3.1 Wczytywanie wzordéw z pami  eci USB

| Aoy

)
Wcisng¢ . (A) , aby wyswietli¢
interfejs wczytywania wzoru z pamieci USB.

Wybierz wszystko

o
H 2

¢ Odwrdcenie wyboru

e

* : Wprowadzenie zapisanego numeru

(Dostepne po wybraniu jednego wzoru)

e

* Usuwanie wzoru
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wczytywanie wzoru. W tym momencie

Wcisng¢ , aby potwierdzi¢

pozycja zapisana w panelu jest taka

sama jak numer wybranego wzoru.

103.vDT

Uwaga: Zapisany wzér nie mo ze
zosta & nadpisany. T

111.vDT

W?z6r z czerwong nazwg nie moze by¢
wczytany, poniewaz jego nazwa jest taka
sama jak istniejgcego juz wzoru w panelu.

Uzytkownik musi wprowadzi¢ numer recznie.

Wecisng¢ , aby przejs¢ do
interfejsu wprowadzania numeru. DomyslInie
przypisywany jest numer aktualnie pustej
pozycji Uzytkownik moze wprowadzi¢ takze
numer recznie. Aby zakonczyé operacje,
nalezy wcisngé ENTER.

Uwaga: W przypadku wzoréw o takiej
samej nazwie, u zytkownik musi wczytywa €
je pojedynczo. Po wybraniu kilku wzoréw,

uzytkownik nie mo ze uzyé€ przycisku

U

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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7.3.2 Zapisywanie wzoréw w pami eci USB

Wcianéml(B), aby wyswietli¢ interfejs

zapisu wzoru w pamieci USB.

Wybraé numer i wcisngé "~ , aby
zakonczyc¢ operacje.

W aktualnym interfejsie uzytkownik moze

usuwaé wzoru seryjnie

Aby wyswietli¢ ilos¢ wolnej pamieci, nalezy

wcisngc E

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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7.4. Transfer parametrow

) Wyswietlenie interfejsu
komunikacyjnego

A: Wczytywanie parametréw z pamigci USB
do panelu sterowania

B: Zapisywanie parametréw z panelu
sterowania w pamieci USB

X Przy wczytywaniu danych z pami  eci
USB, parametry musz g by¢ zapisane w
folderze DHPAT pod nazw g ukParam.

Przy zapisywaniu danych w pami  eci
USB, parametry musz g by¢ zapisane w
folderze DHPAT pod nazw g ukParam.

Plik parametréw jest plikiem

binarnym, ktory jest obstugiwany

przez panel sterowania. U zytkownik
nie mo ze zmienia € tego pliku r ecznie
na komputerze, gdy z moze to
skutkowa € jego uszkodzeniem

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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Aby wczyta € parametry z pami eci

USB do panelu sterowania, nale zy

[M-079] Whether to perform
parameter transmission operation

wcisn g€ przycisk A

A>  Wocisngé , aby wczytaé Sure? Yes:Enter No:X

parametry i wyjsé

B, Wcisngé , aby od razu wyjsé

®

Aby zapisa € parametry z panelu
sterowania w pami eci USB, nale zy

[M-079] Whether to perform
parameter transmission operation

wcisn g€ przycisk B

-I Sure? Yes:Enter No:X

A > Wocisngé , aby zapisac
parametry z panelu sterowania w pamieci

USB i wyjsé

B> Wcisnac’:, aby od razu wyjs¢
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7.5 Aktualizacja oprogramowania
1) Wyswietlenie interfejsu

Aby przejsé do interfejsu aktualizaciji
oprogramowania, nalezy wcisng¢ przycisk A

w interfejsie komunikacyjnym

2)  Wybér aktualizaciji

Aktualizacja oprogramowania obejmuje:
¢  Oprogramowanie panelu

sterowania
Update panel program,please
¢+ lkony Panel name the file 400Machine,and
i i ~—— | place under update in the U
* Czcionki Ok diractoey
¢ Ekran powitalny ’ Update icon file,please name
cony the file icon,and place under
. . 4 . ’ . update in the U disk directory
Wociskajagc —— i mozna
rzetgczac stron Update font library,please
prze y Font name the file font,and place
~ . under update in the U disk
A> Wcisnaé , aby ukonczy¢ Sirectony
wybrana aldualizacie 1 wyjse screen OB e e e
- place under update in the U
. ; s disk directo
B > Wcisng¢ , aby od razu wyjs$¢ i
Main Update main program,please
5 i : A name the file mControl,and
C> Uzytkownik moze wybrac ~— | place under update in the U
jednoczesnie wiele elementéw do disk directory

aktualizacji. System dokona

aktualizacji wedle polecenia I } | '!2|

D > Po zakorczeniu aktualizacji nalezy

ponownie uruchomi¢ maszyne.
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8 Ustawienia trybu i parametrow

8.1 Dostep do ustawie n parametréw i trybu

Przycisk pozwala na przetgczanie
miedzy interfejsem wprowadzania danych a
interfejsem wyboru trybu (patrz rysunek po
prawej), w ktérym odnalez¢ mozna ustawienia

szczego6towe oraz mozna dokonac edyciji..
Aby uzyska¢ do poziomu 2 ustawien trybu,

nalezy przez 3 sekundy przytrzymaé g ;
aby uzyskac¢ dostep do poziomu 3, nalezy
trzymac go przez 6 sekund.

Poziom 2 ustawien trybu Poziom 3 ustawien trybu
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Lista funkcji

Nr Rysunek Funkcje Opis
1
| - US‘aW'e”'?‘ parametrow Ustawienia parametrow na poziomie 1 (U)
poziomu 1
2
L Ustawienie rodzaju licznika, wartosci liczonej i
Ustawienia licznika
domysinej
3
L\ - . Przetgcza miedzy szyciem wzoru normalnego i
NO/ Ustawienia typu szycia 2 edzy szy g
\ wzoru kombinowanego.
4
Edycja wzoru Przejscie do interfejsu edycji wzoru
5
4y
rp Edycja szycia litery Ustawienia szycia litery
-/
6
(2 S C
j&» Inicjalizacja Inicjalizacja systemu
7
‘V% . . Informacje o wersji oprogramowania panelu
A Wersja oprogramowania A
sterowania
8
— . Pozwala zablokowaé¢ do edycji niektére
Blokada klawiatury .
funkcje.
9
ﬁ\ Tryb testowy Ustawienia urzgdzen mechanicznych i LCD
10 '
ok | i |
Lok Kopia zapasowa parametrow Kopia zapasowa i przywracanie aktualnych
i g parametrow
-
11
> o— Aktywacja edycji ) ) - .
,;K[,‘j i Aktywacja lub dezaktywacja edycji parametrow
“ parametrow
12
/3 f UstaW|en|§ parametrow Ustawienia parametrow poziomu 2 (K)
poziomu 2
13
Eu) Odtwarzanie wideo Odtwarzanie filmu wideo

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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8.2 Ustawienia parametréw poziomu 1

® Ustawienia parametrow

Aby przej$¢ do interfejsu ustawien parametrow
poziomu 1 (widocznego na rysunku po prawej), nalezy

@.

wybraé

Aby opusci¢ interfejs ustawien , nalezy
wcisngc.
Gdy zmienione zostang pewne parametry, system
wyswietli w interfejsie ustawien parametréw pozycje
"Modified" (zmodyfikowane).

Wybra¢ parametr do zmiany. System przejdzie w
stan ustawien. Istniejg dwa rodzaje parametrow:
"wprowadzane" i "do wyboru". Przedstawiono je na
przyktadzie ponizej:

Wybra¢ U191 i przej$¢ do interfejsu ponizej Wybra¢ U191 i przej$¢ do interfejsu ponizej (wybor)
(wprowadzanie)
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@ Szyfrowanie parametrow
Aby przej$¢ do trybu wprowadzania hasta nalezy

wcisng¢ "Encryption” (szyfrowanie).

Aby wyczysci¢ calg zawartos¢, nalezy
L LR
wcisngé .

* Aby - pojedynczy znak, nalezy

.. AB
wcisngé €

* Domysinym hastem jest ID producenta.

Wprowadzi¢ poprawne hasto, aby przejs¢ do
interfejsu  rozszyfrowywania parametrow. Wybrac
parametr do rozszyfrowania.

X Wcisng¢ [All], aby przypisa¢ hasto do
wszystkich parametrow

X Wecisng¢ [Reverse], aby wybra¢ parametr do

rozszyfrowania w druga strone

Wcisnag¢ [Change], aby zmieni¢ hasto,

domysinym jest ID producenta

Aby opuscic¢ funkcje rozszyfrowywania ,

nalezy wcisngc.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Sprawdzenie zmienionego parametru
Gdy nastgpi zmiana parametru, system wyswietli
w interfejsie ustawien parametréw pozycje "Modified"
(zmodyfikowane).
Aby sprawdzi¢ zmienione parametry, nalezy
wcisng¢ [Modified] w interfejsie ustawien parametrow.
A, Na poczatku system poprosi uzytkownika o
wprowadzenie hasta. Po wprowadzeniu
poprawnego hasta uzytkownik moze przejs¢
do interfejsu, aby sprawdzi¢ zmienione
parametry
B > W interfejsie parametrow zmienionych
uzytkownik znalezé moze liste zawierajgcg
wszystkie zmienione parametry. W interfejsie

tym mozna:

% Wcisngé [All Restore], aby przywrocic¢
wartosci domysine wszystkich zmienionych

parametrow
X Klikng¢ nazwe parametru, np. [Back Light
Auto Off] (automatyczne wylgczenie

podswietlenia), a nastepnie wcisng¢ [Select
Restore], aby przywréci¢ wartos¢ domysing tego
parametru. Uzytkownik moze wybra¢ z interfejsu

wiele nazw parametrow.

Aby przejs¢ do interfejsu ustawien
parametru, w  ktorym  uzytkownik moze
zresetowac wartosci parametru, nalezy wcisng¢
numer parametru, np. [U190].

% Aby opusci¢ interfejs, nalezy wcisngé

Ky

8.2.1 Lista parametrow poziomu 1

Select Restore All Restore 01/01

Current Reset

U200 | Language setting | EN m

|l
=1 () [©) key

88

Nr Parametr Zakres Jednost [Domysina
ka warto §¢
Uo1 Predkos¢ szycia (maks.) 200-2800 100 2700 obr./min.
obr./min.
iy “ni ; ; 200-2700 100 |300 obr./min.
U02 Predkos¢ poczatkowa 1. $ciegu (z funkcjg chwytania obr /min.
nici)
“ ‘i ; ; 200-2700 100 |500 obr./min.
U03 Predkos¢ poczatkowa 2. Sciegu (z funkcjg chwytania obr /min.
nici)
“ ‘i ; ; 200-2700 100 |1000 obr./min.
Uo4 Predkos¢ poczatkowa 3. Sciegu (z funkcjg chwytania obr /min.
nici)
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Nr Parametr Zakres Jednost |[Domysina
ka warto $¢
“ ‘i : : 200-2700 100 1500 obr./min.
UOS Predkos¢ poczatkowa 4. $ciegu (z funkcjg chwytania obr/min.
nici)
< -~ : : 200-2700 100 2000 obr./min.
U06 Predkos¢ poczatkowa 5. Sciegu (z funkcjg chwytania obr /min.
nici)
UO7 |Napiecie nici dla 1. $ciegu (z funkcjg chwytania nici) 0-200 1 200
U08 [Napiecie nici w czasie przycinania 0-200 1 0
o . S . -6-4 1(49 0
Uo9 Synchronizacja zmiany napiecia nici w czasie
przycinania
U10 Predkos¢ poczatkowa 1. $ciegu (bez chwytania nici) 200~1500 obr./min. 100 200 obr./min.
obr./min.
U1l Predkos¢ poczatkowa 2. sciegu (bez chwytania nici) 200~2700 obr./min. 100 600 obr./min.
obr./min.
U12 Predkos¢ poczatkowa 3. sciegu (bez chwytania nici) 200~2700 obr./min. 100 1000 obr./min.
obr./min.
U13 Predkos¢ poczatkowa 4. $ciegu (bez chwytania nici) 200~2700 obr./min. 100 1500 obr./min.
obr./min.
Ul Predkos¢ poczatkowa 5. sciegu (bez chwytania nici) 200~2700 obr./min. 100 2000 obr./min.
obr./min.
Ul5 |Napiecie nici dla 1. $ciegu (bez funkcji chwytania nici) 0-200 1 0
U16 Faza zmiany napiecia nici na poczgtku szycia (bez -5-2 1 -5
funkcji chwytania nici)
U5 Synchronizacja zmiany napiecia nici na poczgtku szycia 1-30 1 1
bez chwytania nici
U26 Wysokos$¢ stopek dociskowych przy przewijaniu 2 50-90 1 70
stopniowym
Ustawienia sygnatu dzwiekowego 0: OFF: Brak sygnatu dzwiekowego 2
U32 OFF: Brak sygnatu dzwiekowego 1: PAN: Sygnalizacja pracy
PAN: Sygnalizacja pracy 2: ALL: Sygnalizacja pracy i alarmu
ALL: Sygnalizacja pracy i alarmu
U33 Liczba $ciegow, przy ktorej nastgpi¢ ma zwolnienie 1-7 1 2
zacisku nici
U34 [Synchronizacja op6znienia zacisku nici -10-0 1(49 0
Zabroniona kontrola zacisku nici? 0: Dozwolone 0
U35 |ON: Dozwolone 1: Zabronione
OFF: Zabronione
Wybér synchronizacji podawania -8-16 149 3
U36 |Gdy ni¢ nie jest wystarczajgco napieta, ustawié
synchronizacje w kierunku "-"
Status stopki dociskowej pod koniec szycia 0: Stopka dociskowa podnosi sie po 0
U37 rozpoczeciu szycia

1. Stopka dociskowa podnosi sie
natychmiast

po zakonczeniu szycia
2: Pedal podnosi sie po rozpoczeciu

szycia.
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Stopka dociskowa podnosi si¢ po zakonczeniu szycia. |4 oN: Dozwolone 0
u38 ' '
1: OFF: Zabronione
Odzyskiwanie punktu poczatkowego po zakonczeniu 0: OFF: Bez odzyskiwania punktu 0
szycia? ' '
U39 poczatkowego
1: ON: Z odzyskiwaniem punktu
poczatkowego
Wyszukiwanie punktu poczgtkowego przy szyciu 0: OFF: Bez wyszukiwania punktu 0
kombinacyjnym. ' '
U40 poczatkowego
1: PAT Przy kazdym kohcu wzoru
2: CLC: Przy kazdym koncu okregu
Status stopki przy wstrzymaniu 0: Automatyczne podniesienie stopki 0
u41 1: Podniesienie stopki po wcisnieciu
pedatu.
Ua2 Pozycja zatrzymania igly 0: UP: Polozenie gorne 0
1: DEAD: Najwyzsze potozenie
Obcinanie 0: ON: Dozwolone 0
u46
1: OFF: Zabronione
Ustawienie drogi powrotu do punktu poczatkowego 0: Powrét liniowy 0
U48 1: Powrét po wzorze
2: Odzyskiwanie punktu
poczatkowego
U49 Ustawienia predkosci szycia 200-2700 100 1300 obr./min.
obr./min.
Przelgcznik poruszenia nici 0: OFF: 1
US1 Wytgczone
1: ON:
Wigczone
Wyb6r jednostki zmiany rozmiaru 0: %: Wprowadzanie procentowe 0
u64 1: SIZ: Wprowadzenie rzeczywistego
rozmiaru
U688 |Czas napiecia nici przy ustawianiu napiecia nici ?&zgrsak napiecia nici) 1 0
Pozycja zagiecia dla trzymania nici 0:S:Typ S 1 0
U69 1: HI: Ni¢ cienka typ H (#50~#8)
2: H2: Ni¢ $rednia typ H
3: H3: Ni¢ gruba typ H (#5~#2)
U70 Pozycja chwytania nici 0: Standard (pozycja przednia) 0
1: Pozycja tylna
Wykrywanie zerwania nici . N 0
UT1 0: OFF: Nieaktywne
1: ON: Aktywne
. . - L 0-15 1 8
U72 Liczba $ciegéw bez detekcji zerwania nici na poczatku
szycia
U73 Liczba $ciegéw bez detekcji zerwania nici w srodku 0-15 1 3
szycia
Kontrola ramy - wigczenie/wytgczenie pedatem (Stopka 1 0
usl elektromagnetyczna)

0: 1-stopien
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Nr

Parametr

Zakres

Jednost
ka

Domy slna
warto $¢

1: Skok 2-stopniowy (Uzy¢
przelacznika stopki, aby jeszcze
bardziej obnizy¢ stopke)

2: Skok 2-stopniowy (Ponowne
obnizenie stopki za pomoca
przelacznika start)

3: Skok 2-stopniowy (Kontrola
potozenia posredniego, najnizszego i
gornego za pomoca przetacznika
stopki 1) 4-99: 1-stopien

(Stopka dociskowa sterowana
pneumatycznie)

0: Stopka jednoczesciowa

1. Stopka dzielona lewa/prawa (bez
priorytetu strony)

2: Stopka dzielona lewa/prawa (z
priorytetem prawej strony)

3: Stopka dzielona lewa/prawa (z
priorytetem lewej strony)

4: Skok stopki jednoczesciowej

5: Skok stopki dzielonej lewa/prawa
(bez priorytetu strony)

6: Skok stopki dzielonej lewa/prawa
(z priorytetem prawej strony)

7: Skok stopki dzielonej lewa/prawa
(z priorytetem lewej strony)

8-99: Stopka jednoczesciowa

us2

Kontrola ramy - wigczenie/wytgczenie przy zatrzymaniu

posrodku

(Stopka elektromagnetyczna)

0: 1 skok

1: Skok 2-stopniowy (Uzy¢
przelacznika stopki, aby jeszcze
bardziej obnizy¢ stopke).

2: Skok 2-stopniowy (Ponowne
obnizenie stopki za pomoca
przelacznika start)

3: Skok 2-stopniowy (Kontrola
potozenia posredniego, najnizszego i
gornego za pomoca przetacznika
stopki 1)

4-99: 1-stopien

(Stopka dociskowa sterowana
pneumatycznie)

0: Stopka jednoczesciowa

1: Stopka dzielona lewa/prawa

(bez priorytetu)
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Nr

Parametr

Zakres

Jednost
ka

Domysina
warto $¢

2: Stopka dzielona lewa/prawa (z
priorytetem prawej strony)
3: Stopka dzielona lewa/prawa (z
priorytetem lewej strony)
4: Skok stopki jednoczesciowej
5: Skok stopki dzielonej lewa/prawa
(bez priorytetu strony)
6: Skok stopki dzielonej lewa/prawa
(z priorytetem prawej strony)

7: Skok stopki dzielonej lewa/prawa
(z priorytetem lewej strony)

8-99: Stopka jednoczesciowa

u83

Wybor rodzaju pedatu

0: S: Pedal pojedynczy
: D: Pedat podwojny

us4

Blokada pedatu SW1

: OFF: Nie
: ON: Tak

us8s

Blokada pedatu SW2

: OFF: Nie
: ON: Tak

u86

Blokada pedatu SW3

: OFF: Nie
: ON: Tak

us7

Blokada pedatu SW4

: ON: Tak

u8s

Tryb skali

: OFF: Zabronione
: PIT: Zmiana przy interwale

: STI: Zmiana przy numerze $ciegu

U89

Tryb ruchu

1

0

1

0

1

0

1

0: OFF: Nie
1

0

1

2

0: Zabronione

1: Ruch réwnolegty

2: Ustawienie 2-go punktu

poczatkowego

U9l

Ruch kompensacyjny ustalacza

0: OFF: Nie
1: ON: Tak

uo4

Wybér najwyzszego punktu przy odzyskiwaniu punktu
poczatkowego

0: OFF: Nie
1: ON: Tak

u97

Wstrzymanie operacji przycinania nici

0: AUT: Automatyczne przycinanie
nici

1: MAN: Reczne (Przycinanie nici
przez ponowne ustawienie przet.

Stop w pozycji ON)

U101

Kontrola synchronizacji posuwu X/Y gtéwnego silnika

0: 2700 obr./min.
/3,0mm
1: 2200 obr./min.
3,0mm
2: 1800 obr./min.
/3,0mm
3: 1400 obr./min.
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Nr Parametr Zakres Jednost |Domysina
ka warto $¢
/3,0mm

U103 |Sterowanie stopkg posrednig 0: Nie (Stata wysokosc) 1
1: Tak (Obnizanie podczas pracy
przez dane szycia)
2: Tak (Obnizanie nawet przy
posuwie do przodu/do tytu)

U104 ([Synchronizacja obnizania stopki posredniej 0: Przed uruchomieniem gtowicy 0
maszyny do szycia
1: Synchronizacja z ostatnig ramg

U105 Pozycja odrzucania urzadzenia poruszajgcego ni¢ / 0: Odrzucanie powyzej 0

stopki posredniej 1: Odrzucanie powyzej (przejscie do

najnizszej pozycji).
2: Odrzucanie ponizej

U108 |Z detekcjg / bez detekcji cisnienia powietrza 0: OFF: Nie 0
1: ON: Tak

U112 |Ustawienie pozycji obnizania stopki posredniej 0-7,0mm 0,1 3,5

U129 |Z kontrolg / bez kontroli chtodzenia igty 0: OFE: Nie 0
1: ON: Tak

U190 [Automatyczne wytgcznie podswietlenia 0: OFF: Brak automatycznego 0
wylgczenia
1: ON: Automatyczne wytgczanie
podswietlenia

U191 |Czas oczekiwania na wylgczenie podswietlenia 1—9 min 1 3

U192 |Ustawienia podswietlenia 20-100 1 100

U193 |Zmiana wartosci licznika 0: OFF: Dozwolona 0
1: ON: Zabroniona

U194 (Praca po osiggnieciu nastawy licznika 0: OFF: Zatrzymanie szycia 0
1: ON: Kontynuacja szycia

U195 |Kolumna glosowa 30-63 1 30

U200 |Jezyk 0: chiiski 0
1: angielski

U201 |Ustawienie jezyka przy wtgczeniu zasilania 0: OFF: Nie 0
1: ON: Tak

U205 |Tryb przycinania 0-2 1 0
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8.3 Ustawienia parametrow

poziomu 2

Aby uzyska¢ dostep do interfejsu parametrow
ustawien poziomu 2 (widocznego na rysunku po

prawej), nalezy w interfejsie poziomu 3 ustawien

-

trybu nacisng¢

obstugi odnalez¢é mozna w akapicie Ustawienia

parametréw poziomu 1.

8.3.1 Lista parametréw poziomu 2

Informacje dotyczace

HIEIETETE
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£
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Nr Parametr Zakres Jednostk |Domysina
a warto $€

K02 [Wybdr ksztattu szycia 0-3 1 0
KO3 |Wybdr zacisku nici 0: M: Mechaniczny 1 1

1: E: Elektroniczny
K04 |Wybor krzywej przesuwu ramy 0-10 1 5
K05 |Wybdér kata przesuwu ramy 130-250 1 135
K06 |Wybdér materiatu 0: Cienki 1 0

1: Sredni

2: Gruby
K07 [Wybdr grubosci materiatu 0-15 1 0
K31 |Wstrzymywanie 0: Wylaczone 1

1: Wigczone

2: Przetacznik wstrzymania

stuzy do przycinania nici lub

uruchamiania maszyny po jej

wstrzymaniu
K42 |Ustawienie wyszukiwania punktu -50-50 1 0

poczatkowego przy przycinaniu

K43 |Predkos¢ przycinania nici 0: 400 1

obr./min.

1: 800

obr./min.
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Nr Parametr Zakres Jednostk [Domys$lna
a warto $¢
K52 [Odrzutnik elektromagnetyczny - czas wiaczenia | 10-500ms 10ms 50ms
KS3 Odrzutnik elektromagnetyczny - czas 10-500ms 10ms 80ms
wylgczenia
K54 . ie ; N 0: UP: Gérne potozenie 0
Wybor fazy wyj$ciowej poruszania nici przy 1: DEAD: Najwyzsze polozenie
zatrzymaniu w najwyzszym punkcie
K56 [Przesuniecie zakresu w kierunku +X 0—255mm 1 76
K57 [Przesuniecie zakresu w kierunku -X 0—255mm 1 76
K58 [Przesuniecie zakresu w kierunku +Y 0—255mm 1 51
K59 [Przesuniecie zakresu w kierunku -Y 0—255mm 1 51
K60 [Pedat 3-stopniowy 0: OFF: Nieaktywny 0
1: ON: Aktywny
K61 [Kat zatrzymania gtdwnego silnika 30-80 1 53
K63 Wybér efektywnosci zatrzymania igielnicy i 0: OFF: Nieaktywny 1
zatrzymania ruchu iglty 1: ON: Aktywny
K67 [Napiecie nici dla odrzutnika nici 0: OFF: Brak napiecia 0
(utrzymywane napiecie przy
przycinaniu)
1: MAX: Maks. napiecie
K74 |Wybor stopki d_ociskowej elektromagnetycznej / 0: MAG: Stopka 0
pneumatycznej
elektromagnetyczna
1: AIR: Stopka dociskowa
pneumatyczna
K75 Opodznienie czasowe obnizania stopki 0-1000ms 10ms 100
pneumatycznej
K92 Wybdér sciezki odzyskiwania punktu 0: STD: Standard 0
poczatkowego/wyszukiwania punktu 1: REV: Wstecz
poczatkowego przy szyciu normalnym 2:Y2X: 08 YV Os X
3: X2Y: 0s XVOsSY
K93 Wybdér sciezki odzyskiwania punktu 0: STD: Standard 0
poczatkowego/wyszukiwania punktu 1: REV: Wstecz
poczatkowego przy szyciu wstecz 2:Y2X: 08 YV Os X
3: X2Y: 0s XVOsSY
K95 [Przycinanie nici -10-10 1 0
K96 [Przycinanie nici wstecz -10-10 1 0
K98 |Posuw na pusto - czas zatrzymania w gornym |0-100ms 10ms 20
punkcie
K100 [Polecenie zakonczenia - zatrzymanie 0: OFF: Nie 0
sterowania ’ ’
1: ON: Tak
K110 : ; ; ; . N 0
Kontrola urzgdzenia odwracajgcego i stopki 0: OFF: Nie
rozciggajacej 1: ON1: Tak
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Nr Parametr Zakres Jednostk [Domys$lna
a warto $¢
2: ON2: Stopka rozciggajagca na
zewnatrz
K110 (Z urzadzeniem odwracajgcym? 0: OFF: Nie 0
1: ON: Tak
K111 Urzadzenie odwracajgce: automatyczne 0~100,0mm 0.1 17,0
odwrécenie wspotrzednych Y
K112 |Opdznienie wysuniecia stopki rozciggajgcej na |0-255ms 1 0
zewnatrz
K113 |Opdznienie podniesienia stopki rozciggajgcej |0-255 ms 1 0
K114 |Opo6znienie opuszczenia stopki rozciggajgcej  [0-255 ms 1 0
K121 |Typ gtéwnego silnika 0: 550: Silnik 550W 1
1: 750: Silnik 750W
K131 i i . ENT 0
Stopka podnosi sie po przypadkowym 0: OFF: Nie
wstrzymaniu maszyny? 1: ON: Tak
K200 ([Przywr6cenie parametrow domysinych

Zoje ZJ5770A-1510HG1

8.4 Ustawienia licznika

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu ustawien
licznika (widocznego po prawej stronie), nalezy

wcisngc

Licznik szycia: Licznik zwieksza/zmniejsza

swojg wartos¢ o 1 po uszyciu jednej sztuki.
Licznik cykKli:

swojg warto$¢ o 1 po ukonczeniu jednego cyklu.

Licznik cykli stuzy gtéwnie do

wzoréw C. Dla kazdego innego typu wzoru licznik

szycia i licznik cykli dziata tak samo.

1) Ustawienia licznika

Current

aktualng wartosc licznika.

Setting

Licznik zwieksza/zmniejsza

liczenia

: Po wecisnieciu ustawi¢ mozna

. . Po wecis$nieciu ustawi¢ mozna

wartos¢ nastawy licznika. Gdy wartos¢ nastawy

wynosi 0, licznik nie moze by¢ uzywany.

1) Ustawienie typu licznika
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i : Ustawienie licznika pracujacego do gory
System zgtosi alarm. po osiggnieciu wartosci nastawy.

Sub

i Ustawienie licznika pracujgcego do dotu

Counter. System zgtosi alarm, gdy wartosc¢ osiagnie 0.

Off

¢ Wytgczenie licznika

Uwaga 1. Gdy dla parametru [U193] jest ustawiona
wartos¢ "Zabroniona", uzytkownik nie moze wejs¢ do
tego interfejsu. Uwaga 2: Gdy dla parametru [U194]
ustawiona jest wartos¢ "Kontynuacja szycia", system
nie zgtosi alarmu, gdy aktualna warto$¢ bedzie
wigksza niz wartos¢ nastawy. Aktualna warto$¢ wroci
automatycznie do wartosci docelowej (licznik
pracujacy do géry powrdci do 0, a licznik pracujacy do

dotu powrdci do wartosci nastawy).

8.5 Zmiana typu szycia
Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu wyboru typu szycia

(widocznego po prawej), nalezy wcisnaé

: . Szycie normalne

. : Szycie kombinacyjne

Po zatwierdzeniu typu szycia, uzytkownik moze

wcisngc , aby zakonczy¢ operacje. Aby aktywowaé

interfejs wprowadzania danych dla wybranego typu szycia,

Q
nalezy wcisngé g

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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8.6 Tryb edycji wzoru

Przycisk pozwala na przetaczanie
miedzy dwoma ponizszymi trybami. Nalezy wybrac

odpowiedni tryb i wcisngc & aby wejs¢ w tryb
edycji wzoru.

Operacje specjalne opisano w rozdziale [5
Edycja wzoru]

¢ Tryb szycia

:+ ; Tryb edycji

8.7 Inicjalizacja

Aby przejs¢ do interfejsu ustawien inicjalizacji, w
ktorym uzytkownik moze wykona¢ opisane nizej

W interfejsie tym uzytkownik moze dokonaé

operacje, nalezy wcisngc

ustawien:
Inicjalizacji pamieci USB
Inicjalizacji pamieci

Inicjalizacji uzytkownika

v Vv V V

Inicjalizacji wzoru P i C

Poszczegolne przyciski pozwalajg na przejscie
do odpowiedniego interfejsu.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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Memory

Custom

Pand C
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1) Wcisn g€ "USB", aby zainicjowa ¢ plik z

pamieci USB
Aby zainicjowa¢ pliki z pamieci USB, nalezy [M-088] Whether to format USB
WCISI’IQC Press enter button to perform format
operation,press cancel button to exit
operation
Wocisng¢ , aby przerwac inicjalizacje All files in USB will be lost after formating
pamieci USB

2 ) Wcisna€é "Memory", aby zainicjowa ¢

pamieé wzoréw

[M-089] Whether format memory

Aby zainicjowaé pamie¢, nalezy

WCiané - . WCiané , aby WYJéC Press enter button to perform format

operation,press cancel button to exit
operation

Po ZainichWaniU pamlgc' USUniete beda All files of memory will be lost after
. . . . formating

wszystkie wzory, wigcznie z wzorami C i P.
Nastepnie system wczyta ponownie domysine

wzory.

4 Ostro znie! Operacja ta usunie wszystkie

wzory z pami eci!
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3) Wcisn gé "Custom", aby usun 3aé grup
wzoréw
W interfejsie tym system wyswietli wszystkie
pliki wzoréw zapisane w pamieci. Aby usungé
grupe wzordéw, nalezy wcisngé odpowiedni

przycisk.

4) Wcisnaé "P & C", aby usun aé wszystkie

wzory PiC
[M-119] Whether to delete all P-

pattern and C-pattern

Wecisng¢ l:J , aby usunagc¢ wszystkie

Press enter button to perform format
operation,press cancel button to exit

wzoru P i C. Wcisng¢ , aby opuscic ekran. Speration.
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8.8 Wersja oprogramowania

Aby sprawdzi¢ wersje oprogramowania systemu,

Ver
O

uzytkownik moze wcisngé w interfejsie

poziomu 2 ustawien trybu.

&

wersji do katalogu gtéwnego w pamigci USB.

: Zapisanie informacji o aktualnej

8.9 Blokada klawiatury
W interfejsie poziomu 2 ustawien trybu
wcisngc , aby przejs¢ do interfejsu

ustawien blokady klawiatury.

1) Operacja blokowania klawiatury

~: Klawiatura odblokowana

. _: Klawiatura zablokowana

Wybrac i weisngc , aby

zablokowac¢ klawiature.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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2) Wyswietlenie statusu blokady klawiatury

Zamknac¢ interfejs trybu ustawien
parametrow i powrdci¢  do interfejsu
wprowadzania danych (widocznego po prawej).
Pod numerem wzoru widoczny jest maly rysunek

<. b

, ktory oznacza, ze klawiatura jest
zablokowana.

® Zakres blokady klawiatury

1. Interfejs wprowadzania danych szycia
normalnego
. Rejestracja wzoru
. Nazywanie wzoru
. Ustawienie wspoétczynnika skali
. Maks. predkos¢
. Rejestracja wzoru P 21
2, Interfejs szycia normalnego:
e Ustawienia licznika
«  Ustawienia napiecia nici
3 ” Interfejs wprowadzania wzoru P:
« Edycjawzoru P
*  Kopiowanie wzoru P
¢ Nazywanie wzoru P
4. Interfejs szycia wzoru P
e Ustawienia licznika
5 Wprowadzanie danych wzoru C
¢ Rejestracja wzoru C
. Kopiowanie wzoru C
. Nazywanie wzoru C
. Edycja wzoru C
6> Interfejs szycia wzoru C:
. Ustawienia licznika
7. Tryb ustawiania parametrow
. Poziom 1 parametrow
. Poziom 2 parametrow
. Edycja licznika

. Tryb testowy

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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8.10 Kopia zapasowa i przywracanie
parametréw

Aby wejs¢ do interfejsu kopii zapasowej i
przywracania parametrow, widocznego po prawej,

m

nalezy wcisngc ' na poziomie 3 trybu
ustawien:
Clear: Usuwa wszystkie zapisane parametry
uzytkownika.
Save: Zapisuje aktualne parametry

Restore: Przywraca aktualne parametry

@

Nalezy klikng¢ jeden z przyciskéw z

aby ustali¢ potozenie zapisu parametru. Wcisngé

zakresu ’

[Save ], aby zapisa¢ parametr.
@

(On/Off)]. Jesli w nawiasie wyswietlane jest [On], do

Sprawdzi¢ warto$¢ w nawiasie [Nazwa

tej pozycji zostat przyporzadkowany parametr

\_lzmn@n_\

uzytkownika, np.

® Wybraé przycisk z parametrami, a nastepnie
wcisngé
[ Restore ], aby wczyta¢ odpowiednie wartosci

parametrow

@l Wcisna¢ [Clear], aby usuna¢ wszystkie

zapisane parametry

UK parameter backup and restore E

—
——
——
S—
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8.11 Tryb testowy

Aby przejs¢ do interfejsu trybu testowego (widocznego na

rysunku

Przyciski - &. pozwalajg zmiane strony.

po prawej), nalezy wcisngé

Nazwa

101 Kalibracja panelu dotykowego

102 Test LCD

103 Test wejscia

104 Pomiar predkosci

105 Test wyjscia

106 Praca ciggta

O|mm{o|o|m|(>|Z

107 Test punktu poczatkowego silnika
XY

108 Kalibracja silnika gtéwnego watka

—|T

109 Test czujnika punktu
poczatkowego/silnika przycinania
nici/stopki dociskowej

110 Test czujnika punktu
poczatkowego/silnika

przytrzymywania nici

111 Test czujnika punktu
poczatkowego/silnika stopki

posredniej

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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1) Kalibracja panelu dotykowego

Bedac w interfejsie trybu testowego, wcisngé #’Li?
(101 Kalibracja panelu dotykowego). W tym momencie system
wyswietli komunikat "Sure to enter the touch panel calibration
mode?" ("Czy jeste$ pewien, ze chcesz przejs¢ do trybu
[
kalibracji panelu dotykowego?"). Nalezy wcisngé , aby

przejs¢ do interfejsu kalibracji panelu dotykowego.

Poniewaz potrzebna jest kalibracja pieciu punktow,
uzytkownik powinien klika¢ na ekranie ikony krzyzykéw, przy
uzyciu narzedzi takich jak rysik. Po dokonaniu kalibracji system
poinformuje uzytkownika czy operacja zakonczyla sie

powodzeniem czy nie.

[ Uwaga ] Podczas kalibracji nale zy wykonywa ¢ operacje
odpowiadaj gce poto zeniu krzy zykéw. W przeciwnym razie
panel dotykowy nie b edzie pracowal normalnie po

kalibrac;ji.
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2) TestLCD

Aby przejs¢ do interfejsu testowania LCD (widocznego po

prawej), w ktérym uzytkownik moze sprawdzi¢ poprawng prace

oy
LCD, nalezy wcisng¢ (102 Test LCD).

3) Metoda testowania sygnatu wej s$ciowego

Aby wyswietli¢ interfejs testu wejdcia (widoczny po prawej),

W interfejsie tym uzytkownik moze potwierdzi¢ stan wejs¢ dla

nalezy wcisng¢ (103 Test wejscia) w trybie testowym.
roznych czujnikdw i przetgcznikow.
ON: Wtaczone

OFF: Wytaczone
(1) Przefgcznik startowy (Pedat)
(2) Przetgcznik stopki
(3) Przetgcznik wstrzymania
(4) Wykrywanie zerwania nici
(5) Czujnik silnika X
(6) Czujnik silnika Y
(7) Czujnik punktu pocz. silnika stopki dociskowej
(8) Czujnik silnika stopki dociskowej
(9) Czujnik punktu pocz. silnika chwytania nici
(10) Czujnik punktu silnika chwytania nici
(11) Cazujnik punktu pocz. silnika stopki posredniej
(12) Przetacznik odchylania gtowicy

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe
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4) Pomiar pr edko sci

Speed detection E
© Wyswietlenie interfejsu pomiaru pr  edko $ci

Aby wyswietli¢ interfejs pomiaru predkosci (widoczny po

prawej), nalezy wcisnaéq (104 Pomiar predkosci) w

e [

trybie testowym. W interfejsie tym uzytkownik moze
przetestowac predkos$¢ gtownego silnika.

@ Ustawienia pomiaru pr edko Sci

Uzytkownik moze ustawi¢ predkos$¢ gtownego silnika

korzystajgc z i & -— Po wciénieciu@ ,» gtéwny
silnik obracat bedzie sie z ustawiong predkoscig. W tym
momencie w polu "Actual speed" wyswietlona zostanie
rzeczywista zmierzona predkosc¢.

Przycisk pozwala zatrzyma¢ maszyne.

Przycisk pozwala na powr6t do wczesniejszego
interfejsu.

Output signal detection

5) Testwyj $cia

Aby wyswietli¢ interfejs testu wyj$cia (widoczny po prawej),
w
nalezy Wcisna(’:g (105 Test wyjscia) w trybie testowym. W

interfejsie tym sprawdzony moze zosta¢ stan wyjSciowy
elektromagnesow.
(1) Poruszanie nici
(2) Przycinanie nici

(3) Stopka : .
_(OS)Release (06)Reverse
(4) Stopka posrednia -—

(5) Zwalnianie nici

(6) Stopka wsteczna wciskajgc na odpowiedni
rysunek mozna przetestowac sygnat wyjsciowy dla
kazdego urzgdzenia zewnetrznego.
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6) Praca ciagta

@

Wys$wietlenie interfejsu pracy ci  agtlej

Aby wyswietli¢ interfejs pracy ciagtej (widoczny po prawej),

nalezy wcisnal(:m (106 praca ciagta) w trybie testowym.

@

" Ustawienia pracy ci agtej

Wybierajgc odpowiednig pozycje w interfejsie pracy ciggtej
mozna ustawi¢ interwat roboczy (Action Interval) oraz

przeprowadzi¢ test detekcji punktu poczatkowego (Origin
Detection). Wcisng¢ = , aby powréci¢ do interfejsu

wprowadzania danych. Nastepnie wcisnaé i nacisngé
pedat, aby pozwoli¢ maszynie na prace ciggta.

7) Test czujnika punktu pocz atkowego silnika XY

Aby wyswietli¢ interfejs testu czujnika punktu poczatkowego

czujnika XY (widoczny po prawej), nalezy wcisngc (207
Test punktu poczatkowego silnika XY)) w trybie testowym. W
interfejsie tym uzytkownik moze sterowaé silnikiem za pomocg
klawiszy strzatek i sprawdzi¢ czy nastepuje zmiana statusu
czujnika (ON/OFF).
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8) Kalibracja silnika gtéwnego watka

Aby wyswietli¢ interfejs kalibracji silnika gléwnego walka

(widoczny po prawej), nalezy wcisngé w  trybie

testowym.

W interfejsie tym nalezy usunaé gtéwny silnik. Obroé
pokretto reczne w celu ustawienia igielnicy w najwyzszym
potozeniu. Nastepnie obréci¢ zigcze gléwnego watka, aby
wys$wietlana elektroniczna warto$¢ kata (Electronic value)
miescita sie w zakresie 30 stopni. Zamontowa¢ gtéwny silnik i

wcisngé

9 ) Test czujnika punktu pocz atkowego silnika przycinania

nici/stopki dociskowej

W pozycji A wyswietlany jest status czujnika przycinania
nici - ON/OFF (wtgczony/wytaczony).

W pozycji B wy$wietlany jest status czujnika punktu

poczatkowego stopki dociskowej - ON/OFF

(wigczony/wytgczony).

Za pomocg MI& lE’ mozliwe jest impulsowe

sterowanie stopka dociskowa/silnikiem przycinania nici.

stopki dociskowej/przycinania nici, osiggajgc ponizsze pozycje.

Dodatkowo, za pomocg uzytkownik moze zasili¢ silnik

Rysunek dla wybranej pozycji bedzie zacieniony.

C: Pozycja dolna stopki dociskowej (pozycja obnizania
przy pracy z pedatem)

D: Pozycja gorna stopki dociskowej
E: Pozycja przycinania nici
F: Pozycja dolna przycinania nici (dolna pozycja po

przycieciu nici)

Uwaga: Wyszukiwania punktu pocz atkowego stopki

dociskowej / silnika przycinania nici nale zy dokona ¢

uzywaj gc przet gcznika uruchamiaj gcego.
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Electrical value: | 0 deg.
Calibration value: | 0 deg.
Mechanical value: | 0 deg.
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10) Test czujnika punktu pocz atkowego/silnika chwytania
nici

W pozycji A wysSwietlany jest status czujnika punktu
poczatkowego przytrzymywania nici - ON/OFF (wtgczony/wytgczony). B

W pozycji B wyswietlany jest status czujnika potozenia
przytrzymywania nici - ON/OFF (wigczony/wytaczony).

Za pomoca E& - mozliwe jest impulsowe sterowanie D

stopka dociskowa/silnikiem przycinania nici. Dodatkowo, za

pomoca > uzytkownik moze zasili¢ silnik stopki
dociskowej/przycinania nici, osiggajgc ponizsze pozycje.
Rysunek dla wybranej pozycji bedzie zaciemniony.
C: Pozycja gotowosci (przednia)
D: Pozycja zagiecia nici G
E: Pozycja przytrzymania nici
F: Pozycja wycofania (wewnetrzna strona)
Uzytkownik moze odszuka¢ punktu poczgtkowego silnika
chwytania nici za pomoca przetacznika uruchomienia.
Uwaga: Wyszukiwania punktu pocz gtkowego dla przycinania nici
nalezy dokona ¢ uzywaj gc przet acznika uruchamiaj acego.

11) Test czujnika punktu pocz agtkowego/silnika  stopki
posredniej

W pozycji A wyswietlany jest status czujnika punktu poczgtkowego
stopni posredniej - ON/OFF (wigczony/wytgczony).

Za pomocg |E&ﬂ, mozliwe jest impulsowe sterowanie stopkg

dociskowa/silnikiem przycinania nici. Dodatkowo, za pomocag
uzytkownik moze zasili¢ silnik stopki dociskowej/przycinania nici,
osiggajgc ponizsze pozycje. Rysunek dla wybranej pozycji bedzie
zaciemniony.

B: Ustawiona pozycja preta stopki posredniej B

C: Pozycja, dla ktérej wysokos$¢ dolnego potozenia wynosi 0
przy opuszczaniu

D: Pozycja dla potwierdzenia fazy F

E: Pozycja, dla ktérej wysoko$é dolnego potozenia wynosi 7mm
przy opuszczaniu

Aby odszuka¢ punktu poczatkowego stopki posredniej, nalezy

uzy¢ przetgcznika uruchamiajgcego.
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8.12 Ustawienia parametréw edycji wzoru

Aby przejs¢ do interfejsu ustawien parametréw
edycji wzoru, nalezy wcisngé w interfejsie
poziomu 3 trybu ustawien. Rysunki zaciemnione
odpowiadajg dostepnym funkcjom, a rysunki z
jasnym ttem sg funkcjami niedostepnymi.

Nalezy ustawi¢ parametry edycji odpowiednio do

potrzeb i wecisng¢ , aby zatwierdzi¢

ustawienia.

8.13 Edycja haftowania liter

8.13.1 Ustawienia parametréw

Aby uzyskac¢ dostep do interfejsu ustawien
haftowania liter (widocznego po prawej),

0
/ E)
.
nalezy wcisngé

Zoje ZJ5770A-1510HG1

001
002

003

004

005
006

007

5 008

111

Second origin

To stop halfway

Reference Point Setting

Inversion

One-Turn

Thread Tension 3

Mark 1

E 0098 Mark 2

010

Delay

Zoje Europe



Lista funkciji

Nazwa Funkcja Opis
Input Wprowadzenie znakéw Whprowadzenie znakéw. Wprowadzonych moze byé
do 20 znakdw.
Font Wybér czcionki Obstugiwanych jest 28
rodzajow czcionki
Arrange Ustawienia uktadu Dostepne sg cztery ukfady: linia pozioma, linia
pionowa, tuk wypukty i tuk wklesty
Space Odstep miedzy literami Ustawienie odstepu miedzy sgsiednimi literami
Density Gestosé satyny Ustawienie gestosci satyny. Im wieksza ustawiona
wartos¢, tym gestsza satyna.
Height Skalowanie wysokosci Skala wysokosci litery, zakres 50-200.
Width Skalowanie szerokosci Skala szerokosci litery, zakres 50-200.
Rotation Obrét/Dopasowanie Gdy uktad bedzie liniowy (poziomy lub pionowy),

przycisk ten bedzie wy$wietlany, jako "Rotation"
(obrét), a uzytkownik bedzie mogt go uzy¢é do
ustawiania kata obrotu liter;

Gdy uktad bedzie tukowy (tj. tuk wypukty lub wklesty),
przycisk ten wyswietlany bedzie, jako "Follow/Not
follow)" (. dopasowanie/brak dopasowania), a
uzytkownik moze mégt wybra¢ czy rysunek ma by¢
prowadzony wzdtuz tuku.

Thread-trimming

Obcinanie/brak obcinania

Ustawienia automatycznego przycinania nici.

1-. Wprowadzanie znakéw

Aby przejs¢ do interfejsu wprowadzania

znakow, nalezy wcisng¢ [Input]. Uzytkownik musi

wprowadzi¢ od 1 do 20 znakdw.

Wcisngg¢ , aby zapisa¢ i opusci¢ ekran.
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2. Wybor czcionki

Aby przejs¢ do interfejsu wyboru czcionki,
nalezy wcisng¢ [Font]. System obstuguje 28
rodzajow czcionek. Wybér nastepuje przez

wprowadzenie liczby od 1 do 28. Wcisng¢

", aby zapisaé i opusci¢ ekran.

W interfejsie tym wyswietlany bedzie ksztatt
czcionki.

3 Uktad
Aby przej$¢ do interfejsu ustawien uktadu,
nalezy wcisng¢ [Array]l. W interfejsie tym

uzytkownik moze wybra¢ linie pozioma, linie

—

pionowa, tuk wypukty i wklesty. Wcisng¢
aby zapisac i opuscic ekran.

Select the font of letter sew

Select the arrangement of letter sew

Parameter meaning:
1.Straight line-Horizon
2.Straight line-Vertical
3.Convex arc
4.Concave arc
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4 Odstep miedzy literami

Weiskajac [Space] przejs¢ mozna do interfejsu
ustawien. Przy ukladzie poziomym odstep j

jest
odlegtoscig w poziomie. T 7
Przy ukitadzie pionowym odstep jest odlegtoscig w Horizontal straight line,the spacing of the
pionie horizontal distance between letters.

Vertical straight line,the spacing of the
Prz kiadzie luk m t iest lealosci vertical distance between letters.
y ukladzie tukowy odstep jest odlegloscia Circular arrangement,the spacing between
miedzy literami wzdtuz tuku. letters arc distance.

Zakres wynosi od 0 do 99,9 mm.

5 Gesto $¢ satyny

Aby przej$¢ do interfejsu ustawien gestosci satyny, Set the satin stitch density

nalezy wcisng¢ [Density]. Zakres gestosci satyny to T
50-200.

The Larger setting value,the satin stitch
more dense.

The smaller setting value,the satin stitch
more thin.
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6. Skala wysoko $ci

Aby przej$¢ do interfejsu ustawien wysokosci
litery, nalezy wcisngc¢ [Height]. Wspotczynnik skali

wysokosci litery wynosi 50-200. 100

Letters in the font height on the basis of the
original size to adjust the zoom.

7. Skala szeroko sci

Aby przej$¢ do interfejsu ustawien szerokosci Set the luther width
litery, nalezy wcisng¢ [Width]. Wspétczynnik skali
szerokosci litery wynosi 50-200. 108

Letters in the font width on the basis of the
original size to adjust the zoom.
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8 Kat obrotu

Gdy uktad jest poziomy lub pionowy, opisywany tu
przycisk pozwala na obro6t litery. Wciskajgc "Rotation”
mozna przejs¢ do interfejsu ustawien kata obrotu.

Kierunek obroty jest przeciwny do ruchu

When the arrangement of letters for the
wskazdéwek zegara, a obrot mozliwy jest w zakresie straight line,angle can be adjusted by
rotating alphabetical.

0%359°

Uwaga: Gdy wybrany jest uktad tukowy wkl  esty lub
wypukty, przycisk u zywany jest do okre slania czy
litera ma si e obraca ¢ razem z tukiem.

9. Dopasowanie/Brak dopasowania
Gdy wybrany jest uktad tukowy wklesty lub wypukty,

przycisk uzywany jest do okreslania czy litera ma sie
dopasowywac do tuku. Kolejne wcisniecia pozwalajg na
przetgczanie miedzy opcjami "Follow" (dopasuj) i "Not
follow" (nie dopasowu;).

[Uwaga]: Gdy ukiad jest poziomy lub pionowy,
przycisk stu zy do ustawiania k gta obrotu.
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10 Automatyczne przycinanie

Domyslnie system dodaje kod przycinania
automatycznie, tzn. dodaje kod przycinania
miedzy szyciem liniowym a posuwem roboczym
przed wyszywaniem litery, a takze po
zakonczeniu szycia.

Kolejne wcisniecia pozwalajg na przetgczanie
miedzy opcjami "Trim" (przycinaj) i "Not trim" (nie
przycinaj). Opcja "Not trim" odpowiada sytuaciji,
gdy system wylgcza funkcje automatycznego
dodawania kodu przycinania.

11 Zatwierdzenie wzoru

Nalezy ustawi¢ wzér do szycia i weisngé P ,
aby przejsc do interfejsu ustawien wyszywania

liter.

Zoje ZJ5770A-1510HG1
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8.13.2 Ustawienia wzoru przy wyszywaniu liter

Uzytkownik moze ustawi¢ poszczeg6lne
parametry w interfejsie ustawien parametrow E

wyszywania liter.

Wciskajac jednak " mozna przejs¢ do
interfejsu, gdzie dokona¢é mozna dalszych

ustawien wzoru.

Lista funkcji

Nr Funkcja Opis

A [Wybor czcionki Zmiana czcionki wybranej litery. Metoda dokonywania ustawien jest taka sama
jak dla ustawien parametrow.

B Skalowanie wysokosci Zmiana wspétczynnika skali wysokosci wybranej litery. Metoda dokonywania
ustawien jest taka sama jak dla ustawien parametrow.

C Skalowanie szerokosci Zmiana wspotczynnika skali wysokosci wybranej litery. Metoda dokonywania
ustawien jest taka sama jak dla ustawien parametréw.

D Pozycja X Pokazywana jest tu wspotrzedna X srodka wybranej litery

E Pozycja Y Pokazywana jest tu wspétrzedna Y srodka wybranej litery

F Rozmiar X Pokazywana jest tu szerokos¢ wybranej litery

G |RozmiarY Pokazywana jest tu szerokos¢ wybranej litery

H Wzor Pokazywany jest tu ksztaitt aktualnego wzoru. Wybrana litera wyswietlana jest na
czerwono, a litera niezaznaczona wyswietlana jest na zielono.

| Klawisze strzatek Zmiana potozenia wybranej litery.

J ESC Powrét do wezesniejszego interfejsu.

K [Wybér znaku (od prawej do |Wybor poprzedniej litery, wybrana litera jest wyswietlana na czerwono.

lewej)
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Gdy uzytkownik wcisnie przycisk przy wybranej ostatniej literze, zaznaczone
zostang wszystkie litery.

L Wybér znaku (od lewej do
prawej)

Wybér nastepnej litery, wybrana litera jest wyswietlana na czerwono.
Gdy uzytkownik wcisnie przycisk przy wybranej ostatniej literze, zaznaczone
zostang wszystkie litery.

M Pochylenie w lewo /
zmniejszenie kata

Gdy uktad bedzie poziomy lub pionowy, przycisk opisany bedzie, jako "L-Lean".
Jego wcisnigcie pozwala na obrocenie catego wzoru w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara. Punktem poczgtkowym obrotu jest srodek okregu.
Gdy ukiad jest tukowy, wklesty lub wypukly, przycisk ten opisany bedzie, jako
"R-Down", a jego wcisniecie pozwala zmniejszy¢ kat tuku (w radianach).
[Uwaga] Operacja ta dotyczy catego wzoru.

N Pochylenie w prawo /
zwigkszenie kata

Gdy uktad bedzie poziomy lub pionowy, przycisk opisany bedzie, jako "R-Lean".

Jego wcisniecie pozwala na obrécenie catego wzoru w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara. Punktem poczgtkowym obrotu jest srodek okregu.
Gdy ukiad jest tukowy, wklesty lub wypukly, przycisk ten opisany bedzie, jako
"R-Up", a jego wcisniecie pozwala zwiekszy¢ kat tuku (w radianach).

[Uwaga] Operacja ta dotyczy catego wzoru.

0 Obrét w lewo

Ustawienie kata obrotu wybranej litery w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara. Srodkiem obrotu jest $rodek litery.

P Obrét w prawo

Ustawienie kata obrotu wybranej litery w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Srodkiem obrotu jest $rodek litery.

Q |ENTER

Wcisng¢, aby przejsé do interfejsu zapisywania wzoru.

Przykiad:
1 Wybor jednej litery do edyciji

Wocisngc [Prev.] lub [Next], aby wybra¢ jedng litere do
edycji. Wybrana litera wyswietlana jest na czerwono, a litera

niezaznaczona wyswietlana jest na zielono.
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2 Edycja poto zenia litery
Aby ustawi¢ potozenie wybranej litery, nalezy uzy¢
przyciskow strzatek. Uzytkownik moze kontrolowaé
wspotrzedne w pozycjach "X-Pos" oraz "Y-Pos".
Postepujac w ten sam sposob mozna zmieni¢

potozenie pozostatych liter.

3-. Ustawienie k ata obrotu catego wzoru

Aby ustawi¢ kat obrotu catego wzoru, nalezy wcisng¢
[L- Lean] lub [R-Lean],
[L-Lean ]: Obrot przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
[ R-Lean] : Obroét zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek
zegara

[Uwaga] : Gdy uktad jest tukowy, wkl  esty lub wypukty,
przycisk ten opisany b edzie, jako "R-Down"/'"R-Up", a
jego wci $niecie pozwala ustawi € kat tuku (w
radianach) dla catego wzoru.

Zoje ZJ5770A-1510HG1 Zoje Europe

120



4 Ustawienie k agta obrotu pojedynczej litery
Aby ustawi¢ kat obrotu wybranej litery,
nalezy wybra¢ "L-Rota." lub "R-Rota.".

[ Uwaga ] : Gdy u zytkownik potrzebuje
zmieni ¢ kat obrotu, lepiej wykona € obrot
calego wzoru, a nast epnie ustawi ¢
pojedyncza liter e. Jesli najpierw ustawiona
zostanie pojedyncza litera, a dopiero potem
caly wz6r, ustawienie pojedynczej litery

zostanie anulowane.

L-Lean

5 Zapisanie wzoru

Aby po dokonaniu ustawien przej$¢ do

Wzér jest zapisywany po wprowadzeniu przez

interfejsu zapisywania, nalezy wcisng¢

uzytkownika numeru.
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8.14 Stopka dociskowa pneumatyczna dzielona

Jesli uzytkownik chce skorzysta¢ ze stopki pneumatycznej i funkcji dzielenia oraz pracy wstecz, powinien
wykonac ponizsze trzy kroki:

1. Zainstalowa¢ rame rozdzielajgcg i urzadzenie odwracajgce;

2. Podtaczy¢ elektrozawor napedowy ramy do czerwonego gniazda 2P przewodu L644-1 (lub L639-1);
podigczy¢ elektrozawdr sterujgcy stopka wsteczng do niebieskiego gniazda 2P przewodu L644-1 (lub L639-1);
podigczyé zawor pneumatyczny sterujgcy pracg wstecz do czarnego gniazda 2P przewodu L644-1 (lub L639-1).

Jesli przewod elektrozaworu jest oznaczony "+" i "-", nalezy postepowac jak ponizej: 1 dla "+" oraz 2 dla "-"

Przewod L644-1 (lub L639-1) przedstawiono na rysunku ponizej:

Red 2P Plug:
Frame Valve

Blue 2P Plug:
Supplementary
Frame Valve

Black
2P Plug:
Reverse
Valve

3. Wiaczyé maszyne i przej$¢ do parametrow poziomu 2. Wej$¢ w interfejs ustawien parametrow [K74 -
Wybor stopki dociskowej elektromagnetycznej / pneumatycznej] i wybra¢ stopke pneumatyczng; nastepnie
ustawi¢ odpowiednig wartos¢ w pozycji [U81 - Kontrola ramy - wigczenie/wylgczenie pedalem], aby
urzeczywistni¢ rézne funkcje stopki. Definicja stopki dociskowej pneumatycznej jest nastepujgca:

0—Sterowana pneumatycznie stopka 1 stopniowa;

1— Stopka dzielona lewa/prawa. Po nacisnieciu na pedat obie stopki zostajg jednoczesnie
opuszczone;

2— Stopka dzielona lewa/prawa Po nacisnieciu na pedat najpierw opuszcza sie stopka prawa;

3— Stopka dzielona lewa/prawa Po nacisnieciu na pedat najpierw opuszcza sie stopka lewa;.

4— 4—99 — Sterowana pneumatycznie stopka zintegrowana,,

4. Przy korzystaniu z funkcji pracy wstecz, uzytkownik musi ustawi¢ parametr U81 na 2 lub 3 i przej$¢ do

interfejsu ustawien parametru [K110 - Z urzadzeniem odwracajgcym?] i ustawi¢ go na "Yes" (Tak), przez co

aktywowana zostanie funkcja pracy wstecz stopki. Po dokonaniu ustawien nalezy wyjsc i wcisngé - aby
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przejs¢ w stan gotowosci. W takiej sytuacji aktywowane zostajg ustawienia parametru i uzytkownik moze
skorzystaé z funkcji dzielenia lewa-prawa i pracy wstecz.

5. Jesli podczas wykonywania wzoréw uzytkownik ustawi funkcje dzielenia stopki, aktywuje
parametry K1110 i U91 i zainstaluje urzadzenia przesuwajgce/odwracajgce/rozciggajace, bedzie
potrzebowat uzy¢ pedatu, aby podniesé, opusci¢ lub przesungc¢ stopke celem unikniecia kolizji miedzy

stopka i igtami.

9 Zatacznik 1

9.1 Lista Ostrze zen

Nr Nazwa Sposob resetowania
E001 Pedal nie jest ustawiony w pozycji sSrodkowe;. Auto-przywrocenie
E002 Nastgpito zatrzymanie awaryjne maszyny Nacignij
E004 Za niskie gtéwne napiecie (300V). Wytgczyé maszyne
E005 Za wysokie gtéwne napiecie (300V). Auto-przywrocenie
E007 Przepiecie lub przetezenie dla IPM Wytgczyé maszyne
E008 Za wysokie napiecie urzadzen pomocniczych (24V) Wytgczyé maszyne
E009 Za niskie napiecie urzadzeh pomocniczych (24V) Wytgczyé maszyne
EO010 Zwarcie zaworu lub blokada wentylatora Wyltgczyé maszyne
E013 Btad enkodera lub brak potgczenia. Wytgczyé maszyne
EO014 Niewtasciwa praca silnika Wytgczyé maszyne
E015 Wyjscie poza obszar szycia Wytgczyé maszyne
E016 Niewtasciwe goérne potozenie igielnicy Naciénij )
EO017 Btad wykrywania zerwania nici Nacignij
E018 Niewtasciwe potozenie noza Wytgczyé maszyne
E019 Wytgcznik awaryjny nie znajduje sie we wtasciwym potozeniu Auto-przywrécenie
E020 Biad wersji oprogramowania silnika krokowego Wytgczyé maszyne
E023 Niewtasciwa pozycja chwytania nici Wytgczyé maszyne
£024 Niewtasciwe potgczenie miedzy pa.nelem sterowania i maszyng do Wylgczyé maszyne

szycia

E025 Niewtasciwa detekcja punktu poczatkowego X Wytgczyé maszyne
E026 Niewtasciwa detekcja punktu poczatkowego Y Wytgczyé maszyne
E027 Niewtasciwa detekcja punktu poczgtkowego stopki Wytgczyé maszyne
E028 Niewtasciwe wykrywanie punktu poczatkowego chwytania nici Wytgczyé maszyne
E029 Niewtasciwa detekcja punktu poczgtkowego stopki posredniej Wytgczyé maszyne
E030 Niewtasciwa komunikacja ze sterownikiem silnika krokowego. Wytgczyé maszyne
E031 Przetezenie dla silnika krokowego Wytgczyé maszyne
E032 Niewlasciwe zasilanie sterownika silnika krokowego Wytgczyé maszyne
E034 Niewtasciwe natezenie. Wytgczyé maszyne
E035 Przetezenie dla IPM 1 Wytgczyé maszyne
E036 Przetezenie dla IPM 2 Wytgczyé maszyne
E037 Zablokowany silnik 1 Wytgczyé maszyne
E038 Zablokowany silnik 2 Wytgczyé maszyne
E039 Zbyt duza predkosé¢ silnika. Wytgczyé maszyne
E040 Przetezenie przy zatrzymaniu Wytgczyé maszyne
EO041 Przecigzenie silnika. Wytgczyé maszyne

E042 Biad nakretki Wytgczyé maszyne

E254 Niezdefiniowany btad Nacignij
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9.2 Lista Wskazowek
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Nr Nazwa Opis
M-001 Nie mozna znalez¢ danych wzoru Prosze ponovyme wczytac z
oprogramowania projektowego
M-002 Zbyt duza ustawiona wartosé Prosze wprowadzi¢ wartos¢ z wtasciwego
zakresu
M-003 Zbyt mata ustawiona wartosé Prosze wprowadzi¢ warto$¢ z wkasciwego
zakresu
M-004 Blad zapisu parametru Wocisnaé¢, aby przyvyrocm ustawienia
domysine
M-005 Blad komunikagji Btad komunl_kacp miedzy panelgm sterowania
i skrzynka sterowania
M-006 Nie mozna wczyta¢ pliku wyszywania litery
. . . . . P dzi¢ model i j
M-007 Gtowica robocza nie pasuje do skrzynki sterowania roszg sprawazic mo .e 1 Wersie
oprogramowania.
M-008 Przekroczona maks. dtugos¢ sciegu
M-009 Niewtasciwe hasto Wprowadzi¢ ponownie
Istnieje problem z zegarem sprzetowym,
M-010 Btad zegara prosze skontaktowac sie z producentem
celem naprawy
. - . - Przejs¢ do interfej b i
M-011 Wzor wyszywania litery zapisany pomysinie fZ€1SC (,) mer ejsu, wyboru wzqru .I
wygenerowaé nowy wzér wyszywania litery
Usunieto wszystkie dane z pamieci SRAM,
M-012 Inicjalizacja SRAM prosze wytgczy¢ maszyne i przywrocié
pierwotne potozenie przetgcznika DIP
M-013 Wylgczenie
M-014 Wyciggnieta pamie¢ USB
M-015 Nie mozna znalez¢ wzoru w pamieci USB
- N . Ustawi tato hast , ni 7
M-016 Wprowadzi¢ co najmniej jedng litere stawione .ZOS. 'a 0 Nasio czasowe, nie mozna
zmieni¢ czasu systemowego
M-017 Brak zapisu ostrzezenia
M-018 Niewtasciwe ID uzytkownika Wprowadzi¢ ponownie
M-019 Nie mozna potwierdzi¢ hasta Wprowadzi¢ hasto ponownie
. . L Ustawione zostato hasto czasowe, nie mozna
M-020 Nie mozna zmienic¢ czasu systemowego L
zmieni¢ czasu systemowego
M-021 Btad wejsciowy pliku hasta
M-022 Biad wczytywania pliku hasta
M-023 Hasto zapisane pomysinie
u i tkich haset zakon . o
M-024 suwanie ws_zys 1c a;e zaxonczone Nie mozna usungé pliku hasta
niepowodzeniem
M-025 Nie mozna usung¢ hasta Po usunieciu hasta
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nastagpit problem na wejsciu pliku

Plik hasta jest usuwany bez autoryzacji,

M-026 Usuniecie pliku hasta bez autoryzaciji :
prosze wylaczy¢é maszyne.
M-027 Uszkodzenie pliku ID uzytkownika
M-028 Pole nie moze zosta¢ puste Wprowadzi¢ hasto ponownie
M-029 Aktualne hasto nie pasuje Wprowadzi¢ hasto ponownie
M-030 Nowe hasto nie pasuje Wprowadzi¢ nowe hasto ponownie
M-031 Nastgpi przejscie do trybu kalibracji panelu Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
dotykowego
M-032 Kalibracja zakonczona powodzeniem. Kalibracja zakonczona pgmyslnle, prosze
ponownie uruchomi¢ maszyne.
M-033 Kalibracja zakonczona niepowodzeniem Prosze dokonac¢ kalibracji ponownie
M-034 Nastgpi usuniecie zapisu ostrzezenia Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-035 Biad - hasto czasowe jest takie samo jak super Wprowadzi¢ hasto ponownie
hasto
M-036 Blad danych wzoru B}ad.danych gktualnego wzoru, kFory _
zostanie zastgpiony wzorami domyslnymi
M-037 Biad otwarcia pliku informacyjnego wzoru Przywréci¢ konfiguracje domysing wzoru
M-038 Petna pamieé Prosze usung¢ nieuzywane wzory
M-039 Zakrycie wzoru Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-040 Blad otwarcia wzoru P W pliku wzoru Wystepgje btad, zostanie on
usuniety
M-041 Blad otwarcia wzoru C W pliku wzoru wystepgje btad, zostanie on
usuniety
M-042 Wzor istnieje Nie mozna zastgpi¢ wzoru
M-043 Nastgpi usuniecie danych wzoru Weisnac Enter, aby usunac;'Wmsnac ESC,
aby anulowac
M-044 Nastgpi usuniecie wybranego wzoru. Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-045 Wzor jest uzywany, nie mozna usungé Prosze zwolni¢ wskazany wzor P lub C
M-046 Musi by¢ zapisany, co najmniej jeden wzor Nie mozna usung¢ ostatniego wzoru
M-047 Nalezy wczyta¢ wzory domysine Brak wzorow w pamieci, ’prosze wezytac
wzory domysine
M-048 Brak wzoru w pamieci Wcisng¢ Enter, aby wczyta¢ wzory domysine
M-049 Numer wzoru nie istnieje Prosze wprowadzi¢ ponownie
M-050 Wzor P nie istnieje Prosze utworzy¢ wzor P
. . . , Wersja oprogramowania zostata
Zapis wersji oprogramowania zakonczony . . .
M-051 .- pomys$inie zapisana w katalogu gtéwnym
pomysinie .
w pamieci USB.
M-052 Wymienic igle Osiggnieto ustawiona W.artg’sg wymiany igly,
prosze wymienic igte
M-053 Wymienié olej Osmgmet.o ustawiona wgrtqs'c wmlany
oleju, prosze wymieni¢ olej
M-054 Wyczyscié maszyne Osiggnieto wartos¢ cz’y.s'zczenla maszyny,
prosze wyczysci¢ maszyne
M-055 Nastgpi usuniecie wartosci dla wymiany igty Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-056 Nastgpi usuniecie wartos¢ dla wymiany oleju Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-057 Nastgpi usuniecie wartosci czasu czyszczenia Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
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M-058 Nastgpi usuniecie wartosci kontroli produkcji Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-059 Nastgpi wyzerowanie obliczonego czas pracy Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-060 Czy usuna¢ obliczong liczbe sztuk? Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-061 Czy usungé obliczony czas wigczenia zasilania? Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-062 Czy usungé obliczong liczbe $ciegow? Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-063 Czy usung¢ obliczone czasy dla przetezenia? Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-064 Czy wyzerowac obllpzone czasy Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
zatrzymania?
M-065 Dokona¢ edycji nowego wzoru? Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-066 Powréci¢ do trybu szycia? Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-067 Nastgpi przywrocenie wszystkich ustawien Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-068 Nastgpi przywrdcenie wybranych elementéw Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-069 Brak wybranych elementéw Prosze wybra¢ jeden lub wiecej parametréw
M-070 Licznik sztuk osiggnat ustawiong wartosé Prosze wcisng¢ Enter, aby go wyzerowac¢
M-071 Licznik cykli osiggnat ustawiong wartos¢ Prosze wcisng¢ Enter, aby go wyzerowac
M-072 Zakohczono pomysinie Aktualna operacja zakonczona pomysinie
M-073 Blad Aktualna} operacja zgkoﬁczona
niepowodzeniem
M-074 Kopiowanie zakonczone niepowodzeniem Sprawdzi¢ ilo$¢ miejsca
M-075 Kopiowanie zakonczone niepowodzeniem Sprawdzié czy nlg z'osta}a wyciagnieta
pamie¢ USB
M-076 Biad pliku We/Wy Biad pliku We/Wy
M-077 Weryfikacja nie powiodta sie przy gktualizacji
gtébwnego oprogramowania
M-078 Nie mozna usungé¢ danych wzoru Wybrane dane szycia sg w uzyciu
M-079 Nastgpi transfer parametru Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-080 Nie mozna otworzy¢ zmienionego wzoru Prosze potwierdzi¢ plik wzoru
M-081 Bigd zmiany formatu wzoru Prosze potwierdzi¢ plik wzoru
M-082 Zmienione dane wzoru sg zbyt diugie Prosze potwierdzi¢ plik wzoru
M-083 Aktualizacja zakonczona pomysinie Aktualizacja zgkonczona p'omyslnle, prosz¢
ponownie uruchomi¢ maszyne
M-084 Nie mozna otworzyé pliku Nie mozna otworzyé pliku
Przywracanie parametréw zakonczone
M-085 Przywracanie parametrow zakonczone pomysinie pomysinie, prosze ponownie uruchomic
maszyne
M-086 Nie wybrano elementu do aktualizacji Proszg wybraé, co najn?nlejujeden element do
aktualizacji
Gdy dla elementu nie istnieje plik aktualizacji,
M-087 Wybrany element do aktualizaciji nie istnieje system anuluje vyybor.’Jesll uzytkownlk
zechce zaktualizowaé reszte, nalezy
ponownie potwierdzi¢
Wcisng¢ Enter, aby wykonac¢ operacje;
M-088 Nalezy dokona¢ inicjalizacji pamieci USB . W.C'S”?C ES(.:’ aby anulowac. Pod.cza.s.
inicjalizacji usuniete zostang wszystkie pliki w
pamieci USB
Wcisng¢ Enter, aby wykona¢ operacje;
M-089 Inicjalizacja pamieci . W(_:isn?é ESC.:' aby anulowac. Pod_cza§ .
inicjalizacji usuniete zostang wszystkie pliki w
pamieci
M-090 Mata ilo$¢ pamieci
M-091 Nie mozna wybraé funkcji
M-092 Powtérny btad punktu ksztattu
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M-093 Nie mozna wréci¢
M-094 Nie mozna odnalez¢ danych szycia nastepnego
Sciegu
M-095 Nie mozna odnalezcldgnych szycia poprzednie
Sciegu
M-096 Zbyt duza ilos¢ danych wzoru
M-097 Btad obliczen
M-098 Btad projektowania wzoru
M-099 Nie mozna odnalez¢ wzoru
M-100 Poza zakresem ruchu
M-101 Przekroczony zakres szycia Nalezy upewnic Sle’_ =€ wzpr miescl sig w
zakresie szycia
M-102 Numer $ciegu poza zakresem Zmniejszy¢ numer $ciegu
M-103 Btad pliku wzoru
M-104 Nalezy potwierdzi¢, aby zmieni¢ punkt
M-105 Nalezy potwierdzi¢, aby wprowadzi¢ kod
automatycznego przycinania
i . Wcisng¢ Enter, aby potwierdzi¢; Wcisng¢
- 2
M-106 Usung¢ nowy wzor? ESC, aby anulowaé
. Wcisng¢ Enter, aby potwierdzi¢; Wcisng¢
. 2
M-107 Usung¢ elementy” ESC, aby anulowac
. - . Wcisng¢ Enter, aby potwierdzi¢; Wcisng¢
. ?
M-108 Zatwierdzi¢ operacje? ESC, aby anulowac
M-109 Usung¢ mechaniczne polecenie kontrolne? Weisnac Enter, aby pOtWIGI’dZ!C; Weisnac
ESC, aby anulowa¢
. . Wcisng¢ Enter, aby potwierdzi¢; Wcisngé
M-110 Usuniecie punktu wejscia igty ESC, aby anulowac
Czy na pewno chcesz przesung¢ stopke Wcisng¢ Enter, aby potwierdzi¢; Wcisngé
M-Il . .
dociskowg? ESC, aby anulowa¢
M-112 Kasowanie punktu kontrolnego Weisnac Enter, aby potW|erdz!c; Weisnac
ESC, aby anulowa¢
M-113 Ostrzezenie: Inicjalizacja skutkowa¢ bedzie Wcisng¢ Enter, aby potwierdzi¢; Wcisngé
usunieciem wszystkich danych w pamieci! ESC, aby anulowa¢
M-114 Wylaczyé maszyne. Akturfllna operaga zostala y’konczona,
nalezy ponownie uruchomi¢ maszyne
M-115 Nie mozna zmodyfikowa¢ licznika Przy zmianie prosze wytgczy¢ ustawienie
M-116 Przywréci¢ ustawienia domysine? Weisnac Enter, aby potwuerdzlc; Weisnac
ESC, aby anulowa¢
M-117 Usung¢ wszystkie parametry uzytkownika? Czy jestes pewien? Tak: Enter Nie: X
M-118 Biad obliczenia wzoru
M-119 Usuniecie wszystkich wzoréw P i C Weisnac Enter, aby potW|erdz!c; Weisnac
ESC, aby anulowa¢
M-120 Poza zakresem ustawien
M-121 Rama znajduje sie w gérnym potozeniu Prosze najpierw opusci¢ rame!
M-122 Nie mozna wykona¢ whasciwej operacji
M-123 Nie mozna odnalez¢ pamieci USB Proszg wprowadzic _pamnec USB zawierajaca
plik mp3
Prosze umiescic¢ plik vid.avi w katalogu pdat
M-124 Brak plikbw wideo w vid.avi W pamigci USB, a nastepnie przejsc do

interfejsu aktualizacji, aby aktualizowa¢ pliki
wideo
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Zapytaj swojego dostawc e o:

Igta 0 czubku dopasowanym do szytego
materiatu:

SPI - Okragty, bardzo ostry czubek do tkanin o
gestym splocie

SES - Okraggty czubek, z matg kulkg, przede
wszystkim do delikatnych dzianin o duzej
gestosci oczek, wykonanych z cienkiej przedzy.
SUK - Okraggly czubek, ze srednig kulkg,
stosowany do grubszych dzianin, a takze
materiatow elastycznych.

SPIRIT 2

Olej wazelinowy do maszyn szybkoobrotowych
Nietoksyczny, niebrudzacy, bezwonny i
bezbarwny, neutralny w kontakcie z tworzywami
sztucznymi. Idealny do smarowania maszyn do
szycia, igiet i krzywek dziewiarskich oraz innych
mechanizméw precyzyjnych w przemysle
tekstylnym.

spirit ) $PIRIT 37
o Srodek do preparaciji nici

TWEE

< ooR0CCTNIIIND00D wameremacen) | TWE6
N[ﬂ (CocCoce TWEE
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