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Instrukcja obstugi

Amber S{100
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Niniejszy owerlok do uzytku domowego zostat zaprojektowany zgodnie z normami IEC/EN/CSA C22.2 nr 60335-1 i 60335-2-
28 oraz UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

Korzystajgc z urzgdzenia elektrycznego, nalezy przestrzega¢ podstawowych
instrukcji bezpieczenstwa:

Instrukcje nalezy przechowywac¢ w odpowiednim miejscu w poblizu urzgdzenia. Nalezy je
przekazac, jesli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane przez dzieci powyzej lat 13 oraz osoby z ograniczong
sprawnoscig fizyczng, sensoryczng oraz psychiczng, a takze nieposiadajgce stosownej wiedzy i
doswiadczenia, jesli obstuga przebiega pod nadzorem lub zapewniono instrukcje dotyczace
obstugi w bezpieczny sposoéb i zaznajomiono je z zagrozeniami. Czyszczenie i pielegnacja nie
moga by¢ wykonywane przez dzieci bez nadzoru. Zabrania sie dzieciom do 13 lat wtgcznie
bawiC sie maszyng. Dzieci do 13 lat nie mogg korzysta¢ z maszyny.

OSTRZEZENIE — aby ograniczyé ryzyko poparzenia, pozaru,
porazenia pradem elektrycznym lub odniesienia obrazen:

* Nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy ta jest podtgczona do sieci. Gniazdo
elektryczne, do ktérego podtgczona jest maszyna, powinno byc tatwo dostepne. Zdejmujgc
ostone, przeprowadzajgc czyszczenie, smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe
opisane w instrukcji, a takze niezwtocznie po zakonczeniu uzytkowania, w kazdym
przypadku nalezy roztgczyc¢ zasilanie elektryczne.

* Urzagdzenie to nie jest zabawkg. Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé, jezeli maszyna
uzytkowana jest przez lub w poblizu dzieci.

* Z maszyny nalezy korzystaC wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w
instrukcji. Mozna korzystac¢ jedynie z polecanych przez producenta przystawek,
opisanych w niniejszej instrukcji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie
dziata ona prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w
wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwro6ci¢ do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub
mechaniczne;.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej otwory wentylacyjne zostaty zablokowane. Otwory
wentylacyjne maszyny oraz pedat (rozrusznik nozny) nalezy chronic przed
nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

* Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng uwage nalezy zachowac¢ w
poblizu
igly maszyny.
» Zawsze nalezy korzystac z wiasciwej ptytki Sciegowej. Zta ptytka moze spowodowac ztamanie igty.
* Nie nalezy korzysta¢ z wygietych igiet.
* Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposob wygigc igte i jg ztamac.
* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty, np.
nawlekanie nici, wymiana igty lub wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wytgczyc (,0”).

* Do otworéw nie wolno upuszczac lub wktada¢ zadnych przedmiotow.
* Nie uzywac na zewnatrz.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany
jest tlen.

* Aby wytgczy¢ maszyne, przetgcznik nalezy ustawi¢ w potozeniu (,0”), a nastepnie wyja¢ wtyczke.
* Nie nalezy ciagng¢ za kabel. Aby odtgczy¢ przewodd, nalezy chwyci¢ wtyczke.



* Do sterowania maszyng stuzy pedat (rozrusznik nozny). Nie nalezy ktas¢ na nim innych
przedmiotow.

* Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli jest ona wilgotna.

» Jedlilampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela
serwisowego lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

» Jesdli przewdd zasilajgcy podigczony do pedatu (rozrusznika noznego) ulegnie uszkodzeniu, musi on
zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe o
podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE
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SPECYFIKACJA MASZYNY

MODEL

Amber S|100

Liczba nici

2, 3 lub 4 nici

Szerokos$¢ sciegu owerlokowego
(maks.)

7 mm (lewa igta)

Igta

Igta owerlokowa, Style 2022

Dtugosc¢ sciegu

1-5 mm

Szybkos¢ szycia

Do 1300 sciegéw na minute

Wymiary

Szerokos$¢: 320 mm (12,6 cala)
Dtugosc¢: 385 mm (15,2 cala)
Wysokosc¢: 370 mm (14,6 cala)

Waga

9 kg (20 Ibs)




1.POZNAJ SWOJA MASZYNE

Schemat identyfikacyjny

@EOEEOOGBEO

Regulacja nacisku stopki dociskowej
N6z nici
Dzwignia stopki dociskowe;j
Oswietlenie LED
Ptytka Sciegowa
Stopa dociskowa
Pokretto szerokosci ciecia overlocka
Podstawa robocza
Prowadnik nici
.Regulacja naprezenia nici igty lewej
.Regulacja naprezenia nici igty prawej
. Regulacja naprezenia nici gérnego
chwytacza
13. Regulacja naprezenia nici dolnego
chwytacza
14. Prowadnik nici igiet (gornych)
15. Instrukcja przetgczania na dwie nici
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16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.

Schemat nawlekania
Pojemnik na odpady

Pedat (rozrusznik nozny)
Dzwignia zwalniania
Dzwignia zwalniania stopki
Podstawka szpulki

Pokretto sterowania transportem réznicowym
Pokretto dlugosci sciegu
Pokretto

Gniazdo wtyczki

Przetacznik swiatta i zasilania
Pokrywa przednia

N6z ruchomy

Chwytacz dolny

Chwytacz gorny






Akcesoria

Wymienione czesci sg dotgczone do maszyny.

1. Adapter na dwie nici

AN

S

10.
11.
12.
13.
14.

topatka do sciegu (B)
(topatka do Sciegu

(A) jest juz zamocowana
fabrycznie do maszyny).
Igty

Pedzelek do strzepkéw
Srubokret (maty)

Miekka ostona
przeciwpytowa

Srubokret (duzy)

. N6z ruchomy

Pinceta

Klucz

Siatki na nici
Podstawki szpulki
Uchwyty szpulki
Torba na akcesoria
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Ustawianie maszyny

1. Nalezy usung¢ nadmiar oleju z ptytki
Sciegowej oraz obszaru roboczego.

2. PEDAL (ROZRUSZNIK NOZNY)
Podtgczy¢ wtyczke pedatu do gniazda w
maszynie, a kabel zasilajgcy do
gniazdka elektrycznego.

Nalezy pamietac, ze niektore urzgdzenia
mogg by¢ dostarczone z polaryzowang
wtyczkg (jeden styk szerszy niz drugi).
Aby  zmniejszy¢ ryzyko porazenia
elektrycznego, wtyczka jest
przeznaczona do umieszczenia w
spolaryzowanym gniezdzie tylko w jeden
sposéb. Jesli wtyczka nie miesci sie
catkowicie w gniezdzie, nalezy ja
odwréci¢. Jesli nadal nie pasuje,
skontaktuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zainstalowac
odpowiednie gniazdo. Nie nalezy w
zaden sposob modyfikowaé wtyczki.

3. PRZELACZNIK ZASILANIA / SWIATLA
Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy wtgczyc
przetgcznik zasilania / oswietlenia.
Przetgcznik ten steruje zasilaniem i
Swiattem maszyny. Pozostawiajgc
maszyne bez nadzoru lub
przeprowadzajgc czynnosci serwisowe,
nalezy odigczy¢ wtyczke z gniazda
zasilania.

4. OTWIERANIE PRZEDNIEJ OSLONY
Aby otworzy¢ ostone przednig, nalezy
pociggnac ja w prawo i w doét do siebie.

5. OTWIERANIE PODSTAWY ROBOCZEJ
Aby otworzy¢ podstawe roboczg, nalezy
prawg reka pociggna¢  dzwignie
zwalniajgcg w swojg strone i lewg reka
podnies¢ przdd stopki dociskowej.

Uwaga: Ruchoma cze$¢ z przodu stopki
dociskowej stuzy do ochrony palcow
podczas  szycia. Normalnie  jest
opuszczona, ale mozna jg na chwile
podniesc, aby sprawdzic stan ciecia.
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Prowadnik prowadzacy nici

Prowadnica nici

najwyzszego
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Przygotowanie do nawlekania

Prowadniki nici
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Podstawki szpulek

Podstawki szpulki i uchwyty szpulki do
duzych szpulek stozkowych

w przypadku duzych szpulek
stozkowych nalezy uzyé uchwytow
szpulki z szerokim koncem w gornej
czesci, a w przypadku matych uzyc¢ tych
samych uchwytéw szpulki, ale z waskim
koncem w gornej czesci.

Siatki szpulek

Poliestrowe lub grube nici nylonowe
mogg mie¢ tendencje do spadania ze
szpulki podczas odwijania. Aby zapewni¢
niezawodne podawanie nici, na szpulke
nalezy naciggna¢ siatke.

10 — POZNAJ SWOJA MASZYNE

Nasadka szpulki

Domowa szpulka nici

Ni¢ typu

stozkowego

Ni¢ rozwija si¢ od gory

Sie¢

Szpulka

Sie¢

Zawinad

Szpulka




Pojemnik na odpady

Pojemnik na odpady moze by¢ przymocowany do
maszyny i stuzy do wytapywania odpadowych
Scinkow podczas szycia.

Po zakohczeniu pracy usung¢ pojemnik na odpady.

Zintegrowany prowadnik szwu

Zintegrowany prowadnik szwu pomaga szy¢
prosto, zaréwno przy szyciu szwow, jak i
krawedzi. Tkanina jest umieszczana wzdtuz
krawedzi prowadnicy. Prowadnik jest
regulowany.

N6z nici
Nalezy przeciggna¢ tancuszek $Sciegu do tytu i
odcig¢ nadmiar nici nozem nici, jak pokazano na
rysunku.

Wymiana stopki dociskowej

Nalezy upewnic sig, ze igta znajduje sie w
pofozeniu gornym.

Unies¢ dzwignie stopki dociskowe;.

1. Nacisng¢ dzwignie zwalniania stopki, aby jg
wyjac.

2. Odpowiednig stopke ustawi¢ na ptytce igtowej,

osiujgc odpowiednio otwory.

3. Opusci¢ dzwignie stopki dociskowej i docisngé

dzwignie zwalniania stopki, aby uchwyt stopki

zatrzasna sie na niej.

Wyciecia do
mocowania pojemnika

Dzwignia

zwalniania

stopki
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Wymiana igly

Uniesé

Srube.

igielnice do najwyzszego potozenia, obracajgc
pokretto w swojg strone, ale stopke dociskowg pozostawi¢ w
dolnym potozeniu. Poluzowa¢ $rube dociskowg igty, wyjac
igte i zamontowac¢ nowg igte, ustawiajgc jg ptaska strong od
siebie w listwie dociskowej do oporu, a nastepnie dokreci¢

Tabela igiet, nici i tkanin
Maszyna uzywa igiet owerlokowych Style 2022. W zestawie znajdujg sie dwie igly Style 2022 o

Ptaska strong od siebie

rozmiarze 90/14, juz zatozone. Dodatkowe igty w dotgczonych akcesoriach to 3 kolejne igty w

rozmiarze 90/14 i 2 igly w rozmiarze 80/12.

Materiat lekki

(woalka, krepa, zorzeta
itp.)

laty

Style 2022, rozmiar 80/12

Nacigg

Materiat $redni

(bawetna, len, chino, weina,
satyna itp.)

laty

Style 2022, rozmiar 80/12

Ni¢ odpowiednia do owerlokow

Materiat ciezki
(dzins, tweed itp.)

Igty
Style 2022, rozmiar 90/14

Dzianiny
Materiaty elastyczne

Igty
Style 2022, rozmiar 80/12

W przypadku zwyktego owerloku zaleca sie stosowanie nici syntetycznych. Nici poliestrowe sg na przyktad bardzo
przydatne w przypadku réznego rodzaju tkanin.

UWAGA: Nalezy pamietac, ze dolne i gorne chwytacze potrzebowac bedg dwa razy wiecej nici w porownaniu
do igiet. Dlatego kupujgc ni¢ do szycia, zwtaszcza gdy chodzi o nietypowy kolor, nalezy kupic jej odpowiednig

iloSc.
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2.PRZYGOTOWANIE DO

SZYCIA

Nawlekanie maszyny

Zte nawleczenie moze doprowadzi¢ do powstania

krzywych $ciegéw, pekniecia igty lub innych problemdw.

Przed przejsciem do szycia probnego, nalezy nauczy¢ sie

odpowiedniego nawlekania.

Kolejnos¢ nawlekania to dolny chwytacz — gérny chwytacz

—igty.

Otworzy¢ przednig ostone i podstawe robocza.

Uniesc¢ listwe igly do najwyzszego potozenia obracajgc
pokretto w swojg strone i podnies¢ stopke dociskowa.

Przed przystgpieniem do nawlekania dolnego chwytacza
w pierwszej kolejnosci nalezy usung¢ poprzednig ni¢, a
nastepnie nawlec nowg. Pozwoli to unikng¢ poplatania.

Nawlekanie gérnego chwytacza

1. Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co
przedstawiono na rysunku.
Gorng ni¢ przeciggna¢ przez otwor, przytrzymujac jg lewg
reka.

3. Ni€ nalezy przewlec przez prowadnice, zgodnie z tym, co
przedstawiono na rysunku.

4. Poprowadzi¢ ni¢ przez druciang prowadnice i oczko
nawlekacza, pozostawiajgc
okotfo 4" (10 cm) naddatku.

U_G—G
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Nawlekanie dolnego chwytacza

Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.

Przeciggng¢ dolng ni¢ przez otwor naciagajacy. Przytrzymujgc ni¢ lewa reka, mocno pociggngc¢ prawa.

Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.

Przetozy¢ ni¢ przez oczko dolnego chwytacza, a nastepnie umiesci¢ ja na gérnym chwytaczu. Upewnic sig, ze ni¢

przechodzi nad gérnym chwytaczem (nie pod nim), w przeciwnym razie maszyna nie bedzie szyta. Pozostawic
okoto 4" (10 cm) naddatku nici.

b=
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Nawlekanie igiet

Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.

2. Nici igty nalezy przewlec przez otwory naciggowe igty. Przytrzymujgc ni¢ lewg rekg, mocno pociggng¢
prawag.

3. Ni¢ nalezy przeprowadzi¢ przez prowadnice, zgodnie z tym, co przedstawiono na rysunku.

4. gty nalezy nawleka¢ od przodu do tytu przez oczka, a nici ciggna¢ do tylu wzdtuz prawej strony stopki
dociskowej, pozostawiajgc okoto 4" (10 cm) naddatku.
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Przydatne wskazowki

Wymiana szpulek nici
By przyspieszy¢ procedure wymiany
szpulek, pomocne mogg okazacC sie
ponizsze wskazowki.

1. Odcig¢ starg ni¢ w poblizu szpulki.
Zawigza¢ odciete koncowki nowych
szpulek, jak pokazano na rysunku.

. Uniesc stopke dociskows.

3. Opusci¢ listwe igty do najnizszego
pofozenia, obracajgc pokretto od
siebie. Ostroznie pociggnaé¢ ni¢ do
momentu, az wezly tgczgce przejdg
przez oczko igty i oczka chwytaczy.

Przycinanie nici igty
Postrzgpiona ni¢ moze  utrudniaé
przewlekanie.

Przeciggng¢ ni¢ pod nozem nici i obrocic
pokretto do siebie, aby uzyskac¢ tadny
koniec, jak pokazano na rysunku.
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Testowanie sciegéw owerlokowych

Po zakohczeniu nawlekania nalezy uzy¢
niepotrzebnego materiatu i  sprawdzi¢
mozliwosci szycia w nastepujgcej
kolejnosci.

1. Majac  wszystkie nici pod stopka
dociskowa, delikatnie pociggna¢ je w lewo,
a nastepnie opusci¢ stopke dociskowaq.
Obréci¢ pokretto do siebie kilka razy, aby
sprawdzi¢, czy Sciegi tworzg sie prawidtowy
sposob.

2. Uruchomi¢ maszyne przy matej predkosci
i wprowadzi¢ materiat pod stopke, delikatnie
popychajac go w przéd. (w przypadku
wiekszosci materiatbw mozna tego dokonaé
przy opuszczonej stopce dociskowej, za
wyjatkiem materiatow grubych). Ostroznie
prowadzi¢ materiat pamietajgc, ze maszyna
podaje go automatycznie.

3. Sprawdzi¢ naciggniecie nici poprzez
szycie testowe na skrawku
tkanin. (Patrz strona 17).

4. Na koncu materiatu nalezy kontynuowac
szycie przy matej predkosci, delikatnie
ciagng¢ materiat do tylu, do czasu, az
wykonane zostanie 5 do 6 cm (2 do 2,5
cala) naddatku Sciegu bez materiatu.

5. Obcig¢ ni¢ nozem nici na pokrywie
czotowej lub nozyczkami.

Fig.1

Fig.2
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USTAWIENIA SCIEGU

Kombinacja

Scieg

Pozycja
igty

Szerokos¢
skrawania

Dtugos¢
$sciegu

Liczba
nici

topatka
do
$Sciegu

Adapter
dwunitkowy

Naciag

Lewa igta

Prawa
igta

Gorny
nawlekacz

Dolny
nawlekacz

Scieg 2-nitkowy
owerlokowy,

szeroki

) [Lewa

2,5

Tak

Scieg 2-nitkowy
owerlokowy,

waski

Prawa

2,5

Tak

8,5

Scieg 2-nitkowy
zawijany

owerlokowy, szeroki

Lewa

3,5

Tak

Scieg 2-nitkowy
zawijany

owerlokowy, waski

Prawa

Tak
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SKo-mblnaqa Pozycja |Szerokos |Szerokos Liczba nici l'&gpatka ﬁgi%ti(telzow Naciag
cieg i ¢ ¢ Sciegu Sci Lewa igta |Prawa ] Dolny
igly skrawani sclegu 1y g igta Gorny nawlekacz
a nawlekacz
Scieg 2-nitkowy
zawijany
Prawa 6 2 2 Brak Tak - 5 - 4
Scieg 2-nitkowy
krawedziowy, waski
=
-
=
1
—aPrawa 4 2 2 Brak Tak - 1 - 18,5
=
-
Scieg ptaski 2-nitkowy
// Lewa 6 2,5 2 A Tak 1 - - 55
Scieg 3-nitkowy
pikotowy
Prawa 7 P 3 Brak Nie - 4 35 55
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Kombinacja Pozycja |Szerokos¢ [Szerokosé Liczba nici r&zpatka ﬁﬂiﬁtifﬁowy Naciag
Scieg igly skrawania (Sciegu $ciegu Lewa [Prawa |Gérny Dolny
igta igta nawlekacz| nawlekacz
Scieg 3-nitkowy
owerlokowy,
szeroki
Lewa 6 3 3 A Nie 4 - 4 [3,5

Scieg 3-nitkowy
owerlokowy,
waski

Prawa 6 3 3 B Nie - 4 5 4
Scieg ptaski 3-nitkowy,
waski

Prawa 5 3 3 B Nie - 0 4 9

Scieg 3-nitkowy
owerlokowy

3

[ |-ewal 6 P 3 A Tak 4 4 2

[ [prawa

d

p
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Kombinacj Liczba nici [Lopatka| Adapt Naci
rom ihacja Pozycja [Szerokos |Szerokos Iczba hict |Lopatka dw?;‘r)\i(tell('ow aclag
Scieg igly é ¢ Sciegu do y Prawa |Gorny |Dolny
skrawani sciegu Lewa igta nawlekac| nawlekac
igta
a z z
Scieg 3-nitkowy zawijany
7 Prawa 6 R 3 Brak Nie - 4.5 3,5 4
Scieg 3-nitkowy
krawedziowy, waski
Prawa 6 2 3 Brak Nie - 4 4 0,5
Scieg ptaski 3-nitkowy,
szeroki
Lewa 5 3 3 B Nie --- 0 3,5 9
Scieg 4-nitkowy
owerlokowy
) [-ewai 6 3 4 A Nie 4 4 4 4
prawa
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Owerlok z trzema niémi i jedng igtg

Nawlekajgc tylko LEWA igte zapewniona zostanie szerokos¢ 7 mm, a nawlekajgc tylko igte PRAWA, szerokos¢
wyniesie 3,8 mm.

Przetaczenie na dwie nici

Aby przetgczy¢ sie na korzystanie z dwoch nici, w pierwszej kolejnosci nalezy otworzy¢ przednig ostone oraz
podstawe roboczg i podniesc¢ igte do najwyzszego potozenia, obracajgc pokretto w swojg strone. Podczas szycia
dwoma ni¢mi uzywana jest tylko jedna igta, dlatego nalezy jg umiesci¢ w prawej lub lewej pozycji, w zaleznosci
od sciegu, ktéry ma by¢ szyty.

Umiesci¢ nieuzywang igte z powrotem w opakowaniu z igtami lub w torbie na akcesoria.
1. Wyjac¢ adapter, jak pokazano narys. 1.

2. Do gornego chwytacza przymocowaé adapter dwunitkowy, jak pokazano narys. 2i 3.

3. Gdy adapter nie jest uzywany, nalezy go bezpiecznie umiesci¢ w uchwycie, jak pokazano na rys. 4.

Adapter
owetlokowy
dwunitkowy
Fig.3 g L
Nawlekacz 1g:
oorny *
Fig.1
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Scieg waski i zawijany, $cieg pikotowy

Waskie i zawijane krawedzie sg idealne do stosowania na delikatnych tkaninach, takich jak

organza, lekka bawetna, jedwab itp. Rowniez Scieg pikotowy moze by¢ uzywany do

wykanczania krawedzi na delikatnych tkaninach, takich jak sheers, rayon, woal i inne. Ze

wzgledu na charakter tych $ciegéw nie nadajg sie one do ciezszych tkanin.

1.
2.
3.

4.

Uniesc¢ stopke dociskowa.
Otworzy¢ przednig ostone i podstawe roboczg.

Za pomocg srubokreta wyjgc¢ topatke do sciegu z ptytki igtowej i wiozy¢ do ostony przedniej, jak pokazano, lub
do torby.

Ustawi¢ maszyne zgodnie z instrukcjami na stronie 18.

UWAGA: Po zakonczeniu fopatke nalezy zamontowac na swoim miejscu. Upewnic sie, ze zamontowana zostafa

gteboko, jak pokazano na rys. 1. Po wyjeciu fopatki do Sciegu z maszyny nalezy jg wtozy¢ do uchwytu na
ostonie wewnetrznej, jak pokazano na rys. 1, lub do torby.

F.opatka do $ciegu

/1

—
i m—
ot i

v v R A
AT o
T

Scieg waski

Scieg zawijany

Scieg pikotowy
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Regulacja naprezenia nici

Obrot pokretta do wyzszego numeru prowadzi do wiekszego naprezenia

nici. Obrot pokretta do nizszego numeru prowadzi do mniejszego

naprezenia nici.

Kazdg site naprezenia nalezy przetestowac na probce materiatu docelowego.

Uzycie dwoch nici

Zwigkszanie napre %

Zmniejszanie naprezenia f

Tylko prawa

Fig.1

Ni¢ dolnego nawlekacza Fig.2

przeciagnieta na spodnia
strone

Ni¢ dolnego

nawlekacza

Zmniejszy¢ naciag nici igly

Ni¢ igly przeciagnieta Fig.3
na gorng strone

delictvislvizlyiotvlololtolot

Zwigkszy¢ naciag nici igly

Uzycie czterech nici

Tylko prawa

Ni¢ gbrnego
nawlekaczg
Ni¢ igly prawej

Fig.1

Ni¢ gérnego nawlekacza Fig.2
przeciagnicta na gérna strong

Ni¢ gornego
nawlekacza

Ni¢ igly prawej

Zwickszy¢ naciag nici gérnego nawlekacza 1

/ lub zmniejszy¢ naciag dolnego nawlekacza

Ni¢ dolnego nawlekacza Fig.3
przeciagnieta na goérng strone
Ni¢ gérnego
nawlekacza  Nji¢ dolnego

nawlekacza

Ni¢ igly prawej

A A A A A AT
SRS

o o e o oy e

Dolna
strona

Zwigkszy¢ naciag nici dolnego nawlekacza
i/lub zmniejszy¢ naciag gérnego nawlekacza

spodniej stronie materiatu.

Ni¢ gérnego

Ni¢ igly lewej luzna i widoczna na

193 ﬂ\!‘d\?ﬁ\?ﬂ\?ﬂ'&?ﬂ?@(‘
e ﬂ\\l\‘_l\‘_l\‘_l\‘_lﬁ'%‘a
prave] iglhy I IC I T T T Sy
lewej igly 4

Y

Zwigkszy¢ naciag nici lewej igly i/lub
zmniejszy¢ naciag jednej lub obu nici

Fig.4 Ni¢ igly prawej luzna i widoczna Fig.5

Ni¢ dolnego Ni¢ igly

nawlekacza prawej

Ni¢ igly lewej

na spodniej stronie matetiatu.

Ni¢ gérnego nawlekacza

Ni¢ dolnego
o e T o W g oL
LS l‘l;\‘_lﬁ‘_l\‘_l\! AN nawlekacza
AL

Zwigkszy¢ naciag nici igly prawej.
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Regulacja dtugosci sciegu

Obréci¢ pokretto dtugosci sciegu do odpowiedniej
dtugosci.

Im wyzszy numer, tym dtuzszy Scieg. Za pomocg
niniejszego pokretta mozna ustawi¢ dtugosc¢ Sciegu
od 1 do 5 mm.

Regulacja szerokosci ciecia

Szerokos¢ ciecia mozna ustawi¢ w zakresie 4 do 7,
po prostu obracajgc pokretto ustawiania szerokosci
ciecia stosownie do materiatu.

Standardowo ustawiona szeroko$c¢ to 6 mm (ustawienie
fabryczne).

Jezeli podczas szycia krawedz materiatu zawija sie,
nalezy ustawi¢ wartos¢ ,5”. (rys. 1)

Jezeli petle zwisajg z krawedzi, warto$¢ nalezy zwiekszy¢ do
.. (Fig.2)

Pokretlo
— szerokoSci

Fopatka do
Sciegu (B)

e S~
ﬁgl'!mnwumy\‘
‘- C ’ 7 / |

topatka do sciegu (B)

Podczas szycia lekkiego materiatu przy pomocy 3 nici (jedynie igta prawa) i po ustawieniu pokretta szerokosci
ciecia na 4-5, petle mogg zwisac¢ z krawedzi (rys. 3). W takim przypadku nalezy wymieni¢ topatke (A) na (B), aby

uzyskac gtadki szew (rys. 4).
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Transport réznicowy

Transport réznicowy ma dwa niezalezne
transportery, jeden przedni (A) i jeden tylny (B).
Kazdy z transporteréw posiada indywidualny
mechanizm transportu, ktory umozliwia
transport materiatu z r6zng predkoscia.

Transport réznicowy dodatni

Transport réznicowy dodatni, transporter
przedni (A) wykonuje dluzszy skok niz
transporter tylny (B).

Prowadzi to do nagromadzenia materiatu
pod stopkg dociskowg, aby skompensowacé
falowanie materiatu i usung¢ odksztatcenia

Transport ré6znicowy ujemny
Transport réznicowy ujemny, transporter
przedni (A) wykonuje krotszy skok niz
transporter tylny (B).

Prowadzi to do naciggniecia materiatu pod
stopkg dociskowg, aby skompensowac
Scigganie materiatu.
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Ustawianie transportu réznicowego

Ustawienia mozna dokonac za pomocg pokretta podawania w wymaganym kierunku, patrzgc na tabele.

Regulacji mozna dokona¢ w zakresie 0,7 (ujemne) do 2 (dodatnie). Te ustawienia zapewniajg najlepszy stosunek

podawania.
W przypadku normalnego szycia pokretto nalezy ustawi¢ na warto$¢ 1.

Pokrettem mozna sterowaé nawet podczas szycia.

EFEKT I TYP USTAWIENIE STOSUNEK

ZASTOSOWANIE |[PODAWANIA PODAWANIA
TYE: PRZOD

Szwy bez Transport F—+———1

pofalowan, réznicowy 1-2

marszczenie dodatni

Brak podawania

Podawanie 1
réznicowego neutralne
F——+——
Szwy bez
o . Transport
Sciagania
A réznicowy 0,7-1
ujemne F———+—A

Regulacja nacisku stopki dociskowej

Nacisk stopki dociskowe]j zostat prawidlowo ustawiony w fabryce,
wiec w przypadku szycia wiekszosci materiatdw nie ma potrzeby
jego regulacji. Jezeli taka potrzeba wystgpi, regulator nacisku
nalezy obréci¢ w strone wyzszego numeru, aby zwigkszy¢ lub do
mniejszego, aby zmniejszy¢ nacisk.

Szycie bardzo ciezkiego materiatu lub materiatu
wielowarstwowego

Dzieki maszynie mozna wykonac¢ scieg owerlokowy na szerokim
zakresie materiatow, ale zaleca sie, by podczas szycia bardzo
ciezkich materiatow lub wielu warstw materiatéw dokreci¢ Srube.
Otworzy¢ w tym celu stot roboczy.

Podczas szycia materiatow lekkich i normalnych nalezy poluzowacé
Srube lub obrdci¢ pokretto szerokosci ciecia, w innym przypadku
materiat moze zosta¢ nieodpowiednio odciety.

Fabrycznie maszyna ustawiona zostata na materiaty o normalnej wadze

Pokretto sterowania

transportem réznicowym

PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA - 27



Techniki podstawowe

1. Po dojechaniu do krawedzi materiatu nalezy
przesta¢ szy¢ w momencie, gdy igta jest
uniesiona.

2. Nalezy podniesc¢ stopke dociskowsg i delikatnie
pociagngc¢ ni¢, aby zluzowac topatke.

3. Obréci¢ materiat, opusci¢ stopke i rozpoczaé
szycie w nowym kierunku. Rys. 1.

UWAGA: Podczas szycia sciegiem owerlokowym i
jednoczesnym  odcinaniem, przed obroceniem
materiatu, nalezy go ucig¢ wzdtuz nowej linii szycia
na okoto 3 cm. Rys. 2.

Obracanie krawedzi zakrzywionych

W przypadku zakrzywien wewnetrznych, materiat
nalezy delikatnie poprowadzi¢ wzdtuz linii ciecia
materialu od prawej przedniej strony stopki (lub
nieznacznie w lewo), przyktadajgc lewg rekg nacisk w
punkcie A w kierunku wskazanym przez strzatke i
jednoczesnie przyktadajgc niewielki nacisk w strone
przeciwng w punkcie B reka prawg. Fig.3.

W  przypadku zakrzywieh zewnetrznych, materiat
ustawi¢ pod stopkg w sposdb podobny, ale
przyktadajgc nacisk w kierunkach przeciwnych. Rys.
4.

Usuwanie sciegéw z szytej tkaniny
Aby usung¢ wykonany $cieg, nalezy odcigé¢ nic igty co
pewien odstep i wyciggna¢ nici chwytacza.
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Owerlok wielonitkowy

Scieg owerlokowy wielonitkowy wykorzystaé mozna do
wzmocnienia czesci ramion, rekawow lub szwdéw
bocznych, szczegodlnie podczas tgczenia materiatow lub
szycia z materiatow elastycznych. Jako element
dekoracyjny wykorzystaé mozna przedze o]
kontrastowych kolorach, aby dodatkowo poprawi¢
estetyke ubrah. Maszyna wyposazona jest w stopke
dociskowg, ktéra zaprojektowana zostata tak, aby
doprowadzi¢ sznurek lub przedze w lewg strone Sciegu
zabezpieczajgcego lub w prawo. Nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami:

1. W tylnej czesci stupka szpulki maszyny nalezy
umiesci¢ sznurek "wypetniajgcy”, na przyktad bawetne do
szydetkowania, sznurek usztywniajgcy, wetniany, przedze
lub  elastyczny  materiat  marszczacy.  Sznurek
poprowadzi¢ przez prowadnice (1) i (2), a nastepnie
przez prowadnice nici igty lewej (3). Patrz rys. 1.

2. Sznurek wprowadzi¢ albo do przedniego albo tylnego
otworu (zgodnie z przewidywang pracg, patrz schematy
narys. 2 i 3), w stopce dociskowej i poprowadzi¢ pod i do
tylnej czesci stopki.

3. Umiesci¢ materiat jak zwykle.

Rozpoczgé szycie z matg predkoscig, obserwujgc
podawanie sznurka i zwiekszac predkos¢.

Podczas mocowania ramion i rekawéw sznurek nalezy
przeprowadzi¢ przez przedni otwdr, upewniajgc sie, ze
jest on zamocowany pomiedzy nitkami lewej i prawe;j igty.
(rys. 2)

Podczas mocowania szwow bocznych sznurek poprowadzic
przez otwor tylny, upewniajac sie, ze jest ustawiony przy nici
prawej igly. (Fig.3)

Aby zapewni¢ efekt dekoracyjny, kontrastujgce kolory
mozna poprowadzi¢ albo przez otwér przedni albo przez
tylny lub w razie potrzeby sznurek badz przedze
poprowadzi¢ mozna przez kazdy z otworow.

Aby  wykona¢ faliste obszycie ze  sznurkiem
wypetniajacym (rys. 4), nalezy przetozy¢ sznurek przez
tylny otwér i rozpoczgé SCIEG ZAWIJANY (patrz strona
16).

Rozwigzanie to stosuje sie w przypadku Sciegow
spodniczek itp.

Fig.2

AV

Fig.1
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Efekty dekoracyjne

Poza normalnym sciegiem owerlokowym, ktéry zostat

juz opisany w instrukcji uzytkowania, maszyne
wykorzysta¢é mozna réwniez do wielu rozwigzan
dekoracyjnych, na przykfad do wykonywania sciegéw
ptaskich, szwow przylegajgcych, zaszewek Iub
dekoracyjnych plecionek. Patrz ponizej.

Dekoracyjne sciegi ptaskie przy wykorzystaniu
dwéch lub trzech nici (szew ptaski)

Materiat nalezy ztozy¢ wzdtuz krawedzi zaszywki

i zagietg krawedz przeszy¢ Sciegiem owerlokowym,
upewniajgc sie, by nie scig¢ zaktadki.

Rys. A.

Rys. B
Roztozy¢ materiat, pociggnga¢ koncowki nici, "

odpowiednio do potrzeb i zaprasowac na ptasko.
Ostateczny wyglad mozna poprawi¢ uzywajac
nici do guzikéw lub nici hafciarskich na

dolnym chwytaczu.

Sciegi przylegajace przy wykorzystaniu dwéch lub
trzech nici (szew ptaski)

Przytozy¢ dwie czesci materiatu na odwrotnej stronie
i przeszy¢ sciegiem owerlokowym wzdtuz krawedzi.
Roztozy¢ i zaprasowac.

Uzywajgc roznokolorowych tkanin i nici uzyskac¢
mozna efekt ,patchwork”.

Zaszewki przy wykorzystaniu trzech nici

Materiat nalezy ztozy¢ wzdluz krawedzi zaszywki
i zagieta krawedz przeszy¢ owerlokiem, upewniajgc
sie, by nie $cig¢ zaktadki. (Patrz strona 25). Pociggnaé
konhcowki nici w sposéb odpowiedni do potrzeb.

Dekoracyjne plecionki przy uzyciu trzech nici
Szy¢ na plecionce wielonitkowej, przytrzymujgc
ja ostroznie obiema rekami, upewniajgc sie,

by nie $cig¢ krawedzi.

(Patrz strona 25).

UWAGA: Przy stosowaniu grubszych, ozdobnych nici zmniejszy¢ naprezenie nici.
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Aplikacje z transportem réznicowym
Patrz strona 23-24, transport réznicowy.

Transport réznicowy zaprojektowany zostat w celu
zminimalizowania efektu Sciggania i falowania. Jest
réwniez bardzo przydatny podczas marszczenia.

I. Scigganie
Do sciggania moze dochodzi¢ w przypadku szycia
tkanin i innych delikatnych materiatéw.

Aby uzyskac¢ szew bez $ciggania, pokretto podawania
réznicowego nalezy ustawi¢ do warto$ci ponizej 1.

2. Falowanie
Do falowania moze dochodzi¢ w przypadku dzianin lub
materiatéw elastycznych.

Aby uzyskac¢ szew bez falowania, pokretto podawania
réznicowego nalezy ustawi¢ do wartosci powyzej 1.

3. Marszczenie

Transport roznicowy utatwia marszczenie lekkich
materiatéw. Mozna je stosowa¢ na wysokosci talii, w
gornej czesci rekawdw, przy mankietach lub
makietach koronkowych.

Aby uzyskac najlepszy efekt marszczenia, pokretto
nalezy ustawi¢ do wartosci pomiedzy 1,5 a 2.

Pomocne moze by¢ rowniez zwiekszenie naprezenia
nici igly i ustawienia dtugosci sciegu.

Wazne

Doktadne parametry szycia zalezg od grubosci
i elastycznosci materiatu. Nawet dtugos¢ sciegu moze
wplywac na ustawienia. Im dtuzsze Sciegi, tym wiecej
materiatu jest Sciggane.

Aby zapewni¢ najlepsze parametry szycia, w kazdym

przypadku nalezy wykona¢ szycie na probce
materiatu docelowego.

L

Szwy $ciagane lub bez $ciagania

WISy

Sciaganie

Falowanie

Marszczenie
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3.DBANIE O MASZYNE

Wymiana noza ruchomego

W przypadku stepienia sie noza ruchomego nalezy go wymieni¢ w nastepujgcy sposéb.
Zapasowy noz znajduje sie w akcesoriach.

UWAGA: Nie powinna wystapi¢ potrzeba wymiany noza statego, ktory wykonany jest ze specjalnego twardego stopu.
W PIERWSZEJ KOLEJNOSCI NALEZY ROZLACZYC ZASILANIE

1. Poluzowaé $rube i wyja¢ ndz ruchomy.

2. Zamkng¢ podstawe roboczg. Opusci¢ ramie
napedowe noza do najnizszego potozenia,
obracajgc recznie pokretto do siebie. W tym
potozeniu nowy néz nalezy ustawi¢ na swoim
miejscu i zamocowa¢ go za pomocg Sruby,
UPEWNIAJAC SIE, ZE KRAWEDZ NOZA
RUCHOMEGO ZNAJDUJE SIE OKOLO 0,5
MM PONIZEJ POWIERZCHNI NOZNA
STALEGO.

Roztaczanie noza ruchomego

Jezeli chcemy szyé bez odcinania, nalezy
otworzy¢ podstawe roboczg i zdemontowac¢ noéz
ruchomy, dociskajac gatke zwalniajgcg n6z w lewo
i obracajgc do siebie, jak pokazano na rysunku.
Upewni¢ sie, ze krawedz materialu nie jest
szersza niz  wybrana  szerokos¢  Sciegu
overlockowego, poniewaz w innym przypadku
moze dojs¢ do uszkodzenia gérnego chwytacza i

igty.







Czyszczenie i smarowanie

Aby zapewni¢ ptynng prace maszyny trzeba jg regularnie czysci¢ i smarowac.
W PIERWSZEJ KOLEJNOSCI ROZLACZYC ZASILANIE, WYCIAGAJAC WTYCZKE Z GNIAZDKA.

1. Otworzy¢ przednig ostone i podstawe roboczg. Przy pomocy dostarczonego pedzelka, usung¢ zabrudzenie i resztki
nagromadzonego materiatu.

2. W miejscach wskazanych strzatkg nalezy wprowadzi¢ kilka kropli oleju.
ZAWSZE NALEZY STOSOWAC DOBREJ JAKOSCI OLEJ DO MASZYN DO SZYCIA.

Szczotka

P ——
£
— %o
—
<2
- ==
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4.ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Z WYDAJNOSCIA

PROBLEM

PRAWDOPODOBNA
PRZYCZYNA

NAPRAWA

Nieregularne

1
2
3

. Nieprawidtowe naprezenie nici.
. Nieprawidtowy rozmiar igty.

. Nieprawidtowe nawleczenie.

1. Zresetowac naprezenie nici.

2. Wybra¢ odpowiedni rozmiar igty do nici i
tkaniny.

n

ieprawidtowo ustawiony.

Sciegi 4. Ciagniecie za materiat, 3. Nawlec ponownie maszyne.
5. Poluzowaé stopke dociskowa. 4. ng ciagnac za material; prowadzi¢ go
delikatnie.
5. Zresetowac stopke dociskowa.
L . 1. Nie ciggng¢ za materiat; prowadzi¢ go
1. Ciggniecie za materiat. delikatnie.
Pekanie igly 2. Nfepraw?diowy rozmiellr ig.;%y.. 2. Wybraé odpowiedni
3. Nieprawidtowe ustawienie igty. rozmiar igly do nici i tkaniny.
4. Poluzowac stopke dociskowa. 3. Zatozy¢ nowa igte.
4. Zresetowac stopke dociskowa.
1. Nieprawidtowe naprezenie nici. 1. Zresetowac naprezenie nici.
Scigganie 2. Wygieta lub tepa igta. 2. Zatozy¢ nowg igte.
3. Transport réznicowy jest 3. Ustawi¢ ponizej 1.
nieprawidtowo ustawiony.
Falowanie Transport roznicowy jest Ustawic na 1 lub powyzej 1.

Pominiete Sciegi

1
2
3
4

. Nieprawidtowe nawleczenie.
. Nieprawidtowy rozmiar igty.
. Wygieta lub tepa igta.

. Nieprawidtowe ustawienie igty.

1. Ponownie nawlec maszyne.

2. Wybra¢ odpowiedni rozmiar igty do nici i
tkaniny.

3. Zatozy¢ nowg igte.
4. Zatozy¢ nowg igte.

Zrywanie nici

1
2
3
4
5
6

. Nieprawidtowe nawleczenie.

. Wygieta igta.

. Nadmierne naprezenie nici.

. Nieprawidtowe ustawienie igty.
. Zaplatana ni¢ na szpuli.

. Prowadnik nici nie jest
wyciggniety.

1. Przewlec ponownie maszyne.
2. Zatozy¢ nowg igte.

3. Zresetowac naprezenie nici.
4. Wymienic¢ igte.

5. Odpowiednio ustawi¢ szpule.

6. Wyciggng¢ catkowicie prowadnik.
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