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Igty do maszyn przemystowych

1. System i parametry igty

System igty to kod literowo-cyfrowy okreslajacy jej parametry. System precyzuje wymiary igty za wyjatkiem srednicy nicielnicy i rodzaju
czubka, ktore sg okreslane oddzielnymi oznaczeniami. Dzieki precyzyjnemu okresleniu wymiarow w ramach kazdego systemu wiadomao,
jaka igta bedzie prawidtowo wspotpracowata z okreslong maszyng do szycia. Podstawowe parametry zawarte w kodzie systemu igty

zostaty przedstawione ponize;j.

Przyktadowy
system igty

— ktérym nalezy sie

<

postugiwac podczas

Zamawiania
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SCHMETZ
Canu: 20:05 1
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DPx5
Made by Schmetz
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Z pogrubieniem
bez pogrubienia

Liczba rowkow na nicielnicy

bez kotnierza :I:| T _ @ 1 rowek
standard :I: - X e @ 2 rowki

SERV 7

Ewentualny rowek wyprowadzajacy nitke z oczka na czubku igty (prawy lub lewy), zapobiegajacy D=
rozkrecaniu sie nitki podczs szycia skor, skaju, laminatéw i innych twardych materiatow.

w
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2. Dobér odpowiedniej grubosci iglty

Za wyjatkiem specjalnych, ozdobnych lub uzasadnionych
technologicznie nacieé¢ na skorze, igta (szczegdinie
do dzianin i tkanin) powinna by¢ mozliwie najciensza.
Redukowanie srednicy igty jest ograniczone gruboscia
nici i oporem szytego materiatu. Igta powinna
wytrzymywac¢ opor szytego materiatu, nie tamigc sie
i odwzorowujac regularny i pozadany scieg.

Grubos¢ igly, a doktadnie s$rednicy nicielnicy, jest
okreslana przez firme SCHMETZ w systemie
metrycznym, gdzie liczba 100 okresla srednice 1 mm,
liczba 90 okresla srednice 0,9 mm, itd..

Na rynku funkcjonowato kilka innych, specyficznych
dla niektorych producentéw, oznaczen grubosci
igiet. Jednakze oznaczenie numeryczne przyjeto sie
w najszerszym zakresie. Mozna jeszcze spotkac igty
oznaczane w systemie azjatyckim i starym systemie
Singera okresleniem size.

Tabela konwersji z prawej.

D

| SCHMETZ 100/16

SCHMETZ

NEEDLES SINCE 1851

NM SCHMETZ | SINGER/AZJA
35 2
40 3
45 4
NM 50 5
100 55 6
60 8
65 9
70 10
75 11
80 12
85 13
90 14
95 15
100 16
105 17
< 100 110 18
mm 120 19
125 20
130 21
140 22
150 22-1/2
160 23
170 23-1/2
180 24
200 25

Jakiej grubosci igty uzyé?

Grubos¢ igty powinna by¢ zawsze najmniejsza
z mozliwych. To szczegdlnie wazne podczas szycia
delikatnych dzianin i tkanin, bardziej narazonych
na uszkodzenia. Grubos¢ igty determinuje
wielkos¢ jej oczka, ktore musi by¢ wystarczajgce
do swobodnego ruchu nitki. Dlatego istotnym
czynnikiem doboru odpowiedniej srednicy gty
jest grubos¢ i jakos¢ stosowanych nici. Ciensza
igta ma mniejsze oczko, przez ktére nitka powinna
przechodzi¢ w sposob swobodny. Test dopasowania
nici do oczka igty jest bardzo prosty. Nalezy
nawlec nitke na niezamontowang w maszynie igte
i sprawdzi¢, czy igta przesuwa sie swobodnie (pod
wtasnym ciezarem) z géry na doét na naprezonej
nitce (fot. z prawej). Wiekszo$¢ producentédw nici
podaje informacje z jakimi grubosciami igiet moga
wspotpracowac okreslone grubosci nici.
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3. Czubki igiet - &
do tkanin i dzianin

Opisane zastosowania sg najbardziej typowe dla poszczegdlnych czubkdw i ostrzy igiet.
W praktyce dobdr odpowiedniego czubka jest determinowany rodzajem i sposobem
uszlachetnienia szytego materiatu, estetykg S$ciegu, predkoscig szycia i innymi
technologicznymi parametrami procesu szycia.

Jakos¢ i wyglad sciegu zalezg od czubka igty.

i technologii szycia.

R — okragly standardowy czubek
do tkanin, ale takze do dzianin (pod
warunkiem stosowania
matej $rednicy (np. 60, max. 70)
i skory w zaleznosci od grubosci igty

bardzo

CL i CR — z rowkiem wyprowadzajacym
nitke z oczka, do twardych materiatow.

elastycznych.

STU

—@-» Specjalny okragty czubek, z lekkim stozkiem, do przyszywania guzikow.

Okragty czubek, ze $rednig kulka,
do grubszych dzianin i materiatéw

|

Okragly, bardzo ostry czubek
do tkanin o gestym splocie
np. mikrofaza i niektére rodzaje
jedwabiu, takze do stebnowania
widocznych elementéw  (takich
jak kotnierzyki i mankiety koszul).
Dzieki niemu mozna osiggnaé
niezwykle réwno zarysowany scieg.
Ze wzgledu na tendencje wbijania
we widkna powinno sie stosowac
jak najmniejsze srednice igty.

Okragly czubek z duzg kulka,
do grubych dzianin, a takze cienkiej
lycry w kombinacji z matg $rednica
igty 65 = 70.

Okragty czubek, z mata kulka,
przede wszystkim do delikatnych
dzianin o duzej gestosci oczek,
wykonanych z cienkiej przedzy.
Nadajg sie réwniez znakomicie
do szycia denimu - ze wzgledu
na jego specyficzny splot.

Okragty czubek, ze specjalnag
kulka, bardzo skuteczny podczas
szycia dzianin z gumka, dzianin
o zréznicowanym splocie, a takze
grubej lycry.
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4. Ostrza igiet do skor, laminatéw i innych materiatéw
wymagajacych naciecia podczas szycia

Skoéry i inne materiaty laminowane (skéropodobne) sg stosunkowo sztywne, a ni¢ — dzieki elastycznosci i naprezeniu podczas szycia
— ukfada sie po najkrotszej linii pomiedzy kolejnymi naktuciami igty. W efekcie, na sztywnym materiale, stosujac igte o odpowiednio

dobranym ostrzu, mozemy uzyskac specjalny, dopasowany do stylistyki produktu, scieg.

Do wszystkich rodzajow skory, tnie
poprzecznie do kierunku Sciegu,
dajac bardzo krétki, mocny Scieg.

PCL i PCR - z rowkiem
wyprowadzajgcym nitke z oczka,
do twardych materiatow.

LL LLCR

Do wszystkich rodzajow skory,
tnie w lewo po skosie w stosunku
do kierunku $ciegu, dajac prosty,
troche zagtebiony Scieg.

SD1

_®+

Do wszystkich rodzajow skory, tnie
wzdtuz $ciegu, umozliwiajac prosty
dtugi $cieg.

DI

_@*

Do wszystkich rodzajow skory, tnie
w prawo po skosie w stosunku
do  kierunku  $ciegu,  dajac
dekoracyjny $cieg z lekkim skretem
w lewo.

VR

_@*

Do grubej, suchej, twardej skory,
tnie wzdtuz $ciegu, dajac bardzo
prosty, zagtebiony Scieg.

DH

_@*

Do materiatow laminowanych, mate
tréjkatne naciecie tylko nieznacznie
nacina strukture materiatu,
jednakze dzieki temu wspotpraca
igly z chwytaczem jest prawidtowa,
bez przepuszczen $ciegu.

Do zszywania twardych elementéw
montazowych tapicerki z tkaning
lub skadra, tréjkatne naciecie robi
miejsce igle (np. w tworzywie
sztucznym) i umozliwia prawidtowg
wspotprace igty z chwytaczem.

—

Do grubej, suchej, twardej skory,
tnie w prawo po skosie w stosunku
do kierunku Sciegu, dajac dekoracyjny
Scieg z lekkim skretem w lewo.

D

_@*

Do bardzo grubej, suchej, twardej
skdry, wymagajacej duzego naciecia
w celu umozliwienia prawidfowej
wspotpracy igly z chwytaczem,
umozliwia prosty scieg.

C +48 618950950



5. Igly o specjalnej geometrii

SCHMETZ SERV 7 WIEKSZA PETLA, ZWIEKSZONA STABILNOSC IGtY, DOSKONALY SZEW

Cechy

Specjalne wyprofilowane oczko i wgtebienie nad nim,
tworzg wieksza petle, wptywajac na lepszg wspotprace
igly z chwytaczem (lepsze zbieranie nici, brak
przepuszczen $ciegu). Stozkowa gorna czesci nicielnicy,
zwieksza stabilnosc¢ igty.

Zastosowanie

{

Materiaty:
elastyczne,

grube i twarde,
wielowarstwowo
utozone. Szwy
poprzeczne, szycie
ni¢mi elastycznymi.

STANDARD SCHMETZ STANDARD SCHMETZ
SERV 7 SERV 7

Igty SCHMETZ w wersji SERV7 oferowane
sg w cenie igiet standardowych, bez doptaty.

SCHMETZ FHS IDEALNE ROZWIAZANIE DLA PRODUCENTOW BUTOW
ik Grubos¢ [ Grubos¢ Cechy
i Oryginalna konstrukcja igty — odlegtos¢ od chwytacza
i Grubosé Grubos¢ do wybrania nad oczkiem igly zawsze pozostaje stata,
L - niezaleznie od grubosci igty — od 70 do 120 NM.
|~ Tylko RAZ ustawiasz chwytacz
1 dlaigiet w grubosciach 70 do 120 . . . . .
Zadto + redukcja czasu przestoju maszyn i zwiekszenie tempa

Zadto chwytacza produkgiji

+ wieksza efektywnosc i niezaleznos¢ osoby szyjacej

+ lepsza ochrona, mniej uszkodzen chwytacza

+ mniej uszkodzen spowodowanych nieodpowiednimi
ustawieniam chwytacza

chwytacza

Stabilizator igty

EStabiIizator igty

Zastosowanie
Dla producentow obuwia, czesto zmieniajgcych grubosc igiet.

Osigty /
igielnicy
STANDARD SCHMETZ
FHS

Osigty /
igielnicy
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SCHMETZ KN | SF

STANDARD SCHMETZ SCHMETZ
KN SF

SCHMETZ DBXK5

SPECIALNE DO DELIKATNYCH DZIANIN

Igty KN i SF powstaty z myslag o szyciu delikatnych, podatnych
na uszkodzenia, super cienkich dzianin. Ich zadaniem jest
zredukowanie, powstajgcych podczas szycia, uszkodzen wiokien.

Igty KN i SF majg wydtuzony, bardzo smukty czubek zakonczony
srednig kulkg SUK. Dzieki temu igta, penetrujac materiat, nie
zrywa jego widkiem, ale wchodzi pomiedzy nie najdelikatniej, jak
to mozliwe. Wydatnie zostata zredukowana sita uderzenia igty
w materiat.

Zwykle do szycia bardzo cienkich dzianin wystarczajgca okaze sie
cienka igta standardowa, z matg kulkg SES. Jednakze w przypadku
szycia dzianin podatnych na uszkodzenia mozna zastosowac igte
KN, ktdrej charakterystyczng cechg jest znacznie wezsza, niz w igle
standardowej, czes¢ od czubka do potowy oczka. Ekstremalnie
delikatne dzianiny powinno sie szy¢ igtami SF o super smuktym
czubku.

DO HAFTU NAJLEPSZE

Cechy

Igty do haftu SCHMETZ DBXK5 majg
wszystkie cechy wersjiSERV 7 (wieksza
sztywnos¢, lepsza wspdtpraca igty
z chwytaczem, mniej przepuszczen
$ciegu). Dodatkowo majg powiekszone
oczko, umozliwiajgce haft grubszymi,
fantazyjnymi, metalizowanymi ni¢mi.

Przyktad: igta do haftu grubosci 70 ma
oczko standardowej igty o grubosci 90.

STANDARD SCHMETZ

DBXKS5

Zastosowanie
Hafciarki

- bezproblemowe haftowanie nawet
grubymi ni¢mi

*+ mniej przepuszczen sciegu

+ mniej ztaman igty

- fatwiejsze nawlekanie

« krotsze przestoje

ALY

STANDARD SCHMETZ STANDARD SCHMETZ
DBXKS5 DBXKS5

C +48 618950950



SCHMETZ MR IGLA DO SZYCIA WIELUKIERUNKOWEGO. NAJLEPSZA DO AUTOMATOW

Cechy

Specjalnie wyprofilowana nicielnica igly (przesunieta
wzgledem osi) daje chwytaczowi wiecej miejsca
na zebranie petli nici, dzieki czemu zredukowana zostaje
ilos¢ przepuszczonych sciegdow, nawet w przypadku
szycia bardzo trudnych materiatéw. Prosty, rowny scieg
uzyskuje sie dzieki dtugiej rynnie, biegnacej na catej
dtugosci nicielnicy, chronigcej ni¢ przed zrywaniem
i rozkrecaniem sie. Zwiekszona wytrzymatosc¢ tej czesci
igty na uszkodzenia znacznie zmniejsza tamliwosc.

Zastosowanie

Stosowanie igiet MR na automatach szyjacych
wielokierunkowo i z duzg predkoscia redukuje przestoje
spowodowane ztamaniem igty lub przepuszczeniem
sciegu.

STANDARD SCHMETZ
MR

SCHMETZ CURVED NEEDLES W KTORYCH SCHMETZ JEST NIEDOSCIGNIONY

o
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Igty giete muszg charakteryzowa¢ sie powtarzalnosciag
ksztattu. SCHMETZ od lat jest absolutnym liderem
w produkcji najwyzszej jakosci igiet do podszywarek i innych
maszyn, w ktérych zastosowanie majg igty giete.

Przekrdj nicielnicy igiet gietych ma kwadratwowy ksztatt,
ktory zwieksza sztywnosc¢ igty i powtarzalnosc sSciegu. Igty
giete do podszywarek sg oferowane z dwoma wersjami
czubkow: standardowy R i mata kulka SES.

9 ( +48 618950 950



SCHMETZ GO DESIGN FOR EVEN MORE DECORATIVE STITCHES

SCHMETZ GO Design — best for decorative sewing. The eye of GO needles is enlarged by 2 sizes in relation to the needle size, e.g. in
a needle of size 70/10 the eye is of a needle size 90/14. Also the groove is enlarged what allows sewing with heavy sewing threads.

Advantages:
+ thread guidance opitimised by lowering friction, smooth passage of the sewing thread,

esspecially with thick or special effects threads
minimalisation og damage to the sweing thread and reduce machine downtime

- optimal conditions for avoiding skip stitches
- higher bending stiffness minimises needle breakage

Available with RRT and LR points.
GO RRT - round point. Suitable for sewing clothes but also airbags, safety and

cargo belts.

GO LR - cutting point makes the incisions at an angle of 45° to the seam
direction and produce a seam where the sewing thread is turned slightly to the
left. Suitable for all types of leather. Used for sewing upholstery, clothing, footwear,

and leather goods.

STANDARD SCHMETZ STANDARD SCHMETZ STANDARD SCHMETZ
GO DESIGN GO DESIGN GO DESIGN

C +48 618950950

10



(ST Iria’
Sewing Technics since 1991

¥

=

¥

ﬁ §°50
<L <L )

©

4~ u

p
=
) @

]
—
Fe—

0
[

oL
T

i
=

) & @
? & o= S S

]
e
—

0
O

=

A

e,

;$ shop@strima.com

‘) +48 618950950

strima.com

Like: § () (&) iy



