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TEXI Post instrukcja obstugi
WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki o tym jak prawidtowo, bezpiecznie i ekonomicznie

korzysta¢ z urzgdzenia. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikngé zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w pracy, zwiekszy¢ niezawodnosc i trwatosé
urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracownika

przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZE NSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowac¢ ryzyko pozaru, ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:
- Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

- Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

- Nie instaluj urzgdzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie rozpylane sg aerozole lub w pomieszczeniu, do ktérego dostarczany jest tlen.
- Dobrze oswietlaj swoje stanowisko pracy.

- Uwazaj na niebezpieczehstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Uwazaj na ubiér. Rozpuszczone wiosy lub luzne elementy odziezy mogg zosta¢ zaczepione przez ruchome elementy maszyny.

- Uwazaj, by nie uszkodzié¢ przewodu zasilajgcego.

- Odigcz maszyne z sieci zasilajacej, gdy jej nie uzywasz.

- Uwazaj, aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

- W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes$¢ nie wymaga wymiany.

- Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriéw innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

- Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

- Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia, bez nadzoru, os6b postronnych, dzieci lub oséb o ograniczonej sprawnosci psychofizycznej.

Instalacja elektryczna:

Sprawdz, czy napiecie zasilajgce w gniezdzie elektrycznym odpowiada danym na tabliczce znamionowej maszyny: jest to napiecie jednofazowe
230V 50Hz.

Sprawdz prawidtowos¢ potgczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracaj gc uwag € na ochron e przeciwpora zeniow g.
Nie uzywaj przedtuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA — wszystkie prace zwi gzane z instalacj a elektryczn g musz g by¢é wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

Przed przyst gpieniem do pracy:

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktorejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagrozenie dla obstugi.
Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed witozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych maszyny, takich jak koto pasowe, igta, igielnica, naprezacz nici, szarpacz nitki,
chwytacz.

Wytacz maszyn e przed: odchyleniem gtéwki, demonta  zem paska klinowego, wymian g lub nawlekaniem igly, monta zem oprzyrz gdowania,
wymian g szpulki lub b ebenka.

Gdy zauwazysz jakakolwiek nieprawidtowos¢ w funkcjonowaniu maszyny wytgcz jg natychmiast i powiadom mechanika lub przetozonego. Po skon-
czonej pracy wytgcz maszyne oraz wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego. Odtgcz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgcej.

Ta maszyna nie jest zabawk 3a!

Mamy nadzieje, ze bedziecie z przyjemnoscig korzysta¢ z maszyny przez dtugi czas.

Stebnéwka stupkowa model TEXI POST  jest wysokoobrotowg maszyng szwalniczg, przeznaczong do zszywania tkanin, dzianin oraz innych ma-
teriatow widkienniczych.



TEXI Post instrukcja obstugi

Uwaga!
Maszyny nie nalezy uzywac¢ do innych celéw i materiatéw, niz te, do ktérych zostata przeznaczona.

Niestosowanie sie do powyzszej zasady moze byc¢ niebezpieczne dla uzytkownika oraz moze spowodowac trwate uszkodzenia urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac¢ sie z ponizszg instrukcjg obstugi, ogélnymi zasadami bezpieczenstwa oraz instrukcjg
konserwaciji.

Specyfikacja techniczna

TYP SCIEQU. .o e 301 ( stebnéwka) wymiary gtowicy:

Przeswit miedzy rolkg.................cco.ce.. 7 mm dtugosé ok. 615 mm

Szerokos$¢ przeswitu ..........coeevenienenn. 245 mm szerokos¢ ok. 240 mm

Wysoko$¢ przeswitu ..., 115 mm wysokos¢ powyzej stotu, ok. 500 mm

Wysoko$¢ stupka ........ocooveviiiiiiiinn, 180 mm wymiary toza gtowicy 518 x 177 mm
Systemiigiet........ooooii 134

Max.predkosSC. ......oooviii i, 3000 / /spm Netto/Brutto przyblizona waga gtowicy 61 kg / 71 kg

Napiecie: 230 V 10%, 50/60 Hz
Max.konsumpcja mocy 1.2 kVA
Poziom hatasu 79 dB(A)

* Predkos¢ szycia, poziom hatasu, uzaleznione sg od szytego materiatu.

Stebnowka slupkowa TEXI , model Post jest jednoiglowg maszna (slupek lewpostronny) z aktywnym transportem rolkowym |
zsynchronizowang igta.



Przygotowanie do szycia

Dzwignia podnosz aca rolk e

Montowanie stojaka na nici

Rolka moze by¢ uniesiona
za pomocg dzwigni (1).

Podno s$nik kolanowy

—___IriIr

Kiedy rolka znajduje sie w goérnej pozycji, moz-
na jg $ciggnac¢ pociggajac/naciskajgc lekko w

dot.

»
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Zmontuj stojak zgodnie z instrukcjg pokazang na rysunku.

TEXI Post instrukcja obstugi

Rolka moze by¢ podno-
szona za pomoca podno-
$nika kolanowego 1 w
kierunku zgodnym ze
strzatkg (patrz rysunek).

Nastepnie wtdz stojak do otworu znajdujgcego sie w blacie stotu i
zabezpiecz odpowiednio nakretkami.
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Mocowanie igty

Odchyl rolke (1) pamietaj, ze musi ona znajdowac sie w swojej
gornej pozyciji

Poluzuj wkret (2) i umiesc¢ igte w uchwycie dociskajgc ja do oporu
tak, aby dhugi rowek iglty byt zwrécony w lewo wzgledem operatora
maszyny.

Dokre¢ wkret (2) i przywréé rolke (1) do jej wtasciwej pozyciji.

=t

Nawijanie nici na szpulk e, regulowanie podstawowe napr ezenia nici

Umies¢ szpulke (1) na trzpieniu szpulownika (2) .

Nawlecz szpulke jak pokazano na rysunku i kilkakrotnie owin nitke na szpulce (1) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Wiacz szpulownik naciskajgc trzpienh (2) i dzwignie (3).

Naprezenie nici w szpulce (1) moze by¢ regulowane za pomocg wkretu (4) .
Nawijanie nici zakonczy sie automatycznie, kiedy szpulka jest petna.

Jesli nitka nawijana jest nieréwno:

Poluzuj wkret (5)

Przekre¢ prowadnik (6) zgodnie ze strzatkami na ponizszym rysunku.

Dokrec¢ nakretke (5).



Wymiana b ebenka

Wytacz maszyne

Wycigganie bebenka:

Otworz pokrywe bebenka znajdujgcg sie na stupku.
Unies zatrzask (1) i wyciggnij bebenek (2).

Wkiadanie bebenka:

Umies¢ bebenek w przeznaczonym do tego miejscu (2).
Zamknij zatrzask (1), zamknij pokrywe stupka.

Umieszczanie szpulkiw b ebenku
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1. Chwy¢ szpulke tak, aby ni¢ skierowana byta w lewo
i umies¢ ja w bebenku.

2. Przeprowadz ni¢ przez szczeling B i wyciggnij jg w
kierunku C. W ten sposaéb ni¢ przejdzie pod ptaskg
sprezynkg bebenka.

3. Sprawdz, czy szpulka, po pociggnieciu nici, obraca
sie w kierunku strzaiki.

Nawlekanie maszyny i regulacja napr ezenia nici

1. Unies ostone (1).

2. Nawlecz maszyne zgodnie z zamieszczonym na rysunku schema-
tem.

3. Igta powinna by¢ nawlekana od lewej strony do prawej
4. Dostosuj naprezenie nici dokrecajgc odpowiednio $rube (2) .

Fig. 806




TEXI Post instrukcja obstugi

Wybor diugo sci sciegu

Nacisnij przycisk (1) i w tym samym czasie obracaj kolem do momentu, gdy ustyszysz klikniecie.

Przytrzymaj przycisk (1) i obracaj kotem w odpowiednim kierunku, az wymagana dtugos¢ $ciegu bedzie ukazana na
skali (2) przeciwlegle do dolnej krawedzi (3) ostony paska.
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Czyszczenie chwytacza

Wytacz maszyne
Chwytacz, jego komponenty i koto zebate nalezy czysci raz na ok. trzy dni, w zaleznosci od uzytkowania maszyny i typu szytych
materiatow.

Ustaw igielnice w jej najwyzszej pozyciji.

Otworz pokrywe na stupku i wyciggnij bebenek wraz ze szpulka.

Odkrec pierscien (1).

Obro¢ kotem pasowym do momentu, gdy punkt kosza chwytacza (2) zrowna sie z wyztobieniem pierécienia chwytacza na ok. 5
mm.

Usun kosz chwytacza (2) .

Wyczys¢ doktadnie wszystkie komponenty.

Przy wktadaniu bebenka (2), upewnij sie, ze jezyczek bebenka tgczy sie z rowkiem na plytce Sciegowe;.

Dokre¢ wkrety i zamknij pokrywe stupka.




Oliwienie chwytacza

Raz dziennie wlej 2-3 krople oleju do otworu (1) .

Przed uruchomieniem maszyny i po dtugich okresach
przestoju w pracy, wlej kilka kropel oleju na pierrscien
chwytacza (patrz strzatka na ponizszym rysunku).

Misa olejowa

Sprawdzaj poziom oleju zawsze przed uzyciem maszyny. Olej musi

sie znajdowac¢ zawsze w zhiorniku (1) .
W razie potrzeby, uzupenij olej przez odpowiedni otwor.

Smarowanie nici

WiIej kilka kropel oleju przez odpowiedni otwor.
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Oliwienie przektadni

Wszystkie przektadnie muszg by¢ oliwione przynajmniej raz w roku.
Przechyl glowice maszyny. Zaaplikuj smar na wszystkie elementy za-

znaczone na rysunku strzatkami.

Aby przywrdci¢ ustawienie glowicy do pionowej pozycji nacisnij blokade
(1) i obiema rekoma przechyl gtowice na wtasciwa pozycje.
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DEKLARACJA ZGODNO SCI CE

Dystrybutor

Strima Sp. z 0.0.

Swadzim, ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgorne, Polska

Deklarujemy, ze nizej wymieniony produkt:

Stebnéwka stupkowa:

Model: TEXI POST
(239610)

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wymogi:
Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
Dyrektywy niskonapieciowej 2006/95/WE

Stosowana norma zharmonizowana:; EN 60204-1
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